
Т И П О В А Я  Д О К У М Е Н Т А Ц И Я  Н А  С Г Р О И Т Е Л Ь Н Ь Е  С И С Т Е М Ы  И  И З Д Е Л И Я  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н А

СЕРИЯ 10341-1

СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ БЛОКИ 
ЛЛЯ МНОГОЭТАЖНЫХ ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ, 

ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ ЗДАНИЙ. 
ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ

ВЫПУСК 2

ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ БЛОКИ -  ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ 
С ОТВЕРСТИЯМИ ДИАМЕТРОМ 159 мм.

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖ И

накидка на свадебное платье

http://www.kruzhevo-len.ru/svadebnaya-nakidka-pelerina.html


Ц Е Н Т Р А Л Ь Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т  Т И П О В О Г О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  
Г О С С Т Р О Я  С С С Р

Месмав. А - 4 4 5 .  Сдевлымая ул . 22

^У/ *%£?г©ав 

Тираж заэ

Сдано е печать

Заказ N*



Т И П О В А Я  .Д О К У М Е Н Т А Ц И Я  Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С И С Т Е М Ы  И  И З Д Е Л И Я  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й

СБОРНЫЕ Ж ЕЛ ЕЗ О Б ЕТО Н Н Ы Е ВЕНТИЛЯЦИОННЫ Е БЛОКИ 
ДЛЯ М НОГОЭТАЖ НЫ Х ОБЩ ЕСТВЕННЫ Х З Д А Н И Й ,  

ПРО ИЗВ ОД СТВ ЕН НЫ Х И ВСПОМ ОГАТЕЛЬНЫ Х З Д А Н И Й . 
ПРОМЫШЛЕННЫХ П РЕД П РИЯТИЙ

ВЫПУСК 2

ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ БЛ О КИ — ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ 
С ОТВЕРСТИЯМИ ДИАМЕТРОМ 159 ни.

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

СЕРИЯ 1 0 3 4  И



06©8**ft4eKKe

1.034.1 - 1.2-О Ю

1.034.1 - 1*2-1

1.034.1 - 1*2-2

J.034.I-I.2-2CB

1.034.1 -1*2-3

I.034.I-I*2"4

I.0 3 4 .X - I* 2- 4®

1.034.1 - I * 2-° y

Т ю 4 Л Л > 0ВМС

1.034.1- 1-*^И1

Наименование

Пояснительная записка

Стр.

Вентблок-диафрагма жесткости

Вентблок-диафрагма жесткости 
Сборочный чертеж

Вентблок-диафрагма жесткости 
Одноконсольныи и двухконсольный

Вентблок-диафрагма жесткости 
Одноконсольныи и двухконсольный 
Сборочный чертеж

15

Вентблок-диафрагма жесткости с проемом 17

Вентблок-диафрагма жесткости с проемом тд 
Сборочный чертеж

однококсолы
е проемом

Ж
 г
двухконсольный 21

Вентблок-диафрагма жесткости однокон
сольный и двухконсольный с проемом» 
Сборочный чертеж__________ ___________

23

Узел I.».18 25

Ведомость расхода стали 29

Ведомость расхода материалов



vm
&

. 
H

i 
П

О
Д

Л.
 {

П
О

Д
П

И
С

Ь
 И

 л
л

т
л

 [
бЬ

А
М

.Н
иЪ

.Ч
*

X. ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1Л. Выпуск 2 содержит рабочие чертежи сборных железобе

тонных вентиляционных блоков-диафрагм жесткости одноэтажной 

разрезки с круглыш пустотами 0 Х59 ш ,  безконсольных и с кон
солями для опирания перекрытий, а также вентбдоков-диафрагм 

жесткости безконсольных и консольных с проемами.

Х.2с Вентиляционные блоки-диафрагмы жесткости предназна

чены для применения в проектировании и строительстве обществен

ных и производственных зданий высотой до Х2 этажей в конструк

циях серии Х.020-Х/83 и серии Х.ШОЛ-Х, с высотами этажей 2,8; 

3,0; 3,3; 3,6 М и техническим подпольем высотой 2,0 м.

ХеЗ. Вентиляционные блоки-диафрагмы жесткости изготовлять 

в соответствии с требованиями ГОСТ Х7079-7Х.

1.4, Проектирование вентиляционных блоков-диафрагм жест

кости произведено в соответствии с требованиями глав СНиД 

П-2Х-75 с учетом изменений и дополнений, введенных в действие 

постановлением Госстроя СССР от 10 июля I960 г. » 99,от IX мая 
X98I г. » 67.

Вентблоки-диафрагмы жесткости запроектированы по 3-й ка

тегории требований, предъявляемых к трещиностойкоетн конструк

ций.

1,5. Для армирования вентиляционных блоков-диафрагм жест

кости принята стержневая арматурная сталь класса А-Ш по ГОСТ 

5781-82 и класса Вр-Х по ГОСТ 6727-80.

Подъемные петли выполняются из стали A-I и Ас-П (ГОСТ

1H6S 3



5781=82) марки ВСтЗеп2 (ГОСТ 380-71®) и марки ХОГГ.

В случав монтажа вентблоков при температуре -40°С запреща

ется применять сталь марок ВСтЗпс2.

Арматурные изделия даны в выпуске 3 данной серии,

Х.бс Указания по расчету конструкций и их компановки в 

зданиях приведены в серии 1,020-1/83 и серии 1,090,I-I.

1,7, Предел огнестойкости конструкций не ниже 2,5 часа,

Х«8. Вентиляционные блоки-диафрагмы жесткости предназначе

ны для применения в обычных условиях эксплуатации.

При применении вентиляционных блоков-диафрагм жесткости 

в условиях воздействия агрессивной среды, в проекте конкретного 

объекта должны быть указаны специальные мероприятия, соответст

вующие требованиям СНиП П-28-73® и Других действующих норматив

ных документов.

Х,9о Маркировка вентиляционных блоков-диафрагм жесткости 

принята по ГОСТ 23009-78.

Марки блоков состоят из 2-х частей:

первая часть марки - буквенная:

"ВД* - вентиляционный блок-диафрагма жесткости;

"1ЦЦ* - вентиляционный блок-диафрагма жесткости с одной 

консолью;

"2ВД* - вентиляционный блок-диафрагма жесткости с двумя 

консолями;

"ЦЩГ - вентиляционный блок-диафрагма жесткости с проемом;

"1ЦЩГ - вентиляционный блок-диафрагма жесткости с прое

мом и одной консолью.

"2ДЩГ - вентиляционный блок-диафрагма жесткости с прое

мом я двумя консолями.
Вторая часть марки - цифровая.

1 0  34. 1-1. 2 -О П З
АИСТ
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Первая груша цифр;

12; 15; 26; 30 - округленная длина блока в дециметрах.

Вторая груша цифр;

20; 28; 33; 36 - номинальная высота блоков в дециметрах.

Пример маркировки вентиляционных блоков-диафрагм жесткости;

ВД15.28 - вентиляционный блок-диафрагма жесткости длиной 

1480 мм для зданий с высотой этажа 2,8 м.

2ВДП26.33 - вентиляционный блок-диафрагма жесткости, двух

консольный, с проемом; длина блока 2560 мм, для зданий с высо

той этажа 3,3 м.

1,10с В вентиляционных блоках-диафрагмах жесткости предус

мотрены "ниши” размером 150x200 для открывания канала приточной 

или вытяжной вентиляции.

Открывание каналов в вентиляционных блоках происходит в 

пределах яниш* двумя способами;

при формовании изделия; путем заложения деревянных бабы- 

шек, по дополнительным опалубочным чертежам, в которых указа

ны; количество и сторона открывания канала,
непосредственно на стройке; где по чертежам разверток стек 

отверстие пробивается по месту.

Выше обозначенное отверстие закрывается решеткой типа 

РВПЗ ГОСТ 13448-82.

I.IX. При отпуске изделий с зааода-изготовктеля бетон дол

жен иметь следующую прочность: 

в зимний период - 100%;
в летний период не менее 70% от проектной прочности; 
при условии гарантии заводом-иэготовителем достижение 100$ 

проектной прочности бетона в соответствии с требованиями

ГОСТ I30I5.I-8I.

АИСТ

1.02)4. 1-1. 2 -О П З
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2. УКАЗАНИЯ Ш  ПРОИЗВОДСТВУ!ВОДСТВУ ВЕНТБЛОКОВ-ДИАФ] 

ЖЕСТКОСТИ
РАГМ

2Ле До начала производства вентблоков-диафрагм жесткости 

завод-изготовитель должен разработать технические условия и 

технологически© правила основных способов производства и кон?-' 

роля качества изготовления изделий»

2э2» Вентблоки-диафрагмы жесткости рекомендуется изготав

ливать на установках м по технологии аналогичной изготовление 

многопустотных настилов перекрытий; возможно применить бетоно

укладчик на базе модели 7I5IC/3A и виброплощадку марки СМЖ-200А.

Формование консольных вентблоков-диафрагм жесткости произ

водится в горизонтальных формах» причем одна консоль образует

ся углублением» выполненном в поддоне» а другая при помощи 

съемной рамки.

2.3. Пустотообразователи диаметром 159 мм» j

2.4. Поперечные ниши для открытия каналог образуются на све- 

жеуложенном бетоне путем установки и фиксации на оговоренных,

в рабочих чертежах изделий местах на продольных бортах формы j
"гребенки” I с коробочками 2»3 - пустотообразователи, см.рис.I. 1

}
4 - коробочки с другой стороны устанавливаются на форму.

Рис Л

з
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2.5с При пршятмж стальных форм дня изготовления вентблоко® 

°диафрагм жесткости следует руководствоваться ГОСТ 18886-73.

2.6» Жесткость бетонной смеси принять 30/40 сек.,

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3=1. Приемку и паспортизацию вентблоков-днафрапа жесткости 

производить а соответствии е требованиями ГОСТ 13 0 15 *3 -8 1 и 
ГОСТ 1 7 0 7 3 - 7 1 .

3.2* Отклонения размеров толщины защитного слоя бетона» 

отклонения от проектных размеров» а т&кже внешний вид и качест

во поверхностей изделий должны соответствовать требованиям

ГОСТ I 3 0 15 *3 -8 1 и ГОСТ 17073-71.

4. МАРКИРОВКА» ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАШЕ

4.1. Марки вентблоков-диафрагм жесткости представляются 

в спецификациях проектов» в заказах заводам-изготовителям и 

на готовых изделиях. Внесение изменений в обозначение марок 

не допускается.

4.2. Маркировку» хранение и транспортирование вентиляцион

ных блоков-диафрагм жесткости производить в соответствии с 

требованиями ГОСТ I30I5.2-8I и ГОСТ 17073-71.

5. ИСПЫТАНИЯ

5.1. Испытания вентиляционных блоков-диафрагм жесткости 

производить по ГОСТ 17079-71 с учетом требований 

ГОСТ 8829-77.

ю з ч .  и .  г - о п з
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ЧАНИЕ— 01 0£ 05 04 05 06 07 08 09 ш 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

Каркас объемный

аз 5 1.054.1— 1. 5-200- 04 QKH 5 А и 4 4 4 4 4 4

-  05 0KH 6 2 2 2 2 г 2 г 2
-  06 ОКН См 2 2 2 г 2 2 2 2

Т "-  0? ОКИ г 4 А А А . J L

к 4 1. 054. 1— 1 5 “ 20- 23 Сетка с za 1 г 1 2 4 г
-  £4 С 25 \ 2 4 % 4 2
-  25 С 26 4 2 4

1
г 4

-  26 С 27 2 2 i
Петля сгропоьоимя

АЬ 5 1. 054. i— 1. 3 “ 40 П i 2 2

2-  01 п г г г 2 2 2 2
— 02 п 3 2 2 2 г 2 2
— 05 П 4 2 2 г 2 2
— 04 П 5 2 2

6 -  06 ПП 1 a г 2 2 2 2 г г 2 a
-  07 пп г 2 2 2 Z 2 2 2
— 08 ПП 3 2 2 2 2 2

Aetaau

СТЕРЖЕНЬ ОТДЕЛЬНЫЙ Vt-Acc А

ГОСТ 6717 - 80

АЬ 7 1 031». 4-4. 3 - 004- ОН 0S Бр -X L = 250 6 6 6 б 8 6 6 6 8 В 8 8 8 ь 8 8 10 10 40 10 10 IQ 0,04

М А Т Е Р И А Л
Бетон м арки  мзоо 0.483 0,574 0,972 1,425 0,525 0.625 1.055 1,254 0,5550,775 1,515 1,506 0.689 0,82 7 1,907 1,615 0,770 0.906 1.558 1.780 0.815 0,960 м3
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После ъагллжйьлния поверхности йъшия, кольцо
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МьдЁдиа АРмдтпаРиие

к  Г

АРМАГПУРЛ К Л А С С А
И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Э Л Е М Е Н Т А А “  Ш ” 1 А  - й
['ОСТ 57&4 “ 82 ГОСТ 6727-81> £>СЕГ£

1

ГОСТ 5 7 9 4

0  45 0  40 0  8 0  6 ИТОНЩ  5 ИТОГО 0  42 0 4 0
ЬД 42.20 Ъ М 6,40 %по 0,57 49;ьъ 3,54 3,54 24,87 4,08 4,96
ЬД 45.20 4,60 1 6,40 40,78 0 ,6 ? гг,кВ 4,42 4,42 26,87 4,08 4 ,9 Г
ьд 26.20 С, 02 6,40 ш 0 ,5  г з д г %вв %5& Ц 4 о 4,08 4,96

j БД 50.20 3 ,34 6,40 24,56 № 38,32 9,74 8,7V 47, 0 6 4,08 4,96
1 i  h i 42 2 0 3,66 6,40 40,22 0,57 20,85 J M B М 5 25,СЗ 1,08 4,26
f ~ J b A is . го 4,60 5,40 44,02 0,64 25,63 5,12 5,22 i t ) V 4,96
1 t b l 26.20 5,02 6,4 0 23,52 т ' 3 8,% 8,38 *838 47,84 40В 4,96

Щ 3 0 .20 9,3*1 6,40 27,52 4,01 44,05 40,36 40,35 54,46 4,06 и,96
Ч Ь 1 42.20 3,66 6,40 Щ Ч 0,57 23,37 4,82 4,82 28,79 4,0В 4,96~
2 И 6 . 2 0 4,60 6,40 ад 0 ,6? 28,35 6,01 \ o l 34,95 4,0В 4,96
2 Д 1 26.20 8 ,0 2 6,40 28Д6 ( t f f 45,90 40,3В <418 54,28 7 ,о в ~ 4,36
2ЬД 30.20 3,34 6,40 33,08 д ог *.Э,вч 42,02 42,02 Ц 8 6 4,06 4,36
вд 12.2В 3 ,6 6 Ш,40 40,90 0,83 25,85 5,00 5,00 ЗЦ85 4,08 7,44
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ьд 26.28 т 40,40 26,46 4,24 45,?2 « * 7 2 40,72 56.51) 4,08 7 ,4 « Г
ЬД 30.28 3,34 40,40 30,52 1,34 54,60 i W 6 42,36 65,96 4,0В Т ч Т "
* Ь Д 42.28 Д6 6 40,40 45,42 0,63 28,57 5,64 5,64 3404 ~4№ _7,44_
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| ! -------- 1-

____ L

п р о к а т

Из д е л и е  м о н п и и т ы Е .

Д р м а ш у р а к л а с с а

A D b -7G  ВСЕГО'
А - At - U

РОСТ Ь Ч Ы '- и
8>р- [

ГОСТ 6127*80 ВСЕГО

ОБЦИИ

РАСХОД
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__ у $ ,\г 43,26 43г>0| 2,40 — — 1,08 3.48 - ; ор^ 0,06 Д54 j 79ГЧ Г53 иг ЧЪ,2& Ч9,30| 0,96 2,22 — 1,08 ч,<$ - - 0,06 0,06 4,22 1 34 9 1
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?
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