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П Р О М С Т Р О Й П Р О Е К Т
С о д е р ж а н и е

1 .  О б щ и е  с в е д е н и я

1 . 1 .  В ы п у с к  Ч н а с т о я щ е й  с е р и и  с о д е р ж и т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  с т р о 

п и л ь н ы х  п о л и г о н а л ь н ы х  ф е р м  п р о л е т о м  2 Ч м  т и п о р а з м е р а  1 .

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  д л я  и з г о т о в л е н и я  ф е р м  п р и н и м а т ь  п о  выпуска^

З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  -  П О  В Ы П У С К У  1 0 .

1.  z .  О б л а с т ь  и у с л о в и я  п р и м е н е н и я  ф е р м  в п о к р ы т и я х  з д а н и й  ,  

н о м е н к л а т у р а  Ф е р м , м а р к и р о в к а , р а с ч е т н ы е  п о л о ж е н и я , т а б л и ц ы  п о д 

б о р а  Ф Е Р М  ПО Н Е С У Щ Е Й  С П О С О Б Н О С Т И ,С Х Е М Ы  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  С В Я З Е Й  ПО 

П О К Р Ы Т И Ю , п р и м е р ы  р а с п о л о ж е н и я  З А К Л А Д Н Ы Х  ИЗ ДЕ ЛИ Й ДЛЯ К Р Е П Л Е Н И Я  ПЛИТ 

П О К Р Ы Т И Я , П О Д В Е С Н О Г О  Т Р А Н С П О Р Т А ,  Ф О Н А Р Е Й ,  с т е н о в ы х  п а н е л е й  « д р у г и е  

Р У К О В О Д Я Щ И Е  М А Т Е Р И А Л Ы ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Е  ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ П Р И  ПРОЕК

Т И Р О В А Н И И ,  П Р И В Е Д Е Н Ы  В В Ы П У С К Е  О  Н А С Т О Я Щ Е Й  СЕРИИ-.
1 . 3  Ф е р м ы  с л е д у е т  и з г о т о в л я т ь  п о  р а б о ч и м  ч е р т е ж а м  « с о о т в е т 

с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  Г о с т  г а п з - в э  " Ф е р м ы  ж е л е з о б е т о н н ы е .  

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я '1.

I . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

м .  Фе р м ы  с л е д у е т  и з г о т о в л я т ь  из  т я ж е л о г о  б е т о н а  п о  Г о с т  

г б в з з -  a s .  К л а с с  б е т о н а  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  у к а з а н  в  с п е ц и ф и к а 

ц и я х  н а  Фе р м ы , п р и в е д е н н ы х  в  н а с т о я щ е м  в ы п у с к е / т а к ж е  в  н о м е н 

к л а т у р е  ф Е Р т ,  п р и в е д е н н о й  в  в ы п у с к е  0  н а с т о я щ е й  с е р и и .

г  г .  Б е т о н  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  и  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  д о л ж е н  с о о т 

в е т с т в о в а т ь  М А Р К А М ,Н А З Н А Ч А Е М Ы М  В ПР О ЕК ТН О Й  Д О К У М Е Н Т А Ц И И  Н А  К О Н К Р Е Т 

НОЕ З Д А Н И Е С О Г Л А С Н О  Т Р Е Б ОВ А Н И Я М  ГЛАВ С Н И П  2 . 0 3 . 0 1 ' 8 4  И С Н И  Л  1 . 0 3 .1 1 '8 5

в З А В И С И М О С Т И  ОТ Р Е Ж И М А  

Р А Й О Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А .

НйЧ.СКО-1 Вч ера ш н ий  ..
Н.К0ИТР. КОПЫЛОВ
ГА.КОНСТР МАТВЕЕВ .

г и п РЕПЕНКО
За в .гр. Ми л ю т и н а JiluttMA\

Э К С П Л У А Т А Ц И И  Н К Л И М А Т И Ч Е С К И Х  У С Л О В И Й

1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 .  Ч -  Т Т

Т е х н и ч е с к и е

Т Р Е Б О В А Н И Я

Р  I  < I  7

П Р О Н С Т Р О Я П Р О Е К Т
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2 . з  П р о н и ц А е м о с т ь  в е т о и л  для Ф е р м , п р е а н а з н а ч с ц н ы х д л я  э к с п л у а 

т а ц и и  в  у с л о в и я х  А г р е с с и в н ы х  г а з о в ы х  с р е д ^  д о л ж н а  н а з н а ч а т ь с я  в  с о о т 

в е т с т в и и  с  Т р С Б О В А Н И Я М И  ГЛАВЫ  С М \  £ . 0 3 . 1 1 - 8 5 .  П р и  э т о м  В М А р к е ф е р М  

для к о н к р е т н ы х  о б ъ е к т о в  с т р о и т е л ь с т в д  д о л ж е н  в ы т ь  в в е д е н  д о п о л н и т е л ь 

ны м  и н д е к с  ( Н  -  Б е т о н  н о р м а л ь н о й  п р о н и ц л с м о о т и , П  -  в е т о к  п о н и ж е н н о й  

п р о н и ц л е м о с т и ) .

2 А  П р о ч н о с т ь  в е т о н д  н л с Ж А т и е  в  м о м е н т  п е р е д а ч и  у с и л и м  п р е д -  

В А р и т е л ь н о г о  Н А п р я Ж е и и я ( п е р е д А т о ч н А я  п р о ч н о с т ь  Ц > . )  п р и н и м а е т с я  п о  

т л в л и ц е  2 .

2 . 5 .  О Т П У С К Н А Я  п р о ч н о с т ь  ь е т о н А  в  т е п л ы й  п ер м О Д  Г О Д А  Д О Л Ж Н А  в ы т ь  

н е  м е н е е  Ю / о ,  а  в  х о л о д н ы м  п е р и о д  г о д а ,  х л р А К т е р и з у е м ы й  с о г л а с н о  

С Н и П  2 . 0 !  0 1 - 8 2  с р е д н е м е с я ч н о й  т е м п е р А Т у р о й  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  0 ° С . и 

н и ж е , н е  н и щ е  9 о у 0 о т  к л а с с а  в е т о  ИД  п о  п р о ч н о с т и  н д с щ д т м е .

З д гр э Щ с н и е  ф е р м  р д с ч е т н о й  нагрузкой  д о п у с к д е т с я  т о л ь к о  п о с л е  

д о с т и ж е н и я  Б е т о н о м  п о л н о й  п р о е к т н о й  п р о ч н о с т и , с о о т в е т с т в у ю щ е й  к л а с 

с а  ь е т о н  А  Д Л Я Д А Н Н О Й  М А Р К И .

2 . 6 . 5  к л ч е с т в е  Н А п р я г л е м о й  А р м а т у р ы  д л я  н е д г р е с с и в н о й  с р е д ы  

п р и н я т  а  с т е р ж н е в л я  к л а с с о в  А-®  В  ( у п р о ч н е н  п а я  в ы т я Жк о й  с  к о н т р о л е м  

у д л и н е н и я  И  Н А П р я Ж с н и й ) , A - W  и  A - V  п о  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 *

Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  к л а с с а  A-\V м о Ж е т  бы ть  з А м е н е н  а  т е р м и ч е с к и  

у п р о ч н е н н о й  А р м д т у р о й  к л а с с а  At - W C  ( Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1 * )  Б е з  и з м е н е н и я  

РАС ХО Д А С Т А Л И  Н А  ф е р м у .

Б  с л А В О А г р е с с и в н о й  с р е д е  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  с т е р ж н е в у ю  а р м а т у р у  

к л а с с о в  А - ® В ,  A - W ,  А т - И / С ( Г 0 С Т  1 0 8 8 4 - 8 1 * ) ,  б  с р е д н е д г р е с с и в н о м  с р е 

д е  -  A - ® * ,  A - S .

С т ы к и  нАпрягдемой сте р ж н е вой  а р м а т у р ы  в ы п о л н я т ь  п о  имеющимся 
д л и н а м  сВАрными п о  Г О С Т  A A Q 9 8 -8 5 ^ n p V i э т о м  с т ы к и  с т е р ж н е в о й  лрмдтуры 
д олж ны  р а с п о л а г а т ь с я  н а  р а с с т о я н и и  1 .. .  1 , 5  м о т  местд ПереГМБА А р М А - 

тур ы  И  н е  в о л е е  25*}о всех с т ы к о в  в  о д н о м  с е че н и и .

2 .7 . 8  К А Ч С С Т В е  Н е Н А П р Я Г А е м О Й р А Б О Ч е Й  А р М Л Т У р Ы  П Р И Н Я Т А  С Т А Л Ь  

К Л А С С А  А-Й) ( Г О С Т  5 7 8 1  - 8 2 * ) ,  В  К А Ч е с Т В е  К О Н С Т Р У К Т И В Н О Й  -  А Р М А Т У Р Н А Я  

п р о в о л о к д  п е р и о д и ч е с к о г о  П р о ф и л я  К Л А С С А  Ь р - 1  ( Г О С Т  * 7 2 7 - 8 0 * )  И  С Т А Л Ь  

к л а с с а  A - I  ( Г О С Т  5 7 8 1  - 8 2 * ) .

Г о р Я Ч е К А Т Д Н А Я  А р м д т у р д  КЛАССА A -W  МАРКИ 3 5 Г С  м о ж е т  БЫТЬ ЗАМе- 
н е н л  те р м и ч е с к и  у п р о ч н е н н о й  Ар м л тур о й  к л а с с а  А т - Ш С  ( Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1 * )

Без и з м е н е н и я  рдсходл с т а л и  н л  ф ерм у.
Д л я  Ф е р м , п р е д н л з н л ч с н н ы х  к  э к с п л у а т а ц и и  в  н е д г р е с с и в н о й  с р е д е , 

п р и в е д е н  в д р и д н т с  р л в о ч е й  л р м д т у р о й  к л а с с а  A t - W  С  ( г о с т  1 0 8 8 4 - 8 1 * )

2 . 8 .  М а р к и  с т д л е й  д л я  А р м а т у р н ы х  и з д е л и й  долж ны  н а з н а ч а т ь с я  в

п р о е к т н о й  д о к у м е н т  д ц и и  Н А  к о н к р е т н о е  зд  А н и  с  с  у ч е т о м  э к с п л у а т а ц и о н 

н ы х  у с л о в и й  в  с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  п р и л о ж е н и я !  г л а в ы  С Н и П  

2 . 0 3 . 0 1 - 8 4 .

М л р к и  с т а л и  д л я  з а к л а д н ы х  и з д е л и и  д о л ж н ы  н а з н а ч а т ь с я  в  п р о е к т н о й  

д о к у  м е н т  а щ и и  н а  к о н к р е т н о е  з д д н и е с  у ч е т о м  с т А т и ч е с к и х  Н  д и н А М И ч е с -  

к ч х  н а г р у з о к , а  т А к ж е  в  з а в и с и м о с т и  о т  р л с ч е т н ы х т е м п е р А Т У р  в  с о о т -  

в с т е т в и и с  т р е б о в а н и я м и  п р и л о ж е н и я  2  г л а в ы С И н П 2 . 0 3 . 0 1 - 8 4 ,

2 .9 .  о т к р ы т ы е  п о в е р х н о с т и  З А К Л А Д Н Ы Х  и з д е л и й  ДОЛЖНЫ в ы т ь  З А Щ И Щ Е Н Ы  

АН ТИ К О Р Р О З И О Н Н Ы М И  п о к р ы т и я м и  С О Г Л А С Н О  Т р е Ъ О В А Н И Й  ГЛ А В Ы  С Ни П  2 . Q 5 . 1 1 - 8 5  

и в с о о т в е т с т в и и  с  к о н к р е т н ы м и  у с л о в и я м и  э к с п л у а т а ц и и ,  у к а з а н н ы м и  в  

п р о е к т н о й  д о к у м е н т А ц и и  н а  к о н к р е т н о ®  з д А н и е .

2 . Ю .  Ф е р м ы  с л е д у е т  и з г о т о в л я т ь  в  г о р и з о н т а л ь н о м  п о л о ж е н и и  в 

с т а л ь н ы х  с и л о в ы х  ф о р м а х ,  у д о в л е т в о р я ю щ и х  т р е б о в а н и я м  ГО С Т  2 5 7 8 1 - 8 3 ,  

с  п р и м е н е н и е м  в н у т р е н н и х  у п о р о в  д л я  о т г и ь а  н л п р я с А е м о й  Д р М А Т У р ы . В  

ф о р м А Х  д олж ны  в ы т ь  п р е д у с м о т р е н ы  т е х н о л о г и ч е с к и е  у к л о н ы  ( с  с о х р л н е -  

н и е м  п л о щ а д и  п о п е р е ч н о г о  с е ч е н и я  э л е м е н т а  и  с п е ц и д л ь н ы е  п р и с п о с о ь л е -  

н и я  д л я  в ы е м к и  г о т о в ы х  ф е р м !

С  ц е л ь ю  у м е н ь ш е н и я  п о т е р ь  п р е д в л р и т е л ь н о г о  н а т я ж е н и я  в  м е с т а х  

п е р е г и Б А  у с т а н а в л и в а ю т с я  в н у т р е н н и е  у п о р ы , с о с т о я щ и е  из с т а л ь н о г о

1 . 4 * 3 . 1 -  1 7 . 4 - Т Т
Лист •;

I  1
2W07-05 Ч Формлт АЗ



к р у г л о г о  с т е р ж н я , а н т и ф р и к ц и о н н о й  п р о к л а д к и  и  с т а л ь н о й  т р У Б Ы .

2 .1 1 . П р о е ктн ое  положение А р м А Т У р н м х  изделий И ве л и ч и н у здщ ит- 

к о го  слоя Б е т о н А  с л е з е т  о б е с п е ч и в А Т ь  п р о к л а д к а м и  и з  п л о тн о го  ц е м е н т -  

ц о - п е с ч А н о г о  р А с т в о р л  или с  п о м о щ ь ю  п л а с т м а с с о в ы х  ф и к с А Т О р о Б . П р и м е 

н е н и е  с т а л ь н ы х  ф и к с а т о р о в  н е  д о п у с к д е т с я .

2 .1 2 .  НдтяЩ еим е Н А П р я гА е м о й  л р м л тур ы  п р о и з в о д и тся  г р у п п о в ы м  м е - 

х д н и ч е с к и м  с п о с о б о м  н а  У п о р ы  ф о р м ы . З н д ч е н м я  п р и н я ты х  в  р а с и с т а х  п р е 

д е л ь н ы х  в е л и ч и н  п р е д в д р и т е л ь н о го  н а п р я ж е н и я  ( ^ s p ) ,  д о п у с т и м ы х  о т к л о 

н е н и й  ( i p ' )  и  у с и л и й  н д т я ^ е н и я  н д п р я гд е м ы х  стерж ней п р и в е д е н ы  в т а б л м -  

ц е  I .

К о н т р о л ь  н а т я ж е н и я  АрмАтуры должен о с у щ е с т в л я т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  

С ГОСТ 223^2-77.
2 .13 . О т п у с к  н д т я ^ е н и я  н А П р я г д е м о й  А р м А тур ы  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  

п л а в н о ,  п р и м е н я я  п ре д в А р и те л ь н ы м  р д з о г р е в  к о н ц е в ы х  у ч а с т к о в  э л е к т р о 

ду г о й  п о с т е п е н н ы м  р Асп л д в л е н и е м  м с т а а л а  р А Б О ч е го  с т е р ж н я  н а  д л и н е  

^ 0 - 7 О м м ,  д е р Ж А  э л е к тр о д  ве р ти к д л ь н о  к  б о к о в о й  п о в е р х н о с т и  с т е р ж н я . 

П о р я д о к  а в р е з к и  с т е р ж н е й  п о к а з а н  н а  р м с у н к д х  . С т е р ж н и  н е  д о л ж н ы  

в ы с т у п а т ь  з а  гр д н и  Ф ермы  б о л е е  ч е м  н а  5  м м  и о н и  должны в ы т ь  з А Щ И щ е ц ы  

с л о е м  п л о т н о го  д е м е н т н о -п е с ч д н о г о  р а с тв о р л  т о л щ и н о й  1 0 м м .

2.14 . О т п у с к  Н А Т Я ^ е Н И Я  Н А П р Я ГА е М О Й  А р М А Т Ур ы  необходимо п р оизво

дить в следующей последоБд тельности:
- П Л А В Н О  О Т П У С Т И Т Ь  Н А Т Я Й 1 е Н и е  А р М А Т Ур ы , а г о г н м т о й  и з  н и ж н е г о  ПОЯ

С А  в р л с т я н у т  ь\е  р а с к о с ы ;

- и з в л е ч ь  с т а л ь н ы е  стержни и з  р о л и к о в ы х  о п о р ,  п р е д н д з н А ч е н н ы х  

д л я  О Т Г И Б А  А р М А Т У р ы ;
-  ПЛАВНО отпустить п р я м о л и н е й н у ю  АрМАТУрУ н и ж н е г о  П О Я С А ф е р м ы .

2 .15- При  и з в л е ч е н и и  г о т о в о й  ф е р м ы  из с т л л ь н о  й формы  о т р ы в  Ф е р м ы  

о т  п о д д о н а  должен о с у щ е с т в л я т ь с я  с  и с п о л ь з о в д н и е м  с п е и д А Л Ь н ы х п р и с п а - 

с о в л е н м й , с  пом ощ ью  к о т о р ы х  ф е р М А  к а н т у е т с я  Н А в ы с о т у ,  о в е с п е ч и  б а ю щ у ю

L1

возмож ность у с т а н о в к и  меж ду в е р х н и м  п о я с о м  и Ф о р м о й  д е р е в я н н ы х  п р о к л А - 

д о к  т о л щ и н о й  1 0 0 - 1 5 0  м м  с  ц е л ь ю  п е р е с т р о п о в к и  з а  у з л ы  в е р х н е г о  п о я с а  

Д ЛЯ  п о д ъ е м А  ф е р м ы .
В сл уц д е , е с л и  формд не с н АБ ^ен А приспособлениями для в е с п е тл е - 

в о г о  подъемд ф е р м ,н е о б хо д и м о  предусмотреть в  ве р хн е м  п о ясе  монтлжные 

п е т л и , кото ры е  после у с т а н о в к и  д еревянны х п р о к л а д о к  в  м с с т а х  стропов
ки  Ферм должны выть с р е зд н ы . Т о л щ и н у  прокллдок с л е д у е т  н а з н а ч а т ь  и з  

у с л о в и я  плотного к а с а н и я  в е р хн е го  п о я с а  фермы н а  в е с  проклддки одно
вр е м е н н о. С х е м ы  у с т а н о в к и  м о н т а ж н ы х  пе те л ь и п р о к л а д о к  п р и в е д е н ы  н а  

л и с т е  7  н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  т р е в о б а н и й .
2 .1 6. Т о ч н о с т ь  и з г о т о в л е н и я , к л ч е с т в А  п о в е р х н о с т е й  и в н е ш н и й

вид ф е р м  должны отвечлть т р е в о в А н и я м  Г 0 С Т 2 0 2 1 3 -8 9 .

2 .1 7 .  Б Б е т о н е  ф е р м , п о с т д в л я е м ы х  п о т р е б и т е л ю  т р е щ и н ы  н е  д о 

п у с к а ю т с я ^  и с к л ю ч е н и е м  у с а д о ч н ы х  и д р у г и х  п о в е р х н о с т н ы х  т е х н о л о 
г и ч е с к и х  т р е щ и н , л т лкше п о п е р е ч н ы х  тре щ и н  в  н е н А п р я г л е м ы х  э л е м е н т д х  

о т у с и л и я  п р е д в А р м т е л ь н а го  о б Ж а т и я  ф е р м ы .Ш и р и н а  р а с к р ы т и я  у к а з а н * 

ны х т р е щ и н  в  ф ерм  а х ,  у  с т а н о в  л е н н ы х  н а  опоры в  п р о е к т н о м  п о л о ж е н и и , 

н е  д о л ж н а  п ре в ы ш Ать  в  Н А п р я г л е м ы х  э л е м е н т А Х  0 ,1 м м , в  н е н А п р я г л е м ы х  

с т е р ж н я х  -  0 , 2  м м .
2 . 1 8 .  Отклонение фактической массы Ф е р м  н е  долж но п р е в ы ш А т ь 7 е/* 

о т номинальной м л е с ы , указанном в рабочих ч е р т е Ж А х .

з . П р ц е м к л .

3 . 1 . ПриемкА Ф ерм  производится, в с о о тв е тс тв и и  с  т р е в о в д и и я м и  
Г О С Т  2 0 2 1 3 - 8 9 ,,Фермы Железобетонные. Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я "  и с  п р и в е 

денными ниже у к а з а н и я м и .

3 .2 . Ф ермы  должны б ы т ь  приняты QTK пред приятия -  и з го т о в и т е л я  
п о ш т у ч н о . РезультАты  п р и е м о ч н о го  контроля и и с п ы т а н и й  должны Б ы т ь  

з а ф и к с и р о в а н ы  в  Жу р н а л а х  о т к  и а н  з а в о д с к о й  л а б о р а т о р и и .

М < £ 3 . 1 - 1 7 А - Т Т
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3 . 3 .  П р и  о с в о е н и и  п р о и з в о д с т в а  Ф е р м , в н е с е н и и  к о н с т р у к т и в н ы х  

и з м е н е н и й , и з м е н е н и и  т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я , з л м е н е  м а т е р и а л о в  н е 

о б х о д и м о  и с п ы т ы в а т ь  н е  м е н е е  о д н о й  Ф е р м ы , в  Д А л ъ н е й ш е м , с  целью п р о 

в е р к и  п р о ч н о с т и , Ж е с т к о с т и  и  т р е щ и н о  с т о й  к о с т и  ф е р м  н е о б х о д и м о  и с п ы 

т ы в а т ь  н е  м е н е е  о д н о й  ф е р м ы  и з  п л р т м м  в  2 0 0  ш т . в  с о о т в е т с т в и и  с  

т р е в о в А н и я ы и  Г О С Т  8 8 2 9 - 8 5 .

С х е м ы  п р и л о ж е н и я  Н А Г р у з о к  и  и х  з н А м е н и я  п р и  и с п ы т а н и и  п р и в е д е н ы  

в  н а с т о я щ и х  р а б о ч и х  ч е р т е ж  а х  .

3 . 4 .  П р и е м к А  Ф е р м  п р о и з в о д и т с я  п а р т и я м и . П а р т и я  должна со сто ять  

и з  ф е р м , и з г о т о в л е н н ы х  п о  о д н о й  т е х н о л о г и и  и з  М А т е р и л л о в  о д н о г о  в и 

д а  и  К А ч е с т в л .  Р л з м е р  п л р т и и  н е  д о л ж е н  п р е в ы ш а т ь  1 0 0  ф е р м . П д р т и я  ф е р м  

о д е н и в А е т с я  по р е з у л ь т а т а м  п о ш т у ч н о г о  п р и е м о ч н о г о  к о н т р о л я  и з д е л и й .

3 . 5 .  П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р л в о  п р о и з в о д и т ь  п о в т о р н ы й  в ы б о р о ч н ы й  

и л и  п о т о ч н ы й  к о н т р о л ь  к л ч е с т в А  Ф е р м , п р и м е н я я  п ри  э т о м  п о р я д о к  и  

п р д в и л л  п р и е м к и , у с т д н о в л е и н ы е  в  н а с т о я щ и х  р а б о ч и х  ч е р т е ж  а х .

4 .  М е т о д ы  к о н т р о л я  И  м д р к м р о в к д  ф е р м

4 . 1 .  П р и  и з г о т о в л е н и и  Ф е р м  должен о с у щ е с т в л я т ь с я  с и с т е м А Т и ч е с к м й  

контроль прои зво д ства  и к л ч е с т в А  р А б о т  в  с о о т в е т с т в и и  с  Т Р ЕБ О В А Н И Я М И  
г о с т  2 0 2 1 3 - 8 9  „Фермы Ж е л е зо бе то н н ы е. Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я " и  н а с т о я щ и х

р А б о ч и х  ч е р т е ф е й

4 . 2 .  П р и  и з г о т о в л е н и и  Ферм к о н т р о л и р у ю т с я  след ую щ ие п о кАзд те л и  

к а ч е с т в а : к л а с с  в е т о н д  п о  п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е , о т п у с к н а я  п р о ч н о с т ь  

б е т о н д ,  в и д  а рм и ро в а н и я  и  ТИ П Ы  А р И А Т у р н ы х  и з д е л и й , КЛАССЫ  И  М А Р К И  

а р м а т у р н ы х  с т А л е й ,  п р о ч н о с т ь  с в л р н ы х  с о е д и н е н и й , о с н о в н ы е  р д з м е р м  д р - 

М А Т У р н ы х  и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й , ТО Л Щ И Н А  З АЩ ИТНОГО с л о я ,  р д з м е р ы  п о п е р е ч 

н ы х  сечений, не п р я м о л и н е й н о с т ь , масса Ф е р м , Н А л м ч и е  А н т и к о р р о з и о н н о й  

защ иты  з аклад ны х  и з д е л и й , А Т А К Ж е  п р о ч н о с т ь ,  Ж е с т к о с т ь  И т р е щ и  н о  с т о й -, 

к о с т ь  ф е р м .

П р и  и з г о т о в л е н и и  Ф е р м ,.П р е Д Н А З Н А Ч е н Н Ы Х  ДЛЯ Э К С П Л У А Т А Ц И И  в  у с л о 

1 г - 1

в и я х  в о з д е й с тв и я  Агрессивных г а з о в ы х  С р е д , д о п о л н и т е л ь н о  к о н т р о л и р у ю т - 

с я  с л е д у ю щ и е  показатели КАчествл'. м д рКА ь е т о н д  п о  водой е п р о н и ц А е м о с т и , 

п р о н и ц А е М О с т ь  б е т о н  а .

4 . 3 .  П р о ч н о с т ь  б е т о Ч А  н а  с ж а т и е  о п р е д е л я т ь  По ГОСТ 1 0 1 8 0 - 7 8 *  

П е р е д А ю ч н л я  п р о ч н о с т ь  б с т о н А  м о ж е т к о н т р о л и р о в а т ь с я  н е р д з р у ш л ю щ и м и  

м е т о д а м и  с о г л а с н о  ГОСТ 1 7 6 2 5 - 8 3  и Г О С Т  2 2 6 9 0 - 8 8 .

4 .  ц О ц е н к у  п р о е к т н о г о  к л а с с а  б е т о н д  п о  п р о ч н о с т и  и л  е ж л т и е ,  А 

т д к Ж е  п еред АТо чной и  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  

п о  Г О С Т  1 8 1 0 5 - 8 6 .

4 . 5 .  М а р к а  б е т о н д  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  д о л ж н а  к о н т р о л и р о в а т ь с я  н е  

р е ж е  о д н о г о  р а з а  б  ж е с т ь  м е с я ц е в  в  с о о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  1 0 0 6 0 - 8 7 .  

И с п ы т а н и е  б е т о н а  н а  м о р о з о с т о й к о с т ь  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  п р и  к а ж д о м  

и з м е н е н и и  с о с т а в а  б е т о н  А .

4 . 6 .  П р и  п р о в е р к е  п л о т н о с т и  б е т о н д  к о н т р о л ь  м д р к и  б е т о н д  по 

в о д о й е п р о н и ц д е м о с ш  с л е д у е т  п р о и з в о р ц т ь  ( н е  р е ж е  о д н о г о  р а з а  в  т р и  

м е с я ц А ')  по в е л и ч и н е  к о э Ф Ф и ц и е н т л  ф и л ь т р д ц и и  К ф , о п р е д е л я е м о г о  с о г л а с 

н о  Г О С Т  1 2 7 3 0 . 5 - 8 4 .

4 . 7 .  Р д з м е р ы  ф е р м , т о л щ и н у  з а щ и т н о г о  с л о я  в е т о  н а  д о  А р т и  а т у  р ы ,

п о л о ж е н и е  ЗАКЛАДНЫХ и з д е л и й , к а ч е с т в о  п о в е р х н о с т е й  и  в н е ш н и й  в и д  

ф е р м  д о л ж н ы  с о о т в е г с т в о в А Т ь  Г О С Т  1 3 0 1 5 . 0 - 8 3 * .

4 . 8 .  И з м е р е н и е  величины  н а т я ж е н и я  н д п р я гА е м о й  А р м А Т у р ы  п р о и з в о 

д и т ь  п о Г О С Т  2 2 3 6 2 - 7 7 .

4 .9 .  И с п ы т а н и й  с в л р н ы х  с о е д и н е н и й  а р м а т у р н ы х  и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  

и  о ц е н к у  и х  п р о ч н о с т и  и  К А ч е с т в л  п р о и з в о д и т ь  П О Г О С Т  1 0 9 2 2 - 7 5 .

4 . Ю .  Н а  б о к о в о й  г р а н и  о п о р н о г о  у з л а  к а ж д о й  ф е р м ы  д о л ж н ы  б ы т ь  

н л н е с е н ы  н е с м ы в д е м о й  К Р А С К О Й  П р и  ПОМОЩ И Т р А ф А р е Т А И Л Ц  Ш ТАМ П ОВ  М А Р К И 

Р О В О Ч Н Ы Е  з н а к и - т о в а р н ы й  з н а к  п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я  и л и  е г о  К р А Т - 

к о е  н А м м е н о в А Н И е , м а р к а  Ф е р м ы , д а т а  и з г о т о в л е н и я  и п о р я д к о в ы й  н о м е р  

Ф е р м ы , ш т а м п  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я , м а с с а  ф е р м ы .

I Аист
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k И Предприятие-изготовитель должно сопровождять каждою при
нятую техническим контролем ферму паспортом по ГОСТ 13015.2.-81*, в 
которомУШывАются-НАИменовАние и адрес предприятия-изготовителя, 
номер и длтл выдачи плспорт а, наименование и марка фермы, дитя изго
товления, проектный класс б е шона, о отпускная и передАточиля прочность 
бешона [в процент ах от проектного класса) ,  номер серии рабочих черте
жей, гараншии и з го то в и тс я .

Плспорт должен Быть подписан лицом,ответственным за техничес
кий контроль предприятия-изготовителя.

5 - Х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е  ф е р м

5.1. Хркнеш ферм спедует производить в соответствии с трено- 
ваниями ГОСТ 13015.Ч -84х. фермы следует хранишь в вертишьном поло
жении, рдзмещАЯих в кАСоетных стеллпжАхс опирАниемня инвентплрнме 
деревянные прокладки, рАзмещАемыев пределах опорных узлов фермы. 
Шопщина орокпадок должна оытьнв менее 40мм, ширина- не менее 150мм, 
длина-  hr too мм больше ширины фермы( рис. 5).

При складировании до лж на  бытьонеспеченА возможность захвата и

П О Д Ъ Е М А  К А Ж Д О Й  ф Б Р М Ы .

5.2. Ш р А н с п о р ш и р о в я н и е  ферм д о л ж н о  производился в с о о т в е т с т в и и  

с ОБЩИМИ ПРАВИЛАМИ, ВС (ПАИОВЛСННЫМИ ГОСТ 13015.Ч- 84*.
При Автомобильных персвозклх следует учитывлть указания, при

веденные в “ Руководстве по перевозке автомобильным шранслоршом строи
тельных конструкций* (м., СтройиздАт, 1380).

При железнодорожных перевозш спвдует учитывать трш вания , 
приведенные вмТехничених условиях погрузки и крепления грузов", 
rivABA I : Общие требовАния к размещений и креплению грузов в вагонах 
(м., Транспорт, 1381).

5. з. для перевозки полигональных ферм должны примешься спе диа
лизированные явтотрАитртные е р е д е т в А И  турникеты на ж е л е з н о д о р о ж н ы х  

платформах,  о б е е п е ч и в л й щ и е  из условии сохраиносши о п р е д е л е н н о е  п о л  о -

I

жение, опиРАние и крепление Ферм с удовлетворением ори э т а м т р е в о в А -  

нин трлнепортных норм в часши габаритностн, рш ределения масс по 
осям колес, давления на опоры, техники незопАСнвсти и д р .

5 .4 . СпедиАПизировАниы е А в т о п о е з д я , груж ен ы е ф е р м а м и ,  п о  высо

т е  и длине о т н о с я т е я  к б о п ы и е гА В А р и т н ы м ,ч т о  т р е п е т  согласования 
п е р е в о з о к  с гос авто и н с п е к ц и е й  в с о о т в е т с т в и и  с "  Пр а в и л а м и  дорожного 
д виж ени я1 1 1м .,Ю Р А и е п о р т , 1 3 8 6 ) .

5.5. д ля  ж елезнодорож ных п е р е в о з о к  полигональных ферм пролетом 
1 S  и 24 м  ц е в е с о о в р А зи о  примецять с ц е п ы  из двух ч е ты р е х о с н ы х п п я т -  

форм, оборудованных СПЕЦИАЛЬНЫ МИ амортизирующими турникет АМН ШИПА 
ЦНИИ МПС и НИИСК Го сстр о я  СССР.

5.6. фермы должны транспортироваться в вертикальном (рабочем) 
полож ении или с небольшим наклоном (д о  10е) и в п и р л т ь е я  в узлах ниж
него пояса на деревянные или резиновые п о д к л а д к и .

5 7. Фермы про л е то м  24 м  ж елезнодорож ны м транспортом след ует 

перевозить с д вум я  к о н с о л я м и  по 6 м , Автом обильн ы м  транспортом-  по 
б е с ш ш ь н о й  с х е м е  или с одной консолью д линой Бм ( рис. 6).

5 8 . в с а у ч  а б  п р о и звод ственн ой необход и м ости тип и чн ы е  с х е м ы  

перевозки ЛЛОГУТ К О Р Р ЕК ТИ Р О В А ТЬ С Я  с обоснованием при э т о м  вн ос им ы х 

изменений д ополнительны м и расчетами и специальными транспортными ис
пытаниями В НИИСК.

1.Ч6Э. 1 -17 .1 |-ТТ
2 Ш 7 -0 5  7



Таблица /

У с и л и я  н а т я ш е н и я  о д н о г о  с т е р ш и й

Напрягаемая
арматура

Механические/ способнатямения 
на упоры (popмы или стенда

Класс

Я У в

P O L

а

Д и а 
метр
мм

/6
/г
го
гг
Z5
гв
32
/6
/2

го
г г
25
гв
эг

JL.
/6
/2
го
гг
i s
zb
3Z

Контролируем 
величина пред
варительного 
н атяш ен и я (д о  
пояВлени я п о 
т е р ь /

& s p
МРр

426

&Qt-опусти мое 
отклонение Ве
ликаны пред- 
дарительного 
напрятения

± Р  

МП я

г ч . ъ

S3/

707

Z6,6

3S.4

Усилие 
натя /не

ния

км

9S
/гч
/S3
/2$
гз?
Z99
39/
/07
/35
/67
гог
26 О 
317 
4Z7 
/09
/чг 
/80 
Z Z 2  

Z6 9 
347 
43S 
S68

Таблица Z

^Передаточная и отпускная прочность бетона

Услодная Отпускная прочность ,МПа

несущая
способность

фермы

Класс
бетона

Передаточная
прочность

МПа

В теплый период 
года

В холодный период 
года

0/
0Z
03 835 24,5

Z4.5 3/.S

оу

05
840 22,0 36,0

06 84S
22,0

31.5 40,5

840 г во 36,0
07

845 3/-S 40.5
02 3/.S

09 650 35.0 35.0 4S.0

Схема натяшения напрягаемой арматуры 8 ферме
Рис. /

Риг. 2

г - г

1 Ч Ь 3 .1 Ч 7 .Ч -Т Т



Z
4

0

Рис■ 6

Схемы опирания и крепления ферм 
при перевозках

а] автомобильным транспортом

6) шелезнодорогнным транспортом

Л , >

СтоопоВочная петля

- н

Таблица 3
Расход стали на строповочные 
петли по серии ЗАОО-7вып. ( f8?

Марка
петли

Рол.,
ш т.

Расход стали 
на ферму, кг

M(k~(SO Ч ЗП

'Стропов очная 
, пепля

2  '
Z - 2

SO

/г̂
!U

Г-?

i КСглоповочна
петля

У. Петли марки М/Ч-zso серии 3M0D-1 предназначены только для 
отрыва фермы от поддона формы.

2. Перед подъемом с поддона, ферму стропу ют крюками за пе тли и 
приподнимают над верх ней гр анью формы на (SO - ZDQ мм и под узлы Верх - 
него пояса, указанные на рис. 5, подкладывают деревянные прокладки. 
После этою петли долмны Сыть срезаны заподлицо с бетоном, а торцы 
оставшихся петель допшны Выть защищены антикоррозийным покрытием.

3. Кантование и подъем ферм необходимо производить строповкой 
только за верхние узлы ферм, показанные на рис. Ч •

е -  смещение коуша от оси симметрии 
траверсы

Рис, 5
Места о пи рани я срерм при хранении

-  места опирания;
-  места крепления из плоскости;

х -  места пакетирования или 
крепления из плоскости;

-  амортизирующая опора в 
mm продольном направлении.

( М З . ( - ( 7 Л - Т Т

24-407-Ub У

/1 й с т \

7
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Типораъмер
Фермы

Масса
т

иФспщ 10.0

Радикс  э д т г л е н и я  ь мест ax  прим ы кания  п о я с о в ,  раскосой , и  с то е к  

к 'аЬААМ ф с р м ы  п р и н я т ь  5 0 м м

1 1 1 Ш И 1 Ш Ш 5 П Ш Ь -t
Н . к о н т р - Ко п ы л о в
Га . кокет. М л тве е в
Г И П Р е п е н к о
$ а ь . г р в п . М и л ю т и н а jhjj— /

К о т о в а

П о л я к =
ГПроьер- 1 -

К о п и р о в а л

* . 4 5 b . H 7 4 - m

Фермл т и п о Р А в м е Р А  
U  ф с п  г.4

О п д и б о ч н ы ц  ч е р т е ш  

---------- 2 Ш 7-05  Ю

^ ^ [ д я д ц е а ш !
- 1 __ I____J L .J
п р о м с т р о м п р о е к т
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Мнв
. >1

°по
дл.

 I П
оап

цсь
 и 

ддт
д 

1бз
лм

.цн
в г4

°
Т а б л и ц а  1

Н А П Р Я Г А е м д я А Р М А Щ > |  Р А  в Н А П Р Я Г А е м Ы Х  э л е м е н т д х  Ф е р м

М а р к а Н д п р я г А е м ы и  с т е р ж е н ь

Ф е р м ы Р и с .
поъццми М а р к а

4> мм, 
КЛАСС

Кол-во
IUT.

2 8 с т н  4 6 18 А 'И  В 2

1.1 Ф С П  2 4  - 0 1 . 3 5  А Ш В
29 С Т Н  4 7 2 0  А §  В 1

3 3 0 С Т  H 6 g 18 А Щ В 2

3 1 с т н  6 9 20  Д Ш В 1

1.1 ФСП 2 4  - 0 1 . 3 5  A fp 1
28 С Т Н  5 5 2 2  А j y 2
3 0 С Т Н  7 7 2 2  Л >У 2

1 . 1 Ф С П  2 4 - 0 1 . 3 5  А Г А
28 с т н  6 2 2 0  Д У 2
за Q T H  5 4 20 а £ £

1 1  Ф СП  2 4  - 0 2 . 3 5 / Ш в 1
28 С Т Н  4 9 25йШв 2
3 0 С Т Н  11 25йЁЪ 2

о 28 С Т Н  5 4 20 й\у 3
1.1 *Р С1| ^ в ~ Oi> Н  I V /С

3 0 С Т Н  7 6 20й\У 3
28 С Т Н 18 йу г
29 С Т Н  6 0 1 6 А  V 1

1 . 1 Ф С П  2 4 - 0 2 . 3 5  я и 3
3 0 с т н  8 3 AS д у 2
ЗА с т н  8 2 Y 6 A 2 А

1 1  Ф С П  2 4 - 0 3 . 3 S  А Й В о 28 С Т Н  4 в 2 2  Д Ш В 3
2

3 0 С Т Н  7 о 2 2  Д Ш В 3

28 С Т Н  5 5 2 2  8 ] Р 2

1 . 1 Ф С П 2 4 - 0 3 .  35 й IV я 29 С Т Н  5 4 20 й & А
о

3 0 С Т Н  7 7 гг  й jy 2

31 С Т Н  7  6 2 0  я \у 1
28 С Т Н  6А 1 8  A F 2

М Ф С П  2 4  - 0 3 . 3 S  А £ о 29 С Т Н  6 2 2 0  А У 1
3

30 С Т Н  8.3 1 8  R? 2
ЗА С Т Н  8 4 20 A F 1

А М Ъ .  1 - П . Л И
Ачст

7

2 ч Ч ( п ~ №  \ 1  Ф о р в д * т  А З



Т а б л и ц а  1  ( п р о д о л ж е н и е )

НлпРЯГАемый стержень М д О w Д НАпр^гдемый стержень

Фермы Рис.
повисни Марка

9> мм, 
КЛАСС

Кол-ЬО
шт.

* I М г г\̂
фермы Рис. №

ПОЗИЦИИ Марка q> мм,
КЛАСС

Кол-во
шт.

1.1 ФСП 24-04, 35Д 1ЙВ
28 СТН 48 22ДЩВ 3 28 СТН 63 12 AV 2

2
30 СТН 70 22 AfB 3 1.1 Ф СП 24 -05.40AV

29 СТН 62 20 Af У
28 СТН 55 22 /71У 2

5 30 СТН 85 22 А У 2

1.1ФСП 24 ~ 04 ,354ф а 2? СТН 54 2.0 RjV 1 31 СТН 84 20 A f */О
30 СТН 77 22 Я У 2 1.1. фСП 24-06, МОЯШЪ /7 28 СТН 49 25 А Ш В 3
31 СТН 76 20 Ц if 1

Z 30 С Т Н  Ц 2 5 А Ш В 3
2? СТИ61 18 Я У 2 28 СТН 56 25 А |У 2

НФСП 24-04.35 4V а 29 СТН 62 20 PV У 1.1 ФСП 24 -06.40 АIV 2 29 СТН 55 12 Р У 1о
ЗО СТН 83 18 R f 2

О
30 СТН 78 25 A y 2

ЗУ СТН 84 20 Я f 1 31* СТН 77 22 А IV 1

1.1ФСП 24 -05. 35/7/77В
28 СТН 49 г 5яшв 3 28 СТН 63 22А 7 2

2
30 СТН 71 2 5АШВ 3 1.1 ФСП 24 -06 40А У а 29 СТН 62 20 h i 1
28 СТН 56 £58 iy 2

О
30 СТН 85 22 h i 2

1.1 ФСП 24 -05.35 А IV Я 29 СТН 55 22 ЯУ У 31 СТН 84 20 А 7 1О
30 СТН 78 25 А IV 2

1.1 ФСП 24 -06. 45Д|В
28 СТН 49 25 АШВ 3

31 СТН 77 22AW 1 2 30 СТН 71 25 АШ В 3
28 СТН 63 Н А У 2 28 СТН 56 . 25А JV 2

1.1 ФС П 2 4 - 05. 35АУ я 29 CTH<S2 20 Я У 1 1.1 ФСП 24 -  06.45Л I? <г 29 СТН 55 22 А (У 1
30 СТН 65 22ЯУ 2

S?
30 СТН 78 25 А IV 2

31 СТН 64 20 A V 1 31 СТН 77 22 а У 1

1.1ФСП 24-05.ijORWB, /7 28 СТН 49 254 Ш В 3 Z6 СТН 63 12 A f 2
Z

ЗО СТН7У 254»/ В 3
1.1 ФСП 24 -Q6.ASA4

29 СТН 62 20 A f У
28 СТН 56 25 R\V 2

3
30 СТН 65 22Af 2

1.1ФСП 24-05. 40А (V
29 СТН 55 22 я У 1 31 СТН 84 2QAV 1о
30 СТН 78 25 Ц у 2

31 СТН 77 22 Я у 1

Копировал 2 4 4 0 7 ~ ( 7 5  18 Ф о р м а т  А 3
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Т а б л и ц а  1 ( п р о д о л ж е н и е ’)

М а р к а

Ф е р м ы

Нд пря гдемы й с т е р ж е н ь М A DU А Н А П Р Я г А е м ы Й с т е р ж е  нъ

Р ч с . Н°
ПОЗИЦИИ М а р к а

ф м м ,
КЛ АСС

Кол-бо
ш т .

п  АгКА
<рерм и Р и с . Н°

позиции М а р к а
ф м м ,
к л а с с

Ко л-&о 
шт

2 8 с т н  4 9 2 5 А Ш В 2 28 С Т Н 5 7 28 Яр 2

1.1  Ф С П  2 4  -  0 7 . 4 0 А Ш  В а 2 9 С Т Н 5 0 2 8  А ЩЪ 1 1.1 ‘Р С П  2 4 - 0 8 .  4 5 Д  Щ я 2 9 С Т Н  5 6 25RW 1
3 0 С Т Н  7 1 25 А Ш В 2

о
3 0 С Т Н  7 9 г  в яр 2

3 1 С Т Н  7 2 2 8 Д Ш В 1 3 1 С Т Н  7  8 25Я Р 1

1.1 Ф с п  2 4 - 0 7 . 4 о Д 7 2 2 8 С Т Н  5 6 2 5  Я 7 3 28 С Т Н  6 3 22Rp 2
3 0 с т н  7 8 2 5  Я 7 3 1.1 Ф С П  2 4 - 0 8А5Яр з 29 с т н  6 4 25 Яр 1

1 .1  Ф С П  2 4 - 0 7 .  4 0 А  F
2<? С Т Н  6 3 22 Я? 3 30 с т н  8 5 22 Яр 2

2 3 0 С Т Н  8 5 22 Я У 3 31 С Т Н  8 6 25 Яр 1

2 8 С Т Н  4 9 Z 5  А щ в 2 28 С Т Н  4 9 25 Ять 2

1 . 1  Ф С П  2 4  -01.4 5ДЩ В
2 9 С Т Н  5 0 2 8 А Ш В 1 1.1 ФСП 2 4 - 0 9 . 5 0 Я Ш В я 29 С Т Н  5 1 3 2  я щ в 1о
3 0 С Т Н  7 1 2 5 A M I B 2

о
3 0 СТН 7 1 25 ЯШ В 2

Ы С Т Н  1 2 28 АЩ В i 31 С Т Н  7 3 3 2  Я ш В 1

1.1 Ф СП  2 4 - 0 7 .  4  5 Я / р р 28 С Т Н  5 6 25 Я Р 5 28 С Т Н  5 7 2 8  Я !У 2
3 0 С Т Н  18 25 Я fp 3 1.1 Ф С П  2 4 - 0 9 . 5 0  Я W я 2 9 СТН 56 2 5  Дм/ 1

1.1 Ф С П  2 4  - 0 7 . 4 5  Л й"
18 С Т Н  6 3 12 Яр 3

ч?
3 0 С Т Н 7 9 28 Яр 2

2 3 0 С Т Н  85 22 ЯF 3 31 С Т Н  7 g 25 Яр 1

2 8 С Т Н  4 9 25ЯШВ 2 г 8 С Т Н  6 3 г г  я? 2

f  < Ф С П  24-0 8. 4 5 Д ш В я 2 9 С Т Н  51 32 ЯШ В 1
1.1 ФСП 2 4 -  09, 5 0  А  й я 2 9 С Т Н  6 4 25 Я? 1

3 0 С Т Н  1 1 25 ft Ш В 2
о

3 0 С Т Н  65 22 Яр 2

31 С Т Н  7 3 32 ЯМ Ь 1 31 С Т Н  £<£ 25 Я у А

1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 4 - *

Л м с г

S

К о п ц р о б А  л 2 4 4 0 7 -  05 19 Ф о р м а т



Марка
ф е р м ы

П о з . Н д и м е н о в А Н и е К о л .
О б о з н а ч е н и е

А о к 'з м е н щ д

М А Р К А
Ф е р м ы

П о з . Н д и м е н о в А н и е К о л .
О Б о з н А ч е н и е

д о к ^ м е н г п А

1 1  Ф С П  7  А - С И . 3 5  А  ш В

1 И з д е л и е  з л к л д д н о е  М И 1 - 1 2 1 4 6 3 .  4 - 1 7 . 1 0 - 1

И  < P c i m - o i . 3 5 A i v

П 0 5 . 1 Ъ . . . 1 0 ,1 2 . . .  2 6 , 3 2 п о 1 .1  Ф С П  2 4 - 0 1 . 3 5  А I В

2 М Н  2 - 1 2 -з 2 Ц з д е л и е  З А к л А д н о е м н  2 - ъ 2 1 4 6 3 . 1 - 1 7  1 0 - 4

3 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П Н 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7 - 1 2 8 Стержень н а п р я г а с м ы й  стн 55 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 -  3 2

4 К П 2 - 2 2 - 1 3 0 с т н  7 7 2 - 3 3

5 К П З - 2 2 - 2

1 .1  Ф С П 2 4  - 0 1 . 3 5 А  7

П о з . 1 , 3 . . .  1 0 ,12. . .  2 6 , 3 2 п о 1 4  Ф С П  2 4 - 0 1 . 3 5  А Ш  В

6 К П  А - 2 1 -з 2 И з д е л и е  З А к м д н о е  М Н 2 - 3 2 1 4 6 3 . 4 - 1 7 . 4 0 - 4

7 К а р к а с  К Р 1 4 8 - 1 7 2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я г д е м ь ш  С Т Н 6 2 2 1 4 6 3 . 1  - 1 7 . 7 - 3 2

8 К Р 1 5 8 - 1 8 3 0 С Т Н  8 4 2 - з з

9 К Р 1 б 4 - 1 9

1 .1  Ф С П  2 4 - 0 2 . 3 5  АЙГ В

П о з . 1 , 3  .10,12. . .  2 4 , 2 3 . . .  2 6 , 3 2 П о 1 1 Ф С П 2 4 - 0 1 .  3 5 A W  В

1 0 К Р П 4 - 2 0 Z И з д е л и е  З А К А А Д н о е  М Н 2 - 4 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 1 0 -  4

42 К Р 1 8 - 1 2 - 2 1 2 2 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . Ш - z 1 1 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 -  7

1 3 К Р 1 8 - 2 2 - 2 1 2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я Г д е м ь ж  С Т Н 4 9 2 - 3 2

14 К Р 1 9 - 1 6 - 2 2 3 0 С Т Н П 1 2 " З З

15 К Р 2 0 4 - 2 Ъ

1.1 Ф С П  2 4 - 0 2 ,3 5  A W

П о з . 1 . 1 0 , 1 2 . . . 2 1 , 2 3 . . .  2 6 , 3 2 ПО 4.1 Ф С П  2 4 - 0 1 . 3 5 А Ш В

1 6 K P Z 1 4 - 2 4 2 2 . К а р к а с  п р о с т р а н с т в . к п в - 2 4 1 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  -  7

1 7 K P Z 2 4 '2 5 2 8 С т е р ж е н ь  Н А И Р Я Т А е м ы й  С Т Н 5 4 3 - 3 2

1 5 И з д е л и е  А Р М Д И Р н о е  с п 2 - 2 9 3 0 С Т Н  7 6 3 - 3 3

1 9 С Т 2 6 - 2 9

И Ф С П 2 4 - 0 2 . 3 5 А У "

П о з . 1 . 1 0 , 1 2  . . 24, 2 3  . . . 2 6 / 3 Z ПО 1 1  Ф С П 2 4 - 0 1 . 3 5  А  Ш В

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 1 2 - 4 2 2 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П  8 - 2 4 1 . 4 6 3 . 1 - 4 7 . 7  - 7

2 1 Ш - 1 2 - 6 2 8 С т е р ж е н ь  н л п р я г А е м ы й  С Т Н  6 4 2 - 3 2

22 К П  8 - 1 1 - 7 2 9 с т н  б о - 3 2

2 3 К П  9 - 2 1 - 8 3 0 С Т Н  8 5 2 - з з

24 К а р к а с  К Р 2 3 ~ 1 2 - 2 6 3 1 С Т Н  8 2 1 - з э
2 5 K P Z 3 - 2 2 - 2 6

П р о д о л ж е н и е  с п е ^ м Ф И  к а  и , и м  с м .  л и с т ы  1 1 , . . 1 5 .
2 6 К Р 2 4 2 - 2 7

2 8 С те р ж е н ь  ндпряглемыи с т н  4 6 2 - 3 2

2 9 С Т Н  4 7 1 - 3 2

3 0 с т н  6 8 2 - 3 3

31 С Т Н  6 9 1 - з з

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В  3 5 ,  М ъ 4 ,0
Ш Ъ .  \ -  17 .4 -1

Лист

1 0 .

Ш 0 7 - 0 5  2 0 Ф о р м а т  А Ъ
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М а р к а  

Ф е  р  м ы
Поз. Н а им енов Ание К о л .

Обозн  дмение 
д о ку  меитд

1 . 1 Ф С П 2 4 - 0 3 . 3 5 А Ш В

10
12
1 3

44

15
J 6

J 7

18_
J9_
20

2 1

22

23

24

2 5

26
2 8

3 0

32

Изделие ЗАКААДное МНА-1 1 4 б з .  1 - 1 7 . 1 0 - 1

М Н  2 - 1 - з
К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П П 1 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 - 1

К П  2 - 2

К П З - 2

К П  4  - 2

К а р к а с К Р 14
К Р 1 5

КР16

К Р 1 7

КР18-1
К Р 1 8 - 2

К Р 1 9 - 1

К Р  2 0

К Р 2 1

К Р 2 2

И з д е л и е  а р  m a t h  р  н о  е  С Т 1

СТ2

К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 2

К П 7 - 2

КП 8-2
К П 9 - 2

К а р к а с КР23-1
К Р 2 3 - 2

К Р 2 5 - 1

Ст ер ж е н ь  нлпрягдеммй СТН 48
С Т Н 7 0

Ь г т о н  т я ж е л ы й

к л а с с а  В 35,  м * А,О

- 1

- 2

- 3

- 1 7

- 1 8

-19

-20

- 2 1

- 2 1

- 2 2

- 2 3

- 2 4
- 2 5

- 2 9

- 2 9

- 4

-6

- 7

-8
- 2 6
- 2 6

- 2 8
-32

- з з

Поз. 1-10,12... 26,32 ПО 11 ФСП 24 -05.35 АШВ

2 8 Стержень ндпрягАемый С ТН 5 5 -3 2
1. 1 < т  2 4 - 0 3 . 3 5  А1У 2 9

3 0
3 1

С Т Н  54 
СТН  ПЧ 

С Т Н 7  6

- 3 2

- 3 3

- 3 3

М  А Р К А  

Ф е  р м ы

П о з . Н а м  м е н о ь А  к и е К о л .
О ь о з н А ч е н и е  

д о к у  м е н т А

1 1  Ф С П  2 4 - 0 3 . 3 5  A V

П о З .  1 . . . 1 0 , 1 2 . . 2 6 , 3 2 п о 1 .1 Ф С П 2 4  -  0 3 . 3 5  А Ш В

2 8 С т е р ж е н ь  Н А п р я г д е м ы м  C T H 6 1 г - 3 2

2 9 С Т Н  6 2 . 1 - 3 2

3 0 С Т Н  8 3 2 - 3 3

3 1 С Т Н  8 4 1 - з з

1 . 1  Ф С П 2 4 - 0 4 . 3 5  А  0  В

П о з .  1 . 10, 12 ... 1 9 ,2 4 - 2 6 ,2 8 ,3 0 ,3 2 П О 1 1  Ф С П  2 4 - 0 3 . 3 5  А Ш В

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - э > 1 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  -  4

2 1 к т - з 2 - 6

2 2 К П  8 - 3 1 - 7

2 3 К П  9 - 3 1 - 8

1 1  Ф С П  2 . 4 - 0 4 . 3 5  А  Г /

П о з . 1 . . . 1 0 , 1 2 . 1 9 , 2 4 . . . 2 6 , 3 2 п о 1 .1  Ф С П 2 4 - 0 3 . 3 5  А Ш &

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 3 2 1 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7  -  4

2 1 к т - з 2 - 6

2 2 К П 8 - 3 1 ' 7

2 3 К П 9 - 3 1 - 8

2 8 Ст ержень н л п р я г д е м ы й  С Т Н  5 5 2 - 3 2

2 9 С Т Н  5 4 1 - ъ г

3 0 С Т Н 7 7 2 - з з

3 1 С Т Н  7 6 4 - з з

1 1 Ф С П  2 4 - 0 4 . 3 5  А ?

П О 3 . 1 . . . 1 0 . 1 2 . . . 1 9 ,  2 4  - 2 6 , 3 2 п о 1 .1  Ф С П  2 4 ' 0 3 . 3 5  А Ш В

2 0 К А Р К А С  П Р О С Т  Р А  Н С Т Ь . К П 5 - 3 2 1 4 6 3 .  1 - 1 7 . 7 - 4

2 1 К П 7 - 2 > 2 - 6

2 Z К П  8 - 3 1 - 7

2 3 К П  9 - 3 1 - 8

2 8 Стержень н д ц р я г д е м ы й  С Т Н 6 1 2 - 3 2

2 9 С Т Н  6 2 1 - 3 2

3 0 О Т  И 83 2 - 3 3

3 1 С Т Н  8  4 1 - з з

1Л6Ъ. 1 - 1 7 . 4 - 1
Л и с т

И
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М а р к а
ф е р м ы Пог. НА М м е но &Ание Кол. О б о ъ н л ч е н и е

А о к ч м е н т л
М а р к а

Ф е р м ы Поу Н д и м е н о в А н н е Кол.
О б о ъ н л ч е н и е
Д о к з м е н т А

4 Изделие закладной И н н г Ш 5 . 1 - Г М ( И П о з . п н м г  - г б . з г по 4.4 ЯРСПгЧ-05.3S A w В
г м нг~ г г -з г г Стертень НАпрАглемыиСТН56 2 4 .4 63.4 -4 1.7-3 1
3 Каркас пространств . К П Н г 4,463.4-П . 7  ~ 4 и Ф с п г ч - о у з $ А й 29 СТН55 4 - з г
4 m v i г Ч 30 стнтв 2 - 3 3
5 к п м г •1 ъ\ с т н п 4 - з з
6 к п ч - г 4 -ъ П01Л З  . . . 2 6 , 5 2 ПО 4.4<PCni4-OS.3SAi«B
т Ка р к а с  КР4М 8 41 1 Изделие злкллдное мнг-4 г 4.463.4- П - 40-3
8 КР45 8 чъ 4.4ФСП2Ч-05.35А V и Стержень ИАпРяпкемыистнез г 4.463.4-41.7- 3 1
9 к м в ц 49 гв ст нбг \ - з г
ш К Р П Ц - г о 30 CTHES г - 3 3
\г КР48'3 г -г < ъ\ CTH8S 4 - 3 3
13 КР18'Ц г - г * По1.1. . . (0 . к . . . » , в - г в и . М ) по 4.4<рСПг4-05.35А\йВ
4*4 к р <9-1 б - г г 20 Ка рк ас  п р ос тр а н ст в  . к п 5 - г г 4.463.4-47.7-4
<5 КРго ц - г з МФСП2Ч-05.Ч0АШВ 14 к т - г г - Б
16 крг< 4 - г ч гг к п в -г к - 7

и<РСПгЧ-05.$5АВ)6 П к р г г <4 - i s з г Бетон т яж елы й -

48 1 Ь ш и е м м к г о н о т < г - 2 9 КЛАССА В ЧО, м ъ Ц.0
<9 с т г в ' 2 9 Г Ы Х . Ю П г . Ю .  1 5 - 2 . 6 ПО и Ф с п г ч - 0 5 Ъ 5 л ® й
го Ra p k a c пр ос тра н ст в . КП5-Ц г -Ч г о Ка рк ас  п р о с т р а н с т в , кпз-г г W E U - П Л  - ч

г * КП 1-5 г -В г\ к т - 2 г -6
г г КП8'Ч \ - 7 г г к п Е - г 4 - 7 __

гз КП9-Ч \ -В М Ф С П 2 Ч -05.40 A N
7Я Стержень НАптоглемыистзб ? - з г

гн К а р к а с  кргз-з г ' 2 6 19 СТН55 1 - з г

25 кргв-ц г - 2 6 30 СТНТЕ г - 3 3

г е m s - г г '28 34 СТН-П 4 - 3 3

г 8 Стержень напрягармымСТНЦ9 ь - з г 32 Бетон тяж е л ы й

30 стнт4 3 - з з КЛАССА В Ч О ^ М * 4,0

з г Бетон т я ж е л ы й
к л а с с а  В 3 5 * ж3 4,0

Щ б З .Ь П .Ц
9иипг7- OR рТ

ч
Кист
и

Ф о р м а т  АЗ
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Ш
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Щ
М а р к а

Ф е р м ы
П оз. Н а и м е н о В а н и е Вол.

О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

/ . / p c n z < r -o s .w -f l v

Поз. I , i . -  I 0 . l 2 - I 9 . 2 i . - -  2 6 п о Ш С П 9 - 9 5 . 3 5 В  Ш В

Z И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н г  / г 1463. / -  п / 0 - 3  ,

г о к а р к а с  п р о с тр а н с тв . И П 5 -2 г 1 М З . / - П .  7 -  Ч

и клт-г г - 6

г г т - г / - 7

г г Стершень напрягаемы й С ТН 63 2 - 3 2

г о C T H 6 Z / - 3 2

30 С ТН В 5 г - 3 3

3 / с т ш / - 3 3

ы Б е т о н  т я ш е л ы и

к л а с с а  В 9 0 , м 3 9 .0

М Ф с п г ч - о б .ч о я м в

Поз1.:Щ1г...го,г1 ..2Б.гх,зо п о М Ф С П 2 Ч - OS. 35  В  Ш В

г / к а р к а с  пр о с тр а н с тв , к 0 7 -0 г i M 3 . t - f 7 . 7 -  е

з г Б е т о н  т я ш е л ы а

к л а с с а  в ч о , м 3 <W

/ . / Ф с п г ч - о б . ш й

Л о ь.1. . .ш ,а . . . г о ,22' . г б п о и т с п г ч  - 0 5 . 35В Ш В

г / Каркас пространств. КП  7 -9 2 f M 3 . f - n . 7 -  S

г в Стершень напрягаемый C TH S 6 г -зг
Z 9 C TH S S / -зг
3 0 CTH7g 2 -зз
3 / С ТИ 77 У -зз
з г Б е т о н  т я ш е л ы а

к л а с с а  В 9 0 , м ъ 9 .0

U < P C n U ( -0 6 M f ! ) L

П оз. 1.3...10,1Z... 2 0 ,2 2 ... 2 6 п о И Ф С П и - 0 5 . 357? Ш  В

г И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н г -/ 2 J U K I  / - / 7 .  / 0 - 3

г / К аркас простр а н с т В . К П 7 - ч 2 / M 3 . f - f 7 . 7 - S ____

2& Стерм  ень на пряга ем ы й с ш з 2 - 3 2

г 9 c m z / -зг
з о С ТН В 5 2 - з з

3 / С ТН В 9 1 -зз

зг Б е т о н  т я ш е л ы и

к л а с с а  В 9 о , м * 9.0

М а р к а

ф е р м ы
Лоз. Н а и м е н о В а н и е к о л .

1 -
О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

»

ц Ф с п г ч -о б .Ч Б й Ш  В

Поз.1..шг-№:?з...?б.гв.зо п о И Ф С П 1 Ч -0 5 .3 5 В ш  В

20 к а р к а с  п р о стр а н ств. Н п5~2 2 1 9 6 3 .  / -  /7- 7 -  9

2 / K 07-Z 2 - б

гг к п в -г / - 7

3 Z Б е т о н  т я ш е л ы и

К л а с с а  В 95, м 3 9.0

И Ф с т ч - о б . ч З В В

n o 3 . l - . f 0 ,  / 2 -/ 9 ,  Z 3 —  Z S по U < p c n Z 9 -O S .3 S f ln jB

20 к а р к а с  п р о с тр а н с тв . K B 5 -Z г 4 .9 6 3 .7 -1 7 .7 - Ч

2 / кт-г 2 - 6

гг m - i / - 7

гв С терш ень напрягаемый CTHS6 2 - 3 2

Z 9 С Т Н 5 5 / -з г
3 0 СТН78 2 - 3 3

3 / СТН77 У - 3 3

32 Б е т о н  т я ш е л ы а

к л а с с а  B 9 S , м 3 9 Л

У . /  Ф С Л Т 9 - 0 6 .9 5 В  У

Л о з . 4,5... 10,12...79.13...Z S п о 1 1 ф С П 2 9 -0 5 . 3 5 В Ш В

2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н г -1 г I M 3 . l - t 7 f O - i

го к а р к а с  п р о с тр а н с тв ■ K 0 5 -Z 2 Ш З . / - / 7 .  7 -  Ч

г / KP7-Z 2 - 6

гг т - г / -  7

гв С те р ш е н ь напрягаем ы йсТНбЗ г - з г
Z9 С ТН 6 2 / - 3 Z

3D С 7Н 25 г - з з

3 / СТНВ9 / -зз

зг Б е т о н  т я ш е л ы и

к л а с с а  В 9 5 , м 3 9.0

■ Ш (  ■

Ш 3 . 1 - 1 7 . 1 / - 1
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М а р к а

Фермы Поз. Наименование К м .

Обозначение
д о к у м е н т а

/ Изделие закладное М Н 4 -4 г Ш З .  4 -4 7 .4 0 -4

2 M H Z -Z г -з

3 К а р к а с  п р о с тр а н с тв .К П 4 - 4 г 4 .9 6 3 .4 -4 7 .7 -4

ч и п г - 2 г Ч

5 К О З 'З г - г

G кпч-г 4 - 3

7 К а р к а с  КР4Ч 8 - 4 7

8 K N 5 8 - 1 8

s К Р 4 6 Ч - 4 9

t o К Р 47 Ч - го

42 КР48-3 г -г/

43 Н Р К - Ч г - г /

44 К Р 4 9 -2 в -гг

/5 K F Z O 4 - г з

4 6 K P Z 4 4 - г ч

4 .1 ф С П гЧ -О 7 .Ч 0 Й Ш В 47 M P Z Z Ч -2 S

ft Изделие арматурное СТ4 г - 2 9

49 стг в -  2 9

го Каркас пространств. MS-5 г - Ч

14 ц т - s г - 6

гг К П 8 -5 4 - 7

2 3 к п в - s / - 8

г ч к а р к а с  КРгз-з г - 2 6

г$ к р г З ‘ Ч 2 - 2 6

2 6 K P Z S -3 2 - 2 8

2 8 Стершейь напрягаемый СТН49 2 -3 2

Z 9 CTHSD / - 3 2

5 0 стни 2 -з з
34 C T H 7 Z 4 -33
3 2 Be тон тямелыи

к л а с с а  ЬЧО.м3 4 ,0

Марка 
(Deo мы

Воз. Наименование Кол.
Обозначение
документа^ (y u rn  W/ —

4.4ФСПгЧ-07. 90Й&

Поз./.../о./г...гб,32 по 4.1ФСП2Ч-07. ЧОйшВ
гг Сгершень напрягаемый CTN56 3 4.463.4-47.7- 3 2

30 СТН78 3 . _____________ - 3 3

4.1ФСП24-07.90/4 £

Поз .4,3.../0,42...26,32 по lfrpCnZU-07. 40ЙЩВ
г Изделие закладное мнг - / г 4.963.1- 47.70-3
гг Стершень напрягаемый стнез 3 4.963.4-47.7 - 32
30 CTH8S 3 -33

4.4фстЧ-07. Ч5ЙШВ

Поз.4...40,1г..49,гъ...гб1 гг... з/ по 4.1 грспгц- 07.40й>Цв
го Каркас пространств. КП5-2 Z 4.463.4-47.7-  4
Z4 КП7-3 2 - в

гг Ш -2 ✓ - 7

гг Bemон тямелый
класса B4S, м* 9,0

по 4.4ФСП14 - 07.40й тв

4.1ФСпгч-07.9$йБ

Поз.1..Щ/г...19,гз...гй
го Каркас пространств. k o s - z 2 4.463.4-47.7- Ч
Z4 КЛ7-3 г - 6

-7гг НЛ8-2 4
28 Сгершень напрягаемый CTHSS 3 -32
30 СГН78 3 - з з

32 Ветон тяшелыи
класса B4S, м 3 Ч.0_

4.4 ФСП14- 07.40ЯШВ

Шст-07.Ч5Я9

nt>i.i3...w,a...i9.z3...zs по
г Изделие закладное Мнг-4 2 1463.4-47.40-3

го Каркас пространств. K4?S~2 г 1Ч63.1-П.7- V

24 m -з 2 ~ 6

2Z m -г 4 -  7

28 Стерш ень н а п р я га е м ы й  стнез 3 -32

30 CTH8S 3 -  зз

3 2 б е т о н  т я ш е л ы и

4,0к л а с с а  В 45, м *

1 к 8 3 .Р Л .9 -4  [ «
2 №07-05 2 ?  "  Формат Я 3
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М а р к а

Ф е р м ы По з . Н л и м е н о в л н  и е Ко л .
О б о з н А ч е н и е  

Д о ю ж е н  т д

1 И з д е л и е з д к л А д н о е  М И Н 2 1 . 4 6 3 . 4 - 1 7 . 4 0 - 4

г М Н  2 - 2 2 -з
ъ К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П Н 2 1 . 4 6 3 . 4  - П . 7  ' 1

А К П  2 - 2 2 -1
5 К П  з - з 2 ~ 2

6 К П 4 - 2 4 - з
7 К а р к а с . К Р 1 4 Ч 8 - 1 7

8 К Р 1 5 8 - 1 8

9 К Р 1 6 4 - 1 9

№ К Р 1 7 А -20
1 Z К Р 1 8 - 3 2 -21
( 5 К Р 1 8 - 4 2 - 2 4

4 4 К Р 1 9 - 2 6 - 2 2

4 5 К Р 2 0 4 - 2 3

4 4 К Р 2 1 4 - 2 4

1 . 1  Ф с п - г ^ - о в . ^ А В ь 4 7 К Р 2 2 4 - 2 5

1 8 и з д е л и е  а р м а т *  Р н о е  С Т 1 2 -  2 9

1 9 С Т 2 6 - 2 9

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 5 2 “ 4

2 1 К П 7 - 5 2 - 6

2 2 К П 8 - 5 4 - 7

2 3 К П 9 - 5 4 ~ 8

2 А К а р к а с  • К Р 2 3 - 5 2 - 2 6

2 5 К Р 2 3 - 6 2 - 2 6

2 6 К Р 2 5 - 3 2 - 2 8

2 8 С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й  С Т Н  А ? 2 - 3 2

2 9 С Т Н  5 1 1 - 3 2

5 0 С Т Н 7 1 2 - з з
3 1 С Т Н  7 3 1 - з з

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы м

К Л А С С А  ЪЛ5 ,  N 1 3 *> 0

М а р к а

Ф е р м ы
Поз Н А М М С Н О & А н и е Кол.

О б о з н а ч е н и е

Д О К У М Е Н Т А

1 .1 Ф С П  2 4 - 0 8 - 4 5  А  \У

П о з . 1 . . . Ю ,  1 2 . . .  2 6 , 3 2 п о 4 . 4 Ф С П 2 4 - 0 8 . 4 5 А Ш  В

2 8 С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й  C T R 5 7 2 4 .4 6 3 .4  -  1 7 . 7 - 3 2

1 9 С Т Н  5 6 1 - 3 2

3 0 C T H 7 9 2 -зз
3 1 С Т Н  7 8 1 - 3 3

1.1 Ф С П 2 4 - 0 8 . 4 5  A Y

П о з . 4 , 3 . . . 4 0 , 1 2 . . 2 6 ,  3 2 п о 4 .1 Ф С П  2 4  - 0 8 . 4 5  А Ш  В

2 И з д е л и е  з д к л А д н о е  М Н 2 - 1 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 1 0  - 3

2 8 Стержень н А П Р Я Г А е м ы й  с т н б з 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 -  3 2

2 9 С Т Н  6  4 4 - 3 2

3 0 С Т Н 8 5 2 - з з

3 1 С Т Н  8 6 1 - з з

4 .4 Ф С П 2 4 - 0 9 . 5 0  А ®  Ъ

П о з . п о 1 .1  Ф 0 П 2 4 - 0 8 . 4 5  А Ш В

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  Б 5 0 ,  м 3  • 4 ,0

1 .1  <РСП 2 4  -  0 9 .5 0  А  ДУ

П о з . 1 . . .  10, 4 2 . . .  2 6 П О 1 . 1 Ф С П 2 4 - 0 8 . 4 5 А 1 Н В

18 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я Г А е м ы й  С Т Н 5 7 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  - 3 2

2 9 С Т Н  5 6 4 - 3 2

3 0 С Т Н  7 9 2 - 3 3

31 С Т Н 7 8 1 ” - з з
3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 5 0 , М * 4 ,0

j J л а п  л / «м  р-л а ГГ

П о з . 1 , 3 . .  . 1 0 ,4  2 . .. 2 6 п о 1 . 1 Ф С П 2 4 - 0 8 . А 5  А ® В

2 И з д е л и е  з д к л д д н о е  М И  2 - 1 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 1 0 - 3

2 8 С т е р ж е н ь  н А П Р я г д е м ы н  С Т Н 6 3 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  - 3 2

2 9 С Т Н  6 4 1 - 3 2
1.1  Ф С П  2 4 - 0 9 . 5 0  A  Y

3 0 с т ц  8 5 2 - з з
3 1 С Т Н  8 6 1 - з з

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й
К л а с с а  В 5 0 , м 3 4 ,0

1.463.4-17.4-1
Аист-

15
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I i ±
кг

Н  a r i D Q  Г А  Г> ЬЛ А О
И з  д  е  л и я А Р М  А Т У  Р н ы е И з д е л и я  З А к к А Д н ы е

М А Р К А  Ф е р м ы
А Р М  Й Т М  Р А А р м а т у  р а К Л А С С А Пр о к а т  м а р к и

А р м а т у  РА  
К Л А С С А О б щ и й

A - I А - щ & р - Т
В с е г о

В С т З П С б А  I A-W)
В с ё г о

РАС ХО Д

г о с т 5 4 8 1 - 8 2 * г о с т 5 7 8 1  - 8 2 *
г о с т  

6 4 2 7  - 8 0 *
Г О С Т
8 2 - 7 0 *

г о с т
8 7 3 2 - 7 У

г о с т
5 7 8 V 8 Z *

ф 1 6 ф 1 8 Ф 2 0 ф 2 2 ф 2 5 < р 2 8 ръг U r o r o ф б Ц т о г о 9 > 8 ф 1 0 <Р  1 2 0 1 4 ф < 6 Ф 1 8 Ф 2 0 0 2 1 И т о г о Ф 5 6 = 4 0 т р у б а
« 0 * 1 2 Ф 8 0 >12

1 . 1  ф С П 2 А - 0 1 / 3 5  А Й В — Щ 4 1 0 7 ,4 — — — — 2 8 6 .8 7 8 8 ,9

1 . 1  Ф С П 2 4 - 0 1 . 3 5  A \ V — — 2 6 4 8 — — — 2 6 4 ,8 1 1 9 ,4 5 0 ,2 3 8 8 ,6 4 5 5 ,3 7 6 6 , 9

1 . 1  Ф С П  2 4 - 0 1  .• 5 5  А V — — 2 1 8 .8 — — — — 2 1 8 .8
6 2 ,0 1 3 5 ,6

7 2 0 , 9

1 1 .  Ф С П  2 4 - 0 2  3 5  A W 6 — _ — 3 40 ,6 — — 3 4 ( * 6 8 5 1 ,5

1 . 1  Ф С П  2 4 - 0 2 . 3 5  A N — 3 2 8 .2 — — — — 3 2 8 .2 9 0 ,4 6 8 ,0 — 3 9 7 ,4 4 6 4 ,1 8 3 9 ,1

1 . 1  Ф С П  2 4 - 0 2 . 3 5  А V Ю , 0 Ш 4 2 4 7 . А
п\1 1 9 ,1 2 1,4

7 5 8 . 3

1 .1  Ф С П  2 4 - 0 3 . 3 5  А Щ  В — — — 3 9 7 ,2 — — 3 9 7 ,2 9 3 7 ,9

1 . 1 Ф С П  2 4 - 0 3 . 3 5  A  W — — 109,4 264£ — — 3 7 V 206,0 4 2 7 ,2 4 9 3 ,9 9 1 4 , 9

1.1 Ф С П 2 4  - 0 3 . 3 5  А 7 — П7,4 1094 — — — — 2 8 6 ,8
1 3 8 .8 4 7 , 6 2 7 , 8 4  6,6

8 2 7 , 5

1 . 1  Ф С П 2 4 - 0 4 . 3 5  А  Ш Б — — — vnz — — — Э 9 7 . 2
6 1  0 12,8 О Д 6 , 0

9 9 3 ,2

1 . 1  Ф С П  2 А -  0 4 . 3 5  A W — — Ю?,Ч 264.8 — — — 3 7 4 . 2 261,2 4 8 2 .4 5 4 9 ,1 9  7 0 , /

1 . 1  Ф С П 2 4 - 0 4 . 3 5  A N — 1 7 7 .4 № 9 ,4 — — — — 2 8 6 , 8 8 8 2 , 7

1 . 1  Ф С П  2 4 - 0 5 . 3 5  А |  В — — — — 510 ,9 — — 5 1 0 .9 1 2 2 7 t 7

1 . 1 Ф С П  2 4 - 0 5 .  3 5  A  W — — — 132.4 3 4 * 6 — — 4 7 3 . 0 2 2 ,1 22,1 2 0 5 ,7 1 4 0 ,8 6 0 0 ,5 6 7 0 , 0 1 1 8 9 , 8

1 . 1  Ф С П  2 4 - 0 5 .  3 5  А ? — — Ю 9 ,4 26 4,8 — — — э т ч . г
6 , 4 5 8 ,2 1 4 1 ,8 4 7 ,4

1091,0

1 . 1  Ф С П  2 4 - 0 5 . 4 0 А  Ш В — — — — 5 10 ,9 — — 5 1 0 ,9 1 1 1 2 , 5

1 . 1  Ф С П  2 А - 0 5 -  4 0  A  W — 132,4 340,6 — 4 7 3 , 0 1 9 ,1 1 9 ,1 1 5 5 ,8 7 8 , 5 — 4 8 8 ,1 5 5 4 ,8 1014,6

1 . 1  Ф С П  2 4 - 0 5 . 4 0  A V — — 1 0 9 4 2 6 4 ,8 — — ЭТА , 2 9 7 5 , 8

Н а ч .С Ш И В че р АЩ и м й Ь м  г -
Н. к о н тр . Коды АО в
Га . кокос М д т в е е в
run Р е п с и к о
ЗАЬ.ГРУП - М и л ю т и н а ^ ___
В е л .н н * . К о т о  В А
Т е х н и к Бу к и н а
Проверил П о л я к , Ш Ш й =

1 .  4 6 5 . 1  -  1 7 .  4  -  4 P C

Ф е р м *  тцпорАъмеРА  
1.1 ФСП 24

Ведомость расхода стали

ОГАЛиЯ •Лист Листов
р 1 2

ПРОМСТРОЙПРОШ

24-407-05 2Ь
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М а р к а  Ф е р м ы

0 1 6

Н д п р я г д е  м  а я  

А Р М А Т А  Р А

Г О С Т  5 7 8 1 -  8 2 . *

0 1 8 0 Z O <022 0 2 5 0 2 8 0 3 2 И т о г о

И ; з д , е л ч я  А Р М А Т ' З Р н ы е

А Р М  А Т ^  Р А  к  А  а  С.С. А

А - Г А - 1 Ч

Г О С Т  5 7  8 1  - 8 2  А

0 < 6 итого 0 8 010 Ф 1 2 ф14 0 1 6 0 1 8 ф 2  О Ф22 и того

Б р - 1
гост

6 7 2 7 -  8 0 *

0 5

Прокат м а р к и

Всего

И з д е л и я  зА К л д д н ы е

В С т . Ъ П С б
г о с т  
8 2 - 7 0 *

<?= 1 0
Т Р Э & А
180*12

гост
8732-78*

Арм а т ур а
к л а с с а

A T  I А-»У
ГОСТ

5 7 8 1 - 8 2 *

0 8 012

B e e r  о

Общ ий
расход

1 . 1  Ф С П 2 4 -  0 6 .  А О  А Ш В 510,9 510,9

1 1  Ф С П  2 4 - 0 6 . 4 0  А I V ад 340,6 4 7 3 ,0

М  Ф С П  2 4 - 0 6 .  4 о  A v 109,4 2 6 4 ,8 374.2

Ц Ф С П  2 4  - 0 6 . 4 5  АЙТ В
1 9 .1

510,9 510,9

4.1 Ф С П  2 4  - 0 6 . 4 5  A W 132,4 340.6 4 7 3 , 0

1 . 1  0 С П 2 4 - О 6 . 4 5 Д  V 109,4 2 6 4 ,8 3 7 4 , 2

1 . 1 Ф С П 2 4  - 0 7 , 4 0  А ЙТ В 340 ,6 2 1 4 ,2 5 5 4 ,8

1 . 1  Ф С П  2 4  - 0 7 .  4 0  А ! У 510,9 5 1 0 ,9 2 8 3

1 . 1  Ф С П  2 4 - 0 7 . 4 0  А V 397,2 3 9 7 ,2

1 .1  Ф С П  2 4 - 0 7 .  4 5  А Ш В 340,6 214,2 554,8

1 . 1  Ф С П 2 4 - 0 7 .  4 5  А I V 5 1 0 .9 510,9 23.7

1 . 1  Ф С Ц  2 4 - 0 7 .  4 5  А У 397.2 3 9 7 .2

1 . 1  Ф С П 2 4 - 0 8 . 4 5  А Щ В 340,6 279.9 620,5

1 1  Ф С П  2 4 - 0 8 . А  IV т з 428,4 5 9 8 . 7

1 . 1 Ф С П  2 4 - 0 8 . 4 5  A Y 2 6 4 ,8 17ЦЗ 435.1 28.3

1.1 Ф С П  2 4 - 0 9 .  5 0  А Ш В 340,6 6 2 0 ,5

1 1  Ф С П  2 4 - 0 9 .  5 0  A W 1 7 0 ,3 428,4 598,7

1.1ФСП 2 4 - 0 9 -  50  AV 264,8 1703 4 3 5 ,1

19.1

28,3

2 3 ,7

28.3

322,1 5П5.9

1 4 8 П 4 47,6

1 5 5 ,8 7 8 .5 4 8 8 ,1

5 8 ; 2

5 ,6 389,8 654,6

116,2

8 7 ,0 94,4 9 5 ,0 535,6

7 8 ,4 4 4 , 4

4 7 ,0 132,2 5,<6 389,8 6 5 9 ,4

6 4 2 ,6

5 5 4 ,8

727,3

6 0 3 . 7

7 3 2 ,1

12.8 2 7 , 8

1 2 0 0 3

1 1 6 2 , 4

1 0 6 3 . 6

1 1 1 2 , 5

1074,6

9 7 5 ,8

1 3 2 8 , 9

0 , 2 6,0 4 6 ,8
1 2 8 5 , 0

1 1 7 1 , 3

120 лЗ_ 

11614

10Ц7.7

1 3 9 9 , 4

1 3 7 7 , 6

1 2 1 4 , 0

1 3 9 9 , 4

1377, 6

1214.0

1 . 4 6 3 .  1 -  1 7 .  * 1 - 1  P C .
Аист
г

2h“ 07-05 27
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,140

Типоразмер
фермы

Масса ;
т

|.г Фспгч 9,1

Радмтс з а к р т г а е н и *  ь м е р т а *  примышия поят,
Р А С КОС О! ,  И СТОЕК.  К  Т ОКАМ Ф Е Р М Ы  ПРИПЯТЬ 5 0 ММ

HmWM КЧЕрМИНМЙ ^-| - J T
И-К0Н1Р- Копылов * *  ,

Глконсдр. Матвеев

ГИП Репенко
lAB-rp. Милютина М ч и м * /
Вед ииж. Котова

\мъ.\ -п л - 1

СТАДИЯ Ли ст Листов
Ф е р м а  т и п о р а з м е р а р \ г\.чш гч
ОПАЮЬОЧНИЙ ЧЕРТЕЖ П Р О Н Е Т Р В Ш П Е К Т

24W 7-0S 28
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1 0 *  fO M -  11 1 1 - 1 1

ff 980 11980

23960

1. С п е ц и ф и к а ц и ю  c m . листы 6 .,A\.
I . Р а с п о л о ж е н и е  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  ь  с е ч е н и я х  г о - t o ,  и - 1 1  и  

\1 - \1 см. л_ист 3 .
3. У  ЗЛЫ I  . . .  NJII СМ. ДО К УМ ЕН Т 1 Л 6 3 . 1  " И Л М  ЛИСТЫ 2 . . . G .

1 . Ц 6 3 . 1 - П Л - 1
На ч .СКО-1 Вчерашний \ г~
H. контр. Копылов

Ф е р м а  т и п о р а з м е р а  
1 . г  Ф с п  г н  

А р м и р о в а н и е

£ 7 * Ш -Аист Листов
ГЛ -КО Н П Р МАТВЕЕВ р 1 11
гип Ре п е н к о

ПРПНС ТРОЙП Р DEKTЗ А Ь .ГР Милю тина ■Ь'-Чл-и-

ЙЕД.ИНМ. К отова

2Ш 7-05 30
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Р и с . 1

/ "
1 0  - 1 0  

2 8

_ _ x x _

Ц - 1 1

3 0
1 2 4 2

Л

1П к

По . 1 4 0 J0

1 Yi

,10 . 140 70

Г )
N ,

I----

,70 . 140 70

Р и с .  2

11-11

3 o
12-12 

2 8

Л

п ■§
«
$

70 7 0 7 ° 7 01---- 7—

Р и с .  3

2 8

1 0 - f Q

2 9

1 Г

г70 по , 7 0 7 0

S

11-11 
31

3 0 3 0

Г ■S,г 11
3 ,

7 0 7 0 7 0 7 0

3 0

12-12
2 9

2 8

N n  j Т
: ч

\ \5

7 0 о
______

5 - 7 0г—~У7 01---- ;
\ ^ 3

Т а б л и ц а  i

Н л п р я г А е м А я  а р м а т у р а  в  н а п р я г а е м ы х  э л е м е н т ц х  ф е р м

М а р к а Н А П Р я г А е м ы й  с т е р ж е н ь

ф е р м ы Рис. 4 °
позиции М а р к а

9  М М ,  
КЛАСС

Кол- 6о
ШТ

2 8 С Т Н  4 6 1 8  А Щ В 2

1 . 2 Ф С П  2 4 -  0 1 . 3 5  AlTj В
2 9 С Т Н  4 4 2 0 А 1 Й  В 1

3
3 0 С Т Н  6  8 18 А Ш В 2

3 1 С Т Н  6 9 2 о А 1 !  В 1

1 . 2 Ф С П  2 4  - 0 1 . 3 5  A W 1
2 8 С Т Н  5 5 2 2  4 ! ? 2
3 0 С Т Н  11 2 2  UW 2

1.2 Ф С П  г ч - 0 1 . 3 5 а г 1
2 8 О Т Н  6 2 2 0  Я Р 2
3 0 С Т  И  8 4 2 0  RV 2

1 . 2 Ф С П  2  4 - 0 2 .  35ЯШ В л 2 8 С Т Н  4 9 2 5 4 Ш В 2
1

3 0 С Т Н  7 1 2 5 Д М / В 2

1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 2 .  3 5  А  Гр
2 8 С Т Н  5 4 2 0 Д 1 ? 3

2
3 0 С Т Н  7 6 2 0  Я  Г? 3

2 8 с т н  6 1 18 Я У 2

1 . 2 Ф С П  2 4 -  0 2 . 3 5 Я Р
2 9 С Т  Н 6 0 16ЙУ 1

3
3 0 с т н  8 3 1882 2

3 1 С Т Н  82 16 Я? 'I

1 . 2  Ф С П  2 4 - 0 3 . 3 5 4  Ш В
2 8 СТН 48 2 2 4 Д 7 В 3

2
3 0 СТН 7 0 22 Я Щ В 3

2 8 С Т Н  5 5 2 2  R (у 2

1 . 2 Ф С П  2 4 -  0 3 . 3 5  Д Г 7 <2 2 9 С Т Н  54 2 0  4 f F 1
О

3 0 С Т Н  7 7 22 й IV 2

31 С Т Н  7 6 20RW 1Г

2 8 С Т Н  6 1 18 ЙУ 2

1 . 2 Ф С П 2 4 -  0 3 . 3 5  йу о 2 9 С Т Н  6 2 20 ЯУ *
3

З о СТН 83 18 ЯУ 2

31 СТН 8  4 20 ЯУ /

1 . 4 < £ 3 . 1 - 1 7 . 4 - 2  

2Ч*Ю 7- д 5  5 7

Лист

_________________3 _
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В 
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Т а б л и ц а  ̂ ( п р о д о л ж е н и е )

М а р к а

Ф е р м ы
Р и с .

Н А П Р Я Г А е м ы й  с т е р ж е н ь
М а р к а

Фермы Р и с
Н а п р я г а е м ы й  с т е р ж е н ь

Ы°
п о з и ц и и

М а р к а
Ф  м м ,

К Л А С С

К о л -в о

ш т .

rV*
п о з и ц и и М а р к а

Ф м м ,

КЛАСС.

Кол-бо

ш т .

1 .2 Ф С Г )  2 Ч - О Ц .  3 5  Р 1 Й В г
2 8 С Т Н  А 8 2 2  Я ПТ 3 3

1 .2 Ф С П  74 - 0 5 , 4 0 f l F 3

28 СТН63 2 2  яу £

3 0 С Т Н  10 2 2  Я Ш В 3 2 9 СТН 62 2 о я у 1

1 .2 Ф С П  2 A - Q A  . 3 5 А IV ъ

2 8 С Т Н  5 5 22 Д 1V 2 3 0 СТН 85 22 Яу 2

2 9 С Т Н  54 20 R f 1 31 СТН 84 20 Я у 1
3 0 С Т Н  4 7 22 Я у 2

1 2 Ф С Г 7  74 -06.40ЯЩ В 2
28 СТН 49 25ЯШ В 3

31 С Т Н  1 6 20 Я W 1 30 СТН 71 25ЯШ В 3

f  2 Ф С П 2 А - 0 4 . 3 5 RV 3

28 СТН 61 18 RV 2

1.2<РСП2 4 -0 6 .4 0 Я !у 3

28 СТН 56 25 Я f 2
29 С Т Н  62 20 Я У 1 29 СТН 55 22 R у 1
3 0 С Т Н  83 18 Я У 2 30 СТН 18 25 Я У 2
31 С Т Н  64 20 Я V 1 31 стн 77 22 Я W 1

12 Ф с п 7 4  -05,$5giTt& £
28 СТН 49 25 ЯШ В 3

12ФСП 2 4 -06. 4а ЯZ 3

28 СТН 63 22 Я У 2

3 0 СТН 11 25RW 6 3 29 СТН62 20 Я V 1

1 2  ФСИ 24 -0 5 . 35R у 3

28 СТН 56 25 Я f 2 30 СТН 85 22 RV 2

29 СТН 55 22 Я f 1 31 стн 84 20 Я у 1

30 С Т Н  18 25 Я f 2
1,2ФСП 2 4 -0 6 .4 5 ЯЩ_В г

28 СТН 49 25RIRB 3

31 С Т Н  4 7 22 Я у 1 30 СТН ц 25 ЯШ В 3

1.2ФСП2 4 - 0 5 .3 5 Д У 3

28 СТН 63 22 ЙУ 2

1.2ФСП 24 -0 6 .4 5  Я У 3

28 СТН 56 2 5 Я У 2
29 СТН 6 2 20 я у 1 29 СТН 55 22 Я у 1
30 СТН 8 5 22 Я У 2 3 0 стн 1 8 25ЯУ 2
31 стн 64 20 Я? 1 31 C T H 1 7 22 Я IV 1

1.2ФСП 2 4 - 0 5 .4 0  йШВ 2
28 СТН 49 25R Щ 8 3

1.2ФСП 24 - 0 6 .4 5  Я V 3

28 СТН <53 22 Rу £
30 СТН11 25ЯШ В 3 29 С ТН62 20 ffF 1

3

28 С Т Н  5 6 25 Я f 2 30 СТН 8 5 22 ЯУ 2

1,2<РСП 24- 05.40 R IV
29 СТН 55 22 Я У 1 31 СТН 84 20 Я У 1
э о СТН 18 25 Я f 2
31 СТН 17 22 Я у 1

\Л6Ъ.1 - 1 7 .  Ц - 2
Лист

к
Ко п н р о ь а л  2 4 4 0 7 -  0 5  3 $ Формат АЗ



I S

Т  А Б д  и и , А  1 ( п р о д о л ж е  н и е ' )

М а р к а

ф с р м ы
Р и с .

Н А п р Я Г д е м ы й  с т е р ж е н ь
М а р к а

Ф е р м ы Р ц с .

Н А п р я г д е м м н  с т е р ж е н ь

Н в
п о з и ц и я

М а р к а
Ф  мм,
КЛАСС

К о л - В о
ШТ.

№

п о з и д и н
М а р к а ф  м м ,  

к л а с с
К о  л -  S o  

Ш Т .

1 . 2  Ф С П  2 А  - 0 7 *  4 0  Я ш В 3

2 8 С Т Н  4 9 2 5  А Ш В

1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 8 . 4 5 f l l j а

2 8 С Т Н  5 7 2 8  Я ( ? 2

2 9 С Т Н  5 0 2 8  Я ID В 1 2 9 С Т Н  5 6 2 5  Я I ? 1

з о С Т Н  7 1 2 5  Я Ш В 2 3 0 С Т Н  7 9 2 8  R I V 2

3 1 С Т Н  7 2 2 $  Я Ш В 1 3 1 С Т Н  7  8 2 5 f f f 7 1

1 . 2  Ф С П  2 . 4 - 0 1 . 4 0  й IV 2
2 5 С Т Н  5 6 2 5 Д /р 3

1 . 2  Ф С П  2 4 - 0 8 .  4 5 R  V 3

2 5 С Т Н  6 3 г г  д у 2
з о С Т Н  7  8 2 5  Й  Л 3 2 9 С Т Н  6 4 2 5 й  7 1

1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 1 . 4o»F 2
2 8 С Т Н  £ 3 2 2  Д  У 3 3 0 С Т Н  8 5 2 2  Я р 2

з о С Т Н  8 5 2 2  Д У 3 3 1 С Т Н  8 6 2 5  Я р 1

У. 2  Ф С П  2 4  -  0 7 .  4 5 Д ш В > 3

2 8 С Т Н  4 9 2 5  Д Щ в 2

1 . 2  Ф С П  2 4  - 0 9 .  5 0  Я m В 3

2 8 С Т Н  4 9 2 5  Я >7 В 2

2 9 С Т Н  5 0 2 8  Й Ш 5 1 2 9 С Т Н  5 1 3 2  Я Ш  В 1

3 0 С Т Н  1 1 2 5  R  Ю В 2 3 0 С Т Н  7 1 2 5  Я  Ш В 2

3 1 С Т Н  1 2 £ 8 R l T l B 1 3 1 С Т Н  7 3 3 2  Й Ш В 1

У . 2 Ф С П 2  4  -  о ! ,  4 5  R I V 2
2 8 С Т Н  5 6 2 5  Д W 3

1 . 2 Ф С П  2 4  - 0 9 . 5 0  A W 3

2 8 С Т Н  5 7 2 8  Я  IV 2
3 0 С Т Н  7 8 2 5  R  IV 3 2 9 С Т Н  5 6 2 5  R  IV У

1 . 2  Ф С П  2 4 - 0 1 .  4 5 R  7 2
2 8 С Т Н  £ 3 2 2  R  7 3 3 0 С Т Н  7 9 U  f l l F 2

3 0 С Т Н  8 5 2 2  Я У 3 3 1 С Т Н  7 8 2 5  R  IV 1

1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 8 .  4 5 Я Ш  В 3

2 8 С Т Н  4 9 2 5  Я Ш В 2

У. 2  Ф С П  2 4  - 0 9 .  5 0  R  У 3

2 8 С Т Н  6 3 г г  д у 2

2 9 С Т Н  5 1 3 2  Я М  В 1 2 9 С Т Н  6 4 г  s p y 1

3 0 С Т Н  7 1 2 5  Я  Ц В 2 3 0 С Т Н  8 5 2 1 R У 2

3 1 С Т Н  7 3 3 2  Я Ш В 1 3 1 С Т Н  8 6 2 5  R V 1

1.463.1 -17  4 -2
Лист

5
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М а р к а

Ф е р м м

1 2  ФСП 2 4 - 0 1 3 5  АЩВ

П о з . Н д и м е н о в А Н  н е Кол. О в о з н А ч е н и е
д о к ^ м е н т А

1 изделие здклАдное М Н 1 - 1 2 1 . 4 6 3 . 1 -  п . Ю - 1

2 М Н 2 - 1 2 - 3

3 К а р к а с , п р о с т р а н с т  в  К П 1 - 1 1 1 4 6 3 . 1  -  1 7 . 4 -  1

4 К П 2 - 2 2 -1
5 К П З  - 2 2 - 2

6 Ш - 2 1 - з

1 К а р к а с  k p i 4 8 - 1 7

8 К Р 1 5 8 - 1 8

9 К Р 16 4 - 1 9

№ К Р 17 4 - 2 0

1 2 КР18-1 2 -24

1Ъ К Р 1 8 -2 2 -21

14 КР19-1 6 -22

15 К Р  20 А - 2 3

1 6 КР21 4 - 2 ^
11 К Р 2 2 4 - 2 5

18 Из де лие  а р м а т а рное СТ1 2 - 2 9

19 С Т 2 6 -29
20 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 1 2

2 1 к т -1 2 6

гг К П 8 - 1 1 - 7

гъ КП 9 -2 1

ih К а р к а с .  к р 2 з - 1 2 - 2 6

25 К Р 2 3 -? 2 - 2 6

26 КР24 2 - 2 7
2S Стержень НАПРЯТАекмй стн 46 2 -3 2

29 СТН 4 7 1 - 3 2

3 0 с т н  68 2 - 3 3

31 СТН 6  9 4 - з з

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  Б  3 5  , м ^ 3,66

М  А Р К А  
Ф е р м ы П о з . Н А и м е н о в д н и е Кол.

О Б о - ь н А ч е н м е  
д о к у м е н т А

П 0 Э . 1 , 3 . . . 1 О , 1 2 . . . 2 6  , 3 2 по 1 2  Ф С П  2 4 - 0 1 .  3 5  А Ш В

1.2 Ф С П 2 4 - 0 1 .  3 5  А (У 2 и з д е л и е  з А К Л А Д н о е  М Н 2 - 3 2 1 4 6 3 . 1 - 1 7 . 1 0 - 4
28 Стержень н А П Р Я г л е м ы й  CTW55 2 1 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  - 3 2
3 0 с п т 2 - з з

Поз. 1 , 3  . 10, 12 . . 2 6 , 3 2 П О 1 . 2  Ф С П 2 4 - 0 1 . 3 5  А Ш В

1 2 Ф С П 2 А - 0 1 . 3 5  AV
2 и з д е л и е  З А К Л А Д н о е  М Н 2 - Б 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 1 0 - А

28 Стержень чАПРзглемьш СТН62 г 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 - 3 2

3 0 СТН 8 А 2 - з з

Поз-1 , 3 . 10,12-. 2 1 , 2 3 . . .  2 6 , 3 2 по 1 2 Ф С П 2 4 - 0 1  3 5  а п Т в

2 из де ли е здклддное М Н 2 - 4 2 1 4 6 3 . 1 - 1 7 . 1 0 - 4

1 2  ФСП 2 4 - 0 2 . 3 5  А Щ В г г К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 8 - 2 1 1 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7  -  7

2 8 С т е р ж е н ь  н д п Р я г д е м ы й С Т Н А ? 2 - 3 2

Зо С Т Н 7 1 2 - з з

Поз.1. . 1 0 , 1 2 . - 2 1 , 2 3 .  . 2 6 , 3 2 по 1 2  Ф С П  2 4 - 0 1 . 3 5  Ain В

1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 2 .3 5  A W
22 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . Ш - 2 1 1 , 4 6 3 . 1 - 1 7 .  7 - 7

28 Стержень н д п Р Я Г А е м ы й  С Т Н 5 А 3 - 3 2

3 0 стн 76 3 - 3 3

•Поз.1.10,12...21 , 2 3 . .  . 2 6 , 3 2 П О 1 2 Ф С П 2 4 - С И . 3 5  Аш е>

2 1 К а р к а с  п р о с г р а н с т  в. ш - 2 1 1 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 -  7

1 . 2 Ф С П 2 А - 0 2 . 3 5  AV
28 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я г л е м ы й  с т н  6 1 Z - 3 2

29 с т н  60 1 - 3 2

30 С Т Н 8 3 г - з з

3 1 с т н  82 1 - з з

П р о д о л ж е н и е  с п е и .и < р и к д ц и и  с м  л и с т ы 7 ... И

\ А 6 Ъ . \ - 11 Л  - г
Лист
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М а р к а

Ф е р м ы
П о з . И А м м е н о в А н м е Кол О ь с г а н  А ч е н  н е  

Д о к > »  м е ц ш А

1 И з д е л и е  з д к л А д н о е  М Н И 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 9 -  Ю - 1

г М Н 2 - 1 2 - з

ъ К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 1 - 1 1 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 - 1

4 К П  2 - 2 2 - 1

5 К П З - 2 2 - 2

£ К П  4 - 2 1 - з

7 К а р к а с  К Р 1 4 8 - 1 7

8 К Р 1 5 8 - 1 8

9 К Р 1 6 4 - 1 9

1 о К Р 1 7 4 - 2 0

1 2 К Р 1 8 - 1 2 - 2 1

1 3 К Р 1 8 - 2 2 - 2 1

1 . 2  Ф С П  2 4 - 0 3 , 3 5  А Ш В 1 4 К Р 1 9 - 1 6 - 2 2

1 5 К Р 2 0 4 - 2 3

1 ^ К Р 2 1 4 - 2 4

1 7 К Р 2 2 4 - 2 5

1 8 И з д е л и е  а р м а т а  р н о е С Т 1 2 - 2 9

1 9 С Т  2 6 - 2 9

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 2 2 - 4

2 1 К П П - 2 2 -  6
п К П  8 - 2 1 - 7

2 3 К П 9  - 2 1 -8
2 4 К а р к а с  ш з - * 2 - 2 6

2 5 К Р 2 3 - 2 2 - 2 6

2 6 К  Р  2 5 - 1 2 - 2 8

2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я Г А е м ы й  C T H 4 8 3 - 3 2

3 0 C T W 7 0 3 - з з

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 3 5 ,  iv i 3 3 , 8 6

П О З .  1 . 1 0 , 1 2 . . . 2 6  , 3 2 Д О 1 . 2 Ф С П  2  4  - 0 3 . 3 5  А  Ш В

2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р я г д е м ь т  С Т Ц 5 5 2 - 3 2

1 . 2  Ф С П  2 4 - 0 3 . 3 5  A W 2 9 С Т Н 5 4 1 - 3 2

3 0 С Т Н 7 7 2 - з з

3 1 С Т Н 7 6 1 - з з

М а р к а

Ф е р м ы
П02>. И  А и м е н о в А н н е Кол. о в о з н А ч е н и е  

д о к ^  м е н т л

1 . 2 9 С П  2 4 - 0 3 . 3 5  А V

п о з .  4 . . . * 1 0 , 1 2 - . .  2 6 , 3 2 п о 1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 3 . 3 5  А Щ В

2 8 С т е р ж е н ь  н А П Р я г л е м ы й  с т н б 1 2 - 3 2

2 9 С Т Н 6 2 1 - 3 2

З о С Т Н 8 3 2 - 3 3

3 1 С Т Н 8 4 1 - з з

1 ; 2 < Р С П 2 4 - 0 4 . 3 5 А 1 1 &

П о з .  1 . . . № , 1 2 . . . 1 9 , 2 4 . _ 2 6 )2 8 , 3 0 ,Э 2 П О 1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 3 . 3 5  А Ш В

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 3 2 1 . 4 6 3 . 1 - П . 7  -  4

2 1 к т - з 2 - 6

2 2 К П  8 - 3 1 - 7

2 3 К П 9 - 3 1 - S

1 . 2  Ф С Г )  2 4 - 0 4 . 3 5  A  W

П о з .  1 . . . 1 0 , 1 2 . . 1 9 , 2 4 . . .  2 6 , 3 2 п о 1 . 2  Ф С П  2 4  - 0 3 . 3 5  А  ПТ В

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в  к п э - з 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7 - 4

2 1 К П П - 3 2 - 6

2 2 К П 8 - 3 1 - 7

2 3 К П 9 - 3 1 - 8

2 8 С т е р ж е н ь  н А П Р Я Г А е м ы м ' с т н 5 5 2 - 3 2

2 9 С Т Н 5 4 1 - 3 2

3 0 С Т Н П 7 2 - з з

3 1 С Т Н 7 6 4 - з з

1 . 2 . Ф С П 2 4  - 0 4 . 3 5  А  Г

П о з .  1 . 10,12 . 1 9 , 2 4  . 2 6 , 3 2 п о 1 . 2 Ф С П 2 4  -  0 3 . 3 5  А Ш 8

z o К А Р К А С  П Р О С Т  Р А  Н С Т В - К П 5 - 3 2 1 . 4 6 3 . 1  -  1 Т 7 -  4

Z 1 К П 7 - 3 2 - 6

1 1 К П  8 - 3 1 - 7

2 3 К П 9 - 3 4 -8

2 8 С т е р ж е н ь  н д п р я г А е м ы й  С Т Н 6 1 2 - 3 2

2 9 О Т  И 6 2 4 -32

3 0 с т н в з 2 - 3 3

3 1 C T H 8 4 1 - з з

\ Л б ъ .  \  - м л - г
А и с т

m o i ~  o s  з б Ф о р м а т  А Ъ
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М а р к а
Ф е р м ы

f?03 Н л и м е н о в А Н н е Коя . О в о з н А ч е н и е
д о к у м е н т д

-

М а р к а
Ф е р м ы

П о з . Н А М м е н о в А н и е Кол О ь о з н д ч е  н м е  
д о к у  м е и т д

1 . 2 < Р С П  2 4 - 0 5 , 3 5 А Ш В

1 И з д е л и е  з а к л а д н о й  М Н И 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . Ю - 1

1 , 2 < P C t m - 0 5 . - b 5 A W

П о з .  4 . . . 1 0 , 1 2  . 26,32 П о 1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 5 . 3 5 А Ш В

2 М Н 2 - 2 2 - 3 2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я г л е м ы й  С . Т Ц 5 6 2 1 . 4 6 3 . 1 -  И Л -  3 2

3 К а р к а с  п р о с т р а н с т в  К П  1 - 1 1 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 . 7 -  \ 2 9 С Т Н  5 5 1 - 3 Z

4 К П  2 - 2 2 - 1 3 0 С Т Н 7 8 2 - з з

5 К П З - 2 г - 2 3 1 с т н т 1 - з з

6 К П 4 - 2 1 - з

1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 5 . 3 5 А *

П о з .  1 , 3 . . .  1 0 , 1 2  . 2 6 , 3 2 . п о 1 . 2  Ф С П  2 4  0 5 . 3 5  А  Ш в

7 К а р к а с  К Р 1 4 8 - 1 7 2 и з д е л и е  з а к л а д ц о е  М Н 2 - 1 2 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 . 1 0 - 3

8 К Р 1 5 8 ' 1 8 2 8 С т е р ж е н ь  н А П Р Я Г А е м м й  с т н ь з 2 1 . 4 6 3 . 1  -  1 7 . 7 - 3 2

9 К Р 1 6 4 - 1 9 2 9 С Т Н  6 2 1 -ъг
1 о К Р 1 7 4 - 2 0 3 0 с т н  8 5 2 - з з

Ъ К Р 1 8 - 3 2 - 2 1 3 1 с т н  8 4 1 - з з

1 3 К Р 1 8 - 4 г - 2 1

1 . 2 . Ф С П 2 4 - 0 5 .  4 0  A M  В

П о з .  1 . . .  1 0 , 4 2 . . .  4 9 , 2 3 .  . . 26,2£, 3 0 ПО 1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 5 . 3 5  А Щ В

<4 К Р 1 9 - 2 6 - 2 2 2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 2 2 4 . 4 6 3  4 - П Л  - 4

1 5 K P Z 0 А - 2 3 2 1 К П 7 - 2 2 - 6

1 6 К Р 2 1 А - Z 4 2 2 К П 8 - 2 1 - 7

1 7 К Р 2 2 4 - 2 5 3 2 б е т о н  т я ж е л ы й

1 8 М з д е л ч е  а р м а т у р н о е  с и 2 - 2 ? К Л А С С А  В 4 0 , м 3 3 , 8 6

1 9 С Т 2 6 - 2 ?

4 <7(t\Л П OZi f \ c  Л л  к iT7

П о з .  4 . - 1 0 , 1 2 . . .  1 9 , 2 3 . . .  2 6 ПО 1 , 2 Ф С П 2 4 - 0 5 . 3 5  Д ЙГ В

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П  5 - а 2 - 4 2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 2 2 1 4 6 3 . 1  -  1 7 . 7 -  4

2 1 к т - 5 2 - 6 2 1 К П 7 - 2 2 - 6

2 2 Ш ~ 4 1 - 7 2 2 к п в - z 4 - 7

2 3 К П 9 - Ц - 8 2 8 С т е р ж е н ь  Н А Ш Г А е м ы й  с т н з б 2 - 3 2

2 4 К а р к а с  К Р 2 3 - 3 2 - 2 6
ZM  и Г > . п О  А  1У

2 9 С Т Н  5 5 1 - 3 2

2 5 К Р 2 3 - А 2 - 2 6 3 0 С Т Н  7 5 2 - з з

2 6 К Р 2 5 - 2 2 - 2 8 3 1 с х и п 1 - з з

2 8 С т е р ж е н ь  Н АП Ряг ле м ы й с т н  4 9 3 - 3 2 3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

3 0 С Т Н 7 1 3 - з з К Л А С С А  Ь 4 о , м 3 3 £ 6

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 3 5 , м 3 3 , 8 6

\ А 6 Ъ . \ - М Л - Г
А и с т

8  :
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М а р к а

Ф ермы
П о З Н Д и м е н о в А н и е К о л .

О Б о э н А ч е н ц е
д о к н м е н т л

Л о з .  1 , 3 . . .  1 0 , 1 2 . - 1 ? ,  2 3 . . .  2 6 п о 1 . 2 Ф С П 2 А  - 0 5 . 3 5  А Ш  В

2 И з д е л и е  зАклАаное М Н 2 - 1 2 1 . 4 6 3 . 4  -  1 7 .  1 0 - 3

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . к д 5 - 2 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 * 7 . 7  -  А

1 \ км- 2 2

1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 5 . 4 0  A V
2 2 К П 8 - 2 4 - 7

2 5 Стержень н л п р я г А е м ы й  с т н б З 2 - 3 2

2 9 С Т Н 6 2 1 - 3 2

3 0 С Т Н 8 5 2. - а з

3 1 С Т Н  8 4 1 - 3 3

ъ г Б етон  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 4 0 , м 3 3 8 6

П о з .  1 . . . 1 0 , 1 2 . . .  2 0 , 2 2 . . .  2 6 , 2 8 , 3 0 П О 1 . 2 Ф С П 2 А  - 0 5 . 3 5  А Ш  В

1 . 2  Ф С П 2 4 - 0 6 . 4 0  А  й| В
г \ К а р к а с  п р о с т р л н с т в .  К П 7 - 4 2 1 . 4 6 3 - 1  - 1 7 - 7  - 6

3 2 Бетон  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 4 о ,  м 3 3 , 8 6

Поз.1 .1 0 , 1 2 ... 20,22... 26 П О 1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 5 . З Б  Д ' Т ' В

21 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . K T \ 7 * i 2 1 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7 -  6

2 8 Сте ржень н д п р я  гдемый стн з б 2 - 3 2

1 . 2 Ф С П  7 4 - 0 6 . 4 0  A  W
2 9 С Т Н 5 5 1 - 3 2

3 0 с т н 7 8 2 - 3 3

3 1 С Т Н Т 1 1 - з з

3 2 Б етон  тя  ж елы й

К Л А С С А  В 4 о ,  М 3 3 , 8 6

П о з .  1 , 3 .  10 ,12  20, 22.26 П О 1 . 2 Ф С П 2 А -  0 5 . 3 5  А Ш  В

2 Изделие з а к л А А н о е  М Н 2 - 1 2. 1 . 4 6 3 - 1 -  1 7 . 1 0 - 3

2 1 К а р к а с ,  п р о с т р а н с т в . К П П - А 2 1  4 6 3 . 1 - 1 7  7 - 6

2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р я г А е м ы ч с т н б з г - 3 2

1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 6 . 4 0  А  V 2 9 С Т Н 6 2 1 - 3 2

3 0 С Т Н  85 2 -зз
3 1 С Т Н 8 А 1 - з э

3 2 Б ето н  т я ж е л ы й
К Л А С С А  В  Н о ,  м 3 3 , 8 6

7

М  А Р К А
ф е р м ы П о з . Н А н м е н о в А н н е К о л.

О в о з н А ч е н и е
д о к ч м е н т л

П о з . 1  .10, 1 2 . . .  1 9 ,  2 3 . . 2 6 , 2 8 . 3 0 п о 4 . 2 Ф С П 2 А - 0 5 . 3 5  А Ш В

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в , К П 5 - 2 2 1 4 6 3 - 4 -  1 7 . 7  -  А

1 . 2 Ф С П 2 А - 0 6 . 4 5 А Ш &
21 К П 7 - 2 2 - 6

2 2 К П  8 - 2 1 - 7

3 2 б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 4 5 , м 3 3 . 8 6

П о з . 1 . . .  1 0 , 1 2 . . .  1 9 , 2 3 .  .26 п о 1 . 2 Ф С П 2 А  - 0 5 . 3 5  А Ш В

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 2 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  -  4

2 4 к т -2 2 - 6

2 2 К П  8  - 2 1 - 7

1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 6 . 4 5  A i v
2 8 С т е р ж е н ь  н А П Р я г д е м ы й  С Т Н 5 6 2 - 3 2

2 9 С Т Н  5 5 1 - 3 2

3 0 С Т Н  7 8 2 - 3 3

3 1 С Т Н 7 7 1 - з з

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В Ч 5 , м ъ 3 , 8 6

П о з .  1 , 3  . . 1 0 , 1 2 . . . 1 9 ,  2 3 . . .  2 6 П О 1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 5 . 3 5 А Ш Б

2 и з д е л и е  з д к л А Д н о е  М П 2 - 1 2 1 . 4 6 3  1 - 1 7 - 1 0  - 3

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в  К П 5 - 2 2 4 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  - 4

2 1 К П 7 - 2 2 - 6

Л Л гЛ л п л / л / 1, е к 77 2 2 Кп 8  ~г 1 - 7
ч . У Ф С П  2 4 - 0 6 . 4 5  А У

28 С т е р ж е н ь  н а п р я г д е м ы й  с т н  6 3 2 - 3 2

2 9 С Т Н 6 2 1 - 3 2

3 0 С Т Н  8  5 2 - з з

3 1 С Т Н  8  А 1 - з з

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  B 4 S ,  м 3 3 , 8 6

\А6Ъ.\- V 7 . 4 - Z  

2 и Ш - 0 5  W

Л цст

9

Ф о р м а т  А З



г
п

о
д

а
, 

I 
П

од
п

и
сь

 к
 д

й
с

п
д

 
|

&
З

А
м

-и
н

в
М

'

М А Р К А
Ф е р м ы П о з Н д и м е н о в А н и е К о л

О Б о з н д ч е н и е
д о к - ^ м е н Т А

И з д е л и е  з д к л А Д Н о е  м и н Z 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 .  1 0 - 1

2 М Н 2 - 2 2 -з
3 К а р к а с , п р о с т р а н с т в . К П 1 - 1 1 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7 - 1

4 К П 2 - 2 2 -1
5 К П З - з 2 - 2

6 К П 4 - 2 1 -з
7 К а р к а с  К Р 1 4 8 - 1 7

8 К Р 1 5 8 - 1 8

9 К Р 1 6 4 - 1 9

1 0 K P 1 7 4 -20
К Р 1 8 - 3  * 2 - 2 1

О К Р 1 8 - 4 г -21

И К Р 1 9 - 2 в -22
1 5 К Р 2 0 4 - 2 3

1 6 К Р 2 1 4 - 2 4

1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 7 . 4 0 А Щ В 1 7 К Р 2 2 4 - 2 5

1 8 И з д е л и е  а р м а т у р н о й  С Т 1 2 - 2 9

1 9 С Т 2 6 - 2 9

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 5 2 -4
21 к т - 5 2 - 6

2 2 К П 8 - 5  • 1 - 7

2 3 К П 9 - 5 1 - 8

2 4 К а р к а с  К Р 2 3 - з 2 - 2 6  ■

2 5 K P 2 3 - 4 2 - 2 6

2 6 К Р 2 5 - 3 2 -28
2 8 С т е р ж е н ь  н д п р я гд е м ы й  С Т Н  4 9 2 -ъг
2 9 С Т Н  5 0 1 - 3 2

3 0 С Т Н Ч 1 2 -зз
3 1 С Т Н  7 2 1 -зз
3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

к л а с с а  в ч о  ,  м 3 3 .& 6

| 3 f c
М а р к а

Ф е р м ы
Поз Н А и м е н о в А н и е Кол. О в о з н А ч е н и е  

д о к у  м е н т л

П о з . 1 . . .  1 0 , 1 2 .  . 2 6 , 3 2 п о 1 . 2 Ф С П 2 4  - о т 4 о  А ® б

1.2 Ф С П  2 4 - 0 7 . 4 0  A W 2 8 Стержень Н А П Р Я г л е м ы й  С Т Н 5 6 3 1 . 4 6 3 .  1 - 1 7 .  7 -  3 2

3 0 С Т Н  1 8 3 - з з
Поз. 1 , 3 . . .  1 0 , 1 2 . . .  2 6 , 3 2 Т10 1 .2 Ф С П  2 4 - 0 7 . 4 0  А ® В

1 2 Ф С 1 \ 2 4 - О Т  4 о  А 7
2 Изделие здклданое м н г - 1 2 1 4 6 3 . 1  -  П . Ю  -  3

2 8 Стержень Н А П Р Я г л е м ы й  С Т Н 6 3 3 1 . 4 6 3 .1 -  1 7 . 7  -  32
3 0 С Т Н  8  5 3 - э з

Поз. 1... 10,12... 19 ,2 3  - 2 6 ,  28 .  .31 по 1 . 2 Ф С П 2 4  - 0 7 . 4 0  А Ш В
2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в .. К . П 5 - 2 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7 -  4

2 1 К П 7 - 3 2 - < s

1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 7 . 4 5  АШ В 2 2 К П 8 - 2 1 - 7
3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 4 5 , м 3 3 8 6

П о з .  1 . . .  10, 1 2 . . .  1 9 ,  2 3 . . .  2 6 П О 1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 7 . 4 0  А Ш  5

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 2 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  -  4
2 1 кпт-з 2 - 6

1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 7 4 5 А  IV
2 2 К П 8 - 2 1 - 7

2 8 Стержень НАПРягдемый С Т Н 56 3 - 3 2

3 0 С Т Н 7 8 3 - з з
3 2 б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 4 5 , м 3 3 , 8 6

Поз. 1 , 3 . . . 10, 12. . . 1 9 , 2 3 . . .  2 6 П о 1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 7 . 4 0  А ® в

2 Изде ли е з дклд дное М Н 2 - 1 2 1 . 4 6 3 .  1 -  1 7 . 1 0 - 3
2о К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 2 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7  -  4

2 1 к т п - з 2 - 6

1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 7 . 4 5  А * 2 2 К П 8 - 2 1 - 7

2 8 Стержень н АП Р ягд ем ы й  стнбз 3 - 3 2

3 0 С Т Н  8 5 3 -зз
3 2 б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В  4  5 , 3 . 8 6

2W 07-05 39 Ф о р м а т  А З
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Ма р к а
Фермы По ъ H aw м ен о в А н и е К о л .

О воэнА чение  
д о к у м е н т  А

1 И ь д с л и е  з л к л л л н о е  М Н И 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . Ю - 1

2 М Н 2 - 2 2 -з
3 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . к щ - 1 2 1 , 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 -  1

4 К П  2 - 2 2 - 1

5 К П З - 3 2 - 2

6 К П 4 - 2 1 -з
7 К а р к а с  k p i a 8 - и
8 К Р 1 5 8 - 1 8

? КР16 А - 1 9

10 К Р 1 7 А - 2 0

1 2 К Р 1 8 - 3 2 - 2 1

1 3 К Р 1 8 - 4 2 - 2 1

I4 К Р 1 9 ' 2 6 - 2 2

15 КР20 - 2 3

16 КР21 4 - 2 4

1 . 2 Ф С П  2 4 ~ 0 8 . 4 5 А Щ В 1 7 КР22 А -2 5
18 Изделие д р м л т ч р н о е  с и 2 - 2 9

1 9 С Т 2 6 - 2 9

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П  5 - 5 2

П К П 7 - 5 2 - 6
2 2 Ш - 5 1 - 7

г~ 2 3 К П 9 - 5 1 -8
24 К а р к а с  К Р 2 3 - 5 2 - 2 6

25 КР23-6 2 ~ 2 6

26 K P 2 S - 3 2 - 2 8

2 8 Стержень н А п Р Я г л е м ы й  С Т Н  4 9 2 - 3 2

29 С Т Н  5 1 1 - 3 2

3 0 С Т Н 7 1 2 - 3 3

3 1 С Т Н  7 3 1 -з з
32 Бетон тя ж елы м

К Л А С С А  В 4 5  ,  м 3 3*86

М  А  Р К А  
Ф в Р М Ы

По Ъ. Н д и м е н о в А н и е Кол. О в о з н А ч е н н е
д о к ^ м е н т А

П о з .  1 . 1 0 , 1 2  . . .  2 6 ,  ъ г П о 1 . 2 Ф С П  2 А  - 0  8 . 4  5 А Ш  В

2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я г д е м ы й  С Т Н 5 П 2
--------------—-

1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 - 3 2

1 . 2 ф С П 2 4 - 0 8 . 4 5 А \ у 2 9 С Т Н  5 6 1 - 3 2

З о С Т Н  1 9 2 - з з

3 1 С Т Н  7  8 1 - 3 3

П о з . 1 , 3  . 1 0 , 1 2 . . . 2 6 , 3 2 по 1 Л ф с п  2 4  - 0 8 -  4 - 5  А  \« в

2 Изделие здк м дн ое  МН2-1 2 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7  Ю  - 3

1 .2 Ф С П  2 4 - 0 8 . 4 5  А  $
2 8 Стержень на прягаем ы й  с тн б З 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7 - 3 2

2 9 с т н  6 4 1 - 3 2

3 0 С Т Н  8 5 2 - 3 3

3 1 С Т Н 8 6 1 - 3 3

П о з .  1 . . .  4 0 , 4 2 . .  2 6 , 2 8 . .  3 1 по 1 . 2 . Ф С П  * 2 . 4 - 0 8 .  4 5  А Й В

1 Д Ф С П 2 4 - 0 9 . 5 0  А Ш  В 3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 5 0 . М 3 3 , 8 6

. П о з .  1 . . . ю ,  1 2 . . .  26 п о 1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 8 . 4 5  А Щ в

2 8 С т е р ж е н ь  н а п ря га ем ы й  с т н  5Т 2 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 . 7 - 3 2

2 9 С Т Н  5 6 1 - 3 2

1 . 2 Ф С Н 2 4 - 0 9 . 5 0  A  W 3 0 С Т Н  7 9 2 - з з

3 1 с т н  7 8 1. - 3 3

. 3 2 б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  B S 0 ,  М г 3 , 8 6

Поз. 1 , 3 . .  . 10, 1 2 . . . 2 6 по 1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 8 . 4 5  А \ « В -

2 И зделие З А К Л д д н о е  М Н 2 - 1 г 1 4 6 3 .  1 -  1 7 . Ю - 3

2 8 Стержень Н А П Р Я г д е м ы й  С Т Н 6 3 2 1 - 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 - 3 2

2 9 С Т Н 6 4 1 - 3 2
1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 9 .  5 0  А  V

3 0 с т н  8 5 2 - з з

3 1 стн  86 1 - з з

3 2 Б етон  т я ж е л ы й

к л а с с а  в 5 0 ,  м ”5 3 , 8 6

1 .4 6 3 .1 -1 7  4 - 1
Лист

1 1

24407-05 40 Ф ормат А3
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U л п п а  р л а  м > а и з д е л и я А  р м  а т у  р н ы е и з д е л и я  з а к л а д н ы е
ЧМ Г? 1 О ^  И Н 7

A DM А ГПМ DA А р м а т у  р а К Л А С С А Пр о к а т  м а р к и
Ар м а т -3 ра

КЛАССА 0 Ы Ц Л 4 Й
М а р к а  ф е р м ы

A - I А -\ \\ В р - 1
В с е г о

Ъ С т Ъ п с б А - т
В с е г о

РАСХОД

Г О С Т 5 1 8 1  -  8 2 * г о с т 5 1  8 1  -  8 2 *
Г О С Т  

6 7 7 1  Я > *
г о с т
8 2 - 7 ^

Гост
ъ ч ъ ъ п р

ГО с т  
5 Т 8 1  - 8 2 *

ф 1 б Ф<8 0 2 0 0 2 2 0 2 5 0 2 8 0 3 2 И т о г о <Ы> Ит о г о 0 8 0 1 0 ф  12 ф 1 Н Ф 1 6 « И 8 Ф 2 0 $ > 2 2 Цтого 0 5 < М о
Т И Б А
1 8 0 М 2 0 8 Ф 1 2

1 . 2 Ф С П  2 4  - М . 3 5 А \ Й  В « 1 , 4 1 0 2 4 — — — — 2 8 6 , 8 7 6 3 . 2

1 , 2 Ф С П 2 4 - 0 1 . 3 5 А ] У — — — 264,8 — — — 2 6 4 ,8 1 1 9 , 4 5 0 , 7 3 6 5 , 5 4 2 9 , 6 7 4 1 , 2

1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 1 . 3 5  А ? — 218,8 — — — — 2 1 8 , 8 6 9 5 , 2

1 , 2  ф с п 2 4 - 0 2 . 3 5  А  Щ в — — — — 340/5 — — 3 4 0 , 6
6 2 , 0 1 1 2 ,5

8 2 5 , 8

1 . 2  Ф С П  2 4  - 0 2 .  3 5  Я  IK — — 328,2 — — — — 3 2 8 , 2 9 0 ,4 8 8 , 0 — 3 7 4 . 3 4 3 8 , 4 8 1 3 , 4

1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 2 .  3 5  А  V 1 0 , 0 1 1 7, 4 — — — — — 2 4 7 , 4
19,1 1 9 , 1 2 1 . 4

7 3 2 ,  <6

1 2 Ф С Г 1  2 4 - 0 3 . 3 5  А  Щ В — — — 3 77,2 — — — 3 9 1 , 2 9 1 2 , 2

1 . 2 Ф С П  2 4 - 0 3 .  3 5 А  {? — — 109,4264,8 — — 3 7 4 , 2 2 0 6 ,0 4 0 4 , 1 4 6 8 , 2 8 8 9 . 2

1 . 2 Ф С П 2 4  - 0 3 . 3 5  A V — 177,4 т ч — — — — 286,8
4 5 , 0 2 7 ,  S 0 , 2 6,0 4 6 , 8

8 0 1 ,8

1 . 2  Ф С П  2 4 - 0 4 . 3 5  A i n  В — — — 3 2 7 2 — — — 3 9 7 , 2
6 1 , 0 1 1 5 ,7 / 2 , 8

9 6 1 , 5

1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 Ц . 3 5  А  Гу — — 109,4264,8 — — — 3 7 4 , 2 2 6 1 ,2 4 5 9 , 3 5 2 3 , 4 34 4 , 4

1 2 Ф С П 2 4 - О Ч .  3 5  А 2 ' 7 2 4 109,4 — — — — 2 8 6 , 8 8 5 1 . 0

1 . 2 Ф С П 2 4 - 0 5 .  3 5 А Ш В — — — — 510,9 — — 5 1 0 ,9 12 0 2/ 3

1 . 2  Ф С Г \  2 4 - 0 5 . 3 5 А  ( F — — /32,4 340,6 — — 4 7 3 , 0 2 2 , 1 2 2 ,1 2 0 5 ,7 /40,8 5 7 7 . 2 6 4 4 . 3 1  / 6 4 ,  /

1 . 2 Ф С П 2 4 -  0 5 . 3 5  А  V — 1 0 2 4 264,8 — — — 3 7 4 , 2
6.4 5 8 , 2 / Ц  7

1 0 6 5 , Ъ

1 . 2  Ф С П  2 4 - 0 5 . 4 0  А Ш  В — — — — 510,9 — — 5 1 0 , 9
47,4

1 0 8 6 , 8

1 , 2  Ф С П  2 4  - 0 5 . 4 0  A  l j — /3Z.4 340,6 — — 4 7 3 , 0 19 .1 19,1 1 5 5 ,8 7 8 , 5 — 465,0 5 2 9 , 1 1048.9

1.2Ф СП 2 4 - 0 5 .  40 А V — — /024 264,8 — — — 3 7 4 , 2 950А

Нам. ск(МВчеРАшний ‘V I Г'
1.463. 1 - 17. 4 - 2 PCН. контр. Копылов

Гл.конст Мат в ее в
run Репек ко

ФермА тцпоРАЗмеРА 
1.2ФСП24

Ведомость расхода стали

Стадия ЛИСТ Листов
Зав.грчч МцЛЮТЦНА Jllumm* р 1 2
Вел .umih. Котам ,
Техник Букина ПР0МСТР0 ИПР0ЕКТ
Проверил Поляк tJ& Lt



к г

М л п ь а г л о м и а И з д е л и и А Р М А Т З Р Н Ь \ е И з д е л и я  з А К Л А Д н ы е
А р м а т а  р а  к л а с с а ПрОкАТ МАРКИ А р м а т у р аКЛАССА Обилии

М а р к а  Ф е р м ы
г Г Щ п. 1

А л А ' - т Ь р - 1

Всего
В С т З п с б А - l l 1а - щ

Всего
Г О С Т  S T 8 1 - 8 1 * Г О С Т  S 7 8 1 - - & г * г о с т  ,  

ь л ы - ы *
г о с т
81-ТО*

Г О С Т ,
8732-71?

ГО С Т
5 7 8 1 -8 2 *

РАСХОД

0 1 6 0 1 8 0 г о 0 2 1 0 1 S 0 1 8 0 5 1 Итого 0 6 И т о г о Ф Ь 0 1 0 0 1 2 . 0 1 4 0 1 6 0 1 8 0 2 0 0 1 1 Итоге Ф 5 S '- т ТР\)5А
180ХА2 0 8 0 1 1

1 . 1  Ф С П  1 4 - О Б .Ч О  А ' И  ь - - - 510,9 - - 510,9 1 1 7 4 ,6

П Ф с п г ч  -  о б . ч о а 1й — - - 1зг,4 340.6 - - 413,0 — з г г ,1 S51.8 616.Э 1 1 3 6 ,7

1 . 1 Ф С П 1 Ч - 0 6 .  40 А Н — — Ю9,4 264,8 - - - 51 4,1
т 10.1 118.7 47,4 —

4 S .0 Ю Ъ 7 ,9

п ф с ш ч -  о б . н 5  а «1 в — — — - 510,9 — — 510,9 <086,8

1 . 1 Ф С П 1 4 - о б . ч Б А й — — — 151,4 540,6 — 415.0 1S5,8 — 7 8 3 45S.0 519.1 1048,9
П Ф С П  l 4 - O b . 4 S A N — - 109.4 2М,& — - — 51 4, 1

58 ,1 9 5 0 ,1

| . 1 ф С П  1 4  - О Т Ч О А Ф В — - - — 540,6 114.1 — 554,8 1 3 0 3 ,1

1 , 1 Ф с п 1 ч - о 7 . 4 о а Б — — — — 510,9 — - 510,9 18,3 1 8 , 3 6,4 S .6 389,1 6 M . S 7 0 1 ,Б
1 1 ,8 1 7 . 8 0 ,1 6 ,0 4 6 ,8

1 1 5 9 . 3

1. г Ф с п г ч  - 0 1 . 4 0  a  v - — — 591,1 — — — 5 9 1 .1 93.1 114 5,6
1 . 1 ф С П 1 Ч - 0 7 . 4 5 А Н | В — - - 340.6 114,1 - 554.8 1179,6
1 . 1  Ф С П  1 4 - 0 7 .  Ч 5 А Й — — _ _ — 510,9 — — 510.9 13,7 1 3 , 7 87.0 94.4 95.0 5 0 .5 578,0 m s . i

П  Ф С п  г ч  - 0 1 . 4 S A 1 - - — 591,1 - - - 391.1 78,4 — 4 1 ,8 1 0 1 1 ,0

М Ф С П г Ч - 0 6 . Ч 5 А \ Й В — — — — 540,6 - 279.9 610,5 1 3 7 3 ,7

1 . г Ф С П г Ч - О В . 4 5 А М — — — — по,г> ад - SS8.7 1351,9

( . г . < р с п г . м - о & . м 5  а ! — - - 1648 ПО,5 - - •»5S.A 28.3 1 8 , 3 47.0 Ю9.1 5,Б 389.Х 636.3 106.9 « 8 8 ,5

и ч р с г т  - 0 9 . 5 0 А Й 6 — — - - 540.6 119.9 610.5 1373,7
1 . 1 Ф С П 1 4  ' 0 9 . S 0 A I V — — — по.ь 418,4 — S98.1 1351,9
М ф с п г ч - O O  S O A  V — - 164,8 по.ъ — - 435,1 « 8 8 , з

ш м - п . ч - г р с
Ш±

2 Ш 7 -0 5  42 Ф о р м а т  Къ



п  - 1

осо

,1М)

Т и п о р а з м е р

ф е р м ы

м а с с а  ,
Т

^ .З Ф С п г ^ 9 , 3

Р д м т  з А к р т е н и а  & шш  п р и м ы к а н и я  поясоц 
pAGKQOQb и с т о е к  к шт  ф е р м ы  принять 50 мм

Нан.с а И Вчера м и ай ~
Н. м н т л К о л ы а о ь •а — -.

Гк. ки«£Л?, М АТБЕЕй
(V IЛ рЕпенко
За б . гр я н М илю тин*6AA/J +<Си/
Ь е ^ ин* К о т о ь а

Т /  ” >

И нэк .1 кат. П о л я к W m
П р о б е й » Ар т ь м б е б а

1Л63.1  -17Л- ЗФЦ

Ф е р м а  т и п о р а з м е р а

1 . з  < н п г ц
ОПААЧЬОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ ЛИСТ Листоь
Р i

Л Р П М Т Р Ш т Р В Е Е Г

2 ^ 0 7 - 0 5  4 3
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\Ц
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Н9
по
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По
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Р.
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a 
ХВ

эа
м

ш
ЬН

?

/ 0 - / 0  

2 3

Рио. / 

//-// /г-гг

/ о - / о

2 8

Рис, г
Х ч

/ / - / /

Рас. 3

/г-/г

1 \у А

70 70 70 70

i

Г °
Т а б л и ц а  /

Н а п р я г а е м а  а  а р м а т у р а  В  н а п р я г а е м ы х ,  э л е м е н т а  к  ф е р м

М а р к а

ф е р м ы
Р и с .

Н а п р я г а е м ы й  с т е р ш е н ь
Н °

п о з и ц и и М а р к а
Ф м м ,
к л а с с

к о л - В о
ш т .

/ . з ф с п  z u - о / .  3 5 f t  ш  в 3

28 с г н и в Ш Ш в г

29 CTHU7 г о я ш в /

3 0 СТНВ8 /8ЯШ В 2

3 / о г н е  9 г о я ш в /

/ з р е п г и  - о / . з э я Ш /
23 СТН55 2 2  Я  & 2

3 0 СТН77 2 2 Я Ш 2

/ з р е н г и - о / з з я ! /
23 с г н е г 20 Я1 2

3 D СТН8Н 2 0  Я V г

/ з  Ф с п г ^ - о г . з 5 я И ! в /
23 CTHU9 25ЯШВ 2

3 0 с т н г / 25ЯШ Я 2

/ . з Ф с п г ч  -  о г . з з я ш г
28 СТН5У г о я Ш 3

3 D СТН7Б г о  Я Ш 3

/ З Ф с п г у  - о г . З б л И 3

28 с т н в / / 8  я  v г

29 CTHGD m l /

3 0 СТН83 / 8Я1 г

3/ СТН82 / 6 Я 1 /

/ .з  Ф а т у - о з . 3 5  я ш  в г
33 с т н и з 22Я&В 3

3 0 CTH7D г г я ш в 3

/ З Ф с п г и  - о з . з з я Ш 3

23 CTH5S 2 2 Я Ш г

2 9 СТН5У 2 0  Я Ш /

3 0 СТН77 22ЯШ 2

3 / СТН76 г о я Ш /

/, ЗФСП-2U - 0 3 . 3 5 Я  V 3

23 СТНВ/ /8ЯУ 2

2 9 СТНВ 2 г о я ! /

30 СТН83 /8Я1 2

3 / CTH8U г о я 1 /

flUCfTk
Ш З Э - а . Ц - Ъ  4 '

2Ь407-05 47 ф о р м а т  р  "
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Т а б л и ц а  4 ^ п р о д о л ж е н и е ^ )

М а р к а

Ф е р м ы

Н а п р я г а е м ы й  v. т е р ж е н ь
М а р к а

Ф е р м ы

Н а п р я г а с м ы й  с т е р ж е н ь

Р и с . н *
п о з и ц и и

М а р к а
Ф  мм,
КЛАСС

К о  л - б о  
ш т .

Р и с .

п о э ц ц ц  м
М А Р К А

<Р м м ,
КЛАСС

К о л - в о

Ш Т -

1 . 3 Ф С П  2 4  - 0 4 . 3 5 А Ш В гу 1 8 С Т Н  4  8 Z 2  Д Ш 8 3 2 8 С Т Н  6 3 2 2  А  у 2

3 0 с т н  1 0 2 2  А Ш В 3
{ . З Ф С  П  2 4  -  0 5 ,  4 0  А у 3

Z 9 С Т Н  6 2 2 0  А / 1

2 8 С Т Н  5 5 2 2  A  W 2 3 0 C T H S 5 2 2  4 f 2

1 3 Ф С П  2 4 - 0  4 .  3 5 / 7 1 / 2 ,
2 9 С Т Н  5 4 2 0  А 1 3 1 С Т Н 8 4 2 0  А У 1

3 0 С Т Н  7 7 2 2 A \ V 2
1 . 3 Ф С П  2 4  -  0 6 .  4 0  А  ( М В л 2 8 С Т Н  4 9 2 5  А О )  В 3

3 1 С Т Н  1 6 2 0  А  !У 1
2

3 0 С Т Н  7 * 2 5 Д Щ В 3

2 8 С Т Н  6 1 1 8  Я  У 2 2 8 С Т Н  5 6 2 5  A  i f 2

1 3 Ф С П  2 4  - 0 4 .  3 5 / 7 f 3
2 9 С Т Н  6 2 2 0  Й У 1

1 . 3 Ф С П  2 4  -  0 6 . 4 0  4  (У
2 9 С Т Н  5 5 2 2  A  iy 1

3 0 С Т Н  8 3 1 8  R i 2
3

3 0 С Т Н  1 8 25 А !У 2

3 1 С Т Н  8 4 2 0  а  у 1 3 1 С Т Н  1 1 2 2  А У 1

1 , 3 < Р С Г \  2 . 4 - 0 5 ,  3 5 Й Щ 6 >
2 8 С Т Н  4 9 2 5 Ц Ш В 3 2 8 С Т Н  6 3 2 2  А У 2

2
3 0 С Т Н  1 1 2 5  Я Ш  e 3

1 . 3 Ф С Г )  2 4  -  0 6 . 4 0  А У
2 9 С Т Н  6 2 2 0  А  У 1

2 8 С Т Н  5 6 2 5 / 7  » / 2
3

3 0 С Т Н  5 5 2 2  А У 2

1 . 3 Ф С Г 7  2 4  - 0 5 .  3 5 / 7 1 У з 2 9 С Т Н  5 5 2 2  А 1 У 1 3 1 С Т Н  8 4 2 0  А  V 1

3 0 С Т Н  1 8 2 5 Я  W 2 2 8 С Т Н  4 9 2 5  А Ш В 3

3 1 С Т Н  7 7 2 2  Я  ( у 1
1 3 Ф С П  2 4  - 0 6 . 4 5 А Ш В 2

3 0 С Т Н  7 1 2 5 A W B 3

2 8 С Т Н  6 3 2 2  А  V 2 2 8 С Т Н  5 6 2 5  А  У 2

* З Ф С П  2 4 - 0 5 .  3 5  А У 3
2 9 С Т Н  6 2 2 0  А  У 1

1 . 3 Ф С / 7  2 4 - 0 6 . 4 5 4 / У
2 9 С Т Н  5 5 2 2 A J Y 1

3 0 С Т Н 8 5 2 2  4  У 2
3

3 0 С Т Н  1 8 2 5  A l l 2

3 1 С Т Н  8 4 2 0  А  У 1 3 1 С Т Н  1 1 2 2  А  У 1

1 . 3 Ф С П  2 4  - 0 5 . 4 0  Л (П е » п 2 8 С Т Н  4 9 2  5  А  (Г/ В 3 2 8 С Т Н  6 3 2 2  А У 2
2

3 0 С Т Н  7 1 2 5 А ( П  В 3
1 . 3 Ф С П  2 4  - Q 6 . 4 5 A У 3

2 9 С Т Н  6 2 2 0  А  у 1

2 8 С Т Н . 5 6 2 5  А Г р 2 3 0 С Т Н  8 5 2 2  А У 2

1 , Ъ Ф С П  2 4 -  0 5 .  4 0  А  (V з
2 9 С Т Н  5 5 2 2  Я  I V 1 3 1 С Т Н  8 Ц 2 0  А  У 1

V/
3 0 С Т Н  ~ 8 2 5  A  i y 2

3 1 С Т Н  1 1 2 2  А  i f 1

1 ^ 3 . 1  -  П Л ' Ъ
Л и с г

К о п н Р о б А Л 24407*05 48  Ф о р м а т  А З
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Т а б л и ц а  1 ( п р о д о л ж е н и е ' )

М А Р К А Н а п р я г а е м ы й  с т е р ж е н ь 1\Л A o k  h
Н д п Р н г А е м ы и  с т е р ж е н ь

Ф е р м ы
Р н с . Н »

п о ъ м ц н и М а р к а
Ф  М М ,  
К л а с с

К о л - В о
шт.

Im  A r n f l

ф е р м ы
P u c .

п о з и ц и и
М а р к а

Ф М М ,
К л а с с

Н о л -В о
щ т .

2 8 С Т Н 4 9 2 5 Д  ПТ в 2 2 8 С Т Н  5 7 2 8  Р  I f 2

1 . 3 Ф С П  2 4  - 0 7 .  А О А Ш В я 2 9 С Т Н 5 0 2 8  Я Ч  В 1
1 . 3  Ф С П  Z A - 0 8 . A  5  R  i f <1 29 С Т Н  5 6 2 5  R W 1

О
Ъ О С Т И Ц 2 5  Я  m В 2 З о С Т Н  7 9 2  8 P W 2

3 1 С Т Н 7 2 2 8  Я  ШВ> A 3 1 С Т Н П 8 2 5  ц Щ 1

1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 7 .  А О  A  \V о 2 8 С Т Н  5 6 2 5  A  CF 3 2 8 с т н  <5з 2 2 R V 2
с

3 0 С Т Н 7 8 2 5  А 3
1 . 3 Ф С П  2 А - 0 8 . Ц 5  R  l a 2 9 стн 6  А 2 5 R Y 1

1 . 3 Ф С П  2 А  - 0 7 .  А О  A V
2 8  ‘ С Т Н  б з 2 2  А  Я 3

О
3 0 С Т Н  8 5 2 2  R V 2

2
г о С Т Н  8 5 22A F 3 3 1 С Т Н  8 6 2 5  R V 1

2 8 С Т Н  А 9 2 5  А  ® В 2 2 8 С Т Н  А 9 2 5 R  Ш 3 2

1 . 3 Ф С П  2 А  - 0 7 .  А 5  А  |М В л 2 9 С Т Н  5 0 2  8 А Ш В 1
1 . 3 Ф С П  2 А - 0 9 , 5 О Я Ш В я 2 9 С Т Н  5 / 3 2  Я Ш В 1

3
Ъ О C T H 7 f 2 5  А Ш  В 2 3 0 С Т Н  7 1 2 5 R W  В 2

3 1 С Т Н  7 2 2 8 4  я г е 1 Ы С Т Н  7 3 3 2  R f f i  В 1

1 . Ъ 0 С П 2 А - 0 7 .  А 5  А  (У о 2 8 С Т Н  5 6 2 5  AW Ъ Z 8 С Т Н  5 7 2 8  R I V 2
2

3 0 С Т Н  7  8 2 5  A  w 3
1 3 Ф С П  Z A  ~  0 9 .  5 0  R J ? 3

2 9 С Т Н  5 6 2 5  R  i f 1

1 .3 < Р С Г 7  2 4 - 0 7 . 4 5 / 7  1 2
2 8 С Т Н  6 3 2 2  A V 3 3 0 С Т Н 7 9 2 8  Я & 2

3 0 С Т Н  8 5 2 2  A Y 3 3  f С Т Н  7 8 2 5  R i f 1

28 С Т Н  4 9 2 5 Д  w e 2 С Т Н  6 3 2 2  R V 2

1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 8 .  А 5 А §  6 3
2 9 С Т Н  5 / 3 2  А  Щ В f 1 ,Ъ < Р С ! 1  2 A - 0 9 , 5 0 R f z 2 9 С Т Н  6  А 2 5  R  V 1

3 0 С Т Н  7 1 2 5 А Ш В 2 3 0 С Т Н  8 5 Z 2 R V 2

3 1 С Т Н  7 3 3 2 Я Ш В 4 3 1 С Т Н  8 6 2 5 P f 1

Дисп?

К о п и р о в а л

1Л6Ъ.1-И. 4-3 

т 07-05 49 Фо р м ат  А 3



4 J

М арка
Ф е р м ы

Поз. Н д и м е н о в А н и е Кол. О б о э н А ч е н и е  
С ц о к ^ м е н т д

М а р к а
Ф е р м ы Поз. Н А и м е н о в А н и е Кол. О б о г н а н  е  ни е  

Д о к -^ м е н т А

4.3 Ф с П 2 4 - 0 1 . 3 5 А Ш В

4 Изделие ЗАКЛАДНое М Н И 1 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 . 1 0 - 1

1-3 ФСП 2 4 - 0 1 .  3 5  АIV

Поз. 1,4 . 1 0 , 1 2  . . 2 6 , 3 2 ПО 1 3  Ф С П 2 4 - 0 1 . 3 5 А Ш В

2 МН 2 - 1 2 -з 2 и з д е л и е  з А К А А д н о е  М Н 2 - 3 2 1 . 4 6 3 . 4 -  1 7 .1 0 -4

4 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 2 - 2 2 1 . 4 6 3 . 1  -  1 7 . 7 - 1 28 С т е р ж е н ь  нАПРЯгдемми СТН 5 5 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7  - 3 2

5 К П З - 2 2 - 2 30 С Т Н 7 7 2 -з з
6 К П Ч - 2 1 -з

1.3ФСП 2 4 - 0 1 . $ 5  А V

Поз. 1 , 4  1 0 , 1 2 . . .  2 6 , 3 2 ПО 1 . 3 Ф С П 2 4  - 0 1 . 3 5  AIjT В

7 К а р к а с  К Р 1 4 8 - 1 7 2 U зде ли е з  Ак ллд ное М  Н 2 -3 2 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 . 1 0 - 4

8 К Р 1 5 8 - 1 8 28 Стерж е нь нАПРЯГд емыц с т н б с 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7 - 3 2

9 К Р 1 6 4 -19 3 0 С Т И 8 4 2 -зз
10 К Р 1 7 4 -2 0

1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 2 .  3 5  A i V B

(10 3.1 ,А .  10,12. . 2 1 , 2 3 .  . 2 6 , 3 2 ПО 1 . 3 Ф С П 24 - 0 1 . 3 5  А Ш В

12 KP1S-1 2 -21 2 И з д е л и е  ЗАКлддное М Н 2 - 4 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 4 0 -  4

13 КР 18-2 2 - 2 f 22 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . Т О - 2 1 1 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 - 7

14 КР19-1 6 - 2 2 2 8 С т ер жень Н А П Р Я Г А е м ы й с т н 4 9 2 - 3 2

15 К Р 2 0 4 - 2 3 3 0 СТН 7 1 2 -зз
4 6 КР21 4 - 2 4

1.3ФСП 2 4 - 0 2 . 3 5  A Гу"

П о з .  1 ,2 ,4 . . .  1 0 ,1 2 . .  2 1 ,  2 3 . . .  2 6 , 3 2 ПО 1 . 3 Ф С П 2 4  - 0 1 . 3 5  Ай»В

47 К Р 2 2 4 - 2 5 22 Ка р к а с  пространств. К П 8 - 2 1 1 , 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  -  7

1 8 Изделие А р м д т н о е  ст1 2 -29 2 5 Стер же нь Н А П Р Я г л е м м н  СТН54 3 -3 2

19 С Т 2 . 6 - 2 9 30 С Т Н 7 6 3 -зз
20 Ка р к а с  пространств. К П 5 - 1 2 - 4

1.3ФСП 2 4 -  0 Z . 3 5  A  Y

Поз. 1 , 2 , 4 . . .  10, 12. ..  2 1 , 2 3 -  2 6 , 3 2 по 1.3ФСП 2 4 - 0 1 . 3 5  А Ш £

21 К П 7 - 1 2 - 6 22 Ка р к а с  пространств. К П 8 '2 1 1 . 4 6 3 .1 -  4 7 .7  - 7

22 Ш - 1 1 ~7 28 Ст ерж ень НАПРЯгдемый С Т Н 6 1 2, - 3 2

23 К П 9 - 2 1 ' 8 2 9 СТН 6 0 1 - 3 2

24 К а р к а с  К Р 2 3 - 1 2 -2 6 3 0 С Т Н  8 3 2 -зз
25 К Р 2 3 - 2 2 -2 6 3 1 СТН 82 1 - 3 3

2 6 К Р 2 4 2 - 2 7
П р о д о л ж е н и е  с п е ц и Ф и  к а  и , и и  с м . л и с т ы  8 . . . 1 £ .

28 Стержень нАПРягдемми стн 46 2 - 3 2

29 СТН 4 7 1 - 3 2

30 С Т Н  6 8 2 -зз
3 1 С Т Н  6 9 1 - з з
32 б е т о н  т я ж е л ы м

КЛАССА В З б ^ 3 3 , 7

1 Л6Ъ. 1 - 1 7 л  - 3
Лист

7

Копировал 2 Ш 7 -0 5  50 Ф о р м а т  A 3



М а р к а

Ф ерм ы
Поз. Ц А И м е н о & А  н ц  е Кол. Об о г н а н ение  

д о к у м е н т  а

1.3ФСП 24 -03.35 АШ Б

1 Изделие злклАДное М Н1-1 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 9 . 1 0 - 1
2 М Н 2 - 1 2 -з

4 Каркас  пространств. К П 2 - 2 2 1.463.1 - 1 9 . 9  -  1
5 К П З - 2 2 -2

6 К П 4 - 2 1 -з
9 К а р к а с  К Р 1 4 8 -19
в К Р 15 8 -18
? К Р 1 6 4 -19

ю КРАТ 4 -20
12 КР18-1 2 - 2 1
в К Р 18-2 2 - 2 1

И КР19-1 3 - 2 2

15 K P 2 Q -23

16 К Р 21 4 -24

11 КР 22 А -25

18 И з д е л и е  a p m a t v p h o c  СТ1 2 - 2 9
1 9 С Т 2 6 -29

20 Каркас  пространств. К П 5 -2 2 : 4
21 к т -2 2 -6

22 Ш - 2 1 -7

23 К П 9 - 2 1 - 8
Ка р к а с  к т - 1 2 - 2 6

25 КР23-2 2 - 2 6
и КР25-1 2 - 2  g
28 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я Гд е м ы й  С Т Н 4 8 3 - 5 2

30 С Т Н 7 0 3 -з з

32 бетон тя ж е л ы й

КЛАССА Б 35 , м3 3,9

1 . 3 Ф С П 2 4  0 3 . 3 5  АIV

Поз. 1, 2 Д . .  Ю, 12.. .  2 6 , 3 2 по 1.3ФСП 24-03. 35 А Ш Б
2 S Стержень Ш Р ягд ем ьщ  С ТН 5 5 2 -3 2

2 9 СТН54 1 . - 3 2

30 С Т Н 9 7 2 -зз

31 С Т Н 7 6 1 - з з

М  А Р К А

ф е . Р М Ь | Поз
Н А и м е и о ь А н и е К о л .

О в о з н А м е н и е  | 

д о к у м е н т  а

Поз. 1 , 2 , 4 .  10, 12 ... 2 6 ,3 2 п о 1 . 3 Ф С П 2 4  -  0 3 . 3 5  А Ш В

28 С т е р ж е н ь  и д п Р Я Г А е м и й  С Т Н 6 1 2 - 3 2

1 .3 Ф С П 2 4  - 0 3 . 3 5  AV 29 C T H 6 Z 1 - 3 2

3 0 С Т Н 8 3 2 - 3 3

3 1 С Т Н 8 4 1 - з з

П о з  1 ,2 ,4 . . .  10,12  .. 19 ,2 4 .  . 2 6 ,2 8 ,3 0 , 3 2 П О 1 .3 Ф С .П  2 4 - 0 3 . 3 5  А  И] В

20 К А Р К А С .  П Р О С Т Р А Н С Т В  К П 5 - 3 2 1. 4 6 3 . 1 - 1 7 .  1 - 4

1 . 3 Ф С П 2 Д - 0 4 . 3 5  А Ш Б 21 К П П - 3 2 - 6

22 К П 8 - 3 1 - 7

2 3 K U 9 -3 1 - 8

П 0 3 . 1 , 2 ,4 .- 1 0 ,1 2 . .  19, 2.4... 2 6 , 3 2 п о 1. Ъ  Ф С П  24 - о ъ . ъ ь т

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - 3 2 1 . 4 6 3 , 1 -  1 9 . 9 - 4

21 К П П -5 2 - 6

22 КП 8 -3 1 - 7
1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 4 . 3 5 А 23 К П ?  - з 1 ~8

28 С т е р ж е н ь  Н А П Р я г д е м ы й  C T H 5 5 2 -3 2
29 С Т Н 5 4 1 -3 2
3 0 С Т Н П 7 2 - 3 3

31 С Т Н П 6 1 - 3 3

Иоз. 1 , 2 , 4 . .  1 0 ,1 2  .19,24 . . 2 6 , 3 2 п о 1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 3 . 3 5  А Ш В

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 - з 2 1 . 4  6 3 .  1 -  1 7 , 7 - 4

21 К П 7 - 3 2 - 6

22 К П 8 - 3 1 - 7
1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 4 . 3 5  A f 23 КП 9 -3 1 ~8

28 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я г д е м ы й  СТЦ61 2 - 3 2

2 9 С Т Н 6 2 1 - 3 2

3 0 е т н в з 2 - з з

3 1 С . Т Н 8 4 1 - 3 3

1 . 4  < 5 3 .  1 -  П . 4  -
8 А н ет

• з  П Г
г <5

Ко п и р о &а /\ 2hty-07~ 05 51 Ф о р м а т  А З
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М  & Р К А
ф е р м ы

Н д т л е н о е > А Н \ л е К о л . О в о з н А ч е ц и е
д о к ^ м е н т А

М а р к а
ф е р м ы

Поз. Н  А и м е н о & д н и е К о Л . О б о з п  А ч е н и е  
Д о к з м е н  m  а

1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 5 . 3 5 А Ш В

1 И з д е л и е  з л к л л ц ц о е  Ш И 2 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 . 1 0 - 1

1 . 3 Ф С Ц  2 4 - 0 5 . 3 > 5  A  W

П о з .  1 , 2 . 4  . .  1 0 , 4 2 . 2 6 , 3 2 п о 1 . 3 Ф С Т 1 *24 - 0 5 . 3 5 А Ш В

2 М Н 2 - 2 2 - з 2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р я г л е м м й  с т н  5 6 2 1 , 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 -  3 2

4 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 2 - 2 2 М 6 3 .  1  - 1 7 . 7  - 1 2 9 С Т Н 5 5 1 - 3 2

5 К П З - 2 2 -2 3 0 С Т Н  7 8 2 - 3 3

6 К П  А - 2 1 - 3 3 1 С Т Н 7 7 1 - 3 3

7 К а р к а с  К Р 1 А 8 - 1 7

1 . 3 9 С П 2 А - 0 5 . 3 5 А ?

П о з .  1 , А . . . Ю ,  1 2 . .  2 6 , 3 2 П о 1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 5 . 3 5  А Ш В

8 К Р 1 5 8 - 1 8 2 И з д е л и е  з д к л А Д Н о е  М Н 2 - 1 2 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7 . 1 0  - 3

9 K P 1 6 А - 1 9 2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я г д е м ы й  С Т Н б з 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7  - 3 2

10 К Р 1 7 4 ' 2 0 2 9 С Т Н 6 2 1 - 3 Z

12 К Р 1 8 - 3 2 ' 2 1 3 0 С Т Н  8 5 2 - з з

13 К Р 1 8 - А 2 - 2 1 3 1 С Т Н  8 А 1 - з з

14 К Р 1 9 - 2 ' 2 2

1 3 Ф С П  7 А - 0 5 Л О А Щ В

П о з . 1 , 2 , 4 . .  1 0 , 1 2 . . .  1 9 , 2 3 . . .  2 6 , 2 8 , 3 0 П О 1 . 3 Ф С П 2 4  - 0 5 . 3 5  А  Ш В

1 5 К Р 2 0 4 - 2 3 20 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П  5 - 2 2 1 , 4 6 3 . 1 "  1 7 . 7  -  Л

1 6 К Р 2 1 - Z 4 21 К П 7 - 2 2 - 6

17 К Р 2 2 4 - 2 5 2 2 К П 8 - 2 1 " 7

1 8 И з д е л и е  а р м а т у  р н о е  С Т 1 2 - 2 9 3 2 б е т о н  т я ж е л ы й

19 С Т 2 - 2 9 к л а с с а  В 4 о ,  м 5 З Л

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П  5 - 4 2 ' 4 П о з . 1 ,  2 ,  Д . . .  1 0 , 1 2 . . . 1 9 ,  2 3 . . .  2 6 По 1 3 Ф С П 2 А - 0 5 . 3 5  А Ш В

2 f К П 7 - 5 2 - 6 2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 ' 2 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7 -  Ц

22 К П 8 - ^ 1 - 7 2 1 К П 7 - 2 2 -6
2 3 К П 9 - М 1 - 8 2 2 К П 8 - 2 1 - 7

2 ^ K f t P K A c  К Р 2 5 - 3 г - 2 6 i  Х б 1 Г П 9 / |  . П С  Л л  А ш
2 8 Стержень н а п р я г а е м ы й  С Т Н  56 2 ' 3 2

2 5 К Р 2 3 - 4 2 - 2 6

1 . Р Ф Ч ( с Я  - и о ,  * t O  A W
2 9 С Т Н  5 5 1 - 3 2

2 6 К Р 2 5 - 2 2 '28 З о С Т Ц 7 8 2 -зз
s' Стержень Н А П РЯ гд ем ы й С Т Н  4  9 3 - 3 2 31 С Т Н  7 7 1 -зз

3 0 С-ТН 7 4 3 -з з 3 Z Б е т о н  т я ж е л ы й

32 б е т о н  тя ж е л ы й
i-------

к л а с с а  В 4 0 ,  м ъ  3 , 7

к л а с с а  В 3 5 ,  м з 3 . 7

Ш 3 . 1 - П . 4 - 3
Л и с т

9
Ко п и р о в а л  2 Ь -Ц -0 7 ~ 0 5  5 2  Фо р м а т  А З
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м  А Р К А  
< Р е Р М Ь »

П о з . Н А и м е н о в А н и е К о л . О Б о з н л ч е н и е  
д о к у м е н т  л

П о в .  1 Д . . 1 0 И г ~  Г С ,  2 5 . . .  2 6 п о 1 . 3 Ф С . П 2 М - 0 5 .  3 5  А ®  В

г и з д е л и е  З А К А А Ц Н о е  М Н 2 - 1 2 1 . 4 6 3 - 1 - 1 7 . Ю - 3

г о КАРКАС ПРОСТРАНСТВ. К П  5-2 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7 - 4

21 т - 2 2 - 6

гг К П 8 - 2 1 - 7

1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 5 . 4 а  А У г & Стержень н а п р я г а с м ы и  С Т Н б з 2 - 3 2

29 С Т Н  6 2 1 - 3 2

3 0 С Т Н  8 5 2 - 3 3

3 1 С Т Н 8 4 1 - з з

ъ г б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  5 4 0 ,  м 3 3 .7

По з. 1 , 2 , 4 . . .  10 ,12.. .20,22.. .  1 6 ,  г & ,  з а п о 1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 5 . 3 S  А  ® в "

21 К а р к а с  п р о с т р а н с т в ,  к т - 4 2 1 . 4 6 3 . 1  -  1 7 . 7  - 6

1 3 Ф С П 2 Ц - 0 6 . 4 0 А  I I I В 3 2 б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 4 о , м 5 3 , 7

П О З .  1 ,  г , 4 . . . 1 0 , 1 2 . . .  2 0 , 2 2 . . .  1 6 п о 1 .3 Ф С П  2 4 - 0 5 .  3 5  д"щв

21 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 7 - 4 2 1 . 4 6 3 , 1 -  1 7 . 7 - 6

2 8 Стержень н а п р я  г а с м  ый стн 5 6 2 - 3 2

1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 6 . 4 0  А  IV
1 9 С Т Н  5 5 1 - 3 2

3 0 СТН 7 8 2 - з з

31 С . Т Н 7 7 - з з

3 2 бетон т я ж е лы й

К Л А С С А  В  4 0  ,  м * 3 . 7

По з .  1 , 4 . . .  10, 12 . . .  2 0 , 2 2 . . . Z 6 п о 1 . 3 Ф С П 7 4 - 0 5 . 3 5  A IM  в  ~ ~

2 и з д е л и е  з д к л А Д н о е  М Н 2 - 1 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 1 0 - 3

21 К а р к а с  пространств. К П 7 - 4 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  - 6

2 8 Стержень н л п р я г А е м ы н  С Т Н  6 3 2 - 3 2
1 . 3 Ф С П 7 4 - 0 6 . 4 0 А  v 29 С ТН6 2 1 - 3 2

3 0 стн 8 5 2 - з з

3 f СТН 84 1 - з з

32 б е т о н  T9 Ж е л ы й

К Л А С С А  В 4 0 ,  М ь 3.7

1
М а р к а

ф е р м ы
П оз Н лименовлние К о л О б о з ц А ч е н а е

д о ю м е н т л

По в. 172,4...Ю,А2...19,23 26,28,30 п о 1.3ФСП74-05 35 A iTi b

20 К а р к а с  пространств КП5-2 2 1 .4 63 .1 -1 7 .7 -4

1.3ФСП24-06 45 АШ В
Ц М П-2 2 - 6

22 Ш - 2 1 -7
ъг бетон  т я ж е л ы й

К л а с с а  545 ( м 5 37
Поз 1,2,4... Ю,12...19,23 . 16 по 1.3ФСП 24-05.35 А® В

20 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . КП5-2 2 1.463.1-17.7- 4

21 КП7-2 2 - 6

22 КП8-2 1 -7

13ФСП24-06.45А IV
28 Стержень НАПРЯглемый СТН56 2 -32

29 СТН 55 1 ' 3 2

30 СТН78 2 -33

31 СТН 77 1 -33

32 Бетон т я ж е л ы й

_ класса  545 ,м З ъ п

Поз. 1,4... 10,12. .19,23.. .76 П о 1 . В Ф С П  24-05.35 А »1 В

г Изделие злклАдное МЦ2-1 2 1 463 1 -1 7 .Ю -3

20 К а р к а с  пространств КП5-2 2 1.463.1-17.7- 4

21 КП7-2 2 - 6

1.3ФСП24-06.45А v
гг КП8-2 1 -7

28 С т е р ж е н ь  Н А П Р я г д е м ь ш  с т ц б з 2 -32

29 СТН 62 1 -32

30 С Т Н 8 5 2 -33

31 СТН84 1 - з з

32 Б етон  т я ж е л ы й

КЛАССА В 4 5 ,м З 3.7

|  \ л б г л - к п . ц
Лист

- ъ ю
Копировал 2Ч-1+07~05 ^ 3  л Г Г Г Т Г Т Г д ч



М а р к а

Ф е р м ы
П о  ъ . Н д и м е н о в А н и е К о л .

О ь о э н л ч е н и е  
д о к у м е н т  а

1 . Ъ Ф С П  2 4 - 0 7 . 4 0 Д Щ В

1 И з д е л и е  З А К А А Д Н о е  М Н И Z 1 . 4 6 3 . 4 - 1 7 . 1 0 -  \

2. М Н 2 - 2 2 - 3

А К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 2 - 2 2 1 . 4 6 3 . 1  - 1 7  . 9 - 1

5 К П З - З 2 - 2

6 К П  А - 2 4 - 3

7 К а р к а с  К Р 1 4 8 - 1 7

8 К Р 1 5 8 - 1 8

9 К Р 1 6 А - 1 9

1 0 к р п А - 2 0

1 2 К Р 1 8 - 3 2 - 2 1

1 3 К Р 1 8 - 4 2 -21
1 4 К Р 1 9 - 2 6 - 2 2

1 5 К Р 2 0 4 - 2 3

1 6 К Р 2 1 4 - 2 4

1 7 К Р 2 2 4 - 2 5

1 8 И з д е л и е  А Р М А т 'а Р н о е  С И £ -29

1 9 С Т 2 -29
2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т в  К П 5 - 5 2 - 4

2 1 К П 7 - 5 2 - 6

2 2 К П 8 - 5 1 " 7

2 3 К П 9 - 5 4 " 8

2 4 К а р к а с  К Р 2 3 - 3 2 - 2 6

2 5 К Р 2 3 - А 2 - 2 6

2 6 К Р 2 5 - 3 2 - 2 8

2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я Г А е м ы й  С Т Н  А 9 £ - 3 2

2 9 С Т Н 5 0 1 - 3 2

3 0 С Т Н  4 1 г - з з

С Т Н  1 2 1 - з з

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  Б А О ,  М Э 3 , 7

М  А  Р К А  
Ф е р м ы Поз. Н д и м е н о В А Н и е Кол. О в о з н А ч е н н е  

д о к у м е н т  а

Поз. 1 , 2 , 4 .  1 0 , 1 2 . . .  2 6 , 3 2 п о 1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 7 . 4 о  А Й В
1.3ФСГ1 2 4 - 0 7 . А О  A \V 28 С т е р ж е н ь  н А П Р я г д е м ы й  с т н 5 < б 3 1 . 4 6 3 , 1 - П .  7 - 3 2

3 0 С Т Н 7 8 3 - з з
Поз. 1 , 4 . . .  1 0 , 1 2 . .  2 6 , 3 2 по 1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 7 .  4 о  А\]Гв

1 .3 < Р С П ? 4 - 0 7 , 4 0  A  Y
2 И з д е л и е  э д к А А Д н о е  М Н 2 - 1 Z 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . Ю  - 3

28 С т е р ж е н ь  НАПРЯГАемый с т н б З 3 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 , 7  -  3 2

3 0 С Т Н  8 5 3 - з з
П о з . 1 , 2 , 4  . 1 0 , 1 ? . . 1 9 , 2 3  . 2 6 , 2 9 .  3 1 по 1 . 3 Ф С П 2 4  - 0 7 .  4 0  AW В

20 К а р к а с  п р о с т р а н с т в ». К Н 5 - 2 . 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 -  4

1 . 3 < Р С П  2 4 - 0 7 .  4 5  А ш е ,
21 к т - з 2 - 6

22 К П 8 - 2 1 - 7

32 Б е т о н  т я ж е л ы й

к л а с с а  Б 4 5 ,  м 3 з»7

Поз. 1 , 2 , 4 . . .  Ю ,  12.. . 1 9 , 2 3 .2 6 по 1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 7 .  4 0  А Ш В

2 0 К а р к а с  п р о с т р а н с т ь . К П 5 - 2 £ 4 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7  - 4

V ш - з £ - 6

1.3ФСП 2 4 - 0 7 . 4 5  A  \ J
г г К П 8 - 2 1 - 7
2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я Г А е м ы й  С Т Н 5 6 3 - 3 2

З о С Т Н 7 8 Ъ - 3 3

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  Б 4 5 , Ы Ъ 3 , 7
П о з .  1 , 4 . . . 10, 1 2 . . .  1 9 ,  2 3 . . .  2 6 по 1 . 3 Ф с п  2 4 - 0 7 - 4 0  A  OFБ

2 И з д е л и е  з д к л А д н о е  М Н 2 - 1 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 .  Ю  - 3

20 К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т Ь .  К П 5 - 2 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7 -  4

21 К П 7 - 3 2 - 6

1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 7 . 4 5  A V 2 2 К П 8 - 2 1 - 7

2 8 С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й  с т н б з 3 - 3 2

3 0 С Т Н 8 5 3 - з з

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

К Л А С С А  Б 4 5 } м ^ з , 7
Л и с т

1 4 6 3 . 1 -  п 4 - ъ 1 1

К ^ п и р ^ в  а л  2 4 4 0 7 -  0 5  5 4



И н
е. 

!ч0
по

дц
. |

 П
од

лу
пе

» H
ft

m
a 

1 В
»а

м-
 w

p-
d'

М А Р К А  
ф е р м  Ы Поз. Н д ч м е н о в А н и е Кол о б о з и  д ч е н  ц е  

А о к ^ м е н т п А

1 .3 Ф С П  24 -0 8 .4 5 А Ш В

1 и з д е л и е  в А К Л А А н о е  М Н И 2 1 . 4 6 3 . 1 -  И .  10-1

г М Н 2-2 2 - з

4 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П  2 - 1 г Б 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7  Ч

5 к п з - з г -2
K R V Z 1 - з

7 К а р к а с . КР14 8 - 1 7

8 К Р 15 8 -18

9 К Р 1 6 4 -1 9
ю К Р 1 7 \ -2 0

12 К Р18 -3 2 - 2 1

13 КР18-4 2 -2 1

Ц КР19-2 6 -22
15 КР20 4 - 2 3
46 КР21 4 - 2 4

1 7 КР22 4 - 2 5

18 Изделие а р м а т а  Рное С П Z - 2 9

1 7 С Т2 6 - 2 9

20 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 5 -5 2 - 4
21 к т - 5 2 - 6

22 K n g - s 1 ~ 7

23 К П 9 -5 1 - 8

24 К а р к а с  к р 2 з - б 2 - 2 6

25 К Р 2 3 - 6 2 - 2 6

2 6 К ?  2 5 '3 2 - 2 8

28 Стержень ндпРЯГАемый с т н 4 9 2 -3 2
29 С Т Н 5 1 1 -3 2

3 0 С Т Н 7 1 2 -3 3

31 С Т Н Т 5 1 - з з

32 Б е т о н  т я ж е л ы й

КЛАССА В 4 5 ,  fyjb 3 , 7

М а р к а

Ф е р м ы
П о з . Н А ц м е н о в А н и е  4 Кол. О Б о з н  А ч е н ч е  

д о к ^ м е н т А

П о з . 1 , 2 , 4 . - 1 0 , 4 2 . . .  2 6  ъ г П О 1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 8 . А 5 Д Щ В

£ 8 С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы м  С Т Н 5 7 2 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 - 3 2

1 .3 Ф С П  2 4 - 0 8 . 4 5  А I V 1 9 С Т Н 5 6 4 - 3 2

зо C T U 7 9 2 - з з

3 1 C .T H 7 8 1 - 3 3

П о з .  4 , 4 . . .  1 0 , 1 2 . - 2 6 , 3 2 П О 4 . 3 Ф С П  2 4 - 0 8 . 4 5  А т  В

2. И з д е л и е  З А к л А Д Н о е  М Н 2 - 1 2 4 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 1 0 - 3

2 8 С т е р ж е н ь  Н А П Р Я Г А В М Ы Ч  С Т Н б З Z 4 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 - 3 2
1 . 3 Ф С П 2 А - 0 8 .  4 5  А 1

2 9 С Т Н 6 4 1 - 3 2

3 0 С Т Н 8 5 2 - з з

3 1 С Т Н 8 6 1 - з з

П о з .. 1 , 2 , 4 - 1 0 , 1 2 . - 2 6 , 2 8 .  . 3 1 п о 1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 8 . 4 5  А Ш  В

1 . 3 Ф С П  2 4 * 0 9 .  5 0  A  HI В 3 2 Б етон  т я ж е л ы й

К Л А С С А  В 5 0 , м 5 3 , 7

П о з .  1 , 2 , 4 - 1 0 , 1 2 .  . 2 6 п о 4 . 3  Ф С П 2 4 - 0 8 . 4 5  АЩ  3

и Стержень н А П Р я г А е м ы й  С Т Н 5 7 2 4 . 4 6 3 . 4 - 4 7 . 7  - 3 2

2 9 Q T H 5 6 1 - 3 2

1 . 3  Ф С П  2 4 - 0 9 .  5 0  A  W 3 0 С Т Н 7 9 2 - з з

3 1 С Т Н 7 8 1 - з з

3 2 Б е т о н  т я ж е л ы й

к л а с с а  3 5 0 , 3 7

П о з .  1 , 4 . . . ю ,  4 2 . . .  Z 6 п о 1 . 3 Ф С П 2 4 -  0 8 - 4 5  А Ш В

г И з д е л и е  з д к л А д н о е  М Н 2 - 1 2 1 . 4 6 3 . 4 -  1 7 . 1 0 - 3

2 8 Стержень н д п Р Я Г А е м ы й  СШ63 2 1 . 4 6 3 . 1 -  1 7 . 7  -32

2 9 с т н б н 4 - 3 2

1 . 3 Ф С П 2 4 - 0 9 . 5 О А 1
3 0 С Т Н 8 5 2 - з з

3 1 С Т Н 8 6 1 - з з

32 Бетон т я ж е л ы й

К Л А С С А  8 5 0 , 3 . 7

Ь ч с т
КЛбЪ.  Н 7 4 - 3 fllj

2 L& 0 7 ~ 0 5 ‘ О  5  Ф о р м а т  а -
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щ

 
ЦЦ

В 
М

"
Э  Г>

КГ

И з д е л и я АРМ атъ рные

М а р к а  Фермы

п 1\« л 1 гА v- 1V\ И

АРМЛТМ Р й

7t
A PM АТ"9 Р А КЛАСС А Прокат марки

Арматура
К Л А С С А ОБШ,\АЙ

РАСХОДA - I L _ А -т Вр - I
Всего

ВСтЗПСб АТ А-Ш

г о с т 5781 - 82  ?к ГОСТ 5781 - 82х ГОСТ w 
6727-80

гост
зг-по*

ГОСТ
81*2.-78

ГОС
5781 со

Всего

016 Ф18 020 ф22 £25 Ф28 ф Ъ 2 Итого 0 6 Итого Ф8 фЮ ф12 ф14 ф>16 Ф18 Ф2о Ф22 Итого 0 5 <Уио труба
180X12 Ф8 ф12

1 3<pcn24 -o i 35 АШ ь — Щ 4 109,4 — — — — 286.5 737,5

1.?>ФСП24-01.35 A1N — — — 264,8 — — — 264 8 119,4 50,2 342,4 403,9 7/5,5

Т.ЗФСП 24 -01.35 А N — — 218,8 — — — — 218 8
62,0 СО <} Хг

6 6 9 , 5

1,Ъ ФСП 24 -02. 35 АЩ В — — — — Щ 6 — — 34/,6 8 0 0 , 1

1.3ФС.П24-02. 35 А [у — - 328,2 — — — — 328,2 90,4 88,0 — 351,7 412,7 1 8 1 , 1

1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 2 . 3 5  А 1 7 0 , 0 1 7 7 ,4 2 4 7 , 4
19,1 1 9 ,1 2 1 , 4

1 0 6 , 9

1 . 3  Ф С П  2 А  -  0 3 . 3 5  А  »П В — — - 3 97 ,2 — — — 3 9 4 , 2 6 8 6 , 5

1 . 3 Ф С . Л  2 А  - 0 3 . 3 5  A 1 Y — 109,4 264,8 — — — 3 7 4  2 2 0 6 ,0 3 8 1 , 0 4 4 2 , 5 8 6 3 , 5

1 . 3 Ф С П 2 А - 0 3 . 3 5  А У — 177 ,4 109,4 — — — — 2 8 6  8
6 1 , 0 9 2 , 6 4 2 , 4 2 7 , 6 0 , 2 6 , 0 4 6 , 6

7 7 6 , 1

А . Ъ Ф О П  2 4  - 0 А . 3 5  А  Щ В — — — 397.2 — — — 3 7 7 , 2
1 2 , 8

9 4 1 , 6

1 . 3 Ф С П  2 4  - 0 4 . 3 5  A  W — — 109 4 264,8 — — — 3 7 4 , 2 1 6 1 , 1 4 3 6 , 2 4 9 7 , 7 9 1 8 , 7

1 . 3 Ф С П 2 . 4  - 0 A . 3 5 A V 1 7 7 ,4 109,4 — — — — 2 8 6 , 8 8 3 / ,  3

1,300124 - 05.35  а щ  в — — — — 51Д9 — — 5 1 0 , 9 1 1 1 6 , ъ

1 . 3 Ф С П  2 4  -  0 5 .  3 5  А  IV — — 132,4 340,6 — 4 7 3 , 0 22,1 2 2 , 1 £ 0 5 ,7 т , 8 5 5 4 , 1 6 1 8 , 5 1 1 5 6 , ‘ f

4 . 3 Ф С П 2 4  - 0 5 . 3 5  A V — — 109,4 26 4,8 — — 3 7 4 , 2
6 , 4 5 8 , 2 9 5 ,6 П 4

/ 0 3 9 , 6

1 . 3 Ф С П 2 А - 0 5 . 4 0  А Щ  В — — — — 51Д9 — — 5 1 С . 9 Ю 6 1 , 1

1 . 3 Ф С П  2 4 -  0 5 . А О  A W — — — 132,4 340/6 — — 4 7 ' . , Q 19,1 1 9 ,1 1 5 5 ,8 7 8 , 5 — 94 /,  9 5 0 3 ,  ‘ I 1 0 2 3 , 2

1 . 3 Ф С П  2 А  - 0 5 . 4 0  А  У — — 109,4 26 4,8 — — — 3 7 4  Z 9 2 4 , 4

И з д е л и я  Э А к л А Д Н Ы е

Нач. СКМ ВчерАижим
Н. контр. Копы лов
Гл.конст. М А Тв е е в
r u n Репепко

За в .труп Mum otuha Abut*.
Вединж. К о т о в а

Те хни к Букин А '
Проберия По АПК

1 . 4 6 3 .  1 - 1 7 .  А  - 3  P C

Ф е р м д  т и п о р д з м е р А  

1 . 3  Ф С П  1Л
В е д о м о с т ь  РАСХОДА СТАЛИ

СТАДИЯ Д и е т Д м с т о в

Р 1 2

П Р О М С Т Р О Й П Р О Е К Т

2 Ш 7 - 0 5  5 6
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ТА
 |

Вз
ДМ

.И
НВ̂

О Ь

к г

И з д е л и я А Р  М А Т ^  Р  Н Ъ \ Е И з д е л и я  з А к л д д н ы е
П  А П Р Я Г А е м А ’*

А р  М  А  Т  "9 Р А  К А  А  С С  А Пр о к а т  м а р к й
A p m a t j p a

К Л А С С А
О б ц и й

Р А С Х О ДМ а р к а  ф е р м ы

А Р М  Д Т Ч  Р А
A - I А - -го В р - Т

В с е г о
В с т з п с б *±JА - Ш

В с е г о
г о с т 5 7 8 1 -  8 2 3 Г О С Т  5 7  8 1 - 8 2 * г о с т  

6 7  2 7 - 8 0 *
г о с т
8 2 - 7 0 *

г о с т *
8 73 2- 78

г о с
5 7 8 '

т
> - 8 2 *

0 4 6 0 1 8 0 2 0 0 2 2 Ф 2 5 0 2 8 ф ъ г И т о г о 06 И т о г о <38 0 1 0 0 1 2 Ф Й 0 1 6 0 1 8 0 2 0 0 2 2 И т о г о 0 5 <У--10
Т Р 9 Б А
18 0 X 1 2 0 8 Ф 12

1 . Ъ ф С П 2 4 - О б .  4 о  А Щ  в — — — — 510 ,9 — — 5 1 0 , 9 1 1 4 8 . 9

1 . 3 Ф С П  2 А -  0 6 .  4 0  A  W — — — 132 ,4 Ь4о,6 — — 4 7 3 , 0 — 3 2 2 ,1 5 2 9 , 7 5 9 1 . 2 1 1 1 1 , 0

1 . 3 Ф С  п 2 4 - о б , 4 0  А у — — 10 9,4 264,8 — — 3 7 4 , 2
1 9 ,1 1 9 , 1 9 5 , 6 4 7 , 4

—
4 2 , 4

1 0 1 2 , 2 .

1 . 3  Ф С П  2 4  - 0 6 . 4 5  А Ш В — — — — 5 Ю .9 — — 5 1 0 , 9 Ю б 1 , 1

1 . 3  Ф С П  2 4 - 0 6  4 5  А  !У — 132,4 340 ,6 — — 4 7 3 , 0 1 5 5 ,8 — 7 8 , 5 4 4 1 , 9 5 0 3 , 4 1 0 2 3 , 2

1 , 3  Ф С П  2 4 - О б . 4 5 А у — — 109,4 2Й4.8 — — — 3 7 4 , 2 9 2 4 , 4

1 . 3 Ф С П  2 4  - 0 7 .  4 о  А  Ш В — — — — 340,6 2 1 4 ,2 — 5 5 4 , 8
5 8 , 2

1 2 7 7 , 5

1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 7 . 4 0  A  W — — — — 510 ,9 — — 5 1 0 , 9 2 8 , 3 2 8 , 3 5 , 6 3 8 9 ,8 6 0 8 , 4 6 7 5 , 9
1 2 , 8 2 7 , 8 0 ,2 6 , 0 4  6 , 8

1 2 3 3 , 6

1 . 3  Ф С П  2 4  - 0 7 . 4 0  A V — — — 39 7,2 — — — 3 9 7 , 2
6 , 4

7 0 , 0
1 1 1 9 , 9

1 . 3  Ф С П  2  4  - О Т .  4 5  А  Щ В — — — — 340,6 2 1 4 ,2 — 5 5 4 , 8 1 1 5 3 , 9

1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 7 . 4 5  А ] ? — — — — 510.9 — — 5 1 0 , 9 2 3 , 7 2 3 , 7 8 7 , 0 9 4 ,4 9 5 , 0 4 8 9 4 5 5 2 , 3 1 И о , о

1 . 3 Ф С П  2 4  - 0 7 ,  4 5  А У — — — 39 7,2 — — — 3 9 7 , 2 7 3 , 4 — 3 9 , 2 9 9 6 , 3

1 . 3 Ф С П  2 4 -  0 8 . 4 5  А Щ  В — — — — 34 0,6 — 2 7 9 9 6 2 0 , 5 1 3 4 8 , 0

1 . 3 Ф С Л  2 4 - 0 8 . 4 5  A  IY — — — — 1 7 0 3 4 28 ,4 — 5 9 8 , 7 1 3 2 6 , 2

1 . 3 Ф С П  2 4  - 0 8 .  4 5  А У — — — 26 4,8 1 7 0 3 — — 4 3 5 , 1 2 8 , 3 2 8 , 3 4 7 , 0 8 6 , 0 5 , 6 ,— 3 8 9 ,8 6 1 3 . 2 6 8 0 , 7 1 1 6 2 , 6

1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 9 .  5 0  А Щ  В — — — — 340,6 — 2 7 9 ,9 6 2 0 , 5 1 3 4 8 , 0

1 . 3 Ф С П  2 4 - 0 9 .  5 0  A i y > — — — 1 7 0 3 428,4 — 5 9 8 . 7 1 3 2 6 , 2

1 . 3  Ф С П  2 4  -  0 9 .  5 0  А  У — — — Z64.8 1 7 0 3 — — 4 3 5 , 1 1 1 6 2 , 6

\Л6Ъ. 1-17. А-ЗРС Лист

2 W 7 -0 5  57 Формат АЗ



I S')

Т а б л и ц а  1

• К о н т р о л ь н ы е  н л г р з з к и  д л н и с п ы т а н и й  Ф е р м

М А Р К А

Ф Е Р М Ы

Г р у п п а  п р е 
д е л ь н ы х  с о с 
т о я н и й ,  п о  

к о т о р ы м

И С П Ы Т Ы В А 

Е Т С Я  Ф Е Р * л

З н а ч е н и е  
к о э ф ф и ц и 
е н т а  „ С "
С О Г Л А С Н О  

Г О С Т  8 0 1 9 - 0 5  
Т А Б Л И Ц А  1

В е л и ч и н а  к о н т р о л ь н ы х  

н а г р у з о к , т с М а р к а

Ф Е Р  М Ы

Г Р У П П А  П Р Е 
Д Е Л Ь Н Ы Х  С О С 
Т О Я Н И Й ,  п о  

К О Т О Р Ы М  

И С П Ы Т Ы В А 
Е Т С Я  Ф Е Р М А

З Н А Ч Е Н И Е  

К О Э Ф Ф И Ц И *  
Е Н Т А  X

с о г л а с н о

Г О С Т  8 8 2 9 - 8 5  

Т А Б Л И Ц А  1

В е л и ч и н а  к о н т р о л ь н ы х

Н А Г Р У З О К , Т С

P i Р г Рз P i P t Р г Р з Р ч

и  Ф с п г м -01 
1 . г ф с п г м > 0 1  

и Ф с п г ч - 0 1

U ~ 4 , 1 5 4 , 6 9 4 , 5 3 1 5 , 1 6

1.1 Ф  с п г м - o s  

и Ф с п г м - 0 5  

1 . 3 Ф С П 2 Ч - 0 5

Й — 1 2 , 5 3 9 , 6 3 1 0 , 4 0 2 4 , 1 8

т

1 , 0 1 0 , О Т 5 , 8 5 5 , 0 , 5 1 1 , 3 1

Т

1 , 0 1 4 , 9 9
l ¥ V

1 1 , 1 1 1 0 , 5 8 3 0 , 3 3
1 , « 1 2 , в о т , т о 6 , 1 8 2 2 , 0 1 1 , 2 5 1 8 , 3 5 1 4 , 2 8 1 3 , 3 9 3 8 , 3 4
1 , i 5 1 3 , 0 9 8 , 4 5 1 , 0 5 2 3 , 9 1 1 , 3 5 2 0 , 5 1 1 5 , 5 4 1 4 , 5 1 4 1 , 5 5
1 , ^ 1 4 , 4 4 8 , 8 1 1 , 3 1 2 4 , 9 3 1 , 4 2 1 , 3 3 1 6 , 1 8 1 5 , 0 1 4 3 , 1 5
1 ,6 1 6 , 6 1 1 0 , 3 0 8 , 1 8 2 8 , 1 4 1 , 6 2 4 , 5 0 1 8 , 1 1 п , з г 4 9 ,  S 6

1 . 1 Ф с п г ч - а г  

1. г Ф с  п г м - о г  

1 . з Ф с п г ч - о г

I “ 9 , 1 0 5 , 3 5 5 , 9 9 1 8 , 6 0

1 . 1 Ф С П 2 4 - 0 6

1 2 Ф С П 2 4 - 0 6

1 3 Ф С П 2 4 - 0 6

I — 1 3 , 1 3 1 0 , 1 0 1 0 , 4 4 2 5 , 1  г _ _

т

1 , 0 1 5 ,м г 5 , 1 8 6 , 2 9 2 1 , 9 6

Т

1 , 0 1 9 , 3 1 1 1 , 3 5 1 0 , 9 4 3 0 , 4 1
1 , 2 5 1 9 , 4 9 6 , 8 Т 8 , 0 3 2 1 , 8 9 1 , 2 5 2 4 , 3 5 1 4 , 5 8 1 3 , 8 4 3 8 , 5 3
1 , 3 5 e i . i z 1 , 5 1 8 , 1 1 3 0 , 2 6 1 , 3 5 2 6 , 3 1 1 5 , 8 1 1 5 , 0 0 4 1 , 1 5
1.М г и з 1 , 8 8 9 , О Т 3 1 , 4 4 1 . 4 2 1 , 3 1 1 6 , 5 2 1 5 , 5 8 4 3 , 3 6

2 5 , 1 9 э , г з 1 0 , 1 6 3 6 , 1 8 1 , 6 3 1 , 4 1 1 9 , 1 0 1 1 , 9 0 4 9 , 8 0

1. 14 > с п г ч - о э  

1.2 * 0124-03 

1 . 3 * с п г ч - о з

и
— 1 0 , 2 . 6 6 , 5 1 6 , 8 6 2 3 , 1 1

1.1  Ф С П 2 4 - 0 1  

и ф с п г ч - а т  

1 . 3 Ф С П 2 Ч - 0 1

и — 1 4 , 1 1 1 1 , 5 8 1 0 , 5 6 2 8 , 6 3

т

1 ,0 1 5 , 5 6 1 , 0 8 6 , 4 6 2 8 , 8 3

I

1 , 0 1 9 , 3 5 1 1 , 6 4 1 1 , 5 4 3 3 , 6 0

1,2.5 1 9 , 6 1 9 , 2 5 8 , 2 4 3 6 , 4 8 1 , 2 5 2 5 , 1 5 1 4 , 9 5 1 4 , 5 9 4 2 , 4 4

1 , 3 5 1 1 , 3 1 1 0 , 1 1 8 , 9 5 3 9 , 5 3 1 , 3 5 2 1 , 2 4 1 6 , 2 1 1 5 , 8 1 4 S . 9 1  .

1 , 4 г г , 13 1 0 , 5 5 9 , 3 0 4 1 , 0 6 V » 2 8 , 2 8 1 6 , 3 3 1 6 , 4 2 4 1 , 1 4

1 , 6 2 5 , м г 1 2 , 2 8 1 0 , 1 3 1 1 , 1 8 ___ 1 , 6 3 2 , 1 4 1 9 , 5 1 1 8 , 8 1 5 4 , 8 1

1 . 1 « | > с п г ч - о н

1. г + с п г ч - о ч

1. з < к п г ч - о ч

й
- 1 2 , 1 5 6 , 3 1 8 , 0 4 2 1 , 3 6

т

1 , 0 1 6 , 1 9 1 , 5 5 8 , 8 3 2 4 , 5 1

1 , г 5 г г , 9 6 9 , 8 3 1 1 , 2 0 3 1 , 0 8

1 , 1 5 2 1 , 6 6 1 0 , 1 4 1 2 , 1 5 3 3 , 1 0 нам ск о-1В Ч ЕР А Ш НИ Й
1.163.1- п .1 - 1 С МН К О Н Т Р К о п ы л о в . £ ± .

1 , 4 2 5 , 6 2 11, г о 1 2 , 6 2 3 5 , 0 2 Гл K0HCTR М а т в е е в

1 , 6 гэ,бз 1 3 , 0 2 1 4 , 5 2 4 0 , 2 1 Г И П Р е п е н к о : з з ;
К о н т р о л ь н ы е  н а г р у з к и  

И С Х Е М Ы  И С П Ы Т А Н И Й  Ф Е Р М

С Т А Д И ? Л И С Т л и с т о в
ЗА В .Г РУ П . к о п ы л о в : Щ 4 Р 1 г
В Е Д . И Н Ж К О Т О В А
Ин ж . Х к а т . А Р Т Е М Ь Е В А / ._ I I P U n U r u n i l H U t n l
проверилК о т о в а 2_____
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Т А Б Л И Ц А  1 ( П Р О Д О Л Ж Е Н И Е )

М А Р К А

Ф Е Р М Ы

Г р у п п а  п р е 
д е л ь н ы х  С О С 

Т О Я Н И Й »  по
к о т о р ы м

И С П Ы Т Ы В А 
Е Т С Я  Ф Е Р М А

З н а м е н и е

К О Э Ф Ф И Ц И 

Е Н Т А  „ С ” 
с о г л а с н о

ГОСТ 8 8 2 9 - 8 5  
Т А Б Л И Ц А  1

Велим и на контрольных
Н А Г Р У З О К  ,  Т С

Pi Рг Р ъ Рч

1 .1  Ф с п г ч  - о в  
и Ф с п г ч - о в  
1 . 3 4 » с п г ч - 0 8

£ - 1 5 ,1 В 1 2 , 9 0 13,22 2 8 ,5 1

7

1 , 0 г о , 59 1 4 ,5 1 1 4 ,1 4 3 4 , 6 3

1 , г 5 25,95 1 8,6 0 18,5 9 4 3 , 1 2

1,3 5 г в , ю 2 0 , 2 1 г о  ,13 4 1 , 3 6

1,4 2 9 , 1 1 2 1 , 0 2 20 ,9 0 4 9 , 1 8

1,6 33,46 г н , г 5 2 3 ,9 8 5 6 ,4 5

ц ф с п г ч - о э  

1 . г  Ф с п г н  -  09 

О Ф с п г ч - о э

1 — 1 1 , 4 3 1 2 ,0В 1 2 , 3 0 30,64

I

1 ,0 2 1 , 5 6 14,56 13 ,1 5 3 5 ,8 0

1,15 2 1 , 1 1 18,60 16, 60 45, 18

1,35 29 ,41 2 0 ,2 1 1 1 ,9 9 4 8 ,9 4

1,ч 30,53 2 1 , 0 2 18,68 50,81

1 , 6 3 5,0 2 24,25 21 ,4 4 5 8 , 3 2

Т а б л и ц а  2

К о э ф ф и ц и е н т ы  „ К "  п е р е х о д а  о т  н о р м а т и в н о й  н а г р у з к и  к  к о н т р о л ь н о й  п р и  
и с п ы т а н и и  п о  о б р а з о в а н и ю  и  ш и р и н е  РАСКРЫ ТИЯ т р е щ и н  в н а п р я г а е м ы х  э л е м е н т а х  ф е р м ;

К Л А С С
Н А П Р Я Г А Е М О Й

А Р М А Т У Р Ы

Во з р а с т  ф е р м ы  п о с л е  о т п у с к а  н а т я ж е н и я В С У Т К А Х

14 2.8 65 10 0

В 1 ,1 1  А 1, 12 0 1,036 1,0

A - i v 1 , 1 1 4 1,113 1 ,0 3 4 1,0

А - У 1 ,1 3 4 1 , 0 8 1 1 , 0 2 6 1,0
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С х е м а  з а г р у ж е н и я  Ф е р м

РЧ  РЧ  рз | Р' Ч  р> | P i |  р , |  —

Oi t Ог °3 I Ом Os I Об От , Оя

1

X  U . 1  X
'/ гУ Ъ \ А ч Ч
/  U l  \ /  U ,  \

by j X ^ *  р  

X  U.M X

тгг
2 8 5 0  3 0 0 0 . 3 0 0 0 . 3 0 0 0 3 0 0 0  3 0 0 0 . 3 0 0 0 . 2 8 5 0

. 2 3 1 0 0

Т а б л и ц а  3

К о н т р о л ь н а я  ш и р и н а  р а с к р ы т и я  т р е щ и н  ,  м м

Ст е п е н ь  А г р е с с и в н о с т и
Г А З О О Б Р А З Н О Й

С Р Е Д Ы

д л я  н е н а п р я г а е м о й
А Р М Т У Р Ы  К Л А С С А

Д л я  Н А П Р Я Г А Е М О Й  
А Р М А Т У Р Ы  К Л А С С А

А -  ш A v i v  С А - М в А - I V A - I

Н е а г р е с с и в н а я о , г 5 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 5 0 , 2 0

Сл А Б О А Г Р Е С С И В Н А Я 0 ,1 5 — 0 ,1 5 0 , 1 5 —

С р е д н е а г р е с с и в н а я 0,15 — 0 ,1 0 0 , 1 0 —

1 . И с п ы т а н и я  ф е р м  п р о в о д я т  е с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я  га и  
г о с т  т э - Б 5 .

г .  б ВЕЛИМ И НЫ Н А Г Р У З О К ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Х  В Т А Б Л И Ц Е  1 ,  ВКЛЮМЕНЫ ВЕС А 
Д О М К Р А Т О В  И Т Р А В Е Р С .

3 .  В М А Р К А Х  ФЕ»>М О П У Щ Е Н Ы  И Н Д Е К С Ы , ОБО З Н А Ч АЮ Щ И Е КЛАСС Б Е Т О Н А М  
КЛАСС Н А П Р Я Г А Е М О Й  АР М АТУ РЫ -

4.  Нижний пояс а ь а г , а 3 , а м и р а с к о с ы  Д г , д п - н а п р я г а е м ы е

Э Л Е М Е Н Т Ы  Ф Е Р М .

1 4 6 3 . 1  -  П . Ч -  1 С М



С п е ц и ф и к а ц и я  к а р к а с о в  в е р х н е г о  п о я с а  и  о п о р н о г о  р а с к о с а  Ф е р м  
с р а б о ч е й  а р м а т у р о й  к л а с с а  А т - и / с

М а р к а
Ф Е Р М Ы

поз. Н а и м е н о в а н и е КОЛ. О б о з н а ч е н и е
Д о к у м е н т а

М а р к а
ф Е Р М Ы

Поз. Н а и м е н о в а н и е КОЛ. О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

1.1 Ф с п г ч - 01.35
1.2 Ф С П  2 4 -  01.35
1.3 Ф С П  24 01.35

го КАРКАС ПРОСТРАНСТВ.КП 5 -  6 г 1 . Ч Б 3 . 1 - 1 7 . 7 - Ч 1.1 Ф с п г ч  -  о б . чо 
U < p c n  г ч -  0 6 . 4 0  
1.3ф сп г ч -  о б . ч о

го К а р к а с  п р о с т р а н с т в .к п 5 - 8 г 1.4 6 3 . 1 - 1 7 . 7 - 4
21 К П 7 - 6 г - 6 21 К П 7 - 8 г -  6
г г КП 8 - 7 1 - 7 г г К П 8 - 3 1 - 7

1.1 Ф С П гч -  0235
1.2 Ф С П 24 -  02.35
1.3 Ф С п гч -  02.35

го К П 5 - 6 г -  ч 1.1 ФСП г ч  -  ОБ. ЧБ
1.2 Ф СП гч -  0 6 . 4 5  
1 . 3 ФС П  24 -  06. 45

го К П 5 - 7 г - ч
21 КП 7 -  Б г -  Б 21 КП 7 “ 7 г -  6

г г КП 8 - 1 1 -  7 г г КП 8 - 7 1 -  7

1.1 ф  с п  г ч -  03.35
1.2 Ф С П 24 -  03.35
1.3 ф с п гч -  оз.з5

го КП 5 - 7 г -  ч 1.1 ф с п  г ч  -  0 7 . ч о
1 . 2Ф СП г ч -  0 7 . 4 0
1 . з ф с п  гч -  0 7 . ч о

го К П 5 - 9 г -  Ч
21 К П 7 - 1 г -  6 21 КП 7 ~ Э г -  Б

г г КП 8 - 1 1 -  7 г г КП 8-10 1 -  7

и  ф с п  г ч - 04.35 
1.2 Ф С П  2 4 -  04.35
и Ф С п г ч - о ч . з Б

го КП 5 - 7 г - Ч 1.1 Ф с п г ч -  0 7 . 4 5  
1 . г т с п г ч -  0 7 . ч 5  
1.3 ф с п г ч  -  07. 45

го КП 5 - 7 2 - ч

21 КП 1 - 7 г -  6 21 К П 7 - 7 2 -  6

г г К П 8 - 8 1 -  1 г г КП 8 - 7 1 -  7

1.1 Ф С П  2 4 -  05.35
1.2 Ф С П  гч - 0 5 . 3 5
1.3 Ф С П  гч -  05.35

го КП 5 - 8 г -  Ч 1.1 Ф СП2Ч -  08. 45
1.2 Ф СП 2Ч -  08.4 5
1.3 Ф СП 24 - 0 8 . 4 5

го КП 5-9 г -  Ч

21 К П 1 -  9 г -  6 21 КП 7 - 9 2 -  6

г г КП 8- 9 1 - 7 г г КП 8-10 1 - 7

1.1 ф с п  гч -  о5.чо 
1 . г  ф с п  гч -  О5.чо 
1.з ф с п  г ч -05.чо

го КП 5 - 1 г -  Ч 1.1 Ф с п г ч  -  09. 50 
. 1.2 Ф с п г ч -  09. 50 
1.з ф с п г ч  -  03. 50

го КП 5 - 9 г -  Ч

21 к т - 7 г -  6 21 КП 7 - 9 г -  Б

г г КП 8-1 1 -  7 г г КП 8- 10 1 -  7

1 .  В а р и а н т  а р м и р о в а н и я  н е н а п р я г д е м ы х  э л е м е н т о в  Ф е р м  а р м а т у р о й

к л а с с а  А т - Т у с  п р е д н а з н а ч е н  Д Л Я  Ф Е Р М , Э К С П Л У А Т И Р У Е М Ы Х  В З ДА Н И Я Х  
С Н Е А Г Р Е С С И В Н О Й  Г А З О О Б Р А З Н О Й  С Р Е Д О Й .

2. В М А Р К А Х  Ф Е Р М  О П У Щ Е Н О  О Б О З Н А Ч Е Н И Е  К Л А С С А  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р МА Т У Р Ы.
3 .  Г А Б А Р И Т Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  ф Е Р М  Т И П О Р А З М Е Р О В  1 . 1  Ф С П 2 4 ,  1 . 1 Ф С П  1 4 , 1 . 3 0 0 1 4  

П Р И Н И М А Т Ь  С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  П О  Д О К У  М Е Н Т А М  1 4 Б 3 . 1 - 1 7 . Ч - 1 Ф Ч ,  
1 . Ч 6 3 . 1 - 1 7 . Ч - г Ф Ч , 1 . Ч 6 3 . 1 - 1 7 . Ч - З Ф Ч .

А р м и р о в а н и е  и  с п е ц и Ф и к а ц и к Н к р о м б  п о з .20.21 и г г )  п р и н и м а т ь  с о о т в е т 
с т в е н н о  П О  Д О К У М Е Н Т А М  1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 4 - 1 , 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 4 - 1 , 1 . 4 6 3 . 1 - 1 7 . 4 - 3 ;  

П Р И  Э Т О М  В К А Р К А С А Х  П О З .  5 И 6 А Р М А Т У Р У  К Л А С С А  Д - Щ  М О Ж Н О  ЗАМЕ

Н И Т Ь  Н А  At -IVC,HE И З М Е Н Я Я  Д И А М Е Т Р О В  А Р М А Т У Р Ы .

Серия 1.463.1-17
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