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Серия нормалей планировочных элементов жилых и общественных зданий разработана в развитие норм проектировавши СВиП в соответствии 
с программой комплексной темы "Основные направления и единая методология типизации, унификации и стандартизации в ж и л и щ е о - гражданском 
строительстве". Ведущие организации по разработке темы -  ЦНИИЭП жилища (директор института доктор архитектуры Б.Р.Рубаиеиио) и ЦНИИЭП 
учебных вданий (директор института доктор архитектуры Г.А.Градов;.

В работе принимают участие институты: ЦНИИЭП торгово-бытовых вданий и туристских комплексов, ЦШШЗП зрелищных зданий и спортив
ных сооружений, ЦНИИЭП жечебно-иурортнмх зданий, ЦНИИЭП гражданседьстрой, КиевЗНИИЗП, Гипровдраа, Союаспортпроект, ИЬБИТЭП ГлавАШГ 
г.Москвы, 1Ш С И  иы.Куйбыиевб.

Методическое руководство авторским коллективом по разработке Нормалей и их редактирование осуществляют руководитель отдела стан
дартизации ЩШИЗП жилища кандидат архитектуры Д.БДазанов, руководитель сектора нормализации и стандартизации планировочных элементов 
и оборудовании кандидат архитектуры Е.С.Раева, руководитель сектора унификации ЦНИИЭП учебных зданий кандидат архитектуры Н.С.Богдалов.

Выпуск на-3.2.2-'*  "Нефе общего типа" разработан ЦНИИЭП торгово-бытовых зданий и туристских комплексов: директор института 
И.и.Орлов, вам.директора по научной работе кандидат архитектуры В.И.Муеычхав, заведующий отделом типологии зданий предприятий 

общественного питания кандидат архитектуры В.Ф.Адвкоеев, начальник технологического отдела Е.В.Калугин, начальник злектроотдежа 
».£.8епрвмохий, аааедующий отделом внономичесиих исследований кандидат экономических наук Ц.В.Долинская

НП-Б.2.2-74 является одним на выпусков раздела, посвященного торговым зданиям.

Руководитель иыдуока НП-8.2.2-74 кандидат архитектуры В.«.Алексеев.

Ответотиеимый исполнитель разделов: н.о. отараего научного оотрудннна Н.С.Никитина.

Аитороквй коллежтив:

к .а . В.«.Алексеев, н.о, от.н.о. Н.С.Никитина, н.о. от.и.о. Т.П.Мудрецоаа, руи.гр.арх. М.Н.Твричева, гл.ииж.-техн.пр. Г.Г.Беонурнихова.

Исполнители: арх. Б.В.Дмитриев (авт.разд.: требования к отделке помещений), них. В.И.Степанова, руя.гр.ияж.-эдентр.Б.С.Городля- 
окий, руи.гр. жвж.-техн. В.В.Млрошбова, от.них. Г.С.Оганеонв.

Нормали предвазиичеим дли архитекторов, инженеров, техников, преподавателей, отудевтов архитектурных, строительных и торговых 
вузов и учащихся техникумоя, и также работников торговли соответствующих министерств в ведомств.

Отзывы и замечании по Нормалям планировочных элементов просьба направлять по адресу:
Москва, I03Q0I, Вополышй пер., 16, Центральный научно-исследовательский и проектный институт типового и звопервментального 

проектирования торгово-бытовых вданий м туристских комплексов. Научное отделение.
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Норных шюыровочвых элементов вафе обвего типе входя? в 
состав сврвв нормалей объемно-планировочных зле не итог хилых я 
общественных зданий в сооружений.

Целью разработки нормалей является введреЕве в типовое 
проецирование в строительство прогрессивных функциональных в 
технических ревений ва основе действующих нори проектирования 
(СНяД), Государственных стандартов, единой модульной оистены 
в строительстве (СНнД Ц-Ь.4-62), унифицированных параметров, 
с учетом действующе каталогов строительных наделай, оборудо
вания в небела.

Нормали разрабатываются с учетом полносборного строитель
ства вдахнй о применением крупнопанельной и каркасной конструк
ции, а такие о учетом строительства аданвй с нооуцимя стенами 
на кирпича или блоков. Планировочные решения в ооновном всхо
дят ив обычных условий отроительотва во О-В климатических 
районах СССР, в ооотаетотвии оо СНиД Д-1* I-7I.

Р м р аб о т  иормалай провадана на осяове опыта проантиро- 
вавия, материалов ваучно-яоохадоватехьовях работ а практики 
вношуата>шя аданвй.

Цри раарабойна нормалей учнтывалво» оладуюане обвив
услоняв:

-  габарвты человека в группы людей в различных рабочих 
пэломаниях, в том чвохе овяаанных о работой о механяамама в 
оборудованием;

-  функциоиальиме в тахмодогичаскна процеооы, в том чвохе 
процеоом, овяаанвые о йрнгв»вндаииам, потреблением пиан в 
складированием продуктов;

-  савитарно-гигиеничаониа нормы пломадн помещений, еотеот- 
венной и искусоткенной оовещенноотн;

-  нормы оснащеннооти предприятий теххохогичеохям тепго- 
вмм, охлаждаемым, мехвннчеокин, яемеханвчееквм в торговым 
оборудованвем;

-  каталоги в рекомендация по типам в габаритам технологи
ческого оборудовании, вотроенной в передвижной мебехв;

-  противопожарные требоваввя н яирвяе в длине эвакуацион
ных путей;

-  правила техники беаопаоиооти при размещении технологи
ческого оборудования;

-  объемно-планировочные поиваателв, установленные нормами 
в правилами проектирования.

В полный состав нормали планировочного элемента входят:
1. Схема функциональной вааамоовяая помещений в соот

ветствии о общей объемно-плаивровочяой структурой вдавив.
2. Доходные данные, оояовные нормативы.
8. Исходные габарвты, алтропометрячеохяе данные.
4. Номенклатура мебели в оборудования (оо ссылками на 

соответствующие каталоги).
5. типы в габариты мебелв (передвижной в вотроенной) 

в оборудования (технологического, оаяатврно-техвяческого, 
влектротехнвчеоиого я др.) оо охвматичееявми чертежами в раа- 
мерамв.

6. Основные функциональные рабочие воны о раамещеявем 
мебели в оборудовании.

7. Габаритная схема помещения или объемно-плакировоч
ного элемента о расположением оборудования и мебелв, о ука
занием их равмеров а минимальных нормативных раоотояиий 
между предметами мебелв я оборудования.

6. Планировка помещения првмяхвтеяьжо к основным кон
структивным ояотемам в унифицированным модульным параметрам.

9. Схема раамещеяня элементов ележтротехнячеожого
оборудования.
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10. Схема располокежжя олемаятов технологического ''борудо лип»
( тепловое, яехавлческое, холодильное н др. 3.

11. Требование а отделке помещений.

На чертежах оборудования указаны основное габарвтвые размеры.
На схемах пд&яировочвых ysioi и ва обавх габаритных схемах указываются 
две категорвв размеров:

а) размеры зкемевтов оборудовали в отдельные твердо у стмо глав
ные параметры;

б) мнаамальные размеры(оо знаком ■ ^  ", (т.а.бохее ала равно; 
раостоянкй между оборудованлзм.

Пярнна л длин помеаевхй ва габаритных схемах также явдяютоа 
млнвыахьнымя я указываются со знаком * >  ". На аекоторых яаотах
мивимальные размеры оговорены специальным примечанием, в этой олучае 
аяан " Ь - ■ опущен.

Ва схемах плавароввн помещений, разработанных примен.-ельно н ос
новным конструктивным системам, указаны унифицированные модульные пара
метры, ооответотвующве главе СНвП Д-1. 4-62 "Вдввы модульная енотами. 
Основные половеник проектировании", о учетом практического опыта проех- 
тарованнн а рекомендаций научно-яосхадоватехьохвх институтов. В связи 
о атян на чертежах приводятся точные равмеры воех вкемевтов планировав 
а правяава конструктивных аламаатов к модульвны разбивочяын ооим.

Размеры ва чертежах плааяровочных нормалей уиааавм в ом, раамеры 
Ва чертежах оборудования -  в мм.

В законченном виде оерая вормалей будет содержать уинфнцнро1аянне 
объемно-планировочные рененжя помещений, соответствующих номоннвнтуре 
маооовых талон щялых н общественных аданвй.

Подготовленная для недавня серия нормалей состоит ва следующих
глав:

1. Норнала основных помащамвй в а ш  вдаляй.
2. Нормалл ооаовяых помещений палий учебио-восивтательного иазна- 

чавая.
б.Вормалв основных помавенвй торговых-аданк! в предприятий общест

венного шиаяжя.
4. Нормали основных помещеияй предприятий бытового оболухвваввя.
5. Норналн оововных помещений вданвй культурно-просветительного 

назначения.
6. Нормали оововных помещенжй вдевай аечабво-овдороввтельвого 

вавначенвя.
7. Нормали основных помещений иаучно-иооледоватехьекнх институтов, 

проеитных оргавнзацнй в администраталных аданай.
Норнахв выходят в свет отдельными выпусками по раадолам: налив 

дома, гостаницы, общежития, дока для престарелых, двтокяе сады-кола, 
■иолы, профвеолояадьно-твхяячвекло училища, оредие а выошав учебные 
заведены, нагаааны, стиховна, лафа, рестораны, помещены предприятий 
бытового обсяуживаны, клубы, опортивные сооружены различного иззяз- 
Чбны, адыыистратыные зданвв ■ др.

Для маркировки разделов оеры приняты следующие буквенные ■ цифро
вые обоавачекая: НЕ -  нормали планировочные; следующее цифры означают: 
нарвав -  порядковый номер главы, охватывающей ряд зданий, обьедкияокых 
по однородный функциональным признакам; поры  -  порядковый номер раз
дела, включающего определений вад зданий; траты -  порядковый комар 
подраадеха, включающего типы «дакай; четвертая -  указы год утвержде
ны нормалей.

Например, маркой НП-8.2.2-74 обозначено:
ЙП -  нормали плакировочные, |
8 -  нормали основных помещений торговли а общественного октаны, |
2 -  вдави предприятий общественного пжтаяи, 1
2 -  кафе общего таи , I
74 -  год утверждения.
Внутри каждого внлуояа ворваней ыоты альбома имеют порядковые 

номера.
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Общие полокевяя
по нормалявацш помещена! иафе ооцвго твои

Выпуск ПЛ-8.2.2-7^ "Кафе общего типа" является воообяен 
ао ароектяровашиз новых я реконструкции действующих кафе данно
го тана в городах я поселках городоного тнпа.

"Нормали" разработаны с учетом требований СНмД Д-2.8-71 
"Предприятия общественного питания. Нормы проектярованяя".

8 данном выпуске учтены материалы иаучно-яоодедоватеягскнх 
.абот, обобщения опыта проектирования я внспдуатацяи передовых 
предприятий общественного питания, а также натурные обследова
ния к рекомендации практических работников.

Выпуск включает нормали следующих функциональных групп 
отдельных помещений нефе, работающих на полуфабрикатах о обслу
живанием официантами и самообслуживанием;

X. Помещения для посетителей:
1. Валы о обслуживанием официантами
2. 8алы о самообслуживанием (о раядаточными)

Д. Дроивмдотяеиимо вомещеинж:
X. Горячие цеха 
2. Доготовочвже цеха 
8. Холодны* цеха 
4. Коечные отомьой йооуды 
8. Буфет

О. Складские помещения!
1, Охлаждаемые камеры
2. Шдоаые («ухал продуктов, тары)
8. Вагруеочные

17. Технические помещения 
X. Злектрощятояые

Перечисленные функциональные группы помещений разработаны
для нефе общего тнпа иыестммоотьв яа 100, 150, 200', 800,400 ыеот.

Зад для посетителей, фуянционалвво-габаритные схемы аадох 
раврабохаяы ноходя ив требований и органиаациа процеооа питании 
методом самообслуживания и о обслуживанием официантами, габари
тов торгового оборудования, мебели и нормативных проходов в ва
лах. Самообслуживание охватывает процеооы получения и потребле
ния пищи в уборку исподваованной посуды о помощью конвейера.
На схемах валов предусмотрена воеможнооть установки конвейера 
по периметру стен от входа в вал до поыещенвл моечной столо
вой посуди аа счет дополнительной площади, предусматриваемой 
ааданнем аа проектирование. На случай невозможности организа
ции механической уборки посуди предусматривается ей уборка 
персоналом с помощью тележек, обед оплачивается после 
выбора блюд в конце раздаточных линий самообслуживания. 

пдяин валов, в вавионмости от амеотммооти, решены правильной 
геометрической формы (прямоугольные, квадратные), позволяю
щей наглядно отравить основные требования к удобству обслужи
вай ни посетителей, а именно:

-  рациональную направленность потоков посетнтедей,
-  ориентацию посетителей в важ*,
-  кратчайше дута движения пооотнтеяей в вайе,
-  применение оредств нехаинеации для траиопортироам 

использованной посуды на аада.
Однако, атмм не исключаются ваш иной формы 

при условии соблюдения перечисленных требований.
Залы с санооболукнванаеы оборудованы раадаточвымн хин

ным прилавков самообслуживания (1ПС), рассчитанными (в зави
симости от количества прилавков а хиш ) на обслужвваме каж
дой линий 75, 100, 125 мест в ааже оо свободным выбором блюд. 
Соответственно упомянутым тылам рва даточных (по жх пропуск
ной опоообностн) определено зонирование пдоцадн валов.

8 схемах залов о оамооболужжвавнем а обслуживанием офкцвактамв 
даны плакировки о првмевешем прямоугольных и квадратных столов, столов 
для официантов а складировании подкосов, а также учтена зстрада ахи ь .та 
для "меломана" в тайцев. Дрв атом используются: pas личные приемы группи
ровка огонов, уотройотво барьеров между ними, оаеиенеше в др. (и преде
лах норм на площадк валов),оседающие уют для посетителей ж разяообраахе 
ж оформлении интерьеров залов

Для удобства пользования нормалями задов с квадратный столами в
дополнительных проходах добавочно показаны размеры между углами столов 

и даны размеры подходов к одиночным местам между стульями квадратных 
столов, в соответствия о "Предложениями” по каменело ряда отделяя их 
нормативов главы СИЛ П-Л.8-71.

Производственные помещения. В соответствии оо СНиД 2-1.8-71 
"Предприятия общественного питания. Норны проентярования" разработаны 
норыалж производственных поыещешй для работы предпрпяти на полуфабри
катах.

И» ооотава производственных поыещений нормадвзуютси вое основные 
пома щени, в том числе горячий, доготовочиый, холодный цехе и поме на вив 
моечной отоловой посулы.

Оптимальные условил для названных технологических процеоооа обес
печиваются аа счет:

-  маношального использования рабочей площади понещенан,
-  рациональной раоотахоажж иодулнро мило го обо рудовая ян , обеспечжва- 

ящей ышшальжне интриги дм а жжй ж пооладоиательиоо» операций,
-  доступности его для профилактического ремонта в монтажа,
-  соблюдения правил техлнкн бееопаоноотн.
В качеотне вариантов нормалей производственных помещений даются 

ооньщения различных габаритов.

Складские помашвиии. При разработке нормалей кладовых, охлаждае
мых камер я вагрувочных помещений учтены следующие ооновные требованм!

1) Оптшадьные уоловнл хранения сырья а полуфабрянетов при соблю
дении радыеров проходо* для работы с погруао-раагруаочяын оборудованием.

2) Создание кратчайших путей для транспортировки сырья и полуфаб
рикатов яа аагруаочиой в кладовые я охлаждаемые жамерн.

8) иехакизацяя вавболее трудоемких работ.
Для случаев проехтжроважия с хладе них пойецелй блоками 

в нормалях приведены примеры оптимальных реионнй таких блоков.
Для подтверждения рациональности решения конструктивно-планировоч

ных схем поыещешй приведены площадные и объемные показателя в сопостав
лении оо СНиП Д-Л.8-71.

Приведенные нормали не иочерпыиают всех возможных вариантов про
ектных реженжй нормализуемых поыещений кафе и в ноннрегшх проектах до
пускаются жх модуляции.

Технические попадания. Разработаны вормадн алектрощитовмх 0 собяю- 
дешеы требований ПУЗ а раамещения оборудования видовой и ооветнтель- 
иой оетей, а также размещении щитоя аварийной оиотеын. Нормали алектро- 
аитовых позволяют уточнить нормы площадей етой чаотв технических помеще
ний.

Техиодогнчеоиое оборудование. иопоиьзуемое в дайной раидежа "Нор
малей" прлнято в ооответотжна оо следующщыв нориатмвнымв докумевтаыа в 
материалами:

1) "Нормы ооиащвнм предприятий обществевного питании торгово-тех- 
нологичесним ■ холодильным оборудовашем”. Пршаа МТ СССР 2 6  ноябри 
1971 г.* 187.

2) "Альбом торгового, ыехщвичесвого, холодильного и подъемно-транс
портного оборудования для предприятий торговли и обществевного питания”. 
ТП-27-0-1/71.

3) *Секцяожкое ыодулхроаажщое оборудование предприятии торговки ж

общественного питания".(чЛ). Гипроторг КТ СССР,Щ-1970г.
А)"Свкцножжое модулированное оборудоаеше предприятий торговли я общест-

мииого пвтанвв". Допоквеиже ж чаотв 1. Гвпроторг ЦТ СССР. М-1971 г.
5)"Альбой оежцжожяого иодулщромжжого оборудования д"» предприятий об

ществевного питания". ТП-70-081/0. Гвпроторг МТ СССР.
6) "Торгово-техвологачеокое оборудоваяве". Справок ши. М-1969.
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Кояотатктадии? Вдали и аф а  обиеге тюм. до 200 маот
вхавчлтедьво вшюлхявтеи в  освовиох с  наруж ны м ®  о т а в а м и  и  л р п н -  

u i e  внутренним х а л е в о б е т о к в ы м  каркасом, а в д а в и  кафе более 
900 мест -  в i a p i a o B O - п а н в г м ш х  к о н о т р у к п з ш х  г  сетков к о д о в *  г  

двух харватах €.0x6,0 * я 6,0x12,0 х.
Высота яаааххих eraxel адашИ пришхаетож в ,8 х.
Дхи иафе с валами бодав 150 квот доцусиветоя применить 

высоту гг ада 4,2 х. Высота похехений горячих цехов а коечных 
не доххва Сыт* кеньше высоты схемных с ник* валов. Высота снаадоивх 
помещено в подвалах прхвхмаатоа не менее 2,5 х до шва выступав
ших жоистружцвИ пврехрхтш.

8дахвя кафе, вместимости 200 мест и ххвв, долин битв вв 
хххв второ* степей* огвестоЖвоотх.

Твабоваяи к отладке вомеиеяИ. Прпедава в виде прилоиа- 
иил воманхлатура материалов, рекомендуемых для покрытая полов, 
отдалхв ства ■ потолков,

I  иоимматуру 1Ш « П  аахоторне вовне натвраалх, хорошо 
аарвкоиаадовавпа оиби на ряд а аяопарвиевталвпх обмхтоа. X вам 
ОТНООЯТОЯ! товквв камвахмв u r n  ( 10-12 их ) , полимергмпоовая

штукатурка с покрнтнвм ДВУ-плеггоИ, мастичные полимерные покрытия, 
некоторые оинтвтячесяие краси».

С учетом вхсплуатационвых характеристик подбирались материалы,обеспе
чив ах еле долговечность и минимальную величину акспяуатацлоипых расходов.

При выборе отделочных хатераалов следует уч*ты»ать не только 
их первоиачадьиую стоимость и вкейдуатацвенвуз стогкость, нс и ековс- 
ми» трудоватрат, траиспортво-стровтельных расходов, сокращение сроао* 
строительства, еввхевие расходов в сфере производства, а -акха астати
ческие в гигиенические качества.

О ткачала:

Ахтропокетрачесхке диихме прхвадахм ха книга ВЯУКТЭ "Рбиюмен- 
дацл по габаритах бмтивого обслуивашж*. И., 1968.

Руководитель темы 
а .а . , .♦.Алекоееи

« П - 3 . 2 2 - 7 4 4



ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ ЗОНЫ 1

ГРУППА ПОААЕИДОШИ

толстой ЧЕРТОМ ОБВЕДЕНЫ ПОМЕЩЕНИЯ, ВКЛЮЧЕННЫЕ В ДЛННЫЕ НОРМАЛИ

СОСТАВ И ПЛОЩАДИ ПОМЕЩЕНИЙ КАФЕ /т СНиП 1 - Л 8 - 7 1 /

В М ЕСТИМ ОСТЬ/посад мест/
торговле ГРИМ ПРОИЗВОДСТВЕННА! ГРУППА СКЛАДСКАЯ ГРУППА А Д М И Н И С Т Р А Т И В Н О 'В Ы Т О В А Я  ГРУППА
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БЕЛЬЕ
ВАЯ

ГАРДЕ»
ПЕРСОН
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-1DO 160/
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/ 1 В
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/зо 9
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200 ^ у ^ * ш /
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/46 и

300
500
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/ т 90 60 16 20 12 32 7 25 ЫА 21 21*** 5 12 — 13 56у

/то п
АОО

VDO
Ь А о /

/5 бо 120 70 1& 25 15 32 ь 3D ъ ьу
/46 21 53«* 5 1А 10 15 60У

/ 7 6 22

С А М О О & С Я У  Ж И & А Н И Е

ОБСЛУЖИВАНИЕ 
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* * *  К А Б И Н Е Т А  Д И Р Е К Т О Р А  С К О Н Т О Р О Й
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КАф © ИСХОДНЫЕ AAHMi
Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  П Р О Х О Р О В  И  О Б О Р У Д О В А Н И Я

з л а  с  п р я м о у г о л ь н ы м и  с т о л а м и

- j — — — |— 4° ^— § 2  | 5 о   ̂ 6 0  ^ s o   ̂ т у > р о  ^

П Р И М Е Ч А Н И Е  П Р О Х О Д , 1л~ О С Н О В Н О Й  ;  Ъ - Д ^ Я  Р А С П Р Е Д Е Л Е Н А  П П Т О К О В  П О С Е Т И Т Е Л Е Й  ;  Т » -  J L A S  П П 1 А Ш . А  К  
О Т Д Е Л Ь Н Ы М  М Е С Т А М .  ^  ^
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'б " - '! !К11М О Н4Л Ь Н Ы Е М З / М Е Р Ы  П Р О Х О Р О В  И  050? У,40В4Н ИЯ

.-м с  ш а ш н и м и  сто н м и

НП-5.22-74 9
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I/  л/Ъ^  1 ИСХОДНЫЕ ЕДИНЫЕ
Г \ M U /  w  | ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ПРОХОДОВ И ОБОРУДОВАНИЯ

г о р я ч и й  и ех
/ ф у ц к ц ц о ш ь и и е  з о » и /

? х п о в о ю  i p m  1 »* иши ? ш точн ою  ш к т

6 4 84 ?► 1 5 0 .....„1 1 ™ ^
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к А ® е ИСХОДНЫЕ ДНННЫЕ
ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ПРОХОДОВ И ОБОРУДОВАНИЯ 7
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К А ф
I- - — s

ггго-^га? ТШДЯЫ*

СЗЕЦ/аЛШКЕ Г£ХКй50Г?Ч>Сл0Г0 ОБС?77Ря1,ЛЯ

*  ж »
п / п  f Н а к ы з у с н а д я *  о б о р у д о в а н а *

Z a n
о н

Н4!>Чв
Т aбвРИ'лыа
размеры

! Бако-ть, т  »
t и р О Я в В С Д И Т е Л Ь -  l  

toU j г о с т ь ,  г г / ч а с  1 
—  щ т е ч н & ч  п о т е р »

Ноадсстг
в Д Е Я К Ц К
О б О р у д е -
> в ш ,

6

{ Ь а п р т и е .  j М а с с а . j  4 * * o s  а з ~ с г ? ® я т е л - ,  

{водьт i i r

I Шита 8лектр*ч*ская секционная 
тдудировакааи ‘‘-нонфеспчна? 4(4.0x840x860 С ,48 и 220/580 Т Q£ Пулакбински!* аавсд торго

вого таяниос-ро-ч'**
г Оите электрическая секционная 

жсдугяров&нн&в W0H$cpc4Haf 
с харочши е г в ф с и ГЗОМт 6*0x840x860 0.48 18,8 22С '88С CaO

Пугаябавсв* завод тосгс- 
sere катчаостровяжн

8 Плита аяекгэкческая оекшюинм 
нодуллро^анваи 2-вонфорочнаа аэсв~2 лн «•20x840X060 0,24 220/880 90

Дуввкбавокяй завод *оргт- 
к г г  мвячострэапя

4 Плита влентрвческая секционная
кодулярояаяяея с-коифорочная пка-г» 420x840x860 0,12 8,8 220/880 70

Ауа&Ебкнсх л* а мод торго
вого маяввострое**»

5 Сковороде влектрвчеовая 
мсдулкровакиая сэон з .г 1050x840x960 0.2 6,0 220/880 105

Комясеарозски* завод 
торгового иеяякос'роезви

€ Сковорода алактрачаоквя мкцвониаи
модулвровакввк СЗСИ-0,5 1470x840*860 0,5 12,0 220/38С 950

КОЫВСОарОВСКЯЙ У20Д 
торгового навт*~стг',а ш

7 •рвтюрнвав влввтрвчаовал
ввиавоиная модулированная «эси-гс 420x840x860 6 7,5 220/880 80

Дюберецмй зазод ‘"'рго- 
аого ыажжносгрс*ндя

В Шкаф прочный алвктрнчеокнй 
секционный ыодуларовсшный 0X301-2 880x800x1500 0,09 9,6 220/880 250

Дяберзцкяй завод торго
вого мавввостроанм

9 Эавжгрожвпяснхьхи евточетшвяро- 
ванны! XH9-I00 489x515x1250 100 л/час 12 220/880 *8

г.Чалябчнсх. МВД

1 0 Электровнпятслькях аатоматнаяро- Кадянянградсмй завод 
торгового ма*явог*оо«яжяванны! КНЭ-50 895x808x698 50 д/час 5,5 220/880 17

I I Ооанововарха влектрачвакая P H I 590x410x280 16 4,С 220 ■Транвелектоо"
» Ковал шяеварочяый ахаятрнчаокн!

1050x840x860 60
Вевгря»

вахононный ыодулкровадяы* КЛЭСМ-60 8 220/381) 190 Сокулукоккй аавод торго
вого ыакяностроевия

18 Котел паяаварочный вланарпееяй! КП&-100 1050x1100x1220 100 15 220/880 22с сокулужскм аавод торго
вого маяк островная

1* Котел шнаварочный влектричаекнй КПЗ-160 1200x1150x1210 160 21 220/880 800 Совудунсний завод торго
вого маамностроаняя

и Кофеварка настольная ахавтрйчаохая КВЭ-7 655x882x470 7 ц/ч 1,8 220 15 Даяжвабадсмй завод
торгового иалкуоотроапвя

16 Эяектрокофеяарка Будапант
"Супер"

720x520x560 480 ц/ч 2.4 220/880 60 "Травоалавтро",
Вапгрня

17 Электронофезарха Будапешт,
"Супер"

980x520x560 720 ц/ч 8,00 220/880 ? Р "Траноавакт о", 
Венграх

ш м ш д  ш ш ш и

18 Орххавох для подносов 1ДС-1 600x840x860 - - 52 Харьковом! в ввод торго
вого катинестроевая
Харьковский завод торге- 119 Прнхааох для холодных аакуоо* 1QC-2 1600x1165x1420 0,8 ы* 0,41 220/880 800

20
кого наяявостроовая я

Дрндавох-ыарынт на 2 конфорки для 
вторых бход ДПС-16 1000x1165x1420 - 4,5 220/880 190 Харьковский вавод торго- 1 

вого накявоотроаави 1
21 арклавох-наркят для вторых блюд 1UO-I7 1250x1165x1420 90 X 5,26 220/880 205 Харьвоволлй аавод торго- 1 

вого иавввоотроевяя
22 Дрнхазои-иаринт для *е->рых блюд ЛПС-8 1600x1165x1420 115 Д в .4 220/880 250 Харьковом* аавод торго

вого нажвкоотроенни
28 Привалов для горячих надвтяов 

на 2 вяла r w 1000x1165x1420 20 Л 0,8 220 108 Харьковом* завод торго
вого наяяноотроаввя

24 Прилавок для отоловых приборов ЛП&-6 600x840/1165x860 - to 54 Харьвоаохнй вавод торго-
вого ыаляностроен|т

25 Прилавок с вчжвыным устройством 
для тарелох 0 200 ны ХПС-21 440x1165x860 - о.в 220 50

Харьковски* аадод торго
вого намвоотрсеная

26

27

Прнлахох с выхнывыы устройотвок 
для чанех в стаканов lac- 2 2 440x1165x860 to 0,8 220 40

Харьковом* вавод торго
вого иамностроеввя

Танеххв о выхвмнш устройством 
для стаканов ДПС-221 420x650x860 - - - 85 Харьковский вавод торго- , 

вого мажяностроевля |
28 Теленка о выхныным уотройотвом 

для тарелок 0 200 нн 1ПС-21Т 420x650x860 - 0,8 220 40
Харьковский 8ввод торго- 1 
вого наникостроеивя {

29 Тележка с выжшшш устройотйОн 
для подносов ЛПС-23Т 420x650x860 т - - 40

I
X&pbVOBQHlft завод торго
вого мамвостроешы '

80 Прилавок касса о кассовый 
аппаратом ДПС-7 1250x1165x860 - 0,06 220 75

Харьвовоянй вавод торго- 1 
вого иаианоотроеаяя 1

31 Барьер

Стойка раздаточная о подогреком 
стока к тепловым ккефом алектрк-

1ПС-8 В ваввсямоотя от дллны ллнян Харьковский вавод торго- \  
вого ыашвностроенжя J

82 Люберецннй аавод тормво- §
чевхая оенцнонная нодухнроканвая СРТЭСМ 1470X840X860 0,4 2,0 220/880 166

г о  мелиностроевал я

88 Стойка равдаточная боа подогрей 
с внвентарнын плафон оекцковви Лоберецхвй аавод торгою- 1
нодулнрованнан СРСМ 1470x840x860 0,46 - to 154

го ыаяикостроевп

13
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НО№0£ ОБОРУЕОШИВ
84 Каш а посудомоечная ухххороахя- 

ш НМУ-2000 4840x1082x1850 2000 40,8 380 1200 Гродхахсхх! ааход торго
вого иннххостроеххх

85 Наваха пооудомоечхах унжвероаль- 
вах 1Ы7-100С 8800x1080x1850 1000 88,6 880 1000 Гродхеаот завод торго

вого какжноетроекхх
я ш я и ш я  аворяовтд

86 Шкаф илодххввы! ИХ-1,20 1580x810x2085 1,2 * 220/880 480 Смрдхохевх1 аавод торго
вого нахнхостроехкв

8? Ивед ходадальни! ИХ-0.8Н 1500X750X1820 0,8 - 220/880 800 Схврдхохсвх! ахвод торго
вого мнхххостроеххх

88 Охеф хододвдыы! ЯХ-0,7 1120x800x1980 0,7 - 220/880 275 Свардхохожв! аавод торго
вого нахххоотроаххх

39 Нваф холоднльвы! Ю-06 К2 1120x786x1725 0,6 0,24 220 210 Ижевска! заход торгового 
хаххвоотроехвх

40 Шва« хоходхлын! ВХ-04 Н1 800x560x1980 0,4 0,22 220 180 UapxlcKil заход торгового 
иашостроевхх

41 Оеащи-отов о вхшкдвашш шкафом 
аданхрхчаоваа озхцвовжед модудя- 
ровахяа* С08СН-2 1680x840x860 0,28 0,31 220/880 275 Хвбарецкх! аавод торгово

го шшхнострооххх
48 Оеидвв-етол с сзаншдваыым мхафси 

a горне! зневтрхчвеквя веивдоа- 
хая кедуднроаахащя ООЭСМ-8 1680x840x860 0,28 0,42 220/880 815

Швббрецнай заход торгоао-! 
го наххвостроанхн j

48 Дьдогонвратор “Тороо-2* JT-850 555x682x1100 40 С,8 220 85 Оеровсхв! завод торгового1 
иававостроовдж i

44 Льдогенератор "Тороо-5* JT-700 1085x682x1X00 90 0,5 220/880 170 QepoBcxxt заход торгового 
иаххвоотроевхх

Саь&аи нааютеипературхав СВ-0,15 1260x840x860 0,15 0,8? 220/880 200 Нарайовв! аавод торгового 
иввхвостроаван

М5 Зршшаов хаввоайияэрбтури*? Ш5-0.4 2000x800x925 0,48 0,89 220/880 280 Нарвйвхх! аавод торгового 
маххвоотроаххв

н ы ш м ск м  и тяьимял-стшяюриоя оборудована

4 . йра«д увавероадьхыа аОщего 
вьанечеш ДУ-06 1100x900x1000 60-80 0,6 220/880 160 Перхова! завод торгового 

нахахоотроеххх
чЬ л в й л й й ззбявняькая НБ-85 780x584x1080 85 Д 0,8 220/880 257 Каевсва! иехаяаческа!

завод
49 ш  резка гаотрокоихче-

O K 1 U  ВриХУ&ОЯ МРГ-800А 950X450X570 гос хг/ч 0,2? 220/880 50 Кадахавградсва! ааход 
торгового мшностроежхя

50 ал-лаь для рзсвв варевах 
овоща! MP0B-I60 475x370x500 160 0,18 220/880 21

51 Наша для ^  заахав аирах 
овоще! МРО-50-200 580x885x360 50-200 0,41 220/880 85 Барахоавчесва! ааход тор

гового манвиоотроавхх
52 Мясорубка н-2(7бч; 840x810x420 180 1,0 220/880 72 Барааохачесва! завод тор

гового мананоотроеажя
58 Установка амзоа±-яьааи •Ворохах* HK-I 840х252х 52 100 0,15 220 25 г.Воронов,над

54 Трахопортер яексо«.мА аерадвв»- 
во! 922 4100x700x1800 . 1,0 220/880 290 г.хяоецв, над

55 Оодмшшй вход ас-500 2000x1500 №1600 е поднятой пхат-$ 
№400 в опущенной пдагф: г , г С>ардзохокх1 завод торго

вого хаххвоотроохвх
56 Подвеивав передала* «ях 

груаов ааг-250 1260x1800 №1700 пра кодяято! платформе 
№ 900 орх опущевво! платформа 150

Смрддохока! завод торго
вого маявноотроевха

57 Бочхооодъемннв 1750х''.450x2250 1,7 850 БорохвД завод торгового 
маххвоотроаххв

58 Доддов подуподвяжхо! о вод!кис ПДВ-250 765х545х2В4 - * •• Kaesoial опытны! завод 
торгового нанххоотроовхх

59 Ьочвоаодмшшв груаово! пере- 
дввхво! апг-200 116x1145x1810 - - - Схердловохв! заход торго

вого нахввоотроеххх
60 Тевехжа ддя амаоаа остатков 

ххщх Т60 400x1085x860 - - - - г.Бряжов, HBA
61 Тевехва ручная гудгаован ТГ-100 650x450x115 100 - 16 г.Брадах, МВД
62 Тедехжа ручная груаохав IT-180 1200x600x800 180 - - 26 г.Брахож, МВД
68 Тевехва ручная грузовая ТГ-чОО 1100x800x1000 400 ш - 60 г.Брввов, над
64 Тевехва о подъемно! платформой таа 910x7X5x1215 80 ш ■* 40 Перовои! заход торгового 

нааххостроехах
65 Твхежка ддя обора гряэвой 

посуды та 860x450x950 - - - 72
Смодахоххй завод торгово
го ааннноотроевхх

66 Тевехва официантская то 860x450x950 - • 20 Смохавохх! вавод торгово
го мамхноетроавах

67 Зван товарные РД-500Г 15(х) 850x1045x1875 - - * 129 Дрнавхроха! ааход првбор» 
otpoexxx |

68 Весы товарные P0-I5Q 630x1040x1680 185 Армааарехвй вавод прибор» 
отроенхх

НП-322-74
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каф© ИСШЕ«К ш ш
С ЯЖ ЗЯ&Ш -Ш Я т я ш о х с я ч е с к с г *  о ю г т л о ш а я 1 0

1

; Г 4 | 5 1 6 I 1 8 ! 9 (

piffi ,̂ffl^SCKQg ЗБСРДОВШК
€9 Сеячвя-стол д а  установи сродотх 

малой механягедкв еегамояя&н воду-
CWCU 1470x840x860 г,о ?20

Смоленски* *вsox торте- 1 
шоп  мавяноотроечмдхрованяа* 170

70 Сеяшш-атол оо встроенной моечшз!
СЙ8С« 1470x840x860 Смоленск!! эавед торге-ванной векстоюш* ясдухгооввнле* • * 160 13-е мавчюетпев«к1

71 Стол проявводотввшшй C3-IQ50 1050x840x860 - - Сопзлнвентарь

72 Стон проваволствеяный СГ—105С-А 1050x680x860 - - - СоРэянве*тар»

7S Стох прсявводстваяяи! Сй-1470 1470x840x860 - - - Согяяхлей^арв

7 4 Стох аролаводствеюшй СП-1*701 1470x680x860 - - - Соввнявентерь

75 Стоя д а  аборт оататхс! шш С0-1 1050x680x860 - - - Соввкчвенткрв

76 Сеждм-вотавна х тепловому сбору-
BECK £10x940x1450 гяберецлай аавод торте-юнанял с яраяом-омеаятехем • - в? вот  мажяностроенжя

7? Свяцмя-вееансе в тепловому обору
дование о хяадхкн отохон BCH-2I0 210x840x860 - - 86 Двбеввцжвй а иод торго

вого маявностроаяяв
78 Саяцяя-вотавла в тепловому обору- 

доаахпо в гладвям отохон ВСМ-420 420x840x860 - - 72 Лвбарецянй вавод торго
вого манвностроенв*

79 Канна доеная етацвонарвая оджо- 
гнеадная ВМШОИ 1050x840x860 - до 100 Соовянвентарь

•0 ■внна моечная «тацюяаряая одно- 
г м ц ш BM-Ii 680x630x860 - - 145 Со о я инвентарь

•I Ванна моечная отацяояаряая одно- 
гяавдная модулированная BM-I-6 840x840x860 - до до Соогчхвеятарв

я г lu x e  моечная а*ацяоввряая двух- 
гваадяи ВМ-2А 1260x680x860 до до до Соозннееятаоь

88 Ванна передвивая д а  прошив 
гарняров ееяцхоняая нодуира-

впг-см 680x840x860
Соовяявеятар»ванная • • 50

84 Стадах пронаводвтвенш» пере- 
ДВНЛЯОЙ con 1050x680x1750 т Соовлвмтарв

85 Стеллах проиюлотвенны!
втаинонарный СПС-I 1470x840x2000 до ДО до Срявнвввятарь

86 Сталлах яронааодетвеяний втадвонарнмХ СПС-2 1050x840x2000 ДО до до Сосввнмятарв
87 Сталлах д а  вермавых CC-I 1470x840x2000 - - - Сомни вентерь
88 Сталлах для сервявных СС-2 1050x840x2000 - - ДО

СоотвегтаРК
89 Мваф д а  хранения поаудн вп-г 1050x680x2000 - - ДО

СовавнвектаЗ»
90 Млаф подвеояов д а  дооудн шш 1050x420x1000 - - -

Совапмхтарв
91 Оодтоварвш ПТ-1 1470x840x280 - - 1юбарвцннй навод торго

вого мамвосароеняя
92 Подтоварная ПТ-2 1050x840x280 - -

ДО 1юбарвцнй вшод торго
вого маяяностроеняя

98 Подтоварная пт-н 1470x680x280 - - - Лвбарацпй аавод торго
вого мапностроенм

94 Подтоваряяж п т-а 1050x680x280 - ДО - Люберецки аиод торго
вого мшвоотроамя

95 Стох обадвшшВ 4-хеотвнХ 1200x600x780 - - "Л

96 Стох обадаввн1 4-меотан1 800x800x780 - - - КБ ПМ8 г .Годов!
97 Стол обедеявн! 4-неотвн1 600x600x780
98 Стул

КГБ ГУМ8 Горыовожого
400x400x780 - - “ облясполнома

99 Сарвавт 1000x450x900 - - - УМП г.Коломна
100
101

Сервант 1850x450x1500 - - - > CHS УООП Кадананград- 
( оного обляополломж 1

Краохо-дввав 
Секши отоВка буфетная

ОС-4-666 580x510x750 • до
КБ 0М8 УООП Брлнолого \102 600x600x900 - - - облясполлома j

108 Стоила буфетная д а  yciaxoiBB 
оборудовання 1200x600x900 до до ДО МТБ ГУМ8 Воьооябяреного : 

облясполлома
104 Подалефяял 600x450x900

Првмечаяае:

Поставку в ваготоыаша оборудовання осуществляет меграо-
публххалсма баян конторм •Соввотантарв".

i 5

Н П “3 2 2 - 7 4 ■



к д ф е
ИСХОДНЫЕ ВИННЫЕ

ГПЕХНО/ЮГИНЕСКОЕ ОБОРУДОВДНИЕ

© © ©

ш и  З АЕК ТРЦЧ ЕСК АЯ СЕК
ЦИОННАЯ М О Д Ч Л и Р О В А Ш Я

Д Л И Н Аширин»
В Ы С О Т А

« А О
«АО
« 6 0

©

С К О В О Р О Д А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я  
С ЕК Ц И О Н Н А Я  M O W A U P O B A H H A *

1

ДАНН»
ш и р и н »
В Ы С О Т А

К П З -160
КОТЕ» ПШШАРОЧНЬШ
ЗАШРЦиЕСШ
А л и н »

а
1200
115 0
ПВО

П З С М - 4 Ш
IU U T A  Э А Е К Т Р Ц Ч Е С Ш  С ЕК 
Ц И О Н Н А Я  М ОД ЧKU P O B  КННАЯ

П Ш А  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я  СЕК
Ц И О Н Н А Я  М О А Ч А Н Р В В А Н Н Л Я

A A U H A
Ш Н Р Н Н А
В Ы С О Т А

6А0
B A0
6 6 0

A A U H A
ш и р и н »
В Ы С О Т А

Ф ЗСМ -20
I P P U T K I P H U L I A  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я  
С Е К Ц И О Н Н А Я  М О Д Ч А Н Р О  В А Н Н А Я

A A U H A
U I U P U H A
В Ы С О Т А

©

420
М О
860

КНЭ -100
3 АЕК ТРВМ Ш ЯТиЛ ЬНЦК ш о -  
М А Ш и Р О В А Н Н Ь Ш  
ДАННА
ширин»
ВЫ С О ТА

419

42Ц
$40
860

1

Ш К А Ф  Ж А Р О Ч Н Ы М  3 A E K T 0 U 4 E C '  
K U U  С Е К Ц и О И И Ь Ш  М О Д Ч А Ц Р О В А Н Н Ы и

д л и н »
ш и р и н »
в ы с о т »

810
800
500

Л Ь Д О Г Е Н Е Р А Т О Р  Л Г  160

д л и н »
ш и р и н »
ВЫСОТ»

1085
682

1100

©

П А Ш »  Э » Ш Р Ц Ч Е С Ш  С Е К -  
H U  И И Н А Я  М О Д Ч К Н Р О В А Н Н А Я

A A U H A
\ U U I U M »
В Ы С О Т »

410
840
860

КОСМ-60
К О Т Е Л  П Ш Е В А Р О Ч Н Ы и  С Е К Ц Ч О Н - 
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МРГ-300А
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A A U H A  
UJUPUHA 
ВЫСОТА
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450
370

MAUIUHA ДМ Н А Р Е З А Ш  
СЫРЫ А ОВОЩЕЙ 
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UIUPUHA 335
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©
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(ЮЗ. лм и м спи ояни с ииикудиоиии #
100 150 200 300 д а

К.П 9ЛЕКТРОКОФЕ ВАРКА .С УП ЕР ' НА 2 U 3 БЛОК - КРАНА 1 1 1 1 1
1В ПОПЛАВОК М О ПОДНОСОВ АПС -1 1 - 1 2 э
19 П Р Ш В О К т ХОЛОДНЫ! ЗАКУСОК ЛПС-2 1 1 2 5 3
20 ПРиЛАВОК -  M AP M U T М О И БЛЮД АПС-10 - 2 - - -
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С  С А М О О б С Ш И В А Н И е М

i T t h i r  (Л  № ^6 П А Н ЕЛ Ь

М О Е Ч Н А Й  Г О Р Я Ч И М  Ц . Б Х
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НАИМЕНОВАНИЕ ПОиНиП ПО СХЕМЕ
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К0Н с т Р У К т И В Н0- [ Ш Н И Р080ЧНА9 С Х Е М А

Н Л Э О О  М Е С Т
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СТЕНЫ -С6 И / Е  ПАНЕЛЬ

О С Н О В Н Ы Е  П О Ш А Т Е Л М

НАИМЕНОВАНИЕ по СНиППО СХЕМЕ
ПЛОЦАДЬ & М 1 л ь о 4 7 9
ПЛОЩАДЬ НА 1 м . 1,6 4.59

О Б Ъ Е М  6 М » 2 0 4 6 2 0 -М
О Б Ъ Е М  Н А 1 М . 6 .7 2 6 ,7 0
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33 CT0UKA РДЗДАТОЧН БЕЗ ПОДОГРЕВАСР f СМ1 1
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I й
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13 Ш Е А  З А Е Ш У Ч Е С К и и коз too 1 f

1 1  ~ 5 ' 4
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Н А  Ю С  М Е С Т  Н А  150 М Е С Т

С I t М A I  - A uP.U-l С А Е и  к 1

ИА 2 0 0  МЕС!

С X Е М А Ш.

взо-+•— ------------------------ ---- --------------- г

НА 2 0 0  МЕСТ
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схеме!

ПЛОЩАДЬ м1 35 0 ЗД и ДО 0 Ш ч5 Q ДАТ А5 5
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ПЛОЩАДЬ ПА 1 МЕСТИ 0 35 0 ЗД 0 17 D 15 0 15 0 и 015
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п* ПО 130 130 130 130
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п5 100 - - - 90

н п - ш ю
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  О б О Р М Д О В А И И

H
«03. НАИМЕНОВАНИЕ ОБОРУДОВАНИИ

холодный ЦЕХ ДОГОТОВОЧНЫИ. ЦЕХ
300 400100 150 100 300 40011400» 100 150 200

K0AU4ECT60 060 ИДОВАниЯ —
36 ШКАФ XOMJAUAbHblH их - 1,1 с - - 1 1 1 1 - - 1 __ 1 1

31? ШКАФ XOAOMIAbHblU 1 П - ОВ - 1 - - - - — - '
J9 ШКАФ KOAOAUAbHblU ШХ- 0,8 Ml 1 - - - - - 1 i - "

42 СЕКЦЦО -  СТОК С ОХААЖАЕНиЕМ U ГООКОЦ созсм-з - - - 1 1 1 - - - ~~

45 СЕКЦ119 НМ5К0ТЕМПЕРАТТРНАв СН- 0,15 - 1 1 1 1 1 - - - ____ —- — 1
48 МАШИНА 85Ы16ААЬНА9 М В -35 - - - 1 1 1 - -
49 МАИЦМА 1АЯ РЕШИ ГАСТРОНОМИИ ПРОШ МРГ- J00 А - - - - 1 1 - - ~
50 MAUIUHA ААР РЕ5КН ВАРЕНЫХ ОВОЩЕЙ МРОВ-160 - 1 1 1 1 1 - - •]
51 МАШИНА ААЯ НАРЕ5АН CblPbU Оба ЩЕЦ МР0-50 ЮО - - - - - - - - 1 __ 1

”~ а51 МАСОРТбКА МЕХАНИЧЕСКАЯ M l  П 64) - - - - - - - 1 i 1
TO СТОК СО ВСТРОЕННОМ ВАННОЙ СМ8СМ 1 1 - 1 - - - - i 1

"~ Т ~
71 СТОЛ ПРОИЗВОДСТВЕННЫ U СП- 1050 - 2 3 - 1 1 1 1 - 1
75 СТОК РРОиЗВОАСТВЕННЫИ СП - 1470 1 - - 1 1 - - 1 i 1 L

4
79 ВАННА МОЕЧНАЯ ВМ1-1СМ - - 1 - 1 1 - - - 1 1

81 ВАННА МОЕЧНАЯ ВМ 1 6 - - - - - - - 1 1 1

4 7НП-3.2074
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С х  Е м а !

ИД ! 5 О  МЕСТ
С Х  £ М А  §

НА 200_МЕСТ
схема!

ю з

st-в
о

<Л V«о |

№ юз
1 1 ^ 1 0

f  >1 “ о , П> . , „[*1. ..— и- 1 А 1 1,L . "■«— L-

к ш ш. Ш|

S = Mi

СХЕМА W

S = 4,92 м2

НА 5 00  МЕСТ

lS<146
гf ol) j о» Ь"=5 201) >5

m п 'i71 ( ж

гб35 |
?='8,62М2

С хе м а  )l

[юг; Ш  1Ш1̂ 4ж.:1 4Л ] \ 0  46
*6 60 120 ) 6Q t>Q(60̂ юз *5 гав а см
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к .

I
1 Ы Е

---М---- -Т

г а Ш

А\
о
1гС

®vjл\

S=IS>7£M2
ЕМУ, "on2

С х е м а

НА 4 0  0  МЕСТ ^ „]■
'ЯГ

С Х Е М А  Vi

| «  | юз |
Х 4Ь

* 120 , 60, 60 60 э512J , ,  |П г»
LC, __
i 2 Q В ?f

1 Ш И  пп

I ?753

5  -  2 0 ,6 3  М 2

С П Е Ц и ч > И К А Ц 1 И Я  О Б О Р У У Д О В А Н И Я

S = 2 2 8 4 М2

N Н А И М ЕНО ВАНИЕ О Б О Р У Д О В А Н И Я
к о л и ч е с т в о

поз I II Ш <1 7 Ш
3 ПЛИТА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СЕКЦН0Н МОДУЛИР ПЗСМ-2ЙШ 1 1 1 1 1 1 1
16 КОШЕВ АРКА „БУДАПЕШТ-Г УПЕР" 1 1 1 1 1 1 1

36 ШКАФ ХОЛОДИЛЬНЫЙ ш х - 1,2 - 1 1 1 1 1 1
37 шкаф холодильный Шх-0 ,8  И - 1 - - - - -
АО ШКАШ холодильный ШХ-0.4М1 1
43 ЛЬДОГЕНЕРАТОР „ТОРОС-2 " ЛГ -  3 5Ц 1 1 - - 1 - -
44 ЛЬДОГЕНЕРАТОР „ТОРОС-5 " ЛГ-70В - - 1 1 - 1 1
44 СЕКЦИЯ НИЗКОТЕМПЕРАТУРНАЯ СН- 0,15 1 1 - - - -

46 ПРИЛАВОК НИЗКОТЕМПЕРАТУРНЫЙ ПН- 0,4 - - 1 1 I 1 1
53 УСТАНОВКА СМЕСИТЕЛЬНАЯ „ВОРОНИН" МК-1 1 1 1 1 1 1 1

70 СТОЛ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ СП -1470 - - 1 - 1 1 1
юг СЕКЦИЯ СТОЙКА БУФЕТНАЯ 25 А 3 4 4 3 А
ю з СТОЙКА БУФЕТНАЯ АЛЯ УСТАНОВКИ ОБОРУДОВАНИЯ 1 1 1 - 1 2 1
104 ПОМКАФНИК - 2 - - 2 2 9

71 СТОЛ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ С П -Ю ’ О - 1 1 2 - - 1

НП-Ш-74 48
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>120 63 *5 ХО
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>798

S = S0,gH‘

>10
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S= 32,5м*

ШЦиФ1ИиЦ1И 0 60 PVA.0BAHU Я

м HAU M EH 08AH U E OBOPVIOBAHU Q
к о л и ч е с т в о

поз. I 1 а Ж I 1
27 ТЕЛЕЖ КА С ВЫЯШМН VCTP0UCT ДЛЯ СТАКАНОВ А П С - 1 1 Т 1 2 3 k 4
28 Т ЕЛ ЕЖ К А  С ВМ Ж 1Ш Н Т И Р О Ш  Ш  ТАРЕЛОК А П С - Ш 1 2 ч 8 6 б
JA Ш Ш Ш  ПОСУДОМОЕЧНАЯ M M V- 2000 - - - 1 1 1
35 М АШ ИНА ПОСУДОМОЕЧНАЯ M M Y -10 0 0 1 1 1 - - -
60 ТЕЛЕЖ КА АЛ 9 ВЫВОЗА ОСТАТКОВ ПИЖМ Т В О 1 1 1 1 1 1
71 стол производственны й СП - 1050 А 1 1 3 2 3 1
74 СТОЛ ПРОиЗВОДСТВЕННЬШ СП - 1470 А 1 - - - ~ 1
75 СТОЛ АЛЯ СБОРА ОСТАТКОВ ПИ Н И С О -1 1 1 1 1 1 1
во ВАННА М О ЕЧ НА Я В М - 1 А 1 1 1 1 1 1
81 ВАННА М О Е Ч Н А Я В М - 1 А 1 1 1 1 1 1
69 ШКАФ АЛЯ ХРАНЕНИЯ ПОСУДЫ Ш П - 2 - - - 1 - -
90 ШКЛФ ПОАВЕСНОН АЛЯ ХРАНЕНИЯ ПОСТАМ шпп 2 2 4 S 5 5

Н П -З.2.2-74 Д9



K A o e /ИОЕЧ1Ш С1Ю/ЮВОЙ ПСОЛЫ с  СЕРВИЗНОЙ
ФУНКЦИОНЛЛЬНО-МБЛРИГПНЫЕ СХЕЛ1Ы
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р й J й  й  ®  “ З Д Ш Ш Н
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L a
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СХЕМА Е
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О

S I

<3 72 И  011 72 I755 А® 212
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4-'ч

><20 65 /05Н О  380 ><0 10 5 > 5 «5 ? 5 > 5  <47 7 0 » 5  >/5 <47 № * 5 * 5  105 705>/20 <20 »206В»2С <05Я0 63 < 2 б *5  6 з > « 0
- I ----------------- --------- ---------------h --------------------- ------------------------------ --------------- й-------------- и -------------------- 1---------Н —  - 4 ---------------------1--------------#ц------------- 1---------------« --------------- Ч — И — -------- Н--------- 1---------------- И-— I---------------- f.

>/262_,t________Jfl4_ <4 >227 -ч >■/ 997

НА 4 0 0  М ЕСТ
СХЕ МА V

S = 2 8  2 n * п  4 0 0  м е с т

С Х Е МА  Ц

Б̂ ЗОм*

О

5=32,5н1

>702

СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЙ
N

паз Н AUMEHOBAUUE О Б О Р У Ш Ш Я
КОЛИЧЕСТВ 0

I Ж ж Ж I ш.

27 ТЕАЕЖКА С ВЫЖИМН УСТРОЙСТВ ДАЙ СТАКАНОВ ЛПС-22Т 2 1 4 1 л *1
28 ТЕЛЕЖКА С ВЫЖИМН УСТРОЙСТВ ДАЙ ТАРЕЛОК ЛПС-21 Т 2 4 4 4 8 б

74 МАШИНА ПОСУДОМОЕЧНАЯ MMV-2000 - * “ 1 1 1

35 МАШИНА ПОСУ Д0М0ЕЧНА9 ММУ-ЮОО < 1 1 ~ ~

85 ТЕАЕЖКА ДАЙ СБОРА ГРЯЗНОЙ ПОС/ДЫ ТП 1 1 < 1 1 <

72 СТОА ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ СП-1050 А 2 3 3 2 4 h
74 СТОК ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ СП 1470 А - - 1 1 — 1

75 СТОА дай СБОРА ОСТАТКОВ ПИШ.Ц СО-1 < 1 \ 1 1 1

R0 ВАННА МОЕЧНАЯ ВМ-1 А \ 1 1 1 1 1

R? ВАННА МОЕЧНАй ВМ-2А 1 1 1 1 1 1

87 СТЕЛЛАЖ ДАЙ СЕРВИСНЫ X СС-1 - 1 1 1 1 ~
88 СТ Е АЛ АЖ ДАЙ СЕРВИЗНЫХ Г.С 1 - * 2

89 ШКАФ ДАЙ ХРАНЕНИЙ ПОСУДУ ШП-1 - - 1 < ~
90 ШКАФ ПОДВЕСНОЙ ДАЙ ХРАНЕНИЙ ПОСУДУ шпп 2 3 4 3 ь 4

'Н П-З.2.2-74 50



K A ( D 0 С Х Е Л М  В З Л И Л Ю С Ь Я З И  П О М Е Щ Е Н И Й
функциональные зоны 46

CUMH ыьимосвази СКЩШЦ ПОМЩЕНий

о

О Х Л А Ж Д А Е М Ы Е К А МЕ Р Ы

М Я С Н Ы Х ,Р Ы Ш Ш М О Л О Ч Н Ы Х Ф Р УК ТО В , ягод,
И О В О Щ Н Ы Х ПРОДУКТОВ,Ж ИРОВ Н А П И Т К О В
П О Л УФ А Б Р И К А ТО В И Г А С Т Р О Н О М И И И  О В ОЩ ЕЙ

4 \ 7
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Н А  П О Д Т О В А Р Н И К А Х  w С Ш  Л А Ж А Х  
В О Х Л А Ж Д А Е М Ы Х  К А М Е Р А Х  У  СТЕНЫ 
С П Р И С Т Е Н Н О Й  Б А Т А Р Е Е Ц  -  
И С П А Р И Т Е Л Е М

П Р О Д У К Т О В  Н А  П О Д Т О В А Р Н И К А Х  
П С Т Е Л Л А Ж А Х  6 Н Е О Х А А Ж Д А Е -  
М Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Я Х

НА ПОДТОВАРНИКАХ И СТЕАААЖАХ, 
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ЕМ Ы Х К А М ЕР А Х
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! г  85 1 *1 91 н !
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, 1̂10 , 8Х

ТРАНСПОРТИРОВКА ГРУЗОВ С ПРИМЕНЕНИЕМ 
ПЕРЕДВИЖ НОГО СКЛАДЫВАЮЩЕГОСЯ 
ТРАНСПОРТЕРА -  Ш

В С

ш :

кI

i f
__ 11

100 W 1X7 _4_____Ш5_____ & >60 105 >90 а  4- >65 410

п р и м е н я й  9

1. В СХЕМЕ ВЗАИМОСВЯЗИ ПОМЕЩЕНИИ УКАЗАНЫ ТОЛЬКО 
ПОМЕЩЕНИЯ, НЕПОСРЕДСТВЕННО СВЯЗАННЫЕ С ПРИЕМОМ 
И Х Р А И ЕН И ЕМ  ПРОДУКТОВ

1 .  РАЗМЕР ПРОХОДА '130 ОТНОСИТСЯ К КАФЕ С ЧИСАОМ 
МЕСТ 300 U БОЛЕЕ

3. В ЗОНЕ ХРАНЕНИЯ ПИЩЕВЫХ ОТХОДОВ ПРИНИМАТЬ 
РАЗМЕР ПРОХОДА 110 СМ

4. СПЕЦИФИКАЦИЮ С И . АИСТЫ N H  8 . 9 , 1 0
5* Р А З М Е Р  15 Д А Е Т С Я  А АН ВОЗМОШНОСТЦ X C U H 0 6 K U  

И С П А Р U Т ЕЛЕЙ 6 МАЛЫХ К А М Е Р А Х ,

НП-3.2.2-74

VCAOBHblE О Ш Й А Ч Е Ш
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-  ПОДВОД ХОЛОДНОЙ И ГОРЯЧЕЙ 

_  Т Р А П  d *  100

Ц - Н  f e | | -------  Б О Р Т И К  К М О с ч

5 1



О Х Л А Н Ш Е / И Ы Е  К А У П Е Р Ы
ФУНКЦИОНДЛЬНО-ГДБДРИПЖЫЕ с х ем ы

И А  I C O  МЕСТ
СХЕМА 1

НА Ю  о  М Е С Т  
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llPUMtUiUUE.
C t o p o u a  u m w j u t M O u  к » м е -
P H . U A  К О Т О Н Н )  K P t n U T O U C -  
Ш И Т Е А »  AOIIUU» б и т »  UE 
М Е Н Е Е  2 3 0  СМ

НА 200 М Е С Т  
СХЕМА Б

Ибо м ^Ц4
МБ1 1

н  2 0 0 ,3 0 0 ,4 0 0  м е с т

В А Р И А Н Т  1 ВАРИАНТ 2.

= Т  П “Sr г-аuoо 92 (5) о**ем
10$э 94
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tt /XI ..
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—1— 1-------*- - t—1------- 1— ►
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СПЕЦНФНКАЦиЧ ОБСИИДОИЧиЯ

И
Bin Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б О Р У Д О В А Н И Я

вместимость
too 1 150 ! 200 I200-4CO
КОЛИЧЕСТВО

W С Т Е Л А  АЖ П Р О И З В О Ш В Е Н Н Ш  £ П М - - 1 4 1 I -ВБ СТЕЛЛАЖ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ С П С  2 1 1
91 П О А Т 0 ВАРИUK МЕТАЛ ЛИЧЕС КИЙ П Т - 1 - - 1 1 4 4 - -

97 ПОД ТОВА РНИК МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ П Т - 2 4 4 3 В - - г -

94 П О А Т О Ш и и к  М Е Т Л Л и ч Е С Ш  П Т- 2 К - - - - И-> - 5

з Ш М Ш Ц И 9  о ш ж ш м ы *  камер

4 О Х Л А Ж Д А Е М А Я  Х А М Е Р А  М Я С Н Ы Х ,  РЫ Б Н Ы Х ,  
О В О Щ Н Ы Х  П О Л У Ф А Б Р И К А Т О В ,  М О Л О Ч Н Ы Х  
П Р 0 А Н Т 0 6 ,  Ж И Р О В  и Г А С Т Р О Н О М И И  

I О Х Л А Ж А А Е М А Я  К А М Е Р А  Ф Р У К Т О В ,  Я Г О Д ,  
Н А П И Т К О В  и О В О Щ Е Й  

3 О Х Л А Ж Д А Е М А Я  Х А М Е Р А  О Т Х О Д О В

НП-Ш-/Ч f>2
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п р и м е н я т ь  с в е т и л ь н и к и  в  с о о т в е т с т в у ю щ е м  и с п о л н е н и и ,  н а п р и м е р ,  П В Л » ' - Р .

5 .  В  к а ф е  с а м о о б с л у ж и в а н и я  в  з о н е  р а з д а ч и  с л е д у е т  с о з д а в а т ь  л о к а л и з о в а н н о е  о с в е щ е н и е .  Д л я  
о с в е щ е н и я  р а з д а ч и  Н е о б х о д и м о  п р . / ’ е н я т ь  л ю м и н е с ц е н т н ы е  л а м п ы  т и п а  Л Д Ц  и  Л Х Б .

6 .  Р а б о ч е е  о с в е щ е н и е  з а л о в  и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  ц е х о в  к а д е  р е к о м е н д у е т с я  п р о е к т и р о в а т ь  с  
ц е н т р а л и з о в а н н ы м  у п р а в л е н и е м  о т  г р у п п о в ы х  щ и т к о в .

7 .  В  з а л а х  и  п р о и з в о д с т в з н п ы х  ц е х а х  к а ф е  п р е д у с м а т р и в а е т с я  а в а р и й н о е  о с в е щ е н и е .  Д л я  а в а р и й -  
н с г  о с в е щ е н и я  в ы д е л я е т с я  ч а с т ь  с в е т и л ь н и к о в  р а о о ь е г о  о с в е щ е н и я .

8 .  У п р а в л е н и е  о с в е щ е н и е м  о х л а ж д а е м ы х  к а м е р  д о л ж н о  о с у щ е с т в л я т ь с я  в ы к л ю ч а т е л я м и ,  с р а б а т ы в а ю -  
щ и  и  п р и  о т к р ы в а н и и  и  з а к р ы в а н и и  д в е р е й .

9 .  С в е т и л ь н и к и  в  п р о и з в о д с т в е н н ы х  п о м е щ е н и я х  р е к о м е н д у е т с я  м о н т и р о в а т ь  н а  м о н т а ж н ы х  к о р о 
б а х ,  ч т о  п о з в о л я е т  з н а ч и т е л ь н о  о б л е г ч и т ь  м о н т а ж  и  э к с п л у а т а ц и ю  о с в е т и т ь л ь н ы х  у с т а н о в о к .

1 0 .  В  п р о и з в о д с т в е н н ы х  п о м е щ е н и я х  к а Ф е  с в е т и л ь н и к и  с л е д у е т  о р и е н т и р о в а т ь  в  н а п р а в л е н и и  р я д о в  
р а с п о л о ж е н и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я ,  э т о  п о з в о л я е т  о б е с п е ч и т ь  б о л е е  в ы с о к и е  у р о в н и  
и  р а в н о м е р н о с т ь  о с в е щ е н н о с т и  н а  р а б о ч и х  м е с т а х  б е з  п р и м е н е н и я  м е с т н о г о  о с в е щ е н и я .

е зд и

А
( Г С З

ь

У С Л О В Н  ) 1 Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я

с в е т и л ь н и к  л ю м и н е с ц е н т н ы й  п о д в е с н о й  ( т и п  у к а з а н  н а  п л а н е )  

с в е т о в а я  л и н и я  и з  л ю м и н е с ц е н т н ы х  с в е т и л ь н и к о в  

с в е т и л ь н и к  а в а р и й н о г о  о с в е щ е н и я

с в е т и л ь н и к  п о д в е с н о й  с  л а м п о й  н а к а л и в а н и я  ( т и п  у к а з а н  н а  п л а н е )  

в ы к л ю ч а т е л ь  о д н о п о л ю с н ы й  в  г е р м е т и ч е с к о м  и с п о л н е н и и  

в ы к л ю ч а т е л ь  о д н о п о л ю с н ы й

Т А Б Л И Ц А

№№
п п

П л о е к .
н о р м . Е

Н а й м е н ь щ е е з н а ч е н и е  " " л ь ш е е
Н а и м е н о в а н и я  п о м е щ е н и и п р и  л ю м . л а ы п . п р и  л а м п ,  к а н а л . з н а ч е н и е

Т л к К О Э ф .
з а п а с а

о  л к к о э ф .
з а п а с аи  е е  в ы 

с о т а  о т  
п о л а

к о э ф  Г  
п у л ь с .

п о к а з ,
д и с к .

I Т о р г о в ы й  з а л Г - 0 , 8 2 0 0 1 , 5 1 0 0 1 , 3 6 0
2 Г о р я ч и й  ц е х Г - 0 , 8 2 0 0 1 , Ь 1 0 0 1 . 5 1 5 4 0
3 Р а з д а т о ч н а я Г - 0 , 8 3 0 0 1 , 5 1 5 0 1 , 3 { 5 4 0
4 К о н д и т е р с к и е  и  п и р о ж к о в ы е  

з а г о т о в о ч н ы е Г - 0 , 8 3 0 U 1 , 5 1 5 0 1 , 3 1 5 4 0
5 П р о ч . з а г о т о в о ч н ы е  и  д о г о т о -  

в о ч н ы е Г - 0 , 8 2 0 0 1 , 5 1 0 0 1 , 3 1 5 4 0
6 г Л о е ч н ы е  к у х о н .  и  с т о л о в о й  

п о с у д ы Г - 0 , 8 2 0 0 1 , 5 1 0 0 1 , 3 1 5 4 0
7 М о е ч н ы е  п о л у ф а о р и к а т н о й  и  

э к с п е д и ц и о н н о й  т а р ы Г - 0 , 8 1 5 0 1 , 5 7 5 1 , 3 2 0 4 0
8 Х л е б о р е з к а Г - 0 , 8 2 0 0 1 , 5 1 0 0 1 . 3 1 5 4 0
9 Э к с п е д и ц и я Г - С  , 8 I 0 U 1 , 5 5 0 1 , 3 3 0 6 0

Ю к о м н а т а  ш е ф - п о в а р а Г - 0 , 8 2 0 0 1 , 5 1 0 0 1 , 3 1 5 6 0
I I О х л а ж д а е м ы е  к а м е р ы Г - 0 , 0 - 2 0 1 , 5 - -
1 2 П о м е щ е н и е  д л я  ф р е о н о в о , ,  

у с т а н о в к и Г - 0 , 8 7 5 1 , 5 3 0 1 , 3 3 0 —
1 3 К л а д о в а я  п р о д у к т о в Г - 0 , 0 5 0 1 . 5 2 0 1 . 5 — —
1 4 К л а д о в а я  с у т о ч н о г о  з а п а с а Г - 0 , 8 7 5 1 , 5 3 0 1 , 3 — —
1 5 К л а д о в а я  б е л ь я  и  и н в е н т а р я Г - 0 , 8 7 5 1 , 5 3 0 1 , 3 - —
1 6 К о м н а т а  п е р с о н а л а Г —U , 8 1 5 0 1 , 5 7 5 1 , 3 2 0 6 0
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Э Л  Е К Т Р О Щ й Т О В  I» IЕ .

ф у н к ц и о н а л ь н о - г а б а р и т н ы е  с х е м ы

ЙА IOO 'МЕСТ

260

ГГ И
I

■2'.Ь 5
{

SC
ОС
«С
ац.

4  5 S
a l l  S O  Л О Ж  7 Q  JO t D

нд 150 5 0 0  ша
Ш  К О Н Д Ц Ц и О Н И Р О В Ш Я

5 = 7 9 М '

L*i

i-lS h

ли

нд 150-500 м е с т
C K Q H A U U U Q H U P Q B K U U t M

560

&-

я :
i r*
CD

я :

S* 17 I M*

иа 300-400mect
Ш  KOHAUllllOHliPOBAHUfl

HA 500*400 МЕСТ
БЕЗ кондиционирования

Sn

ST
mQO

e :
£
4 :

S -  1 7  2  M *

n P UME MKHWQ

1 П О М Е Щ Е Н И Й  З Л Е К Т Р О Ш , U T G B b l X  Д О Л Ж Н Ы  Р А З М Е Щ А Т Ь С Я  
В Н Е П О С Р Ц С Т В Е Н Й О Ц  Б Ш 0 С Т 1 1  О Т П Р О Ц З В О Д С Т В Е Н Н Ы X  
П О М Е Щ Е Н и и  Г О Р Я Ч Е Г О  Ц Е Х А  6  З Т О М  С Л У Ч А Е  М О Ж Е Т  
В Ы Т Ь  П Р И Н в Т О  O n i U M A A b O D E  Р Е Ш Е Н Ц Е  П О  Р А З М Е Щ Е  -  
н и ю  В С Е Г О  Э Л Е К Т Р О О Б О Р У Д О В Ш е  ( В В О Д Н Ы Х ,  Р А С П Р Е Д Е -  
A U T E A b r f b i X  W C T P O U C T B  U  Т  П  )  В  О Д Н О М  П О М Е Щ Е Н И И

1 З А Е К Т Р О Щ Ц Т О В Ы Е  ДОЛЖНЫ РАЗ М ЕЩ А ТЬ С Я  В01ШЕ '/РОВНА
Г Р У Н Т О В Ы Х  ВОД А В D A i m m  п о д в е р ж е н н ы х  з а т о п к е  
н и ш ,  В Ы Ш Е  У Р О В Н Я  З А Т О П Л Е Н И Я

3  Э Л Е И Р О Щ И Т О В Ы Е  Н Е  Д О П У С К Л Е Т С С  Р А З М Е Щ А Т Ь  П О Д  
У б о р н ы м и  Д У Ш Е В Ы М И , М О Е Ч Н Ы М Ц  Г О Р О М и м и  Ц Е Х А  
м и  и  д р у г и м и  п о д о б н ы м и  п о м Е Щ Е н и о м и

i ,  Д В Е Р Ы  З Л Е К Т Р О Щ Ц Т О В О Й  Д О Л Ж И Ы  И М Е Т Ь  Ш И Р И Н У  
Н Е  М Е Н Е Е  0 , 1 5  М  И  О Т К Р Ы В А Т Ь С Я  Н А Р У Ж У

5  П О М Е  111E H U Я  З А Е К Т Р О Щ и Т О В Ы Х  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  
О Б О Р У Д О В А Н Ы  Е С Т Е С Т В Е Н Н О Й  В Е Н Т И Л Я Ц И Е Й

6 П Р И  р а з м е щ е н и и  с и л о в ы х  р а с п р е д е л и т е л ь н ы х

Щ И Т О В  В  З Л Е К Т Р 0 Щ И Т 0 8 0 Й  С Л Е Д У Е Т  П Р Е Д У С М О Т 
Р Е Т Ь  в о з м о ж н о с т ь  И Х  О Т К Л Ю Ч Е Н И Й  О Т К Л Ю Ч А  -  
Н И Ц И М И  А П П А Р А Т А М И , У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М И  В  Н И Ш Е  
Н А  Н А Р У Ж Н О Й  С Т Е Н Е  З Л Е К Т Р 0 Щ И Т 0 В 0 Й .  Д А Н Н О Е  П Р И *  
М Е Ч А Н И Е  Н Е  О Т Н О С И Т С Я  К Щ И Т А М  Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .

*360
А

оыг>

и-»CD

О

- J _ M ___________[7
100 , Н -------------1 L —

“4 7 1 
50.70 110 50 Г

2 L
«0 1 *290 ?яГ
Q
Ср 2 1
О

» [
X?=г $0

T , . J [
k А  5 Y * -  ^  т !

Я Г

С П Е ц и  Ф и к д ц и я

S*ie.OMs

WN
ПОЗ

И A U M E H O B A H U E  
О Б О Р  Y Д О  В А Н U ft

B M F C T U M O  С Т Ь

АР 100 ДО 300 ДО ДОО

коснь
Bfb
КОНЬ

с
к о н ь

ВЕЛ
К О Н Ь

1 ВВО ДН О-РА СП РЕ ДЕШ  УСТРОЙСТВО В РУ 1 1 1 1 1

Л и
щит силовом СУ 9 5 » 1 1 2 1 3

5 щит силовой ( х о л о д ) су  Злоо 1 1 1 1 1

L щит Р А Б О Ч Е Г О  О С В Е Щ Е Н И Е СУ 9AQQ 1 1 1 2 1

5 IAUT ABAPU Ц Н О ГО  ОСВЕЩЕНИЯ СУ злое 1 1 1 1 1

В щ и т  А В Т О М А Т А  YRPAB AEH Uft Р Е Ш М 8 И 1 1 1 1 1

7
I

P A 6 0 4 U U  СТОК ЗАЕКТРОМОНТЕРА_____ - - 1 1 1

■ 8 Ш1Ш Р ДЛЯ ХРАНЕН U3MEP-РЕМОНТ ИНВЕНТАРЯ - - 1 1

9 П АН ЕЛ Ь ОТКЛЮЧЕНИЯ СИЛОВЫХ Щ И Г О Ь 1 | 1 1 1 1
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с х е м *  и з в е щ е н и я  о с в е т и т е л ь н ы х  з с я и и о ь о к 56

Е О Р 9 Ч И У Ц Е \
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Î ZQO NK
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!ЩМ Р X X 1
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D > Х ХТ8 [ т Д Щ Т й . ]
3

НА 2 0 0  МЕСТ НА 5 0 0  МЕСТ

1 к

X х X =Ею Й X q

Н А  ЮО М ЕС Т
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к а ф © КОЦИКЛА ТУРА МАТЕРИАЛОВ, РЕКОИЕпДШЫХ ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ 
ОТДЕЛКИ ПОМЕЩЕНИЙ

I *  М а ^ а р а а д ы  д л я  п о к р ы т и й  п о л о з

----------------------------------п
---------------------------Г - р у с л а ПОМ б и е н и я

Наиыьаованйе покрытия пола пажменожз— Т о л щ и н а
П9кр^тинние прослой

ки сод пок
рытие

Торговые аалы Производственные помещения .  ...Склады 3)
^ г ш ^ 'т
обслужи-

с офици
антами |

горячиецеха Моечные Прочие ьез меха
низации с мёхан 

заимей
гением | . .  V  !

Годовая приведенная стоимость покрытия ^рус.ы*; i )
т 3 4 5 6 7 L. 8 . 9 .. т .

Ворсовое ковровое покрытие { 5 0 %  капрона) Илей "3i- стмлле?" '

5,5-5,0 - 2,052} - - -

Рулонное покрытие ПЕХ Оезосновное многослойное 
в плитке ва неге I l 2 f sa 2.0 1.352) 0,612) м»

рулонное покрытие ПВХ на гкаик Еле А 88 2,5 1,302; 0 ,б72 ) - - - • < •

Рулонное покрытие ахкидное иа ткани 2,5 1,05!} 0,60|}
5,0 0,?42) 0,422) « • т

Плитки П2Х однослойные Маегика 
КБ-3

3.0
5.0

1340
0,74

0,93
0,56

- т

т

Плитки нумерование ^длестифидароваааыя ПВХ) Кумароиавая *.о 1,012 > 0 ,ь82) ш ш

Паркет из твердых мтучный
пород дерева: наборный . .

паркетная доска5 '

маетикн
Ш й  а б | “  

отпилит"
По латай

1 |,0
1,0
6,0

- 0 ,? з | j
0,742 '
0,602)

-

*•
-

ч»
о»
т

-

Ывстичние покрытие не эмульсии ПВА 3,0 0,32 0,25 - - - - т

Тс t t  иодкмерцемевтное - 4.0 0,27
0,28г ;

- - - 0,45 0,45 -
Мастичное покрытие полиэфирное ч» 2,0 - - - - -
Мастичное сокрытие эпоксидное - 2,0 0,28 - 0,34 0,34 0,25 0,25 0,73
Оолимарцементобетонвое мозаичное покрытие - 20,0 0,32 - - т 0,29 0,29 0,73
£S2 QUtfG-MQ3 fiB4 Kue плитка на цементе М250 с заАолийтеЛбн -  мягкими сортами мрамора На цен.» 

песч.раств. 
М100-200 7(

30,0 0,26 - 0,39 0,39 0,28 0,28 U,82

То же , as цементе ilSGO с заполвителем -  
твердыми каменными породами 30,0 - - - - мм 0,26
Плиты и плитки мраморные, шлифованные •*- 10,0 0,42-

0,55 8:11- 0,46> 0,46> т - -
керамические плитки итучные 100 х 100 им •*- 10,0 0,32 - 0,45 0,45 0,32 0,32

150x150 ии 13,0 0,26 “ 0,27 0,27 0,27 0,27 0,73
Макоситвдловые плитки прокатные 3?jJ! 10,0 0,14 т> - - 0,15 0,15 0,28

П. ttaтеовалы для отладки стен 12)й  погодков

Наименование покрытия Ви д  основания 
и м е т о л  креп
ления к  не му

Толщина
п^кр^тив

_____________Г р у д i a  п о м е щ е н и е
Торговые залы Производствен

ные помещения
пе охлаждае
мые Охдаадаа-

ыыеСтены Потолки " стены потолки ^теаы по тол-
_ т  ки

и гены ИбтбЗГ- 
ки

пгз—  -------

д Д Г д —
г
А 2 3 * -2— 1 . 6 . ,.! 7 Г Т П Т Т ’

^ .и окочн ы й  кирпич с  расиикжой ж прокраской

Керамическая шшгка типа "Кабанчик®

Керамическая пдхтке ховрдво-моааичная главу- 
ройанная

8 )Керамическая плитка алчн ая  главурованная 
Керамическая плитка метлахская (для полов) 

Бумажно-слоистый пластик 
Мраморные плитки шлифованные, покрытые лаком

Бумажно-смоляные напрессовки на асбестоце
мент ("Декап")

Вместо рядового 120,0_ 1в5т ---в кирп.стене
l a 7§/ !cg a c „ .

По обрешетке 
ва раскладках

й ! 7 Й о 8 а с ” о р в

По обреиетке 
иа раскладках

8,0

♦•О
5,0

10,0

0 ,П

0,17

0,41
0,52

0,54
0,47

2,0  0,35
6 ,0 -10 ,0  0,26

8 ,0 -6 ,0  0,24

0,23

0,25

0,40 -
0,8* -
1,00 -
0,45 -

Бумижно-сииляные напрессовки иа фанеру ^ 5,0 0,33 0,23 - - - •

Бумажно-смоленые напрессовки на дравеожь 
волокнистые .твердые; плиты 2; 4.0 0,43 0,32

Бумажно-смоляные вапрессовки на дреиесно- 
стружечные и столирныа плиты 2) 19,0 0,37 - - «»

Окраока синтетическими эмалями по асбесто
цементу 13) 8 ,0 -6 ,0 0 ,37-0 ,22 0,22

8 :1 1 - 0,22 0 ,57-0 ,22 0,22 -

Окраоиа синтетическими эмалями по древесно
стружечным и столярным плитам 2) 13) 19,0 0 ,51-0 ,36 0,25 а»
Оклейка пленкой ПВХ бевооновжой 9) По итукатурке 

иа мастика 0,18 т т

Диеты полимергипсовой штукатурки с оклейкой 
беаооновной планкой (дсиарот) 9)

По обреаетка 
иа раскладках 10,и 0,44 -

■ф
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Рейки профильные ПВХ По обреоетхе 
на гвоздях и 
■урупах

30,0-40,0 0,55 0,46 - - - м я*

Рейки деревявные обработанные огнеаащитвыа 
составов t ) 30,0-20,0 0,53 0,29 - - - “

Б . Отделочные a okdbcочные составу
Синтетические звала общего ваввачения По штукатурке 

(стены)л по 
бетону (потол
ки)

о
о

НГ
У» 0,14

Хумароно-ааучуховая краска или вефтеполимервая 
краока "СШг ,  в 3 слоя « 0 ,2 8 0 ,1 1 0,55 0,15 - -

Иаоляная краска в 3 слоя - 0,48 0,15 - 0 ,2 1 0,48 -

Появмерцемеатный красочный состав, в 1-2 слоя - - 0,4-0,06 - - - -
Салакатная враева, в 2 ояоя - - - - 0,06 - 0,06  -  о , ю 1С

1эвевтневая побелка ЯМ - - - - 0 ,0 2  -  0 ,0 2

Водоэмульсионные краски тина 14-17,1(4-26 В 3 олоя - - 0,15 - 0,15 -

В. Звьж&погложагаие облицовки потолкав*1^

Ннаераловетные плитки на синтетической свяаке По ыетаклачео- 
кому каркаоу 30,0 - 0,36 - - - -

Гипсовые акуотмчеокме платав 30*.0 - 0,44 - т - -

ЭкрвнЫ'Иа^ле£)фарироваиного асбестоцемента с укладкой
6,0 - 0,55 - - - т  ш м

Экраны аз перфарированного алюмяния с укладкой 
натов "ППМ/80" т Пт 1.0 - 0,51 - - - -

ПРИМЕЧАНИЯ: I. Годовая приведенная стоимость указана только для рекомендуемых материалов, ива подсчитана по формуле а * ф —  +Э .
где Ц -  юд0 1 ая приведенная стоимость, Сд - единовременные затраты на устройство покрытия, Т -  срок его службы,
Э -  среднегодовые затраты на текущий ремонт. Рамкой выделяется наиболее эффективные в данном помещении материалы.

2. Указанные материалы запрещается применять в торговых валах вместимостью 150 к более мест и на путях эвакуации. 
Указанными листовыми иатериаламн допускается облицовка панелей стан (на высоту 1,0-2,0м от пола) в залах вмеотмио- 
стьв более 150 мест в местах, удаленных от путей эвакуации, проходящих по главный проходам.
Крепление указанных материалов допускается только к несгораемому основаим:
-  вплотную, на несгораемых клеях, мастиках, а так же на пробках и каркасах утопленных я основание;
-  с откосом не более 60 мы заполненным несгораемыми материалами, на каркасах в пробках;
- с незаполненным откосом не более 60 мм при площади изолированной ячейки каркаса не более Зн* .
Деревянные каскесы для крепления сказанных матеоиалов долины быть подвегнутн глубокой пропитке антипиренами.

Деревянные каркасы под облицовку, деревянные рейки, древесно-стружечные и древесно-волокнистые плиты должны быть 
со всех сторон обработаны огнезащитными составам!.

3. Покрытия полов в загрузочных рекомендуется прмнвмать по графе * 10, где даны покрытия для складов, оснащенных 
механическими тележками.

4. В торговых залах вместимостью 25-50 пос.мест,с самообслуживанием можно применять покрмтия, рекомендуемые в графе t  5.
5. Лаги для крепления паркетных досок должны быть утоплены в стяжку иди основание пода.
6. Реконендуется устройство полов типа "Брекчия" на отходов тонких мраморных плит (толщина покрытия -  25,0 ни).
7. Цеыантно-пеочанны раствор К 200 следует применять в загрузочных и окладах с механизацией,
8. В торговых задах рекомендуется применение цветной и рисунчатой керамической плитки, в производственных помещениях -  

белой. Это отракено при подсчете ее стомиостк.
9. Указанные материалы для стен в местах усиленного износа при непосредственном контакте с посетителями следует 

огораживать барьераии, перилами, угловыми накладками.
10. Рекомендуется принанять оостав для вневней отделка,
11. Указанные звукопоглощающие облицовки рекомендуется применять в торговых валах на 200 ж более ыеот для снижения 

общего уровня пуме, имеющего место при применении кдакосктадловых, каменных, бетонных, керамических, мастичных 
эпоксидных и полиме^цеыентных покрытий полов.

12. Покрытия, рекомендуемые для потолков, могут быть нопояьаоаакы для отделке отен выше 1,5м мед уровнем поле.
13. Долговечные эмалевые покрытия, напрямер, креияеоргаамчеокне мала амеют меньшую приведенную стоимость, а менее 

долговечные, например, нитроэмали имеют большую приведенную отоамооть.
14. Номенклатура отделочных материалов, приведенная выае, подобрана с учетом общих требований к внутренней отдеахе 

помещений, излохенных в главе СНнП Н-Л.8-71, а также о учетом ограничений, приведенных а "Перечне полимерных ма
териалов, допущенных и вапрещаемых в строительстве хилых к гражданских яданай" (йанздрав СССР,1970г.).

15. Для теплоизоляции охлаждаемых камер следует применять только несгораемые кли трудносгораенне материалы.
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К А Ф е П Е Р Е Ч Е Н Ь Л И С Т О В

Каименовакге чертеже а М  листов Наниенованае чертежей Л я  двстоа

Схема функциональной взаимосвязи групп 
помевеннй.
Нормвтпы пловам* помевеннй %

Исходные давние. Антропометрические размерь 2

Исходные денные, функциональные раэыери
проходов в оборудования 3

Исходные данные. Функциональные размерь
проходов ж оборудоваввя *

Исходные данные. Функциональные размеры
проходов к оборудован#* ‘ 5

Исходны* жьнмые. фчнхаиоиьльбые раэыери
проходов в оборудоваввя 6
Исхо.'имв данные. функцмоньльвие реямеры
нроюдов Я Оборудования 7

Исходные данные. Спецификация технологи
ческого обор;, дсваакя 8
Исходные Данные. Спецмфикацья техкили.и-
46 с до го оборудоваввя 9
Исходные данйве. Спецификация технодога-
ческого оборудоваввя Ю
Исходные данные. Технологическое оборудова-
■ве П
Исходные данные.Технологическое оборудование 12
Исходные данные. Технологическое оборудование 13
Схема взаимосвязи торговых поыевеяий I#
*;>нкционалыше зовы. Раздаточные линии првдав-
вов самообслуживания 13
Торговые залы на 100 * 150 мест с обедужжванвеы 
официантами .Функционально-габаритные схемы. 16
Торговый зад на 200 мест с обслуживанием офици
антам!. функционально-габаритная схема. 17
Торговый зад аь 300 мест с обедукяавнвем офи- 
аиакгамЕ. Функционально-габаритная схема 18
Торгов»,. зал ва 400 мест с обслуввванием офв- 
цвантамв .функционально-габаритная схема 1$
Торговые ..алы на 100 в 150 мест с самообслужи
ванием.функцаональяэ-габаритвые сх*мы 20
Торговый зал на 200 чес? с самообслужвваняем. 
Функиионально-габаря'гвая схема. 21
Торговый зал ва 300 ы?ст с самообслужвванвеы. 
Функциокалько-гобарь’тнЕЯ схема. 22
Торговый зал ва ОС мес. с самообслужвваняем. 
фувхционадьно-гвбвомткея схема. 23
Торговые залы на 100 я l'J> ыест с обслужива-
ыжеы официанта*. Ко нс тру к 1 ивно-планировочные
схемы 24
Торговый зал на 200 мест я обслуживанием офи
циантами. Конструктивно г.дзтюовочиая схема 25
Торговый зал на 300 мест с гбелужяванием офи
циантами. Конструктявно-планиосвочная схема 26
Торговый зал на 400 мест с обсл/анванием офи- 
иаантамн. Конс'ружтивно-планироБочаая схема 27
Торговые залы на 100 в 150 мест с самообслу
живанием. Конструктивно-планировочные схемы 28
Торговый зал на 200 мест с самообслуживанием 
Конструктивно-планировочная схема 29
Торговый зал ва 300 мест с самообслуживанием. 
Конструктивно-планировочная схема 30
Торговый зал ва 400 мест с самообслуживанием. 
Конструктявяо-оланировочиая схема IX

Схема взаимосвязи производственных поме- 
авни*.
Функциональные зоны *
Горячий пех ив 100,150,200 мест с самооб
служиванием.Функционально-габаритные схемы 93
Горячий цех на 100,150,200 мест е обслужнвяиаем 
официантами. функционально-габаритные схемы 35
Горячий цех ва 300 мест с самообслуживанием в
обслуживанием офгцнактамв.функииовально-гвбврят-
ные схеш 36
Горячий цех на <ЮС ыест с самообслунвванвем. 
функционально-габаритные схемы 37
Гсрячхй цех на 400 мест о обслуживанием офи
циантами.
функционал ьав-габарктныа схемы 38

Горячий вех на 100,150,200 меет.Каветруктмвно- 
нланивовс.аые схимы 39
Горячий uez на 150,200,100 мест.Конетруктивио- 
плавнровочвые схемы 40
Горячий пех на 400 мест с самообслуживанием в 
Обслуживанием официантами , Ко н с тру к явно-плана - 
ровочные схемы 41
Холодный пех.догогавочный цех ва 100,150,200,
300.400 мест .функционально-габаритные
схемы 42
Вуфет. Функционально-габаритные схеым 43
Моечная столовой посуди ва 100,150,200,300,400 
мест с самообслуживанием.
Функционально-габаритные схеш 44

Моечная столоеой посуды ва 100,150,200,300.400 
мест.с обслуживанием официантами.Функциовадьно- 
габабнтвые схемы 45
Схема взаимосвязи складских помещений. функ
циональные зоны 46
Охлаждаемые камеры ва 100,150,200 мест. Функ
ций мальн о- габаритные слеш 47
Охлаждаемые камеры на 300,400 мест.Функцвовальво- 
габарвтиые схеш 48
Охлаждаемые камеры на 700,150,200 мест.Ковструж- 
тввво-планировочныв слеш 49
Охлаждаемые камеры ва 300,400 мест. Ковструхтвн- 
ио-планжровочкые схеш 50
Кладовая сухих продуктов.кладовая ввяо-водочяык 
изделий на 100,150.200,300,400 мест.функциоваль- 
во-габаритные схеш 51
Кладовая в моечная тары,загрузочная ва 100,150,
200.300.400 мест.Функционально-габаоитвыа схеш 52
Размеры планировок складской группы на 100,200,
300.400 мест.Конструхтивно-планировочные схеш 53
Электрощитовые .Функцвовально-габарвтвые схеш 55
Кскусственное освевевве помевенвй.Горячий цех 56
Искусственное освевевве поыевений.Моечная столо
вой по суды, холодный цехдоготовочный цех 57
Искусственное освещение помевеннй.
Складская группа 38
Номенклатура материалов, ре во не вдуй мы х для от
делки помешввв! 99
Номенклатура материалов, рекомендуемых дда внут
ренней отделка помевеннй 60
П е р е ч е н ь  п о т о в

81
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