
О Т Р А С Л Е В Ы Е С Т А Н Д А Р Т Ы

ДЕТАЛИ И СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ 
ИЗ ХРОМОМОЛИБДЕНОВАНАДИЕВЫХ СТАЛЕЙ 

ДЛЯ ПАРОПРОВОДОВ ТЕПЛОВЫХ 
ЭЛЕКТРОСТАНЦИЙ

ТИПЫ, КОНСТРУКЦИЯ, РАЗМЕРЫ 
И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

П А Р А М Е Т Р Ы :

р = 2 5 ,0 1  М П а  ( 2 5 5  к г с / с м 2) ,  / = 5 4 5 ° С ;  / >=  1 3 ,7 3  М П а  ( 1 4 0  к г с / с м 2) ,  / = 5 6 0 СС ; 

р =  1 3 ,7 3  М П а  ( 1 4 0  к г с / с м 2) ,  / =  5 4 5 °С ;  р =  1 3 ,7 3  М П а  ( 1 4 0  к г с / с м 2) ,  / =  5 1 5 °С ;  

р = 9 ,81 М П а  (1 0 0  к г с / с м 2) ,  / = 5 4 0 ° С ;  р = 4 , 0 2  М П а  (4 1  к г с / с м 2) ,  1 =  5 4 5 °С

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .1 8 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .1 9 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 0 — 82 

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 1 — 82 

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 2 — 82 

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 3 — 82 

О С Т  1 0 8 .3 2 7 .0 2 — 82 

О С Т  1 0 8 .3 2 7 .0 3 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .1 8 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .1 9 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 0 — 82 

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 1 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 2 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 3 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 4 — 82 

О С Т  1 0 8 .0 3 8 .6 3 — 82 

О С Т  108.462.08—82 
О С Т  1 0 8 .4 6 2 .0 9 — 82 

О С Т  1 0 8 .4 6 2 .1 0 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .5 2 0 .0 3 — 8 2

О С Т  1 0 8 .3 1 3 .0 7 — 82  

О С Т  1 0 8 .7 2 0 .0 5 — 8 2  

О С Т  1 0 8 .7 2 0 .0 6 — 82  

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 0 — 82  

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 1 — 82  

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 2 — 82  

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 3 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 4 — 82  

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 5 — 82  

О С Т  1 0 8 .7 2 0 .0 7 — 82 

О С Т  1 0 8 .8 3 9 .0 6 — 82 

О С Т  1 0 8 .4 6 2 .1 4 — 82  

О С Т  1 0 8 .4 6 2 .1 5 — 82  

О С Т  1 0 8 .4 6 2 .1 6 — 82 

О С Т  1 0 8 .8 3 9 .0 7 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .4 6 2 .1 7 - 8 2  

О С Т  108.839.08—82 
О С Т  1 0 8 .5 0 4 .0 2 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .8 3 7 .0 1 — 82  

О С Т  1 0 8 .4 1 0 .0 2 — 82

О С Т  1 0 8 .7 2 4 .0 2 — 82 

О С Т  1 0 8 .5 3 0 .0 2 — 82  

О С Т  1 0 8 .5 3 0 .0 3 —  82 

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 4 — 82 

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 5 — 82 

О С Т  1 0 8 .4 5 0 .1 0 2 - 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 5 — 82 

О С Т  1 0 8 .0 3 8 .6 5 — 82 

О С Т  1 0 8 .4 6 2 .1 9 — 82 

О С Т  1 0 8 .4 6 2 .2 0 — 82 

О С Т  1 0 8 .3 1 3 .0 8 — 82 

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 7 — 82 

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 8 — 82 

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 9 — 82 

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .2 0 — 82 

О С Т  1 0 8 .8 3 9 .0 9 — 82 

О С Т  108.402.21—82 
О С Т  1 0 8 .8 3 9 .1 0 — 82 

О С Т  1 0 8 .5 0 4 .0 7 - 8 2

Издание официальное

Срок действия стандартов не ограничен в соответствии 
с указанием Госстандарта Р? N 1/28-332 от 15.02.94

сертификация работ

http://www.stroyinf.ru/certification-services.html


У Т В Е Р Ж Д Е Н  И В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  указанием  М инистерства 
энергетического маш иностроения от 04.06.82 №  ВВ-002/4628

С О Г Л А С О В А Н  с Главны м  управлен ием  по проектированию  и научно- 
исследовательским  работам  М инистерства энергетики  и электриф ика­
ции С С С Р

Л. М. ВОРОНИН



О траслевы е стандарты  

на д етали  и сборочны е единицы  

с расчетным ресурсом  100 тыс. ч

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 4 — 8 2  

О С Т  1 0 8 .3 2 1 .2 5 — 8 2  

О С Т  1 0 8 .4 5 0 .1 0 2 — 82  

О С Т  1 0 8 .3 1 8 .2 5 — 8 2  

О С Т  1 0 8 .0 3 8 .6 5 — 82  

О С Т  1 0 8 .4 6 2 .1 9 — 8 2  

О С Т  1 0 8 .4 6 2 .2 0 — 8 2  

О С Т  1 0 8 . 3 1 3 .0 8 - 8 2

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 7 — 82  

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 8 — 8 2  

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .1 9 — 8 2  

О С Т  1 0 8 .1 0 4 .2 0 — 82  

О С Т  1 0 8 .8 3 9 .0 9 — 82  

О С Т  1 0 8 .4 6 2 .2 1 — 8 2  

О С Т  1 0 8 .8 3 9 .1 0 — 8 2  

О С Т  1 0 8 . 5 0 4 . 0 7 - 8 2
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О Т Р А С Л Е В О Й С Т А Н Д  А

П Е Р Е Х О Д Ы  Д Л Я  П А Р О П Р О В О Д О В  Т Э С  

КОНСТРУКЦ ИЯ и РАЗМ ЕРЫ

ОКП 31 1312

ОСТ 108.318.25-82
В з а м е н

О С Т  2 4 .3 1 8 .2 0 — 7 2

Указанием  М инистерства энер гети ч еск о го  маш иностроения от  04.06.82 №  ВВ-002/4628 ср ок  действия 
установлен

с  01.01-86 

д о  01,01.96
Н есоблю д ен и е  стандарта пр еследуется  по закон у "

1. Н астоя щ и й  стан д ар т  расп р остр ан яется  на о б ж а ты е  пер еходы , и зго т о в ля ем ы е  из т р у б  из 
ста ли  м арки 1 2 Х 1 М Ф  и 1 5 Х 1 М 1 Ф  по Т У  14— 3— 460, д л я  пар оп роводов  т еп ло в ы х  электростанций .

С тан дар т  у с та н а в ли в а ет  кон струкц и ю  и основны е р азм ер ы  о б ж а ты х  п ер еход ов  д л я  пар оп р о­
водов с абсолю тн ы м  д а в лен и ем  пара р =  9,81 М П а  (100 кгс/см2) и тем п ер а тур о й  (  =  540°С.

2. К он струкц и я  и р а зм ер ы  п ер еходов  д о л ж н ы  соотв етств ов ать  ук азан н ы м  на черт. 1— 3 и 
в табли ц е .

3. П р ед ельн ы е  о тк лон ен и я  н ар уж н ого  д и а м етр а  и то лщ и н ы  стенки н ео б ж а т о го  конца п ер ехо ­
д а — по Т У  14— 3— 460.

4. Техн ически е  тр ебо в ан и я  к р а зд елк е  п о д го то в лен н ы х  п од  св а р к у  к р ом ок  п ер еход а  —  по 
О С Т  108.940.02.

5. П р и  д ли н е  обточ к и  /х, п р евы ш аю щ ей  50 м м , д о п уск а ется  зак ан ч и в ать  о б т о ч к у  п од  у г­
л о м  45°.

6. Р ек ом ен д уем ы е  р а зм ер ы  прям ы х участк ов  h уточн яю тся  при р а зр а б о т к е  тех н о ло ги ч еск о го  
процесса.

Д о п уск а ется  и зго то в лен и е  п одкатан ной  ч асти  б ез  п р ям ы х  участков .
7. О ста льн ы е  техн ически е  тр ебован и я  —  по О С Т  24.125.60.
8. И сп олн ен и е , ук а за н н о е  в ск обк ах , п р и м ен ять  по  с о гла со в а н и ю  с предпри ятием -изготовите-

л ем .
9. Р а ст о ч к у  д и ам етр ом  dv\ д о п уск а ется  в ы п олн я ть  на д л и н у  не м енее д ли н ы  об ж а то й  части 

п ер ехода  с вы ходом  под у г л о м  15° ш ах.
10. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  п ер ехода  исп олнени я  02 с услов н ы м и  п р охо ­

дам и  Д у = 1 2 5  мм, />У1 =  100 мм:

П Е Р Е Х О Д  1 2 5 x 1 0 0  02 О С Т  108.318.25.

11. П р и м ер  м аркировки : 02 О С Т  108.318.25 Т о в а р н ы й

з н а к

И здание оф ициальное П ерепечатка восп рещ ен а
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ОСТ 108.318.25—82 С. 2

• Д л я  и сп о лн ен и й  0,1, 05— 12 д о п у с к а е т с я  у г о л  в ы х о д а  не б о л е е  27е.

Черт. 1
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С . 3  O G T  1 0 8 .3 1 8 .2 5 — 82

II
Форма кромки

О с т а л ь н о е  —  с м  ч е р т .  I

Ч е р т .  2

I I

Форма кромки

Остальное — см. черт. 1 
Ч е р т .  3

206



И
сп

ол
не

ни
е

Ч
ер

т.

Условный
проход Н ар у ж н ы й  д и а ­

метр и толщина 

стенки присоеди­

няемых труб

о :

D HX d p d p i

S *

Ь’к1 L

1,

М
ас

са
, 

кг

О у D y x
Но-
мин.

Пред.
откл.

Но-
мнн.

Пред.
откл

Но-
мин.

Пред.
откл. не менее Но-

мин.
Пред.
откл.

П о ­
мин.

Пред.
откл.

01 3 100 65 133Л 1 1 7 6 x 7  j 133 76
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- 1

112 + 0 , 5 4 62 0 .4 6 20 9,1 5 ,0 260
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16 10,8
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73 ,0
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+ 0 , 7 2

32

15,0

20

72 ,9

м

250 325 X 2 6 325 275 + 0 , 8 2

34

21 ,8

500

60

130,0

12 225 2 7 3 x 2 2 273 +  4 
— 1 230 34 18,2 380 98 ,8
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С. 5 ОСТ 108.318.25—82

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  ук азан и ем  М и н и стерства  
эн ер гети ч еск о го  м аш иностроени я  от  04.06.82 №  ВВ-002/4628

2. И С П О Л Н И Т Е Л И

П . М .  Х р и с т ю к ,  к а н д .  т е х н .  н а у к ;  Д .  Д .  Д о р о ф е е в ,  к а н д .  т е х н .  н а у к  ( р у к о в о д и ­

т е л ь  т е м ы ) ;  Г .  Н .  С м и р н о в  ( р у к о в о д и т е л ь  т е м ы ) ;  Л .  Н .  Ж ы л ю к ;  В . Н .  Ш а н с к и й ;  

Н .  В .  М о с к а л е н к о ;  Д .  Ф .  Ф о м и н а ;  Г .  А .  М и с и р ь я н ц ;  В .  Ф .  Л о г в и н е н к о ;  

Ф .  А .  Г л о в а ч ;  А .  3 .  Г а р м а ш ;  Н .  Г .  М а з и н ;  А .  С . Ш е с т е р н и н

3. З А Р Е Г И С Т Р И Р О В А Н  Государствен н ы м  ком итетом  С С С Р  по стан ­
д а р та м  за  №  8257257 от  09.09.82

4. В З А М Е Н  О С Т  24.318.2В— 72

5 . .С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

О б о з н а ч е н и е  Н Т Д ,  н а  к о т о р ы й  

д а н а  с с ы л к а

Н о м е р  п у н к т а ,  п о д п у н к т а ,  

п е р е ч и с л е н и я ,  п р и л о ж е н и я

О С Т  2 4 .1 2 5 .6 0 — 8 9 7

О С Т  1 0 8 .9 4 0 .0 2 — 8 2 4

Т У  1 4 — 3 — 4 6 0 — 7 5 1; 3

6. П Е Р Е И З Д А Н И Е  (1992  г . )  с  И зм ен ен и ям и  №  1, 2, 3, 4, 5

С р ок  дей стви я  п р о д лен  д о  1996 г. И зм ен ен и ем  №  4, утв ер ж д ен н ы м  
п и сьм ом  М и н тя ж м а ш а  С С С Р  от  27.12.90 №  В А -002-1-12060.

2 0 8



С О Д Е Р Ж А Н И Е

Отраслевые стандарты на детали и сборочные единицы с расчетным ресурсом 
200 тыс. ч

О С Т  108.321.18— 82. Отводы гнутые для  паропроводов ТЭС. Конструкция и размеры 3

О С Т  108.321.19— 82. Отводы  гнутые для  паропроводов ТЭС . Конструкция и размеры 8

О С Т  108.321.20— 82. Отводы гнутые для  паропроводов ТЭС . Конструкция и размеры 12

О С Т  108.321.21— 82. Отводы гнутые для  паропроводов ТЭС . Конструкция и размеры 18

О С Т  108.321.22— 82. Отводы крутоизогнутые для  паропроводов ТЭС . Конструкция и
р а з м е р ы ........................................................................................................... 22

О С Т  108.321.23— 82. Отводы крутоизогнутые для  паропроводов ТЭС . Конструкция и
р а з м е р ы ............................................................................................................. 27

О С Т  108.327.02— 82. Колена штампованные для  паропроводов ТЭС. Конструкция и
р а з м е р ы ..............................................................................................................31

О С Т  108.327.03— 82. Колена штампосварные для  паропроводов ТЭС. Конструкция и
р а з м е р ы ............................................................................................................. 35

О С Т  108.318.18— 82. Переходы  точеные для паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры 38

О С Т  108.318.19— 82. Переходы  для паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры 42

О С Т  108.318.20— 82, Переходы  для паропроводов ТЭС . Конструкция и размеры 46

О С Т  108.318.21— 82. Переходы для паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры . 51

О С Т  108.318.22— 82. Переходы  для  паропроводов ТЭС . Конструкция и размеры 57

О С Т  108.318.23— 82. П ереход штампованный для  паропроводов ТЭС . Конструкция и
р а з м е р ы ................................................................................................. 62

О С Т  108.318.24— 82. Переходы штампованные для  паропроводов ТЭС . Конструкция и
р а з м е р ы ...............................................................................................65

О С Т  108.038.63— 82. Ответвления паропроводов ТЭС . Т и п ы ............................................................ 69

О С Т  108.462.08— 82. Ш туцеры  для  паропроводов ТЭС . Конструкция н размеры 80

О С Т  108.462.09— 82. Ш туцеры  д ля  паропроводов ТЭС . Конструкция и размеры . 84

О С Т  108.462.10— 82. Ш туцеры  для  паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры 89

О С Т  108.520.03— 82. К ольца подкладные для  паропроводов ТЭ С . Конструкция и раз­
меры ............................................................................................................................... 93

О С Т  108.313.07— 82. Соединения штуцерные паропроводов ТЭ С . Конструкция и раз­
меры ...............................................................................................................................96

О С Т  108.720.05— 82. Тройники равнопроходные для  паропроводов ТЭС. Конструкция
и р а з м е р ы ...........................................................  103

О С Т  108.720.06— 82. Тройники переходные для  паропроводов ТЭ С . Конструкция и раз­
меры ............................................................................................................................. 107

О С Т  108.104.10— 82. Тройники сварные равнопроходные для  паропроводов ТЭС . К он ­
струкция и р а зм ер ы .........................................................................110

О С Т  108.104.11— 82. Тройники сварные переходные д ля  паропроводов ТЭС . Конструк­
ция и р а з м е р ы ...............................................................................114

О С Т  108.104.12— 82. Тройники сварные переходные для  паропроводов ТЭС . Конструк­
ция и р а з м е р ы ...............................................................................118

О С Т  108.104.13— 82. Тройники штампованные равнопроходные для  паропроводов ТЭС.
Конструкция и р а зм ер ы ..................................................................123

О С Т  108.104.14— 82. Тройники штампованные переходные д ля  паропроводов ТЭС. К он­
струкция и р а зм е р ы .........................................................................127

О С Т  108.104.15— 82. Тройники штампованные равнопроходные с обжатием для  паро­
проводов ТЭС . Конструкция и р а з м е р ы ............................ 132

О С Т  108.720.07— 82. Тройники переходные кованые для  паропроводов ТЭС. Конструк­
ция и р а з м е р ы ................................................................................136

О С Т  108.839.06— 82. Блоки с соплами для паропроводов ТЭС . Конструкция и размеры 140

О С Т  108.462.14— 82. П атрубки блоков с соплами для  паропроводов ТЭС . Конструкция
и р а з м е р ы .............................................................................  145

О С Т  108.462.15— 82. П атрубки блоков с соплами для  паропроводов ТЭС . Конструкция
и р а з м е р ы .............................................................................  150

О С Т  108.462.16— 82. П атрубки блоков с соплами для  паропроводов ТЭС. Конструкция
и р а з м е р ы ........................................................................................156

254



О С Т  108.839.07— 82. Блок  с соплом  д л я  паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры 162

О С Т  108.462.17— 82. П атрубки  блока  с соплом  д ля  паропроводов ТЭ С . К онструкция и
р а з м е р ы ................................................................................................................ 165

О С Т  108.839.08— 82. Сопла блоков  д ля  паропроводов ТЭ С . К онструкция и размеры 169

О С Т  108.504.02— 82. Доныш ки приварные д ля  паропроводов ТЭ С . К онструкция и раз­
меры ....................................................................................................................................173

О С Т  108.837.01— 82. Реперы д ля  контроля  остаточной деформации паропроводов ТЭС .
Технические т р е б о в а н и я .................................................................................178

О С Т  108.410.02— 82. Наконечник. К онструкция и р а з м е р ы ............................................... “ >0

О С Т  108.724.02— 82. Наконечник регулировочный. Конструкция и размеры . .

О С Т  108.530.02— 82. В тулка  резьбовая. Конструкция и р а з м е р ы .................................184

О С Т  108.530.03— 82. Бобыш ки для  паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры  . . 186

О траслевы е стандарты  на детали  и сборочные единицы с расчетным ресурсом  
100 тыс. ч.

О С Т  108.321.24— 82. Отводы  гнуты е д ля  паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры 193 

О С Т  108.321.25— 82. О тводы  крутоизогнуты е д ля  паропроводов ТЭ С . Конструкция и
р а з м е р ы ................................................................................................................. 197

О С Т  108.450.102— 82. П ереход  точеный д ля  паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры 201

О С Т  108.318.25— 82. П ереходы  для  паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры  204

О С Т  108.038.65— 82. О тветвления паропроводов ТЭ С . Т и п ы ............................................... 209

О С Т  108.462.19— 82. Ш туцер для  паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры . . 212

О С Т  108.462.20— 82. Ш туцеры  для  паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры . 215

О С Т  108.313.08— 82. Соединения ш туцерные паропроводов ТЭ С . Конструкция и раз­
меры ...................................................................................................................................219

О С Т  108.104.17— 82. Тройник равнопроходный д ля  паропроводов Т Э С . Конструкция и
р а з м е р ы ................................................................................................................224

О С Т  108.104.18— 82. Тройники ш тампованные равнопроходны е д ля  паропроводов ТЭ С .
Конструкция и р а з м е р ы ............................................................................... 227

О С Т  108.104.19— 82. Тройник штампованный равнопроходный д ля  паропроводов ТЭ С .
Конструкция и р а з м е р ы .............................................................................. 231

О С Т  108.104.20— 82. Тройники ш тампованные переходные д ля  паропроводов Т Э С . К он ­
струкция и р а з м е р ы .......................................................................................234

О С Т  108.839.09— 82. Блоки с соплами д ля  паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры 238

О С Т  108.462.21— 82. П атрубки  блоков  с соплам и д ля  паропроводов ТЭ С . Конструкция
и р а з м е р ы ......................................................................................................242

О С Т  108.839.10— 82. С опла  блоков  д ля  паропроводов ТЭ С . Конструкция и размеры 247

О С Т  108.504.07— 82. Доныш ки приварные д ля  паропроводов ТЭ С . Конструкция и раз­
меры ...................................................................................................................................250

Редактор  С. В. Иовенко

Технический редактор А. Н. Крупенева Корректор Л. А. Крупнова

С дано в набор 29.11.91. П одписано к печ. 04.03.93. Ф орм ат бум . 6 0 x 8 4 l/a- 

О бъем  32 печ. л. Тираж  1000. Заказ 978.

Н П О  Ц К Т И . 194021, С .-П етербург, П олитехническая ул., д. 24
ОСТ 108.318.25-82

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293854/4293854859.htm

