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Группа Г1S

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЕРЕДАЧИ ЗУБЧАТЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ
Допуски

Cylindrical gears pairs. Accuracy

ГОСТ
1643-72

Взамен
ГОСТ 1643—56

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 27/VII 1972 г. № 1511 срок введения установлен

Настоящий стандарт распространяется на эвольвентные цилин
дрические зубчатые передачи внешнего и внутреннего зацепления 
с прямозубыми, косозубыми и шевронными зубчатыми колесами 
с делительным диаметром до 6300 мм, шириной венца или полушев- 
рона до 1250 мм, модулем зубьев от 1 до 56 мм и с исходным конту
ром по ГОСТ 13755— 68.

Стандарт соответствует рекомендации СЭВ по стандартизации 
PC 3352— 71.

1.1. Устанавливаются двенадцать степеней точности зубчатых 
колес и передач, обозначаемые в порядке убывания точности циф
рами 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11 и 12.

Пр и м е ч а н и е .  Для степеней точности 1 и 2 допуски и предельные отклоне
ния не регламентируются.

1.2. Для каждой степени точности зубчатых колес и передач 
устанавливаются нормы: кинематической точности, плавности ра
боты и контакта зубьев колес и передач.

1.3. Допускается комбинирование норм кинематической точно
сти, норм плавности работы и норм контакта зубьев, зубчатых 
колес и передач, разных степеней точности.

1.4. При комбинировании норм разных степеней точности нор
мы плавности работы зубчатых колес и передач могут быть не 
более чем на две степени точнее или на одну степень грубее норм 
кинематической точности; нормы контакта зубьев могут назна
чаться по любым степеням, более точным, чем нормы плавности 
работы зубчатых колес и передач, а для передач с коэффициентом
Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 1/1 1975 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. СТЕПЕНИ ТОЧНОСТИ И ВИДЫ СОПРЯЖЕНИЙ
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ГОСТ 1643—72

осевого перекрытия ер ^  1,25 — также и на одну степень грубее 
норм плавности.

1.5. Независимо от степени точности зубчатых колес и пере
дач устанавливаются шесть видов сопряжений зубчатых колес в 
передаче (чертеж, табл. 1) и восемь видов допуска на боковой 
зазор, обозначаемых в порядке его возрастания буквами; /г, d, с, 
Ь, а, г, у, X.

Виды сопряжений и величины гарантированных боковых зазоров

А

Т а б л и ц а  1

Вид сопряжен
Диапазон степеней 

кинематической точности
передач

Л 3—12
В 3—10
с 3—9
D 3 - 8
Е 3 - 7
Н 3—7

Пр и м е ч а н и е .  Сопряже
ние вида В  гарантирует мини
мальную величину бокового за
зора, при котором исключается 
возможность заклинивания 
стальной или чугунной переда
чи от нагрева при разности тем
ператур колес и корпуса в 25° С.

При отсутствии специальных требований к партии или комплек
ту передач видам сопряжений Я  и £  соответствует вид допуска на
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боковой зазор Я, а видам сопряжений Д  С, В и Л — виды допуска 
d, су b и а соответственно.

1.6. Нормы бокового зазора и соответствие между видом сопря
жения зубчатых колес в передаче и видом допуска на боковой за
зор разрешается изменять, используя при этом и виды допуска 
г, у их.

1.7. Точность изготовления цилиндрических зубчатых колес и 
передач задается степенью точности, а требования к боковому 
зазору — видом сопряжения по нормам бокового зазора.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности передачи 
со степенью точности 7 по всем трем нормам, с видом сопряже
ния колес С и соответствием между видами сопряжения и допуска 
па боковой зазор:

7— С ГОСТ 1643— 72
Примечание .  Для передач, у которых величина гарантированного бо

кового зазора не соответствует ни одному из указанных видов сопряжений, 
буква, обозначающая вид сопряжения, не указывается. В этом случае указы
вается величина принятого гарантированного бокового зазора в микрометрах и 
вид допуска па боковой зазор.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности передачи 
со степенью точности 7, гарантированным боковым зазором 
600 мкм (не соответствующим ни одному из указанных видов со
пряжений для заданного межосевого расстояния 450 мм) и допус
ком на боковой зазор вида у :

7—бООу ГОСТ 1643— 72
1.8. При комбинировании норм разных степеней точности и 

изменения соответствия между видом сопряжения и видом допу
ска на боковой зазор точность зубчатых колес и передач обозна
чается последовательным написанием трех цифр и двух букв. 
Между собой и от слитно пишущихся букв цифры разделяются 
тире. Первая цифра обозначает степень по нормам кинематиче
ской точности, вторая— степень по нормам плавности работы, 
третья — степень по нормам контакта зубьев, первая из букв — 
вид сопряжения, а вторая вид допуска на боковой зазор.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности пере
дачи со степенью 8 по нормам кинематической точности, со сте
пенью 7 по нормам плавности работы, со степенью 6 по нормам 
контакта зубьев, с видом сопряжения колес В и видом допуска 
на боковой зазор а\

8— 7—6— Ва ГОСТ 1643— 72

2. НС’РМЫ ТОЧНОСТИ
2 .1. Допуски и отклонения по нормам кинематической точно

сти, нормам плавности работы и нормам контакта зубьев для раз
личных степеней точности зубчатых колес и передач устанавлива
ются по табл. 3— 8.
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Значения в скобках даны для справок.
2.2. Показателями кинематической точности являются:

Для зубчатых колес: Для передач:
г Г

Fir или Fvr и Fphr — при степе- Fior — при степенях точности
нях точности 3, 4, 5, 6; 3, 4, 5, 6, 7, 8.

Fir или Fpr — при степенях 
точности 7, 8 или один из 
следующих комплексов:

F гг И Fcry
Frr и Vwr — при степенях точ

ности 3, 4, 5, 6, 7, 8;
Fir и Fcr,
Fir и Vwr — при степенях точ

ности 5, 6, 7, 8;
Fir —при степенях точности 

9, 10, 11, 12;
FTV — при степенях точности 

7, 8 и диаметрах зубчатых 
колес свыше 1600 мм, а при 
степенях точности 9, 10, 11 
и 12 при любых диаметрах 
зубчатых колес.
П р и м е ч а н и я :
1. Допускается, чтобы одна из величин, входящих в комплекс, превосходила 

предельное значение, если суммарное влияние обеих величин не превышает F ' i .
2. Если кинематическая точность зубчатых колес относительно рабочей оси 

(см. п. 2.9) соответствует требованиям настоящего стандарта и требование селек
тивной сборки не выдвигается, контроль кинематической точности передач не обя
зателен.

3. При соответствии кинематической точности передачи требованиям настоя
щего стандарта контроль кинематической точности зубчатых колес не является 
необходимым.

2.3. Показателями плавности работы являются:
Для степеней точности 3—8 с коэффициентом осевого перекры

тия ер не менее указанного в табл. 2.

Для зубчатых колес: Для передач:
*

f z h r  и fir — при степенях точ- f2hor — при степенях точности 
ности 3, 4, 5, 6, 7, 8; 3, 4, 5, б, 7, 8.

f p t r  — при степенях точности 
7, 8.
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Т а б л и ц а  2

Степени
точности 3 4 6 7 8

1,25 1,5 2 2 .5 3,5

Для степеней точности 3—8 с коэффициентом осевого пере
крытия ер менее указанного в табл. 2 и степеней точности 9—12 
при любом ер.

Для зубчатых колес: Для передач:
fir — при степенях точности f Zzor — при степенях точности

3, 4, 5, 6, 7, 8; 3, 4, 5, 6, 7, 8.
fpbr и ffr — при степенях точно

сти 3, 4, 5, 6, 7, 8; 
fpbr и fptr — при степенях точ

ности 3, 4, 5, 6, 7, 8; 
fir—при степенях точности 5,

6, 7, 8, 9, 10, 11, 12; 
fptr — при степенях точности 

9, 10, 11, 12.

Примечания:
1. Если плавность работы зубчатых колес соответствует требованиям настоя

щего стандарта, контроль плавности передач не обязателен.
2. При соответствии плавности передач требованиям настоящего стандарта 

контроль плавности колес не является необходимым.
3. Взамен отклонения шага fptr в качестве одного из показателей может 

применяться разность шагов Ург.
2.4. Показателями, определяющими контакт зубьев в передаче,

являются:
Для зубчатых колес:

с коэффициентом осевого пере
крытия свыше 1,25:

F  рхпг И Fhr или 
F рхпг И fpbr>
с коэффициентом осевого пере

крытия до 1,25 — Fr,r или Fkr

Для передач с нерегулируемым 
расположением осей: 

суммарное пятно контакта, fx 
и fy.

Для передач с регулируемым 
расположением осей — сум
марное пятно контакта.

П р н м е ч а н и я:
1. При соответствии суммарного пятна контакта требованиям настоящего 

стандарта контроль по другим показателям, определяющим контакт зубьев 
в передаче, не является необходимым.

2. Допускается оценивать точность зубчатых колес по суммарному пятну 
контакта их зубьев с зубьями измерительного зубчатого колеса. При этом отно
сительные размеры суммарного пятна контакта должны быть соответственно уве
личены по сравнению с указанными в табл. 8.
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2.5. Нормы кинематической точности, кроме Fry F\, Vw , нор
мы плавности работы, кроме /"*, и нормы контакта зубьев в пере
даче, кроме fx и в зависимости от условий работы зубчатых 
колес по правым и левым профилям зубьев допускается назначать 
из разных степеней точности. По каждой из норм степень точности 
шестерни и колеса передачи должна быть единой.

2.6. В тех случаях, когда производится продольная или про
фильная модификация боковых поверхностей зубьев и предусма
триваются специальные требования к форме и расположению пят
на контакта или к способам его обнаружения, показатели и нормы, 
определяющие контакт зубьев в передаче, устанавливаются неза
висимо от указанных в табл. 8.

2.7. Комплексы показателей точности в соответствии с 
пп. 2.2— 2.4 и показатели, обеспечивающие гарантированный боко
вой зазор, устанавливаются изготовителями. Каждый установлен
ный комплекс показателей, используемый при приемке зубчатых 
колес и передач, является равноправным с другими.

2.8. Непосредственный контроль зубчатых колес и передач по 
всем показателям установленного комплекса не является обяза
тельным, если изготовитель существующий у него системой кон
троля точности производства гарантирует выполнение соответству
ющих требований настоящего стандарта.

2.9. Требования к точности зубчатого колеса установлены отно
сительно рабочей оси. Погрешности, вносимые при использовании 
в качестве измерительной базы поверхностей, имеющих неточность 
формы и расположения относительно рабочей оси вращения, долж
ны быть учтены или компенсированы уменьшением производствен
ного допуска.

При назначении в чертеже зубчатого колеса требований к его 
точности относительно другой оси (например, оси отверстия), могу
щей не совпадать с рабочей осью, погрешность зубчатого колеса 
будет отличаться от его погрешности относительно рабочей оси.

Это отличие должно учитываться при установлении точности 
передачи.

2.10. В тех случаях, когда взаимозаменяемость не является 
обязательной, допускается принимать за номинальные следующие 
элементы одного из зубчатых колес:

а) среднее значение действительного осевого шага или среднее 
значение действительного угла наклона линии зуба;

б) среднее значение действительного шага зацепления;
в) действительное дополнительное смещение исходного контура 

(или действительное уменьшение средней длины общей нормали 
или действительное утонение зуба).

При этом дополнительное смещение исходного контура (или 
уменьшение средней длины общей нормали или утонение зуба)
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Нормы кинематической точности, мкм

Таблица  3

Диаметр делительной окружности, мм

Об
озн

аче
ни

я

Модуль 
m, мм

о
о

О 1Л 1Л СМ
а о и § Св

. 1
25 

до 
280

Св
. 2

80 
до 

560

Св
. 5

60 
до

 10
00

Св
. 1

000
 

до 
160

0

Св
. 1

60)
 

до 
250

0 Г~:О оюсм о
А о и ч 1 , С

в. 
400

0 
: д

о 
630

0

F'l От 1 до 10 См. примечание

От 1 до 2 5 7 9 п 12 13 — — —

Fr Св. 2 до 3,55 6 7 9 11 12 14 15 — —
Св. 3,55 до 6 6 8 10 12 14 15 16 18 —
Св. 6 до 10 — 9 10 13 15 17 18 20 22

Vw От 1 до 10 3 5 7 10 14 19 (26) — —-

Fc От 1 до 10 3 5 7 10 14 19 ^6 38 56

F'i От 1 до 10 См. примечание
От 1 до 2 8 10 13 17 19 21 — — ——
Св. 2 до 3,55 9 11 14 18 20 22 24 — —1 г
Св. 3,55 до 6 10 12 15 19 22 24 26 28 —
Св. 6 до 10 — 13 16 20 24 26 28 30 34

Vw От 1 до 10 5 7 11 16 22 30 (42) — —

Fc От 1 до 10 5 7 11 16 22 30 42 60 90
F’ i От 1 до 16 См. примечание

От 1 до 2 13 17 21 28 30 32 — — —
Св. 2 до 3,55 14 18 22 28 32 34 38 — —-

Fr Св. 3,55 до 6 15 19 24 30 34 38 40 45 —
Св. 6 до 10 — 20 26 32 38 42 45 48 53

Св. 10 до 16 — 24 30 36 42 48 53 56 60
V w От 1 до 16 7 11 17 26 36 48 (67) — —

От 1 до 2 18 24 30 40 42 (45) — — —

F" i
Св. 2 до 3,55 20 25 30 40 45 (48) — — —
Св. 3,55 до 6 21 26 34 42 48 (53) — — —
Св. 6 до 10 — 28 36 45 53 (60) — — —

15-747 225



ГОСТ 1643—72

Продолжение табл. 3

Ст
еп

ен
ь 

то
чн

ос
ти

 1

Об
оз

на
че

ни
я

Модуль m, мм

Диаметр делительной окружности, ММ

До
 5

0

Св
. 

50
 

до
 1

25

Св
. 

12
5 

до
 2

80

Св
. 

28
0 

до
 5

60

Св
. 

56
0 

до
 1

00
0

Св
. 

10
00

 
до

 1
60

j

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

5 F"i Cb. 10 ДО 16 ____ 34 42 50 60 (67) — — —

Fc От 1 ДО 16 7 11 17 26 35 48 67 95 140

F'i От 1 до 16 См. примечание
От 1 до 2 21 26 34 42 48 50 — — —

Св. 2 до 3,55 22 28 36 45 50 53 60 — —

Fr Св. 3,55 до 6 24 30 38 48 53 60 63 70 —

Св. 6 до 10 — 34 40 50 60 67 70 80 85
Св. 10 до 16 — 38 45 56 67 75 85 90 100

6 Vw От 1 до 16 11 17 26 40 56 75 (105) — —

От 1 до 2 30 36 48 60 67 (70) — — —

Св. 2 до 3,55 30 40 50 63 70 (75) — — —

F" i Св. 3,55 до 6 34 42 53 67 75 (85) — — —

Св. 6 до 10 — 48 56 70 85 (95) — — —

Св. 10 до 16 — 53 63 80 95 (105) — — —

Fc От 1 до 16 14 17 26 40 56 75 105 150 220

F'i От 1 до 25 См. примечание
От 1 до 2 30 38 48 63 67 70 — — —

Св. 2 до 3,55 32 40 50 63 70 75 85 — —

f Св. 3,55 до 6 34 42 53 67 75 85 90 100 —

1 r
Св. 6 до 10 — 48 60 70 85 95 100 110 120

7 Св. 10 до 16 — 53 67 80 90 110 120 125 140
Св. 16 до 25 — — 75 90 105 120 140 150 160
От 1 до 25 15 24 36 56 80 105 (150) — —

От 1 до 2 42 53 67 90 95 (105) — — —

F"i Св. 2 до 3,55 45 56 70 90 100 (105) — — —

Св. 3,55 до 6 48 60 75 95 105 (120) — —
—
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Продолжение табл. 3
О

бо
зн

ач
ен

ия Модуль 
m, мм

Диаметр делительной окружности, мм

Д
о 

50

Св
. 

50
■ д

о 
12

5

Св
. 

12
5 

до
 2

80

Св
. 

28
0 

до
 5

60

с  о  
1Л о
г« о О К Св

. 
10

00
 

до
 1

60
0

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Сэ
. 

40
00

 
ДО

 6
30

0

F"i
C b . 6 до 10 — 67 85 100 120 (130) — — —

Св. 10 до 16 — 75 95 п о 125 (160) — — —

Fc От 1 до 25 15 24 36 56 80 105 (150) (210) (300 )

F'l От 1 до 56 См. примечание

Fr

От 1 до 2 38 48 60 75 85 90 — — —

Св. 2 до 3,55 40 50 63 80 90 95 ПО — —

Св. 3,55 до 6 42 53 67 85 100 105 120 125 —

Св. 6 до 10 — 60 70 90 п о 120 130 140 150
Св. 10 до 16 — 67 90 100 120 130 150 : 160 170
Св. 16 до 25 — — 95 ПО 130 150 170 190 200
Св. 25 до 40 — — 110 130 150 170 190 220 250
Св. 40 до 56 — — — 160 180 200 220 250 280

Vw От 1 до 56 19 30 45 70 100 130 (190) — —.

F"l

От 1 до 2 53 67 85 105 120 (130) — — _

Св. 2 до 3,55 56 70 90 п о 125 (140) — — __

Св. 3,55 до 6 60 75 95 120 140 (150) — — —.

Св. 6 до 10 — 85 100 130 150 (170) — — —

Св. 10 до 16 — 95 ПО
45

140 170 (190) — — _

Fc От 1 до 56 19 30 70 100 130 (190) (260) (380)

Fr

От 1 до 2 48 60 75 95 ПО — — — --г

Св. 2 до 3,55 50 63 80 100 ПО 120 — — —

Св. 3,55 до 6 53 67 85 105 120 130 140 — —

Св. 6 до 10 — 75 90 ПО 130 150 160 170 —

Св. 10 до 16 — 85 100 120 140 170 180 200 220
Св. 16 до 25 — — 120 140 160 180 210 240 260
Св. 25 до 40 — — 140 170 180 210 240 270 320
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Продолжение табл. 3

ян Диаметр делительной окружности, ММ
ояр-он
л
XО»сшнО 1 Об

оз
на

че
ни

я

Модул ч 
гп, мм

До
 5

0

Св
. 5

0
до

 1
25

Св
. 

12
5 

до
 2

80

Св
. 

28
0

до
 5

60

1 С
в. 

5G
0 

1 д
о 

10
00

Св
. 

10
00

 
до

 1
60

0

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

Р г Св. 40 до 56 _. — — 200 220 240 280 300 360

От 1 до 2 67 85 105 130 150 (170) — — —

9 Св. 2 до 3,55 70 90 110 140 150 ’ (170) — — —

p " i Св. 3,55 до 6 75 95 120 150 170 (190) — — —

Св. 6 до 10 — 105 130 150 180 (210) — — . —

Св. 10 до 16 — 120 140 170 200 (240) — — —

От 1 д о '2 60 70 85 120 130 — — — —

Св. 2 до 3,55 63 75 100 125 140 150 — — —

Св. 3,55 до 6 67 80 105 130 160 170 180 — —

Fr Св. 6 до 10 — 90 ПО 140 170 19) 200 220 —

Св. 10 до 16 — 105 125 150 180 210 240 250 280

Св. 16 до 25 — — 150 170 200 230 260 300 320
10 Св. 25 до 40 — — 180 210 230 260 '300 340 400

Св. 40 до 56 — — — 250 270 300 340 380 410

От 1 до 2 85 100 120 170 180 (210) — — —

Св. 2 до 3,55 90 105 140 175 200 (210) — — —

F"i Св. 3,55 до 6 95 110 150 180 220 (240) — — —

Св. 6 до 10 — 130 150 200 240 (260) — — —

Св. 10 до 16 — 150 170 210 250 (300) — — —

От 1 до 2 75 90 120 150 170 — — — —

Св. 2 до 3,55 80 95 125 150 180 190 — — —

Св. 3,55 до 6 85 105 130 160 200 210 220 — —

11 Св. 6 до 10 — ПО 140 170 210 240 250 280 —
Рг Св. 10 до 16 — 130 160 190 220 260 300 320 340

Св 16 до 25 — — 180 220 250 280 340 380 400

Св. 25 до 40 — — 220 260 300 320 380 420 500

Св. 40 до 56 — — — 320 340 380 420 480 560
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Продолжение табл. S
Об

оз
на

че
ни

я

Модуль 
m, мм

Диаметр делительной окружности, мм

Д
о 

50 оЮ CN)
« оа  ч Св

. 
12

5 
до

 2
80 оо S

И о О t=C i С
в. 

56
0 

до
 1

00
0

Св
. 

10
00

 
до

 1
60

0

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

 
до

 
63

00

F "

О т 1 ДО 2 105 130 170 210 240 (250) — — —

Св. 2 до 3,55 п о 130

150

170 210 250 (260) — — —

Св. 3,55 до 6 120 180 220 - 280 (300) — — —

Св. 6 до 10 — 150 200 240 300 (340) — — —

Св. 10 до 16 — 180 220 260 300 (360) — — —

Fr

От I до 2 90 ПО 140 180 210 — — — —

Св. 2 до 3,55 95 120 150 190 220 240 — — —

Св. 3,55 до 6 105 130 160 200 240 260 280 — —

Св. 6 до 10 — 140 180 220 250 300 320 340 —

Св. 10 до 16 — 160 200 240 280 320 360 400 420

Св. 16 до 25 — — 220 280 320 360 420 480 500

Св. 25 до 40 — — 280 320 360 400 450 530 630

Св. 40 до 56 — — — 380 420 480 530 600 670

F ' i

От 1 до 2 130 150 200 250 300 (320) — — —

Св. 2 до  3,55 130 170 210 260 320 (340) — — —

Св. 3,55 до 6 150 180 220 280 340 (360) — — —

Св. 6 до 10 — 200 250 300 360 (420) — — —

Св. 10 до 16 — 220 280 340 400 (450) — — —

Примечание.  = Fv + />; FP назначается в зависимости от степени по 
нормам кинематической точности; f/ — назначается в зависимости от степени 
точности по нормам плавности.
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ю Нормы кинематической точности, мкм
8

Т а б л и ц а  4
Ст

еп
ен

ь 
то

чн
ос

ти

О
бо

зн
ач

ен
ия

Модуль 
т ,  мм

Диаметр делительной окружности (для F р ) или длина дуги (для F p h ) ,  мм

СМсо
оп

см —. ^8
о §

Sg
СО о 
О *

о ЮОО СМ 
00 Ои Ы Св

. 
12

5 
до

 2
00

Св
. 

20
0 

до
 3

15 Sgсо Q ю
Ш о О ЕС Св

. 
50

0 
до

 6
30

Св
. 

63
0 

| д
о 

10
00

Св
. 

10
00

 
до

 
16

00

Св
. 

16
00

 
до

 
25

00

Св
. 

25
00

 
до

 
40

00

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0
1

Св
. 

63
00

 
до

 
10

00
0

3

4

Гр От 1
до 10 6 6 7 9 10 11 12 16 20 25 36 45 56 —

Fpk От 1 
до 10 5 6 6 7 9 10 11 12 16 20 25 36 45 56

FP От 1 
до 10 9 10 11 14 16 19 22 25 32 40 63 75 95 —

Fpk От 1 
до 10 8 9 10 11 14 16 19 22 25 32 40 63 75 95

5

6

7

8

FP От 1 
до 16 14 16 18 22 25 30 34 40 50 63 100 120 150 —

Fpk От 1 
до 16 12 14 16 18 22 25 30 34 40 50 63 100 120 150

FP От 1
до 16 22 25 28 34 40 45 56 63 80 100 160 190 240 —

Fpk От 1
ДО 16 20

32

22 25 28 34 40 45 56 63 80 100 160 190 240

Fp От 1 
До 25 36 42 48 55 67 80 90 ПО 140 200 260 330 —

FP От 1
до 56 45 50 56 67 80 95 ПО 125 160 200 320 380 480 —

ГО
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П р и м е ч а и и я:
1. Допуск на наибольшую кинематическую погрешность передачи равен сумме допусков на кинематическую

погрешность ее зубчатых колес. Для передач, составленных из зубчатых колес, имеющих кратные между 
собой числа зубьев при отношении этих чисел не более трех (1, 2, 3), допуск на наибольшую кинематиче
скую погрешность передачи, при ее селективной сборке, может быть сокращен на 25% или более, исходя из расчета.

2. Для шевронных зубчатых колес разность значений накопленных погрешностей шага на одноименных 
боковых поверхностях зубьев двух полушевронов, в любом общем для них осевом сечении, не должна превышать допу
ска на накопленную погрешность шага по зубчатому колесу F P.

3. При отсутствии специальных требований допуск на F p h  назначается для длины дуги, соответствующей 1/в части 
числа зубьев зубчатого колеса (или дуги, соответствующей ближайшему большему целому числу зубьев).

4. При комбинировании норм кинематической точности и плавности работы из разных степеней точности допуск 
на колебание измерительного межосевого расстояния за оборот зубчатого колеса определяется по формуле

[^Лкомб. “  ['Vlcr.K.T +  ^г]ст.пл.р,
где допуск, входящий в первое слагаемое, принимается по степени для норм кинематической точности, а допуски, 
входящие во второе слагаемое, принимаются по степени для норм плавности работы.

5. При обеспечении в измерении угла зацепления а^м, не равного углу зацепления a two в обработке забча- 
того колеса, допуск на колебание измерительного межосевого расстояния за оборот зубчатого колеса должен быть 
увеличен на 0,25 f",-, где f " i  берется по степени плавности.

6. При обеспечении в измерении угла зацепления а(юя, не равного углу профиля исходного контура а, до
пуск на колебание измерительного межосевого расстояния за оборот зубчатого колеса F'U изменяется в отношении

sin а
sin afwu

toGO

ГОСТ 1643—
72



232

Нормы плавности работы, мкм
Т а б л и ц а  5

О
бо

зн
ач

ен
ия

Модуль til, мм

Диаметр делительной окружности, мм

До
 5

0
1

о w

m о и =t

\
Св

. 
125

 
до

 2
80

1 Св
. 

28
0 

до
 5

60

Св
. 

56
0 

до
 1

00
0

Св
. 

10
00

 
до

 1
60

0

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0
1 Св

. 
25

00
 

до
 4

00
0

Св
. 

40
00

 
до

 
63

00

f t

От 1 до 2 6 6 7 8 9 10 — — —

Св. 2 до 3,55 6 7 7 8 9 10 12 — —

Св. 3,55 до 6 7 8 8 9 10 11 13 16 —

Св, 6 до 10 — 9 9 10 11 12 14 17 21

f p b

От 1 до 2 ± 2 ± 3 ± 3 ±3 ±3 ±4 — — —

Св. 2 до 3,55 ± 3 ± 3 ± 3 ±3 ±4 ±4 ± 4 — —

Св. 3,55 до 6 ± 3 ± 3 ± 3 ±4 ±4 ±4 ± 5 ± 5 —

Св. 6 до 10 — ±4 ±4 ±4 ±4 ±5 ± 5 ± 6 ± 6

f p t

От 1 до 2 ± 3 ±3 ±3 ±3 ± 3 ±4 — — —

Св. 2 до 3,55 ±3 ±3 ±3 ±3 ±4 ±4 ± 4 — —

Св. 3,55 до 6 ±3 ±3 ±3 ' ±4 ±4 ±4 ±5 ±5 —

Св. 6 до 10 — ±4 ±4 ±4 ±5 ±5 ±5 ± 6 ±6

ft

От 1 до 2 3 4 4 4 5 (6) — — —

Св. 2 до 3,55 4 4 4 5 5 (6) (8) — —

Св. 3,55 до 6 4 4 5 5 6 (7) (8) (П) —

___Ьш------в------ ____т ___ /11) пб)

1 и
с

л
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Продолжение табл. 5

Ст
еп

ен
ь 

то
чн

ос
ти

Обозначения Модуль пг, мм

Диаметр делительной окружности, мм

Д
о 

50 О Й 1Л С4
m о О et

1
Св

. 
12

5 
1 

до
 2

80 § 1
Ш о О е£ Св

. 
56

0 
до

 
10

00

Св
. 

10
00

 
до

 1
60

0

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

 
до

 
63

00

4

Г ;

От 1 ДО 2 9 9 10 11 12 14 _ _ _

Св. 2 до 3,55 9 10 11 12 13 15 18 — —

Св. 3,55 до 6 10 11 12 12 14 16 19 23 —

Св. 6 до 10 — 12 13 14 16 18 20 25 32

!Рь

От 1 до 2 ± 4 ±4 ±5 ± 5 ±5 ± 6 — — —

Св. 2 до 3,55 ± 4 ± 5 ±5 ±5 ± 6 ± 6 ±7 — —

Св. 3,55 до 6 ± 5 ±5 ± 5 ± 6 ± 6 ± 7 ±7 ±8 —

Св. 6 до 10 — ± 6 ± 6 ± 6 ± 7 ± 7 ±8 ± 9 ±10

f p t

От 1 до 2 ±4 ±4 ± 5 ± 5 ± 5 ± 6 — — —

Св. 2 
до 3,55 ± 4 ±5 ± 5 ±5 ± 6 ± 6 ±7 — —

Св. 3,55 
до 6 ± 5 ±5 ±5 ± 6 ± 6 ±7 ±7 ±8 —

Св. 6 
до 10

— ± 6 ± б ±7 ±7 ±8 ±8 ± 9 ± 1 0

От I до 2 5 5 5 6 7 (9) — — —

ГО
С
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234 Продолжение табл, 5

Ст
еп

ен
ь 

то
чн

ос
ти

1

Обозначения Модуль т, мм

Диаметр делительной окружности, мм

Ою
о
Ct

О ’О

Ш с U с*

юCN О —> оо сч
И о
и  *

Ш ои tc

§| 
о  §

ОО
2 S
Ш о
О X

оо  о  CD О —< Ю СЧ

О §

оо  о  ю о  ем о

и §

§§  ■ч- 0
СО о 
О 1=1

4 1/

Св. 2 
до 3,55

5 5 5 6 7 (9) (П) — —

Св. 3,55 
до 6 5 6 6 7 8 (10) (12) (16) —

Св. 6 
до 10 — 6 7 8 9 ПО) (12) (17) (22)

5

Г /

От 1 до 2 12 13 14 16 18 21 — — —

Св. 2 
до 3,55 13 14 15 17 19 22 28 — —

Св. 3,55 
до 6 15 16 17 19 21 24 29 36 —

Св. 6 
до 10 — 18 15 21 24 26 30 38 50

Св. 10 
до 16 — 22 24 25 28 30 36 42 53

}рь

От 1 до 2 + 6 ± 6 ± 7 ± 8 ±9 ± 9 — — —

Св. 2 * 
до 3,55 ±7 ± 7 ± 8 ± 8 ± 9 ±ю ±10 — —

Св. 3,55 
до 6 +8 ± 8 ± 9 ± 9 ±10 ±10 ±11 ±13 —

ГО
СТ 
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Ст
еп

ен
ь 

то
чн

ос
ти

Продолжение табл. 5

ьосоел

5

Обозначения Модуль m, мм

Диаметр делительной окружности, мм

ою
о
*

о  Й 
Я ОU Ч

юсм о
—  ОО<м 
я ои 1=1

g orS CD ^ LO
Я ОО ч

S oto С) Ю о
Я ои Ч

оо оо о
—  UD

Я  ои ч

О о  СО о—1 LOсм
о  §

S o  ю о  см о
Tf*

5 §

§ о  

Ш ои ч

f p b

Св. 6 
до 10

— +9 ± 1 0 ± 1 0 ±п ± 1 2 ± 1 2 ± 1 4 ± 1 5

Св. 10 
до 16

— ± П ±11 ± 1 2 ± 1 3 ± 1 4 ± 1 4 ± 1 5 ± 1 7

f p t

От 1 до 2 ± 6 ± 7 ± 7 ± 8 ±9

±9

±9 _„ ■ , .

Св. 2 
до 3,55 + 7 ± 7 ± 8 ±9 ± 1 0 ± П — —

Св. 3,55 
до 6 ± 8 ± 8 ±9 ±9 ± 1 0 ± П ± 1 2 ± 1 3 —

Св. 6 
до 10

— ±9 ± 1 0 ± П ± П ± 1 2 ± 1 3 ± 1 4 ± 1 5

Св. 10 
до 16

— ±11 ± 1 2 ± 1 2 ± 1 3 ± 1 4 ± 1 5 ± 1 6 ± 1 7

f f

От 1 до 2 6 6 7 8 10 (12) _ _ _

Св. 2 
до 3,55 6 7 7 9 10 (13) (16) — —

Св. 3,55 
до 6

7 8 8 10 и (14) (17) (24) —

Св. 6 
до 10

— 9 10 11 12 (15) (18) (25) (34)

ГО
СТ 1643—
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Ст
еп

ен
ь 

то
чн

ос
ти

ю
со
05

Продолжение табл. 5

Обозначения Модуль m, мм

Диаметр делительной окружности, мм

ою
о
fct

о 'Я 

да о
и d

1Л * 
(М

да о О d

о _ со о<мю
да о и d

ОО CD О 1Я О
да о О d

S o
2 8
да ои  d

оо  2CD о  
— 1 ю см
U d

8 g

да оо  d

ООо  оTf СП СО
U d

/ / Св. 10 
до 16

— 11 12 13 15 (17) (20) (26) (36)

f"i

От 1 до 2 10 11 12 12 13 (14) — — —
Св. 2 
до 3,55 11 11 12 13 14 (15) — — —

Св. 3,55 
до 6 12 13 13 14 15 (17) — — —

Св. 6 
до 10

— 14 15 16 17 (19) — — —

Св. 10 
до 16 — 25 18 20 21 (22) — — —

f'i

От 1 до 2 17 18 20 24 26 32 — — —
Св. 2 
до 3,55 19 20 22 25 28 34 42 — —
Св. 3,55 
до 6 22 22 24 28 32 36 45 56 —

Св. 6 
до 10 — 26 28 32 36 , 40 48 60 80

Св. 10 
до 16 — 32 34 38 42 48 53 63 85

ГО
СТ 
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Ст
ен

ен
ь 

то
чн

ос
ти

Продолжение табл. 5

Диаметр делительной окружности, мм

Обозначения Модул

Д
о 

50 О
га о О <

,о ~ 
СМ  О ~ 00 см
га о U et

о ЛОО о
CM ю
га о О Et Св

. 
56

0 
до

 1
00

0

Св
. 

10
00

 
до

 
16

00

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

до
 6

50
0

f рЬ

От 1 до 2 ± ю +  11 ±11 ±12 ± 1 3 ± 1 4 — — —

Св. 2 
до 3,55 ± п ± П ±12 ± 1 3 ±14 ± 1 5 ± 1 7 — —

Св. 3,55 
до 6 ± 12 ±12 ± 1 3 ± 1 4 ± 1 5 ±16 ± 1 8 ± 2 0 —

Св. 6 
до 10 — ±14 ± 1 5 ± 1 6 ± 1 7 ±18 ± 2 0 ± 2 2 ± 2 4

Св. 10 
до 16 — ± 1 7 ± 1 8 ±19 ± 2 0 ±21 ± 2 2 ± 2 5 ±26

f p t

От 1 до 2 ± ю ± П ± 12 ± 1 2 ± 1 3 ±14 _ — —

Св. 2 
до 3,55 ± П ±12 ±12 ±13 ± 14 ± 1 5 ±17 — —

Св. 3,55 
до 6 ± 1 2 ± 13 ±13 ± 1 4 ± 1 5 ± 1 7 ± 1 8 ± 2 0 —

Св. 6 
до 10

— ± 1 5 ± 1 5 ±16 ± 1 7 ± 1 9 ± 2 0 ± 2 2 ± 2 5

Св. 10 
до 16 — ± 1 8 ± 1 8 ±20 ±21 ± 2 2 ± 2 4 ± 2 5 ± 2 8

и
От 1 до 2 8 8 9 11 14 (18) — — —
Св. 2 
до 3,55 8 9 10 12 15 (19) (25) — —

ГО
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238 Продолжение табл. 5

Ст
еп

ен
ь 

то
чн

вс
ти

Обозначения Модуль m, мм

Диаметр делительной окружности, мм

Д
о 

50

m о 
О *=£

ю _ 
см

m оU

So
m ои * Св

. 
56

0 
I 

до
 1

00
0

Св
. 

10
00

 
до

 
16

00

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

1

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

6

fr

Св. 3,55 
до 6

10 10 11 13 16 (20) (26) (36) —

Св. 6 
до 10 — 12 13 15 18 (22) (28) (38) (53)

Св. 10 
до 16 — 15 16 18 21 (25) (30) (40) (56)

f"i

От 1 до 2 14 15 16 17 19 (21) — — —

Св. 2 
до 3,55 15 16

18

17 19 20 (22) _ — _

Св. 3,55 
до 6 17 19 20 22 (24) _ _ _

Св. 6 
до 10 — 20 22 23 25 (26) _ _ _

Св. 10 
до 16 — 25 26 28 30 (32) — — _

7 f'i

От 1 до 2 24 25 28 32 38 45 — — —

Св. 2 до 3,55 26 28 32 36 42 48 60 — - -

Св. 3,55 до 6 30 32 36 40 45 53 63 85 —

Св. 6 до 10 — 38 40 45 50 60 71 90 120
Св. 10 до 16 — 48 50 58 60 67 80 95 125
Св. 16 до 25 — — 63 71 75 80 95 ПО 140
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Продолжение табл. 5

Обозначения Модуль ш,

Диаметр делительной окружности, мм

оLO
о
с*

LO „
ш о
о  *

Л _ 
см

и  § Св
, 

28
0 

до
 5

60

Св
. 

56
0 

до
 1

00
0

Св
. 

10
00

 
до

 
16

00

Св
. 

16
00

 
; д

о 
25

00
i 1 С

в.
 2

50
0 

до
 4

00
0

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

1pb

От 1 до 2 ± 1 4 ± 1 5 ± 1 6 ± 17 ± 1 9 ± 2 1 — — —

Св. 2 до 3,55 ± 1 5 + 1 6 ± 1 7 ± 18 ± 2 0 +  22 ± 2 4 — —

Св. 3,55 до б ± 1 7 ± 1 8 ± 1 9 ± 2 0 ± 2 2 ± 2 4 ± 2 6 ± 2 8 —

Св. 6 до 10 — + 2 0 ± 2 1 ± 2 2 ± 2 4 ± 2 6 ± 2 8 ± 3 0 ± 3 4

Св. 10 до 16 — ± 2 4 ± 2 6 + 2 8 ± 2 8 ± 3 0 ± 3 2 ± 3 4 ± 3 8

Св. 16 до 25 — — + 3 2 ± 3 4 ± 3 4 ± 3 6 ± 3 8 ± 4 2 ± 4 5

fpt

От 1 до 2 +  14 +  15 + 1 6 ± 1 7 ± 1 9 ± 2 0 — __ —

Св. 2 до 3,55 ± 1 5 +  16 ± 1 7 ± 1 8 ± 2 0 ± 2 2 ± 2 4 — —

Св. 3,55 до 6 ± 1 7 ± 1 8 ± 1 9 ± 2 0 ± 2 2 + 2 4 М-26 ± 2 8 —

Св. 6 до 10 — ± 2 1 + 2 2 ± 2 4 ± 2 5 ± 2 6 ± 2 8 ± 3 2 ± 3 4

Св. 10 до 16 — ± 2 5 ± 2 6 ± 2 8 ± 3 0 ± 3 2 ± 3 4 ± 3 6 ± 4 0

Св. 16 до 25 — ± 3 4 ± 3 4 ± 3 6 ± 3 8 ± 4 0 ± 4 2 ± 4 5

if

От 1 до 2 10 11 12 15 20 (26) — — —

Св. 2 до 3,55 11 12 14 17 21 (28) (36) — —

Св. 3,55 до 6 13 14 16 19 24 (30) (38) (53) —

Св. 6 до 10 — 17 19 21 26 (32) (42) (56) (80)
Св. 10 до 16 — 22 24 26 32 (38) (48) (63) (85)
Св. 16 до 25 — — 32 34 38 , (45) - (53) (71) (95)
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Продолжение табл. 5

1 Ст
еп

ен
ь 

то
чн

ос
ти

Обозначения Модуль m, мм

Диаметр делительной окружности, мм

Д
о 

50 ю  

(3 § Св
. 

12
5 

до
 2

80

Св
. 

28
0 

! 
до

 5
60

Св
. 

56
0 

до
 1

00
0

Св
. 

10
00

 
до

 
16

00

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

7 Г /

От 1 ДО 2 20 21 22 24 26 (30) — — —

Св. 2 до 3,55 21 22 24 26 28 (30) — — —

Св. 3,55 до 6 24 25 26 28 30 (34) — — —

Св. 6 до 10 — 28 30 32 34 (38) — — —

Св. 10 до 16 — 36 38 40 42 (45) — — —

8

V i

От 1 до 2 32 36 40 48 56 67 — — —

Св. 2 до 3,55 36 38 42 50 60 71 90 — —

Св. 3,55 до 6 42 45 48 56 67 75 95 125 —

Св. 6 до 10 — 53 60 67 75 85 105 130 180

Св. 10 до 16 — 67 71 80 90 100 120 140 150
Св. 16 до 25 — — 95 100 ПО 120 140 165 210

fpb

От 1 до 2 ±19 ±20 ±22 ± 2 4 ± 2 6 ± зо — — —

Св. 2 до 3,55 ±21 ±22 ± 2 4 ±26 ± 2 8 ± 3 0 ±34 — —

Св. 3,55 до 6 ± 2 4 ±24 ± 2 6 ± 2 8 ± 3 0 ± 3 2 ± 3 6 ± 4 0 —

Св. 6 до 10 — ± 2 8 ±30 ± 3 2 ±34 ± 3 6 ± 4 0 ± 4 2 ± 48

Св. 10 до 16 — ±34 ± 3 6 ± 3 8 ± 4 0 ± 4 2 ±45 ±50 ±53

Св. 16 до 25 — — ± 4 5 ±48 ± 48 ± 5 0 ±53 ±56 ± 6 3
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Продолжение табл. 5

С
те

пе
нь

 
то

чн
ос

ти

Обозначения Модуль m,

Диаметр делительной окружности, мм

Д
о 

50 8 §  
03 о
и * С

в.
 

12
5

до
 

28
0

С
в.

 
28

0 
до

 
56

0

С
в.

 
56

0
до

 
Ю

ОО
 

i i

С
в.

 
10

00
 

до
 

16
00 8 о

£ 8см

5 § С 
в.

 2
50

0 
до

 4
00

0

С
в.

 4
00

0 
до

 6
30

0

8

fpb
Св. 25 до 40 — — ±60 ±60 ±63 ±67 ±67 ±71 ±75
Св. 40 до 56 — — — ±80 ±80 ±85 ±85 ±90 ±95

f pt

От 1 до 2 ±20 ±21 ±22 ±24 ±26 ±28 — — —

Св. 2 до 3,55 ±21 ±22 ±24 ±26 ±28 ±30 ±34 — —

Св. 3,55 до 6 ±24 ±25 ±26 ±28 ±30 ±34 ±36 ±40 —

Св. 6 до 10 — ± 30 ±30 ±32 ± 34 ±36 ±40 ±45 ±48

Св. 10 до 16 — ±34 ±36 ±38 ±42 ±45 ±48 ±50 ±53

Св. 16 до 25 — — ±48 ±48 ±50 ±53 ±56 ±60 ±63

Св. 25 до 40 — — ±63 ±63 ±67 ±67 ±71 ±75 ±80

Св. 40 до 56 — — — ±85 ±85 ±90 ±90 ±95 ±100

и

От 1 до 2 13 14 17 22 28 (38) — — —
Св. 2 до 3,55 15 16 19 24 30 (40) (56) — —
Св. 3,55 до 6 18 19 22 28 34 (45) (60) (85) —
Св. 6 до 10 — 25 28 32 40 (48) (63) (90) (125)
Св. 10 до 16 — 32 36 40 48 156) (71) (95) (130)
Св. 16 до 25 — — 48 53 60 (67) (85) (110) (140)
Св. 25 до 40 — — (67| (71) (80) (90) 005) (130) (170)
Св. 40 до 56 — — — (95) (105) (120) (130) (150̂ (190)
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Продолжение табл. 5
Ст

еп
ен

ь 
то

чн
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ти

Обозначения Модуль г

Диаметр делительной окружности, мм

До
 5

0

Св
. 5

0 
до

 1
25 <м

ш ои * Св
. 

28
0 

до
 5

60

Св
. 5

60 
до

 1
000

Св
. 

100
0 

до
 1

600

Св
. 

160
0 

до
 2

500

Св
. 2

500
 

до
 4

00
0

Св
. 4

000
 

до
 6

300

3 п

От I ДО 2 28 30 32 34 38 (42) — _ _

Св. 2 до 3,55 30 32 34 38 40 (45) _ _ _

Св. 3,55 до 6 34 36 38 40 45 (48) — _ _

Св. 6 до 10 _ 42 42 45 50 (53) _ _ _

Св. 10 до 16 _ 50 53 56 60 (63) — _ _

9 fpt

От I до 2 ±26 ±30 ±32 ±34 ±38 _ — _ _

Св. 2 до 3,55 ±30 ±32 ±34 ±38 ±40 ±45 _ _ _

Св. 3,55 до 6 ±34 ±36 ±38 ±40 ±45 ±48 ±53 __ _

Св. 6 до 10 ±42 ±45 ±48 ±50 ±53 ±56 ±63 _

Св. 10 до 16 — ±50 ±53 ±56 ±60 ±63 ±67 ±71 ±75

Св. 16 до 25 — --  ' ±67 ±71 ±71 ±75 ±80 ±85 ±90

Св. 25 до 40 — — ±85 ' ±90 ±95 ±100 ±100 ±105 ±110

Св. 40 до 56 — -V ±120 ±125 ±125 ±130 ±130 1 ±140
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а> Продолжение табл. 5
Ст

еп
ен

ь 
то

чн
ос

ти

Обозначения Модуль m, мм

Диаметр делительной окружности, мм

До
 5

0

Св
. 5

0 
до

 1
25

Св
. 

125
 

до
 2

80

Св
. 

280
 

до
 5

60

Св
. 5

60 
до

 1
000

Св
. 

100
0 

до
 1

600

Св
. 

160
0 

до
 2

500

Св
. 2

50
0 

до
 4

000

Св
. 4

00
0 

до
 6

300

9 f t

От 1 ДО 2 34 36 40 42 45 (50) _ - _

Св. 2 до 3,55 38 40 42 45 50 (53) _ _ _

Св. 3,55 до 6 42 45 48 50 56 (60) _ _

Св. 6 до 10 — 53 56 60 63 (63) — _ -

Св. 10 до 16 _ 63 67 71 75 (80) — _ -

10 fpt

От 1 до 2 ±38 ±40 ±45 ±48 ±53 — — _ _

Св. 2 до 3,55 ±42 ±45 ±48 ±53 ±56 ±60 — _ _

Св. 3,55 до 6 ±45 ±50 ±53 ±56 ±60 ±67 ±71 — —

Св. 6 до 10 _ ±56 ±60 ±67 ±71 ±75 ±80 ±85 —

Св. 10 до 16 _ ±60 ±71 ±75 ±80 ±85 ±90 ±95 ±105

Св. 16 до 25 — — ±95 ±100 ±100 ±105 ±110 ±120 ±125

Св. 25 до 40 — — ±120 ±125 ±130 ±130 ±140 ±150 ±160

Св. 40 до 56 — _ *— - ±160 ±170 ±170 ±180 ±190 ±200
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244 Продолжение табл. 5
Ст

еп
ен

ь 
то

чн
ос

ти

Обозначения Модуль /п, мм

Диаметр делительной окружности, мм

До
 5

0

Св
. 

50
 

до
 1

25

Св
. 

125
 

до
 2

80

Св
. 

28
0 

до
 5

60

Св
. 

56
0 

до
 1

000

Св
. 

100
0 

до
 1

600

Св
. 

160
0 

до
 2

50
0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 4

00
0 

до
 6

30
0

10 г «

От 1 ДО 2 45 45 50 56 60 (63) — — _

Св. 2 до 3,55 48 50 56 60 63 (67) _ — _

Св. 3,55 до 6 53 56 60 63 70 (75) _ _ _

Св. 6 до 10 — 63 70 75 80 (85) _ — —

Св. 10 до 16 _ 80 85 90 90 (100) _ _ _

11 fpt

1

От 1 до 2 ± 5 6 ± 60 ± 6 3 ± 6 7 ± 7 5 — _ — _

Св. 2 до 3,55 ± 6 0 ± b3 ±67 ± 75 ± 8 0 ± 85 _ __ _

Св. 3,55 до 6 ± 6 7 ±71 ± 7 5 ±80 ± 8 5 ± 9 5 ±105 __ _

Св. 6 до 10 _ ± 80 ± 8 5 ± 9 0 ±100 ±105 ±110 ±125 _

Св. 10 до 16 ±100 ±105 ±110 ±120 ±125 ±130 ±140 ±150

Св. 16 до 25 — — ±130 ±140 ±140 ±150 ±160 ±170 ±180

Св. 25 до 40 — — ±170 ±180 ±180 ±190 ±200 ±210 ±220

Св. 40 до 56 -г- ±220 ±240 ±250 ±260 ±260 ±280
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Продолжение табл. 5
Ст

еп
ен

ь 
то

чн
ос

ти

Обозначения Мадуль t

Диаметр делительной окружности, мм

Д
о 

50 °<N

ш о
и  *

\П _  еМ О 5-00 <м
(Я о 

О  (=t Св
. 

28
0 

до
 5

60

Св
. 

56
0 

до
 1

00
0

Св
. 

10
00

 
до

 
16

00

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

11

От 1 ДО 2 56 60 67 71 75 (80) — _ -

Св. 2 до 3,55 60 63 67 75 80 (85) _ _ —

Св. 3,55 до 6 67 71 75 80 85 (95) __ - _

Св. 6 до 10 — 80 85 90 100 (105) — __ —

Св. 10 до 16 - 100 105 110 120 125 _ __ _

12 f p t

От 1 до 2 ±80 ±85 ±90 ±100 ±105 _ _ — —

Св. 2 до 3,55 ±85 ±90 ±95 ±105 ±110 ±120 — — —

Св. 3,55 до 6 ±95 ±100 ±105 ±110 ±120 ±130 ±140 — —

Св. 6 до 10 _ ±120 ±120 ±130 ±140 ±150 ±160 ±170 —

Св. 10 до 16 ±140 ±140 ±150 ±160 ±170 ±180 ±200 ±220
1

Св. 16 до 25 — — ±180 ±190 ±200 ±210 ±220 ±240 ±250

Св. 25 до 40 — — ±240 ±250 ±260 ±280 ±280 ±300 ±320

Св. 40 до 56 _ ±320 ±340 1 ±340 ±360 ±380 ±400
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246 Продолжение табл. 5
Ст

еп
ен

ь 
то

чн
ос

ти

Обозначения Модуль т ,  мм

Диаметр делительной окружности, мм

Д
о 

50

Св
. 

50
 

до
 1

25

Св
. 

12
5 

до
 2

80

Св
. 

28
0 

до
 5

60

Св
. 

56
0 

до
 

10
00

Св
. 

10
00

 
до

 
16

00

Св
. 

16
00

 
I 

до
 2

50
0

Сз
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

12 t" i

От 1 до 2 67 75 80 85 95 (105) _. — —

Св. 2 до 3,55 75 80 85 95 100 (110) _ _ _

Св. 3,55 до 6 85 90 95 100 110 (120) _ _ _

Св. 6 до 10 _ 100 110 120 125 (130) _ _ _

Св. 10 до 16 — 125 130 140 150 (160) — — —

Примечания:
1. Наибольшая разность шагов зацепления по одноименным боковым поверхностям зубьев в пределах зуб

чатого колеса допускается не более величины одностороннего отклонения fpb-
2. Допускается несимметричное расположение поля допуска на шаг зацепления.
3. При установлении допуска на разность любых шагов VP в пределах зубчатого колеса взамен предельных 

отклонений шага его значение не должно превышать 1,6 fp*.
4. При обеспечении в измерении угла зацепления atwM, не равного углу зацепления a*wo в обработке зубча

того колеса, колебание измерительного межосевого расстояния на одном зубе не должно превышать 1,25 /"*.
5. При обеспечении в измерении угла зацепления atWM, не равного углу профиля исходного контура а, до-

sin а
пуск на колебание измерительного межосевого расстояния на одном зубе /",■ изменяется в отношении —--------- .sm <XfWtA

ГОСТ 1643—
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Нормы плавности работы, мкм
(Допуски на циклическую погрешность зубцовой частоты в передаче /zZo)

Т а б л и ц а  6
Ч

ас
то

та
 k

 ц
ик

ли


че
ск

ой
 

по
гр

еш


но
ст

и 
(k 

— 
z) Коэффициент осевого перекрытия ер 

для степеней точности по нормам контакта зубьев

Модуль ш, им

От I 
до 2

Св. 2 
до 3,55

Св. 3,55 
до 6

Св. 6 
до 10

3 | 4 | 5 | 6 | 7 8 9

До
16

До 0,3 До 0,3 — — — — — 3,6 4,2 4,8 5,6
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 — — — — — 3,0 3,4 3,8 4,5
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 1.3 1,5 ьб 2,0

Св. 16 
до 32

До 0,3 До 0,3 — ■ — — — — 3,8 4,2 5,0 6,0
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 — — — — — 3,2 3,4 4,2 4,8
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 1,4 1,5 1,8 2,1

Св. 32 
до 64

До 0,3 До 0,3 — — — — — 4,0 4,5 5,3 6,3
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 — — — — — 3,2 3,4 4,2 5,0
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 1,4 1,5 1,8 2,2

Св. 64 
до 128

До 0,3 До 0,3 — — — — — 4,0 4,8 5,3 6,7
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 — — — — — 3,2 3,8 4,2 5,3
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 1,4 1,6 1,9 2,4

Св. 128 
до 256

До 0,3 До 0,3 — — — — — 4,2 4,8 5,6 7,1
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 — — — — — 3,4 3,8 4,5 5,6
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0.8 до 1,25 — — — — — 1,5 1,7 2,0 2,5

Св. 256 
до 512

До 0,3 До 0,3 — — — — 4,0 4,8 6,0 7,5
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 — — — — — 3,2 3,8 4,8 6,0
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 1,4 1,7 2,1 2,6

Св. 512
До 0,3 До 0,3 — — — — — 3,6 4,5 6,0 9,7

Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 — — — — — 3,0 3,6 4,8 5,6
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — , — — "1 — 1,3 1,6 2,1 2,4
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Продолжение табл. 6
то

чн
ос

ти
Ча

ст
от

а k
 ци

к
ли

че
ск

ой
 п

ог


ре
шн

ос
ти

 
(А 

=» 
г)

Коэффициент осевого перекрытия ер 
для степеней точности по нормам контакта зубьев

Модуль т, мм

От 1
до 2 Св. 2 до 3,55 Св. 3,55 до 6 Св. 6 до 10

3 | 4 | 5 | 6 7 8 9

До 16
До 0,3 До 0,3 До 0,4 — — — — 6,0 6,7 7,5 9,0

Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,25 — — — — 4,8 5,3 5,6 7,1
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 2,1 2,4 2,6 3,0

Св. 16 
до 32

До 0,3 До 0,3 До 0,4 — — — — 6,0 6,7 8,0 9,0
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,25 — — — 4,8 5,3 6,3 7,5
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 2,1 2,4 2,8 3,2

Св. 32 
до 64

До 0,3 До 0,3 До 0,4 — — — — 6,3 6,7 8,0 9,5
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,25 — — — — 5,0 5,6 6,7 8,0
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 2,2 2,4 3,0 3,4

Св. 64 
до 128

До 0,3 До 0,3 До 0,4 — — — — 6,3 7,5 8,5 10
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,25 — — — — 5,0 5,8 6,7 8,0
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 2,2 2,6 3,0 3,6

Св. 128 
до 256

До 0,3 До 0,3 До 0,4 — — — — 6,7 7,5 8,5 11
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,25 — — — — 5,3 6,0 6,7 8,5
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 2,4 2,6 3,0 3,8

Св. 256 
до 512

До 0,3 До 0,3 До 0,4 — — — — 6,0 7,1 9,0 10,5
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,25 — — — — 4,8 5,8 7,1 8,5
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — — — — — 2,1 2,5 3,2 3,6

Св. 512
До 0,3 До 0,3 До 0,4 — — — — 5,0 6,3 8,0 9,5

Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,25 | — — — — 4,0 5,0 6,3 7,5
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 — 1 — — — — 1,8 2,2 2,8 3,4
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Продолжение табл. 6
м & а 2 Модуль т,  мм
сгс
« « г
SSg* 
ssa i 
3SSa

Коэффициент осевого перекрытия ер 
я степеней точности по нормам контакта зубьев

ем
§ LO СМЮ 

. «
юю
сс  (О ю о о <х>

3 4 6 b 1 8 1 9 О

па _ ш Оо * « оо *
До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0.5 — — 9̂ 5 10,5 11,5 1 14 18

До 16 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 — — 7,5 8,5 9,5 11,5 J4
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 — — — — 3,2 3,6 4,2 5,0 6,3

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 — — — 9,5 10,5 13 15 18
Св. 16 
до 32 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 — _ — 7^5 8,0 10,5 12 14

Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 — — — 3,4 3,6 4,5 5,0 6,3
До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 — — — 10 11 13 15 19

Св. 32 
до 64 Св. 0,3 до 0,8 Св, 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 — _ — 8,0 9,0 10,5 12 ' 15

Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 — — — — З А 3,8 4,5 5,3 6,7

Св. 64 
до 128

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 — _ — 10_ 11,5 13 16 20
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 — _ — 8,0 9,5 10,5 13 16
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 — — — — З А 4,0 4 ,5 ' 5,6. 7,1

Св. 128 
до 256

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 — — — 10 11,5 13 17 21
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 — — — 8 9,0 10,5 13 17
Св. 0,8 до 1,25 Св, 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 — — ____ — 3 , Ь 4,0 4,5 6,0 7,5

Св. 256 
до 512

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 — ____ — 10 10,5 13 16 20
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 — _ — 8,0 8,5 10,5 13 16
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 — — _ — 3,6 3,8 4,8 5,6 7,1

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 — — 6 J 8,5 И 14 15
Св. 512 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 — — 5,3 6,7 9,0 И 12

Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 — — 2,4 3,0 4,0 4,8 5,3
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .  6

с  аа ® ug

К  ̂* 2 РГС Модуль т, мм
Коэффициент осевого перекрытия (М

Й 3 ОлSSgNS ?a '(0 5Й <D & c;

для степеней точности по нормам контакта зубьев § « з
лл
-Л л о Зл

3 « 1 3 1I 6 1 7 11° 119
нО ш оо * о о О Ч 0Q оо§ Я ои  К

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 — — 15 17 18 22 28
До 16 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 Св. 0,6 до 1,25 — — 12 13 15 18 22

Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 Св. 1,25 до 2,0 — — —5,3 6,0 6,7 8,0 10

Св. 16 
до 32

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 — — 15 16 20 24 28
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 Св. 0,6 до 1,25 — — 12 13 16 19 22
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 Св. 1,25 до 2,0 — — ___ 5.3 5Д> 7,1 8,0 JL0

Св. 32 
до 64

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 — _ 15 17 20 _24 30
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0.3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 Св. 0,6 до 1,25 — ___ 12 J 4 16 19 24
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 Св. 1,25 до 2,0 — — 5,3 м 7,1 8,5 10,5

Св. 64 
до 128

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 — _ 15 18 21 25 32
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 Св. 0,6 до 1,25 — ___ 12 14 17 20 25
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 Св. 1,25 до 2,0 — —

_
5,3 м 7,1 9̂ 0 11

Св. 128
до 256

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 — — 18 19 2 \ _25 32
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 Св. 0,6 до 1,25 — — 14 15 16 20 26
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 Св. 1,25 до 2,0 _ — —6,3 7,1 9Д) 11,5

Св. 256 
Св. 512

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 — — 13 15 18 24 30
Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 Св. 0,6 до 1,25 — — 10,5 12 14 19 24
Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 Св. 1,25 до 2,0 — — — 4,8 5,3 6,3 8,5 10,5

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 — — 9,0 _15 14 16 20
до 512 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,3 до 0,8 Св. 0,4 до 1,0 Св. 0,5 до 1,25 Св. 0,6 до 1,25 — — 7,1 12 11,5 13L _ 16

Св. 0,8 до 1,25 Св. 0,8 до 1,25 Св. 1,0 до 1,5 Св. 1,25 до 2,0 — 3,0 5,3 5,0 5,6 7,1
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П р о д о л ж ен и е  т абл. 6

К
в

1
к а

са -w

Модуль /71, ММ
0Е
1
ЛЕ<и

Коэффициент осевого перекрытия ер 
для степеней точности по нормам контакта зубьев <м

о

LOю
со
о
<

<м

со
о

Sсо

О

оd
СО

со
о*
о

ю<м
о
Ч
со

<ини
« S B® u o  

&  O' E 3 1 4 5 6 7 1 8 1 9
нО ми 09и

CQи о
О

пи

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 _ 20 24 26 32 40 50
CO
о

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,3 
ДО 0,8

Св. 0,4 
до 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0,6 
ДО 1,5

Св. 0,9 
до 1,25 17 19 21 26 32 42

R
Св. 0,8 
до 1,25

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 1,0 
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5 
до 2,5 7,5 8.0 9,0 11 14 18

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 — 20 24 28 32 40 53
CO— csi 

. 00
Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,4 
ДО 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0,6 
до 1,5

Св. 0,9 
до 1,25 16 18 22 26 32 42

7

n оU  « Св. 0,8 
до 1,25

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 1,0 
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5 
до 2,5 7,1 8 10 11,5 14 18

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0.5 До 0,6 До 0,9 — 20 24 28 34 42 _53
CM
« S

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,3 
ДО 0,8

Св. 0,4 
до 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0,6 
до 1,5

Св. 0,9 
до 1,25 17 19 22 26 34 42

.4 о  U  t* Св. 0,8 
до 1,25

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 1,0 
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5 
до 2,5 7,5 8,5 10 11,5 15 19

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 — 22 25 28 34 45 56
т* OO
5  CM Св. 0,3 

до 0,8
Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,4 
до 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0,6 
до 1,5

Св. 0,9 
до 1,25 18 20 22 28 34 45

ffl о
u  § Св. 0,8 

до 1,25
Св. 0,8 
до 1,25

Св. 1,0 
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5 
до 2,5 8 9 10 12 15 20
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252 Продолжение табл. 6
кно 1 Модуль т, мм
оXXон
Xос

3 кX су
’« о  II 
<г*̂ Гр О Я £ х ь

Коэффициент осевого 
для степеней точности по

перекрытия sp 
нормам контакта зубьев см

оКС

2 
до

 3
,55

3,5
5 

до
 6

6 
до

 1
0

10 
до

 1
6

16 
до

 2
5

О)ни
у у О

3 4 6 7 8 9 ь-0 0Qи dи ии dи dи

соЮСМ До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 — 21 24 28 36 45 56
оt=c Св. 0,3 Св. 0,3 Св. 0,4 Св. 0,5 Св. 0,6 Св. 0,9
см до 0,8 до 0,8 до 1,0 до 1,25 ДО 1,5 до 1,25 — 17 19 22 28 36 _45
m

О Св. 0,8 Св. 0,8 Св. 1,0 Св. 1,25 Св. 1,5
до 1,25 до 1,25 до 1,5 до 2,0 до 2,5 — — 7,5 8,5 10 12 16 19

см
ю До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 . 18 21 26 32 40 48
о

Св. 0,3 Св. 0,3 Св. 0,4 Св. 0,5 Св. 0,6 Св. 0,9CDЮСМ
QQО

до 0,8 до 0,8 до 1,0 до 1,25 до 1,5 до 1,25 14 17 21 25 32 38
7 Св. 0,8 Св. 0,8 Св. 1,0 Св. 1,25 Св. 1,5

до 1,25 до 1,25 до 1,5 до 2,0 до 2,5 — — 6 7,5 9 11 14 17

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 _ 10 12 13 19 22 _

см
ю Св. 0.3 Св. 0,3 Св/0,4 Св. 0,5 Св. 0,6 Св. 0,9CQи до 0,8 до 0,8 до 1,0 до 1,25 до 1,5 до 1,25 — 8 10 10,5 15 18 —

Св. 0,8 Св. 0,8 Св. 1,0 Св. 1,25 Св. 1,5
до 1,25 до 1,25 до 1,5 до 2,0 до 2,5 — 3,4 4,5 4,5 6,3 8 —

ГО
СТ 

1643—
72



fc'Q
S

Продолж ение табл. 6
Ст

еп
ен

ь 
то

чн
ос

ти
|

Яч ’« эя
Ля£«я р е я  £ я н « е е  « 4J о

Коэффициент осевого перекрытия 
для степеней точности по нормам контакта зубьев

Модуль т , мм

От

н
0

СП
оBt
CN
аО

СО
S
1Люсо
аи

о

§
(О
А

о

§
о
Аи

Й
§
£
Аи

оТ
§
ю<N
Аи

ю
§
9
АО3 4 5 6 7 8 9

8

CD
О

С*

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 До 1,25 25 28 32 38 48 60 80

63

110

85

38

ПО

90

38

ПО

90

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,4 
до 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0,6 
до 1,5

Св. 0,9 
до 2,0 20 22 25 30 38 48

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 1,0 
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5 
до 2,5

Св. 2,0 
до 3,5 9,0 9,5 11 13 16 21 28

CD СМ— со 
я ои  *

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 До 1,25 26 28 34 38 48 60 85

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,4 
до 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0,6 
до 1,5

Св. 0,9 
до 2,0 20 22 28 30 38 48 67

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 1,0 
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5 
до 2,5

Св. 2,0 
до 3,5 9,0 9,5 12 14 17 21 28

смСО rf . CD
м о и  ^

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 До 1,25 26 28 34 40 50 63 85

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,4 
до 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0,6 
до 1,5

Св. 0.9 
до 2,0 21 22 28 32 40 50 67

Св. 0.8 
до 1,25

Св. 0,8 
до 1,25

Св, 1,0 
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5 
до 2,5

Св. 2,0 
до 3,5 9,0 10 12 14 18 22 30 40

ПО

90

40

^00

Ж

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 До 1,25 26 30 34 42 53 67 80

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,4 
до 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0.6 
до 1,5

Св. 0,9 
до 2,0 20 24 28 32 42 53 67

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 0,8 
до 1,25

Св, 1,0
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5
до 2,5

Св. 2,0 
до 3,5 9,0 10,5 12 14 18 124 28

ГО
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gj Продолжение табл. 6
Ст

еп
ен

ь 
то

чн
ос

ти
|

Ча
ст

от
а 

k 
ци

кл
и

че
ск

ой
 п

ог
ре

ш


но
ст

и 
(k

 =
 Z

) Коэффициент осевого перекрытия 
для степеней точности по нормам контакта зубьев

Модуль m, мм

см
о**
н
О

юю
со
ОX
еч
«и

Ю
S
юlO
со
ш
О

о

оd
СО
ши

СО
О

О

наи1

lOCM
Оd
2
шо

о-г
оd
юсм
mи

сою
S
о

□и3 4 5 6 7 8 9

8

00

С\) 
CQ ои  X

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 До 1,25 25 28 32 40 53 63 80 105
Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,4 
до 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0,6 
до 1,5

Св. 0,9 
до 2,0 _____ 20 22 24 32 42 50 63 85

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 1,0 
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5 
до 2,5

Св. 2,0 
до 3,5 _____ 9,0 10 11,5 14

36'
18 22 28 36

Ш о и  X

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 До 1,25 20 22 28 45 53 — —
Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,4 
до 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0,6 
до 1,5

Св. 0,9 
до 2,0 — 16 18 22 28_

12

36

15

44

19

— —
Св. 0,8 
до 1,25

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 1,0
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5 
до 2,5

Св. 2,0 
до 3,5 _____ 7,0 8,0 10

18
_____

(N
Ю
ю

и

До 0,3 До 0,3 До 0,4 До 0,5 До 0,6 До 0,9 До 1,25 12 13 20 22
—

— —
Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,3 
до 0,8

Св. 0,4 
до 1,0

Св. 0,5 
до 1,25

Св. 0,6 
до 1,5

Св. 0,9 
до 2,0 _____ 10 10,5 14 16 18 — —

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 0,8 
до 1,25

Св. 1,0 
до 1,5

Св. 1,25 
до 2,0

Св. 1,5 
до 2,5

Св. 2,0 
до 3,5 — 4,2 4,5 6 7,1 7,5 — — —

П р и м е ч а н и е . Для передач с коэффициентом осевого перекрытия больше указанного в табл. 6 величины до
пусков на циклические погрешности зубцовой частоты (k — z) определять как fZk по табл. 7 

Пример пользования табл. 6: 
зубчатое колесо 8—6—5-В по ГОСТ 1643—72; 
модуль m =  8; 
число зубьев z =  63;
коэффициент осевого перекрытия £р = 1,44.
Для зубчатого колеса т - 8  мм находим графу «Св. 6 до 10». В той же таблице для k — z — 63 в графе «Св. 

32 до 64» для степени точности 5 по нормам контакта зубьев находим строку с интервалом значений «Св. I до 1,5», 
ОчХватывающим е р =  1,44.

На пересечении найденных граф и строки читаем искомую величину fzz0 =  8,5 мкм,

ГОСТ 1643—
72



255

Нормы плавности работы, мим
Т а б л и ц а  1

Диаметр делительной окружности зубчатого квлеса

Частота за оборот 
зубчатого колеса Д

о 
50

О Ю Ю см
И о и Ч С

в.
 

12
5

до
 2

80

Св
. 

2S
0 

до
 

56
0

С
в.

 5
60

 
до

 
10

00

Св
. 

10
00

 
до

 
16

00

Св
. 

16
00

 
до

 
25

00

С
в.

 
25

00
 

до
 

40
00

Св
. 

40
00

 
до

 
63

00

ГСS
{для передачи 

за оборот колеса) Модуль т ,  мм
Xо
лXтою
О О

т 
1

ДО
 6

 
I

С
в.

 6
 

до
 

10

1

~ се

о § С
в.

 
6 

ДО
 1

0

О
т 

I 
до

 
6 ю®

и §
— ее

О §

о о

и § О
т 

1
до

 
6

С
в.

 6
до

 
10

 
!

О
т 

1 
до

 
6

С
в.

 6
ДО

 1
0

О
т 

I
до

 
6

С
в.

 6
 

до
 

10

О
т 

1
до

 
6

С
в.

 6
 

до
 

10
О

т 
1

до
 

6 О
и О и ct

От 2 до 4 2,2 2,8 2,8 3,2 3,8 4,2 4,5 5,0 5,0 6,0 5,6 6,7 6,3 7,1 6,7 8,0 7,5 9,0

Св. 4 до 8 1,6 2,0 2,0 2,5 2,6 3,0 3,2 3,8 3,8 4,2 4,2 5,0 4,5 5,3 5,0 6,0 5,6 6,7

Св. 8 до 16 1,2 i,6 1,6 1,8 2,0 2,2 2,5 2,8 2,8 3,2 3,2 3,8 3,2 4,0 3,8 4,5 4,2 5,0

Св. 16 до 32 1,0 1,2 1,2 1,5 1,6 1,7 2,0 2,2 2,2 2,6 2,4 3,0 2,6 3,2 3,0 4,0 3,2 3,8

/ zk 
ИЛИ Св. 32 до 64 0,8 1,0 1,0 к 1 1,3 1,5 н е 1,9 1,9 2,1 2,0 2,4 2,1 2,5 2,4 2,8 2,6 3,2
fzko

Св. 64 до 128 0,7 0,8 0,8 1,0 1,1 1,2 1,4 1,6 j_,6 1,7 1,7 2,0 1,9 2,1 2,1 2,4 2,2 2,6

Св. 128 до 256 0,6 0,7 0,7 0,9 1,0 Ы _Ь2 1,4 1,4 1,6 1,5 1,7 1,6 2,0 1,9 2 ,1 2,0 2,5

Св. 256 до 512 0,6 0,7 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 1,2 1,2 1,5 1,4 н е 1,5 1,7 1,6 2,0 1,9 2,1

Св. 512 0,5 0,6 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,2 1,2 1,4 1,3 1,5 1,4 1,6 1,5 1,9 1,8 2,0

ГО
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256 Продолжение тобл. 7

Частота за оборот 
зубчатого колеса 

(для передачи 
за оборот колеса)

Диаметр делительной окружности зубчатого колеса
С

те
пе

нь
 

то
чн

ос
ти

О
бо

зн
ач

ен
ия

Д
о 

50

О ю LO см
Ш о 
О ct С

в.
 

12
5 

до
 2

80

О _ со О CM <D Ю
* ОU d С
в.

 
56

0 
до

 
10

00

С
в.

 
10

00
 

до
 

16
00

1

С
в.

 
16

00
до

 
2э

00

С
в.

 
25

00
 

до
 

40
00

<

С
в.

 
40

00
 

до
 

63
00

Модуль т , мм

О
т 

1 
до

 
6 СО О

и § О
т 

1
ДО

 
6 о о  

Ш о
U г* О

т 
1

до
 

G

Ю о 
О Ч О

т 
1

до
 

0 СО О
m о 
U s*

■ 
О

т 
I

до
 

6 (О 2

S § О
т 

1
до

 
6 CD °  

« ОО * О
т 

1
I 

до
 

6 io®
и о U *

— о
m 0  

О е( О
т 

1 
до

 
G ОО

и §

От 2 ДО 4 3,6 4,5 4,5 5,3 6,0 6,7 7,1 8,0 8,0 9,5 9,0 10,5 10 11,5 11,0 13,0 12,0 14,0

Св. 4 до 8 2.6 3,2 3,2 4,0 4,2 4,8 5,3 6,0 6,0 6,7 6,7 8,0 7,1 8,5 8,0 9,5 9 10,5

Св. 8 до 16 2,0 2,5 2,5 3,0 3,2 3,6 4,0 4,5 4,5 5,3 5,0 6,0 5,3 6,3 6,0 7,1 6,7 8,0

Св. 16 до 32 1,6 2,0 2,0 2,4 2,5 2,8 _3,2 3,6 3,6 4,2 3,8 4,8 4,2 5,0 4,5 5,6 5,3 6,0

/ zk
4 ИЛИ Св. 32 до 64 1,3 1,6 1,6 1,8 2,1 2,4 2,5 3,0 3,0 3,4 _3,2 3,8 _3,4 4,0 3,8 _4,5 4,2 5,0

f  zko

Си. 64 до 128 1,1 1,3 1,3 1,6 1,8 2Д) 2,2 2,5 2,5 2,8 2,8 3,2 3,0 3,4 3,4 3,8 3,6 4,8

Св. 128 до 256 1,0 1,2 1,2 1,4 1,6 1,8 1,9 2,2 2,2 2,5 2,4 2,8 2,1 3,2 3,0 3,4 3,2 _4 ,2

Св. 256 до 512 0,9 1,1 U 1,3 1,4 1.6 1,8 2,0 2,0 2,4 2,2 2,6 2,4 2,8 2,6 3,2 3,0 3,4

Св. 512 0,8 1.0 1,0 1,2 1,3 1,5 1,6 1,9 1,9 2,2 2,0 2,5 2,21 2,0 2,5 3,0 t
o 0
0 3,2

ГО
СТ 

1643—
72



17-747

Продолжение табл, 7

Ст
еп

ен
ь 

то
чн

ос
ти

О
бо

зн
ач

ен
ия

Частота за оборот 
зубчатого колеса 

(для передачи 
за оборот колеса)

Диаметр делительной окружности зубчатого колеса

Д
о 

50 о ю1Л (N
m о О Ч

юсм о — 00 см
М о О Ч Св

. 
28

0 
до

 5
60

Св
. 

56
0 

до
 

10
00

Св
. 

10
00

до
 

16
00

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 
40

00

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

Модуль т , мм

О
т 

1
ДО
 6

tO tO 
М оО Ч О

т 
1 

до
 

6 to to
Л о U Ч О

т 
1

до
 

6 to to
ffl о О Ч О

т 
1

до
 

6 to to
Ю о 

и Ч О
т 

1
до

 
6 to to

М о О Ч О
т 

1
до

 
6 to ̂

ш о и ч О
т 

1
ДО
 6

to to
М о О Ч 1 О

т 
1

ДО
 6

to to
ffl о и ч О

т 
1 

до
 

6 to to
СО о О Ч

От 2 ДО 4 5,6 7,5 7,1 8,5 9,0 10,5 10,5 13,0 13,0 16,0 14,0 17,0 15,0 18,0 17,0 20,0 19,0 22,0

Св. 4 до 8 4,5 5,6 5,3 6,3 6,7 8,0 7,5 9,5 9,5 11,5 10,5 13,0 11,5 14,0 12,0 15,0 14,0 16,0

Ов. 8 до 16 3,2 4,2 4,0 4,8 5,0 6,0 5,6 7,1 7,1 9,0 7,5 9,5 8,5 10,0 9,5 11,0 10,5 12,0

Св. 16 до 32 2,5 3,2 з л 3,8 4,0 4,8 4,5 5,6 5,6 _7Л 6,0 7,5 6,7 8,0 7,5 8,5 8,5 9,5

й fzkи ИЛИ Св. 32 до 64 2,0 2,6 2,5 3,0 3,2 3,8 3,8 4,5 4,8 5,6 5,0 6,0 5,3 6,3 6,0 7,1 6,7 8,0
Jzko

Св. 64 до 128 1,8 2,2 2,2 2,6 2,8 3,2 3,0 3,8 4,0 4,8 4,5 5,3 4,8 5,6 5,3 6,0 6,0 6,7

Св. 128 до 256 1,5 2,0 1,9 2,2 2,4 2,8 2,8 3,4 3,6 4,2 3,8 _4 , Ь ■4,0 5,0 4,5 5,6 5,3 6,0

Св. 256 до 512 1,4 1,8 1,8 2,1 2,2 2,6 2,5 3,2 3,2 4,0 3,6 4,2 3,8 4,5 4,2 5,0 4,8 А 6

Св. 512 1,3 1,7 1,7 2,0 2,1 2,4 2,4 3,0 3,0 3,8 3,2 4,0 3,6 4,2 4,0 4,5 4,5 5,0

ГО
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Продолжение табл. 7

С
те

пе
нь

 
то

чн
ос

ти

О
бо

зн
ач

ен
ия

Частота за оборот 
зубчатого колеса 

(для передачи 
за оборот колеса)

Диаметр ,делительной окружности зубчатого iколеса

Д
о 

50 о  юЮ <М 
ИЗ о
О i=l С

в.
 

12
5 

до
 2

80

С
в.

 
28

0 
до

 
56

0

С
в.

 5
60

 
до

 
10

00 ооо

ш
и до

 
16

00
 

j I
С

в.
 

16
00

 
до

 
25

00

С
в.

 
25

00
до

 
40

00

С
в.

 
40

00
 

до
 

63
00

Модуль т ,  мм

О
т 

1 
до

 
6 о  Ф

ИЗ о 
О (=1 О

т 
1

ДО
 

6 Ф
И о
и ч О

т 
1 

до
 

6 Ф  to
И о 
О В* О

т 
1 

до
 

6 ф  to
Ю о 
О Е( О

т 
1 

до
 

6 (О to
ИЗ о 
и В*

■“"tD СО to 
ИЗ о
и * О

т 
1 

до
 

6 CD to
ИЗ о 
О в*

(О
о §

ф to

и §
— со

о §

ф  to
л о О в*

От 2 до 4 9,0 11 11,5 14 15 17 19 22 20 25 22 28 24 30 27 32 30 34

Св. 4 до 8 6,7 8,0 8,5 10 12 12 14 16 15 18 16 20 18 21 20 24 22 26

Св. 8 до 16 5,0 6,0 6,3 7,5 8,0 9,5 10,5 12 И 14 12 15 13 16 15 18 17 19

Св. 16 до 32 4,0 4,8 5,0 5,6 6,3 7,5 8,0 9,5 9,0 11 10 11,5 10,5 12 11,5 14 13 15

а fzkи ИЛИ Св. 32 до 64 3,2 4,0 4,0 4,8 5,3 6,0 6,7 7,5 7,1 9,0 8,0 9,5 8,5 10,5 9,5 11 10,5 12
fzko

Св. 64 до 128 2,6 3,2 3,4 4,0 4,5 5,3 5,6 6,3 6,3 7,5 6,7 8,0 7,1 9,0 8,0 9,5 9,0 10,5

Св. 128 до 256 2,4 3,0 3,0 3,6 А8 4,5 5,0 5,6 5,5 6,7 6,0 7,1 6,7 8,0 7,1 8,5 8,0 9,5

Св. 256 до 512 2,2 2,8 2,8 3,5 3,6 4,2 4,5 5,3 5,0 6,0 5,5 6,5 6,0 7,1 6,7 8,0 7,5 8,5

Св, 512 2,0 2,5 2,6 3,0 3,4 4,0 4,2 4,8 4,8 5,6 5,0 6,0 5,6 6,7 6,3 7,5 7,0 8,0

ГО
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Продолжение табл. 7
Диаметр делительной окружности зубчатого колеса

X
Sо

Частота за оборот 
зубчатого колеса Д

о 
50 О  Ю 

•Л (N

Ш о U в* Св
. 

12
5 

до
 2

80 СО О«g
ffl о О в*

S|
И ОО cl Св

. 
10

00
 

до
 

16
00

Св
. 

16
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 
40

00

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

кг
о

К (для передачи 
за оборот колеса) Модуль тп, мм

Ст
еп

ен
ь 

т X<иР*rtX
СОо

VO
О О

т 
1

до
 

6
Св

. 
6 

до
 2

5
О

т 
1

до
 

6
Св

. 
6

до
 2

5

О
т 

1
до

 
6 (О LQ

щ  СМ 

И ОО « О
т 

1 
до

 
6

Св
. 

6 
до

 2
5

О
т 

1
Д

О
 

6

Св
. 

6 
до

 2
5

О
т 

1
ДО

 
6

Св
. 

6 
до

 2
5

О
т 

1 
до

 
6

Св
. 

6
до

 2
5

О
т 

1 
до

 
6

Св
. 

6 
до

 2
5

О
т 

1 
до

 
6 CD Ю 

СМ

® О
и  d

От 2 ДО 4 13 18 19 22 24 26 30 32 32 40 36 42 38 45 42 50 48 56

Св. 4 до 8 11 13 14 16 18 19 22 24 24 28 26 32 28 34 32 36 36 40

Св. 8 до 16 8,5 10 10 12 13 14 17 18 18 21 19 24 21 25 24 28 26 30

Св. 16 до 32 6,7 8,0 8,0 9,5 10,5 11,5 13 14 14 16 15 18 17 20 19 22 21 24

7 fzk
ИЛИ Св. 32 до 64 5,3 6,3 6,7 7,5 8,5 9,0 10,5 11,5 11,5 14 12 15 14 16 15 18 17 20
tzko

Св. 64 до 128 4,5 5,3 5,6 6,3 7,1 7,5 9,0 10 10 11,5 10,5 13 11,5 14 13 15 15 17

Св. 128 до 256 4,0 4,8 5,0 5,6 6,3 7,1 8,0 8,5 9,0 10,5 9,5 11,5 10,5 12 '11,5 13 13 15

Св. 256 до 512 3,6 4,2 4,5 5,3 5,6 6,3 7,5 8,0 8,0 9,5 8,5 10,5 9,5 11,5 10,5 12 12 14

Св. 512 3,4 4,0 4,2 5,0 5,3 6,0 7,0 7,5 7,5 9,0 8,0 10 9,0 10,5 10 11,5 11 13

ГО
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6

0

Продолжение табл, 7

С
те

пе
нь

 
то

чн
ос

ти

О
бо

зн
ач

ен
ия

Частота за оборот 
зубчатого колеса 

(для передачи 
за оборот колеса)

Диаметр делительной окружности зубчатого колеса

Д
о 

50

С
в.

 
50

 
до

 
12

5

С
в.

 
12

5 
до

 2
80

I С
в.

 2
80

 
до

 5
60

С
в.

 5
60

 
| 

до
 

10
00

св
. 

юо
о 

; 
до

 
16

00

С
в.

 
16

00
 

до
 

25
00

С
в.

 
25

00
 

до
 

40
00

С
в.

 
40

00
 

до
 6

30
0

Модуль тп, мм

О
т 

1 
до

 
6

С
в.

 6
 

до
 

56 —, (О 
ОО е* С

в.
 

6 
до

 
56

О
т 

1
ДО

 
6

3 § О
т 

1
ДО

 
6

С
в.

 6
до

 
56 __,с£> 

Е- Оо ^ С
в.

 6
 

до
 

56

О
т 

1
до

 
6 

1
! с

в.
 6

 
j 

до
 

56

1 О
т 

1 
| 

ДО
 

6

С
в.

 6
до

 
56

О
т 

I
ДО

 
6

С
в.

 6
 

до
 

56

О
т 

1
ДО

 
6 СОЙ

и оU с[

От 2 ДО 4 21 25 25 30 32 38 42 45 45 56 50 60 56 67 60 71 67 80

Св. 4 до 8 15 18 18 22 24 28 32 34 34 40 36 44 40 48 44 50 50 56

Св. 8 до 16 11,5 14 14 17 18 21 24 25 25 30 28 34 30 36 34 38 38 42

Св. 16 до 32 9,0 11 И 13 14 16 18 20 20 24 22 26 24 28 26 30 30 34

8 fzk
ИЛИ Св. 32 до 64 7,1 9,0 9,0 12 12 13 17 16 16 19 18 21 19 22 21 25 24 28
fzko

Св. 64 до 128 6,3 7,5 7,5 9,0 10 11,5 13 14 14 16 17 18 16 20 18 22 20 24

Св. 128 до 256 5,3 6,7 6,7 _8,0 9,0 10 11,5 12 12 15 13 16 15 17 16 19 18 21

Св. 256 до 512 5,0 6,3 6,0 7,5 8,5 9,0 10,5 11,5 11,5 14 12 15 13 16 15 17 17 19

Св. 512 4.8 6,0 5,6 7,1 8,0 8,5 9,5 10,5 10,5 13 11,5 14 12 15 14 16 16 18

ГО
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ГОСТ 1643—72

Нормы контакта зубьев в передаче
Т а б л и ц а  8

Ст
еп

ен
ь 

■ 
то

чн
ос

ти
 

I

Об
оз

на
че

ни
я

Модуль 
m, мм

л
Е-1О
Оас о. и S п сча

Ширина зубчатого колеса 
(или длина контактной линии), мм

Д
о 

40 О  оTt> О

СО оО с*

S о—1 to
К о О К Св

. 
16

0
до

 2
50

Св
. 

25
0 

до
 4

00

Св
. 

40
0 

до
 6

30

Св
. 

63
0 

до
 

10
00

Св
. 

10
00

 
до

 1
25

0

3

Суммарное пятно 
контакта 1

По высоте не менее 65, 
по длине не менее 95

Fpxn От 1 ДО 10

мкм

±7 ±8 ±9 ± п ±13 ±17 ±22 ±24

F*

От 1 до 2 8 9 10 11 - _ _ —
Св. 2 до 3,55 9 10 11 12 14 _ _
Св. 3,55 до 6 10 и 12 13 15 18 _
Св. 6 до 10 12 13 14 15 17 19 24 28

F? От 1 до 10 5 6 8 10 12 13 17 19

fx От I до 10 5 6 8 10 12 13 17 19

fy От 1 до 10 3 3 4 5 6 7 9 9,5

4

Суммарное пятно 
контакта

По высоте не менее 60, 
по длине не менее 90

F рхп От I до 10

мкм

00+1 ±9 ±П ±12 ±15 ±20 ±26 ±34

Fk

F?

fx

fy

От 1 до 2 И 12 13 14 - _ - -
Св. 2 до 3,55 12 13 14 15 17 . . —
Св. 3,55 до 6 13 14 : 15 16 18 22 - _

Св. 6 до 10 15 16 17 18 21 24 30 34
От 1 до 10 6 8 10 12 14 17 21 24
От 1 до 10 6 8 10 12 14 17 21 24
От 1 до 10 3 4 5 6 7 9 11 12

261



Ст
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ен
ь
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ос
ти

ГОСТ 1643—72

Продолжение табл. 8
О

бо
зн

ач
ен

ия

Модуль 
m, мм

Ра
зм

ер
но

ст
ь

Ширина зубчатого колеса 
(или длина контактной линии), мм

Д
о 

40

оО 
CQ ОО ЕС

So-4 (о
а о О ес Св

. 
16

0 
до

 2
50

Св
. 

25
0 

’ 
до

 4
00

Св
. 

40
0 

до
 6

30

Св
. 

63
0 

до
 

10
00

Св
. 

10
00

 
1 д

о 
12

50

Суммарное пятно 0/ 
контакта | /о

По высоте не менее 55, 
по длине не менее 80

Fрхп Or 1 до 16

мкм

± п zi=12 ±13 ±15 ±19 ±24 ±32 ±42

Fk

От 1 ДО 2 13 14 16 17 __ __ ___ __

Св. 2 до 3,55 14 15 17 19 21 ' __ __ __

Св. 3,55 до 6 16 17 19 20 22 28 __

Св. 6 до 10 19 20 21 22 26 30 36 44

Св. 10 до 16 __ 25 26 28 30 34 40 48

Ft От 1 до 16 8 10 12 16 18 22 26 30

f X От 1 до 16 8 10 12 16 18 22 26 30

fy От 1 д о  16 4 5 6 8 9 И 13 15
Суммарное пятно 

контакта % По высоте не менее 50, 
по длине не менее 70

Fрхп От 1 до 16

мкм

±13 ± 1 5 ± 1 7 ±19 ± 2 4 ±30 +42 +52

Fk

От 1 до 2 17 18 20 22 __ — —

Св. 2 до 3,55 18 19 21 24

25

26 — __

Св. 3,55 до 6 20 22 24 28 34 —

Св. 6 до 10 24 25 26 28 32 38 45 56

60Св. 10 до 16 ■ 30 32 34 38 42 50

Fp От 1 до 16 10 12 16 19 24 28 34 38

fx От 1 до 16 10 12 16 19 24 28 34 38

fy От 1 до 16 5 6 8 10 12 14 17 19
262



ГОСТ 1643—72

Продолжение табл. 8

к яя 1-я<И Модуль ао
Ж а

э*сЗ т ,  мм жо.та о Я аС яО ян о
СО
О

VO
2сотаО н о а

Ширина зубчатого колеса 
(или длина контактной линии), мм

оО о 
2 H g
Я о а оU =£ о  се

S o• LOсч
я о 
О <

я о О S

ооо
я о О (=t

я Оо  =t

Суммарное пятно 
контакта 96 По высоте не 

по длине не
: менее 45, 
менее 60

Fрхп От 1 до 25 ±16 ±13 ±21 ±24 ±30 ±38 ±52 ±65
От 1 до 2 21 22 25 28 — — — —
Св. 2 до 3,55 22 25 26 30 34 — — —
Св. 3,55 до 6 25 28 30 32 36 42 — —

Fk Св. 6 до 10 мкм 30 32 34 36 40 48 56 71
Св. 10 до 16 — 38 40 42 48 53 63 75
Св. 16 до 25 — 48 50 53 56 67 75 85
От 1 до 25 12 16 20 24 28 34 42 48

fx От 1 до 25 12 16 20 24 28 34 42 48

. fy От 1 до 25 6 8 10 12 14 , 17 21 24:
Суммарное пятно 

контакта 96 По высоте не 
по длине не

: менее 
менее

30,
40

Fрхп От 1 до 56 +25 ±28 ±32 ±38 ±45, ±60_ — —
От 1 до 2 34 36 _ 40 45 — — — —

Св. 2 до 3,55 36 38 42 48 53 — — —

Св. 3,55 до 6 40 42 48 50 56 67 — —

Fh Св. 6 до 10 48 50 53 56 63 75 — —
Л к

Св. 10 до 16 __„ 63 67 71 75 85 — —
Св. 16 до 25 80 80 85 90 105 — —
Св. 25 до 40 мкм - - __ 110 110 120 130 — —
Св. 40 до 56 _ ___ — 150 150 _ 160 — —

F& От 1 до 56 20 25 32 38 45 55 — —

tx От 1 до 56 20 25 32 38 45
55 — —

fy От 1 до 56 10 13 16 19 22 28
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ГОСТ 1643—72

Продолжение табл. 8

S Ль-
Ширина зубчатого колеса (или длина контакт

ной линии), мм

| С
те

пе
нь

 
то

чн
ос

ти

ГПО
СОКтеоюо

Модуль 
m, мм

ио
”ЕтетеСи До

 4
0 о  о  V о

0Q оU ес

оS Оо
О § Си

. 
160

 
до

 2
50

Св
. 

25
0 

до
 4

00

ОО О"Ф гоto
(О оо §

\ Суммарное пятно 
| контакта % По высоте не менее 20, 

по длине не менее 25

Fpxn От 1 до 56 _±38 ± 4 2 ± 48 ± 5 5 ±71 ± 9 5

От 1 до 2 53 56 63 71 — -- -

Св. 2 до 3,55 60 63 67 75 85 —

Св. 3,55 до 6 63 71 75 80 90 п о

Св. 6 до 10 75 80 85 90 100 120
9 Fk Св. 10 до 16 — 100 105 ПО J 2 0 140

Св. 16 до 25 — 125 130 140 150 160

Св. 25 до 40 — — 170 180 190 210

Св. 40 до 56 — — — 240 250 260

F? От 1 до 56 32 40 50 60 75 90

fx От 1 до 56 32 40 50 60 75 90

, A От 1 до 56 мкм 16 20 25 30 38 45
p
1 p x n От 1 до 56 ± 6 0 ± 6 6 ± 7 5 ± 9 0 ±110 ±150

От 1 до 2 85 90 100 J 1 0 _ — —

Св. 2 до 3,55 95 100 п о 120 140 —

Св. 3,55 до 6 100 ПО 120 130 150 170

10
Св. 6 до 10 120 130 140 150 160 190

Fu Св. 10 до 16 ' 160 170 180 190 220
J к

Св. 16 до 25 -200 210 220 240 260

Св. 25 до 40 — — 280 280 300 340

Св. 40 до 56 — — — 380 400 420

F? От 1 до 56 50 63 80 105 120 140

fx От 1 до 56' 50 63 80 105 120 140

f у От 1 до 56 25 32 40 53 60 71
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Продолжение табл. 8

£ “Е иО о
Е *

Модуль 
/л, мм

Ра
зм

ер
но

ст
ь

Ширина зубчатого колеса (или 
ной линии), мм

длина контакт-

Д
о 

40 О О тг о
сс Ои  Е* Со

. 
10

0 
до

 1
60

Св
. 

16
0

до
 2

50

Св
. 

25
0 

до
 4

00

оо оСОсо
Ю оа  сс

От 1 до 56 ± 9 5 ± 1 0 5 ± 1 2 0 ± 1 4 0 ± 1 9 0 ± 2 4 0

От 1 до 2 140 150 160 180 — —

Св. 2 до 3,55 150 160 170 190 220 —■

Св. 3,55 до 6 160 180 190 210 240 280

Св. 6 до 10 200 210 220 240 260 300

Св. 10 до 16 — 250 260 280 300 360

Св. 16 до 25 — 320 340 340 380 420

Св. 25 до 40 — — 450 450 480 530

Св. 40 до 56 — — — 600 630 670

От 1 до 56 80 100 125 160 190 220

От 1 до 56 МКМ 80 100 125 160 190 220

От 1 до 56 40 50 63 80 95 110

От 1 до 56 ± 1 5 0 ± 1 6 5 ± 1 9 0 ± 2 2 0 ± 2 8 0 ± 4 0 0

От 1 до 2 220 240 260 280 — —

Св. 2 до 3,55 240 260 280 300 360 I
Сз. 3,55 до 6 260 280 300 340 380 450

Св. 6 до 10 320 340 360 380 420 500

Сз. 10 до 16 — 400 420 450 500 560

Св. 16 до 25 — 500 530 560 600 670

Св. 25 до 40 — — 710 710 750 850

Св. 40 до 56 — — — 950 1000 1060

От 1 до 56 125 160 200 240 300 360

От I до 56 125 160 200 240 300 360

От 1 до 56 65 80 100 120 150 180

11

12

р х п

/х

/у

Fрхп

F&

л.

/ у

П р и м е ч а н и е .  Fy определяется в зависимости от длины контактной ли
нии. Для зубчатых колес е коэффициентом осевого перекрытия г г до ОД F k при
нимается равным F '4  1 *
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второго зубчатого колеса определяется наименьшим действитель
ным дополнительным смещением исходного контура (наименьшим 
действительным уменьшением средней длины общей нормали или 
наименьшим утонением зуба) на первом зубчатом колесе и вы
бранном видом сопряжении (бокового зазора в передаче).

2.11. Термины и обозначения, примененные в настоящем стан
дарте, даны в приложении 1.

2.12. Зависимость предельных отклонений и допусков от гео
метрических параметров зубчатых колес даны в справочном прило
жении 2.

3. НОРМЫ БОКОВОГО ЗАЗОРА

3.1. Величины гарантированного бокового зазора jnmm и пре
дельных отклонений межосевого расстояния fa для различных 
видов сопряжений устанавливаются независимо от степеней точ
ности и их комбинирования по табл. 9, наименьшее дополнитель
ное смещение исходного контура АЯе— по табл. 10 (в зависимости 
от степени точности по нормам плавности, и вида сопряжения), а 
допуск на смещение исходного контура Гн — по табл. 11 (в зави
симости от допуска на радиальное биение зубчатого венца и вида 
сопряжения или вида допуска на боковой зазор).

3.2. Показателями, обеспечивающими гарантированный боко
вой зазор, являются: для зубчатых колес АЯе, или AWme (табл. 12), 
или А се (табл. 15), или Аа" е\ для передач с нерегулируемым распо
ложением осей — fa, а для передач с регулируемым — /щш
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Гарантированный боковой зазор /пmin предельные отклонения межосевого 
расстояния f a и предельные отклонения измерительного межосевого расстояния Л а " е и А а " и  мкм

Т а б л и ц а  9

Межосевое расстояние, мм

1

Ви
д

со
пр

яж
ен

ия

О
бо

зн
ач

ен
ия

! До
 8

0

Св
. 

80
 

до
 1

25

Св
. 

12
5

до
 1

80

Св
. 

18
0 

до
 2

50

Св
. 

25
0 

до
 3

15
1 —
-
-
-
-
-
-
-
-
-

Св
. 

31
5 

до
 4

00

Св
. 

40
0 

до
 5

00

Св
. 

50
0 

до
 6

30

Св
. 

63
0 

до
 8

00

Св
. 

80
0 

до
 1

00
0

Св
. 

10
00

 
ДО

 1
25

0

Св
. 

12
50

 
до

 1
60

0

Св
. 

16
00

 
до

 2
00

0 g o
ЯЩ
и §: Св

. 
25

00
 

до
 4

00
0

н 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Е 30 35 40 46 52 57 63 70 80 90 105 125 150 175 220

D 46 54 63 72 81 89 97 ПО 125 140 165 195 230 280 360

С /л т т 74 87 100 115 130 140 155 175 200 230 260 310 370 440 600

В 120 140 160 185 210 230 250 280 320 360 420 500 600 700 950

А 190 220 250 290 320 360 400 440 500 550 660 780 920 1100 1500

ИД ±15 ±18 ± 20 ± 23 ± 2 6 ±28 ±32 ±35 ± 4 0 ±45 ±52 ± 6 3 ±75 ±88 ±110

D ±23 ±27 ±32 ±36 ± 40 ±45 ±48 ±55 ±63 ±70 ±82 ± 97 ±115 ±140 ±180

С ±37 ±43 ±50 ±58 ±65 ±70 ±78 ±88 ±100 ±115 ±130 ±155 ±185 ±220 ±300

В
fa

±60 ± 70 ±80 ±92 ±105 ±115 ±125 ±140 ±160 ±180 ±210 ±250 ±300 ±350 ±480

А ±95 ±110 ±125 ±145 ±160 ±180 ±200 ±220 ±250 ±280 ±330 ±390 ±460 ±550 ±750
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П р и меча н и я:
1. Для передач с измененной величиной гарантированного бокового зазора, не соответствующего ни одному из ука

занных видов сопряжения, величина предельного отклонения межосевого расстояния

i  f a  — 5f n min*

2. Для передач с углом зацепления atw, не равным углу профиля исходного контура а, величина предельного от-
sin а

клонепия межосевого расстояния изменяется в отношении ;--------- *
3. При обеспечении и измерении угла зацепления а<«ш не равного углу зацепления а*ц,0 в обработке зубчато

го колеса, предельное отклонение измерительного межосевого расстояния А а" е (и A a" i  — для внутреннего зацепления) 
пс должно превышать 1,25

4. При обеспечении в измерении угла зацепления а«юм, не равного углу профиля исходного контура а, лре-
sin а

дельные отклонения измерительного межосевого расстояния Аа" е и Аа” и изменяются в отношении —:---------*
sjrj atwм
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Наименьшее дополнительное смещение исходного контура Л не и (+ЛнО» мкм Таблица 10
Ви

д
со

пр
яж

ен
ия

Ст
еп

ен
ь 

то
ч-

 
: 

но
ст

и 
по

 н
ор

- 
| 

ма
м 

пл
ав

но
ст

и Диаметр делительной окружности зубчатого колеса, мм

Д
о 

80
 

1

О ю
Д о и п

ю

и § Св
. 

18
0 

до
 2

50

Св
. 

25
0 

до
 3

15

Св
. 

31
5 

до
 4

00

Св
. 

40
0 

до
 5

00

Св
. 

50
0

до
 6

30

Св
. 

63
0 

до
 8

00

Св
. 

80
0 

до
 1

00
0

Св
. 

10
00

 
' 

до
 1

25
0

Св
. 

12
50

 
до

 1
60

0

Св
. 

16
00

 
до

 2
00

0

Св
. 

20
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

И 3—6 12 14 16 18 20 22 25 28 32 36 42 50 60 70 90 140
7 13 15 18 20 22 25 28 32 36 40 45 55 65 80 100 150

Е

со1со 30 35 40 46 52 57 63 70 80 90 105 125 150 175 220 350
7 34 40 45 50 56 63 70 80 90 100 120 140 160 190 240 380

3—6 48 55 63 70 80 90 100 ПО 125 140 160 190 240 280 360 560
D

7 52 60 70 80 90 100 по . 120 140 160 180 210- 260 320 400 600
8 55 65 75 85 100 по 120 130 150 170 200 240 280 340" 450 670

3—6 75 85 100 115 130 140 155 175 200 230 260 310 370 440 600 900'
7 80 95 110 125 140 150 170 190 220 250 280 340 400' 480 670 1000

С 8 90 105 120 140 160 170 190 210 240 280 320 380 450 530 750 1060
9 100 ПО 130 150 170 180 200 220 260 300 340 400 480 560 800 1180

3—6 120 140 160 185 210 230 250 280 320 360 420 500 600 710 950 1400
7 130 150 170 200 230 250 270 300 350 400 450 560 670 800 1060 1500

В 8 140 170 190 220 250 280 300 340 380 440 500 600 710 850 1180 1700
9 160 180 200 240 280 300 320 360 420 480 560 670 800 950 1250 1800

10 180 200 220 260 300 320 360 400 450 500 600 710 850 1000 1320 2000
3—6 190 220 250 290 320 360 400 440 500 560 670 800 950 1120 1500 2240

7 200 240 280 320 360 400 440 480 530 600 710 850 1000 1180 1650 2500
8 220 260 300 340 380 420 480 530 600 670 800 950 1120 1320 1800 2650

л 9 250 280 320 '360 420 480 530 600 670 750 850 1060 1250 1400 1950 3000
10 260 300 340 400 450 530 600 670 750 850 950 1120 1320 1500’ 2120 3150
11 280 320 380 420 480 560 670 750 850 950 1060 1180 1400 1600 2240 3350
12 300 360 420 480 560 630 710 850 950 1060 1180 1320 1500 1800 2360 3350’
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Допуск на смещение исходного контура Т н, мкм
о  Т а б л и ц а ! !

В
ид

 
j 

со
пр

яж
ен

ия
 

:

В
ид

до
пу

ск
а

бо
ко

во
го

за
зо

ра

Допуск на радиальное биение зубчатого венца F},  , МКМ

СО
о
4

оО О  

» ОU и ои .=( С
в.

 
12

до
 1

6 о— о04
О 1 И ОU с£

ю<М СЧ СО
DQ ои С(

О}СО © 1̂*
Ш о О

ю 
ва о U Е£ С

в.
 5

0 
до

 6
0

С
в.

 
60

 
до

 8
0 О ОСО о

Ш ос  *

о ю  

СО Ос  *

юсч о_  СО
и Ос  § С

в.
 

16
0 

до
 2

00

С
в.

 
20

0 
до

 2
50

С
в.

 
25

0 
до

 3
20

С
в.

 3
20

 
до

 4
00

С
в.

 4
00

до
 5

00

С
в.

 5
00

 
до

 6
30

С
в.

 
63

0 
до

 8
00

Н, Е h 28 30 32 36 40 45 52 60 70 80 95 120 140 170 220 260 340 420 500 630 800

D d 34 38 40 45 50 55 65 75 90 100 125 150 180 220 280 340 420 530 630 800 1000

С с 42 45 50 55 63 70 80 95 ПО 130 160 200 220 280 360 420 530 670 850 1060 1320

В ь 55 60 65 70 80 90 105 120 140 160 200 240 280 360 420 530 670 850 1060 1250 1600

А а 70 75 80 90 100 110 130 150 180 200 250 300 360 450 560 670 850 1060 1320 1600 2000

— Z 90 95 100 ПО 130 140 160 200 220 250 300 360 450 560 680 850 1060 1320 1600 2000 2500

— У 110 120 130 140 160 180 200 240 280 320 '360 450 560 680 ,850 1060 1320 1600 2000 2500 3150

— X 140 150 160 180 200 220 250 280 320 360 450 560 680 850 1060 1320 1600 2000 2500 3150 4000

ГО
СТ 1643—

72



Наименьшее отклонение средней длины общей нормали Aw те в тело зуба
(слагаемое I), мкм

Т а б л и ц а  12

к Диаметр делительной окружности зубчатого колеса, мм
К
Xо
£с

ю
ен

ь
[Н

ОС
ТИ

но
рм

ам
ю

но
ст

и

осо 80 125

юСЧ О ^  оО
О _  00 Оюсм

оLO LOсм —.со
So оо от**0ю

о о 630 800 . 80
0 100
0

. 1
000

 
125

0

. 1
250

 
160

0 СО Q
“  сч . 2

000
 

I 
250

0 
|

, 2
500

 
400

0

. 4
000 630
0

га 8 Л о о ч U н с с
о
et

DQ оО е£ Ш о 
и  ЕС а ОU е£ “  О О О § И оо ч Р о U Ef и о 

О
И о U е£ £Я О

U е£ 5 § О § ш оU е[ Р о U еС 3  §

Н 3— 6 8 10 , 11 12 14 15 17 1 19 22 24 28 34 (40) (48) (60) .(9 5 )

7 9 11 12 14 15 17 19 22 “ ‘ 25 28 30 38 (45) (55) (70) (100)

Е 3 - 6 20 “ 24 27 32 36 40 43 48 55 60 "70 85 (ЮО) (120) (150) (1901
7 24 27 30 34 “ 38 43 48 55 60 70 80 95 (ПО) (130) (160) (210)

3— 6 32"“ 36 42 48 55 60 64 75 85 95 110 140 (160) (190) (250) (380)

D 7 34 40 48 55 60 ' 70 75 80 95 ПО "125 150 (180) (220) (280) (420)

8 38 45 52 60 70 75 80 90 105 120 140 160 (190) (240) (300) (450)

3— 6“ 50 60 70 ' 80 90 95 105 120 140 150 180 210 1250) (300) (400) (600)

С
7 55 ' 65 75 85 95 100 ПО 130 150 170 190 240 (280) (3 2 0 ) ” (450) ;(670)

8 60 70 80 95 ПО 120 130 140 '1 6 0 190 220 260 (300) (360) (500) (710)

9 ' 70 75 90 105 ~~ 120 125 140 150 180 200 240 280 (340) (380) (530) (800)

3— 6 80 95 ПО 125 140 160 170 190 220 240 280 340 (400) (480) (630) (950)

7 90 105 120 140 ~т ~ 170 180 200 '2 4 0 280 300 380 (450) (530) 1710) (1060)

В 8 95 120 130 150 170 190 200 220 260 300 340 400 (480) (560) (800) (1120)

'  9 ПО 125 140 ‘ 160 190 200 220 250 280 320 380 450 (530) (630) (850) (1250)

10 120 13(F 150 180 200 220 240 260 300 340 400 480 (600) (670) (90 0 ) (1320)

3 - 6 130 150 170 200 220 240 260 300 340 380 450 530 (630) (750) (1000) (1500)

7 140 160 " , 190 220 240 260 300 340 360 400 480 560 (670) (800) (1180) (1700)

А 8 150 180' 200 240 260 280 320 360 400 450 530 630 (750) (900) (1250) (1800)

9 170 190 220 250 280 320 360 400 450 500 560 710 (850) (950) (1320) (2000)

10 180 200 240 '2 8 0 “ 300 360 400 450 500 560 630 750 (900) (1000) (1400) (2120)

11 190 220 260 3 0 0 “ 340 380 450 500 560 630 710 800 (95 0 ) (1120) (1500) (2240)

12 200 240 , 280 320 380 420 480 560 , 630 710 800 900 (1060) (1250)". (1600) (2360)
ю
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Наименьшее отклонение средней длины 'общей нормали A w  те (слагаемое U), мкМ
Т а б л и ц а  13

ю-оto
ю о о о о о 8ю

о о
о СМ со осм ю

CM
см
СО

отГ ою 8 о00 8 СМ 2 осм юсм см
СО

очГ соСО 8
Допуск на ради о О о о О о о О о о § § оч о« оst о оSt оfc£ оSt

альное биение 
зубчатого венца

СО

оSt
со

*
о

s£
СМ

fc£
со

*=£
осм

St
юсм смСО

St
о

St
S

St
ш

*=[
о
00

юсм о2 оосм
оюсм

о
й 8 ю

о
соСО

F r мкмг о и а А А и и и ю во А m А А А А А А А А А
О и и и О и и о о о и и и и и о о и и о

Наименьшее 
отклонение 
средней длины 
общей нормали
А  IV т е

И 14 17 21 26 34 42 52 70 85 105 (130) (170)

П р и м е ч а н и е . Для определения величины наименьшего отклонения средней длины общей нормали Aw те 
необходимо сложить величину, помещенную в табл. 12, зависящую от диаметра измеряемого зубчатого колеса и 
выбранного вида сопряжения с величиной в табл. 13, значения которой зависят от допускаемого радиального бие
ния FT измеряемого зубчатого колеса. Например, величина Aw  те для зубчатых колес 8-й степени точности с d — 
— 300 мм, т =  5 мм и сопряжения С будет равна: по табл. 12 — ПО мкм и по табл. 13—21 мкм, так как для этого 
зубчатого колеса радиальное биение FT по табл. 3 равно 85 мкм. Таким образом, A Wjne — 110 +  21 =  131 мкм.
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Допуск на среднюю длину общей нормали Twm, мкм
Т а б л и ц а  14

Ви
д

со
пр

яж
ен

ия
1 Ви

д 
до

пу
ск

а 
бо

ко
во

го
 з

а
зо

ра

Допуск на радиальное биение зубчатого венца / ' г , мкм

До
 8

1 Св
. 

8 
до

 1
0

Св
. 

10
до

 1
2 ^2

ю ои 1 С
в. 

16 
до

 2
0

Св
. 

20
 

до
 2

5
Св

. 
25

ДО
 3

2 
)

Св
. 

32
 

до
 4

0
Св

. 
40

до
 5

0 
,

Св
. 

50
 

до
 6

0
Св

. 
60

 
до

 8
0

Св
. 

80
 

до
 1

00 S LO 
— <м

И о О * Св
. 

12
5 

до
 1

60
Св

. 
16

0 
до

 2
00

Св
. 

20
0

до
 2

50
I С

в. 
25

0
до

 3
20

1 С
в. 

32
0 

! д
о 

40
0

Св
. 

40
0 

до
 5

00
Св

, 
50

0 
до

 6
30

О
СО О

СО о и X

Н, Е h 15 16 17 18 19 20 22 24 26 28 32 38 45 53 63 75 90 ПО 140 170 210

D d 20 21 22 24 26 28 30 34 38 42 50 60 70 85 100 120 150 190 240 300 360

С с 24 26 28 30 34 38 42 48 56 63 75 90 105 120 150 190 240 300 360 450 560

В b 34 36 38 40 45 50 56 63 70 85 100 120 140 170 210 260 320 400 500 600 750

л а 45 48 50 53 56 63 71 85 100 120 140 160 190 240 300 370 450 560 670 800 900

— Z 56 60 63 67 75 85 95 ПО 125 140 170 200 250 300 380 480 600 710 850 1120 1250

— у 75 80 85 90 100 ПО 125 150 170 190 210 260 320 400 500 600 750 900 1120 1400 1700

— X 90 100 110 120 130 140 150 170 200 220

1

280 340 420 500 600 750 950 1180 1500 1900 2240
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Наименьшее отклонение толщины зуба Асе или ACi, мкм
Т а б л и ц а  15

Ви
д

со
пр

яж
ен

ия
Ст

еп
ен

ь 
то

ч
но

ст
и 

по
 н

ор


ма
м 

пл
ав

но


ст
и

Диаметр делительной окружности зубчатого колеса, мм

Д
о 

80
 

j
о ЧЭ оосд

G § Св
. 

12
5 

до
 1

80

Св
. 

18
0 

до
 2

50

Св
. 

25
0 

до
 3

15

Св
. 
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5 

до
 4

00

Св
. 

40
0

до
 5

00

Св
. 

50
0 

до
 6

30
1 Св

. 
63

0 
до

 8
00

Св
. 

80
0 

до
 1

00
0

Св
. 

10
00

 
до

 1
25

0

Св
. 

12
50

 
до

 1
60

0

Св
. 

16
00

 
до

 2
00

0

Св
. 

20
00

 
до

 2
50

0

Св
. 

25
00

 
до

 4
00

0

Св
. 

40
00

 
до

 6
30

0

3 -6 9 10 12 13 15 17 18 20 22 28 30 36 45 50 65 100
н 7 10 11 13 14 16 18 20 24 26 30 32 40 48 60 70 по

п 3 -6 22 25 30 34 38 42 45 50 60 67 75 90 ПО 130 160 260
г .

7 25 30 32 36 40 45 50 60 67 75 85 100 120 140 170 280
3 -6 34 40 45 58 60 65 70 80 90 100 120 140 180 200 260 410

D 7 38 45 50 60 65 70 80 90 100 120 130 150 190 220 300 450
8 40 48 55 63 ' 70 80 90 95 по 125 150 180 210 250 330 500

3 -6 55 63 75 85 95 100 ПО 130 150 170 190 220 260 320 450 670
7 60 70 : 80 90 100 по 125 140 160 180 200 250 300 360 500 710

С 8 65 75 85 100 120 125 140 150 180 200 240 280 340 380 560 800
9 70 80 95 ПО 125 130 150 160 190 220 250 300 350 400 600 850

3 -6 90 100 ПО 130 150 170 180 200 220 260 300 360 420 500 710 1000
7 95 по 125 150 170 180 200 220 260 300 320 420 500 600 800 1100

В 8 100 125 140 160 180 200 220 250 280 320 360 450 530 630 850 1250
9 120 130 150 170 200 220 240 260 300 360 400 480 600 700 so о ° 1320

10 " 130 140 160 190 220 240 260 300 340 400 450 530 630 750 950 1500
3 -6 140 160 180 200 220 260 300 320 360 400 480 560 670 800 1120 1600

7 150 170 200 240 260 300 320 '360 400 450 530 630 710 850 1180 1800

А 8 160 190 220 250 280 * 320 360 380 450 500 600 ' 700 800 950 1320 1900
9 180 200 240 260 300 360 380 450 500 560 630 750 900 1000 1400 2120

10 190 220 250 300 340 380 450 500 560 630 700 800 950 1120 1500 2240
11 200 240 280 320 360 420 500 560 630 700 800 900 1000 1180 1600 2500
12 220 260 300 360 400 450 530 630 700 800 850 950 1120 1320 1700 2650
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00 Допуск на толщину зуба Тс, мкм Т абл и ц а 16

Вид
сопряжения

Вид допуска 
бокового 
зазора

Допуск на радиальное биение зубчатого венда F f , мкм

00
О
П Св

. 
8 

до
 

10

Св
. 

10
 д

о 
12

Св
. 

12
 д

о 
16

Св
. 

16
 д

о 
20

Св
. 

20
 д

о 
25

Св
. 

25
 д

о 
32

Св
. 

32
 д

о 
40

С 
в. 

40
 д

о 
50

Св
. 

50
 д

о 
60

Св
. 

60
 д

о 
80

Св
. 

80
 д

о 
10

0

Св
. 

10
0 

до
 1

25

Св
. 

12
5 

до
 1

60

Св
. 

16
0 

до
 2

00

1
Св

. 
20

0 
до

 2
50

Св
. 

25
0 

до
 3

20

С 
в. 

32
0 

до
 4

00 S
§
ооЧ}“
со
О Св

. 
50

0 
до

 6
3С

С 
в. 

63
0 

до
 8

0(

Н,Е » 21 22 X 26 28 32 38 42 50 70 90 ПО 130 160 200 240 300 380 450 !б00

D d 25 28 30 32 36 42 48 55 65 75 90 ПО 130 160 200 250 300 380 480 500 750

С с 30 34 36 40 45 52 60 70 80 95 ПО 140 170 200 260 320 400 500 600 750 950

В Ъ 40 45 48 52 58 65 75 85 100 120 130 170 200 250 320 380 480 600 750 950 1180

А а 52 55 60 65 75 85 95 ПО 130 150 180 220 260 320 400 500 630 750 950 1180 1500

— 2 65 70 75 80 95 ПО 120 130 150 180 220 260 320 400 500 630 750 950 1180 1500 1800

_ У 80 85 95 100 120 130 150 160 180 220 260 320_ 400 500 630 750 950 1180 1500 2000 2360
— X 100 110 120 130 150 170 180|200220 260 320 400 500 630 750 950 1180; 1500.2000 2500 3000

Приме ч ание  к табл. 11, 14 и 16. При изменении величины допуска зазора, допуск на смещение исходно- 
ю го контура Тн (также 7 V m и Гс) принимается по табл. 11 (или по табл. 14 и 16), отличающимся от предусмотренного 

для вида сопряжения и берется в соответствии с буквой указанного вида допуска бокового зазора.

ГО
С

Т 
1643—

72



ГОСТ 1643—72

Пример пользования табл. 9—16.

Передача: зуб прямой, т =  5; z t =  20; гг — 40; межосевое рас
стояние 150 мм.

8— 7— 7-В по ГОСТ 1643— 72 
или 8— 7— 7-Ва по ГОСТ 1643— 72 

Гарантированный боковой зазор
/яmin =  160 мкм (табл. 9).

Наименьшее дополнительное смещение исходного контура 
(табл. 10):

для шестерни АИе̂  =  — 150 мкм; 
для колеса АНе̂  =  — 200 мкм.

По допуску на радиальное биение зубчатого венца (табл. 3): 
для шестерни FTi =  53 мкм; 
для колеса />2 =  67 мкм.

Допуск на дополнительное смещение исходного контура 
(табл. И ):

для шестерни 7Hl =  160 мкм или TUi =  200 мкм; 
для колеса Г„2 =  200 мкм или ГН2 =  250 мкм.

При контроле взамен дополнительного смещения исходного 
контура средней длины общей нормали вычисляются:

наименьшее отклонение средней длины общей нормали 
(табл. 13 и примечание к ней)

для шестерни A Wme =  — П8 мкм; 
для колеса A Wme2 =  — 159 мкм. 

и допуск на среднюю длину общей нормали (табл. 14)
для шестерни TWm1=  85 мкм или TWm1 =  120 мкм, 
для колеса 7Vm2 =  100 мкм или TWm2 =  140 мкм.

При контроле взамен дополнительного смещения исходного 
контура толщины зуба используются табл. 15 и 16.

Наименьшее отклонение толщины зуба (табл. 15): 
для шестерни А сеL =  — ПО мкм, 
для колеса А св2 =  — 150 мкм.

Допуск на толщину зуба:
для шестерни Гс =  120 мкм или ТСх =  150 мкм, 
для колеса 7V,= 130 мкм или Тс2 =  180 мкм.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I

ТЕРМИНЫ, ОБОЗНАЧЕНИЯ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ

Термин

1. Кинематиче
ская погреш
ность передачи

Обозначе
ние Определение

Разность между действительным и 
номинальным (расчетным) у гл а м и
поворота ведомого зубчатого колеса 
передачи. Выражается в линейных 
величинах длиной душ его делитель
ной окружности

Чертеж

/ ,-ч ш 1 'Н/йи:/} Ordiju jr/

i. j- .vщ зуб/,eft ведомого ojt'

Действительный угол поворота 
^ведущего зубчатого колесо /р '

Ведомое зубчатое
колесо 2

Ведущее зуб 
чцтое колесо f 

Действительный угол 
поворота ведомого зуб 
нотою колеса

фонематическая погрешнпс т  
передачи (<fyg-(piH) г 

fНоминальный угол поворота 
ведомого зубчатого колеса у>2и

ГОСТ 1643—
72



Термин Обозначе
ние Определение

1.1. Наибольшая р ' .
1 ЮТ Наибольшая алгебраическая раз-

кинематичес кая ность значений кинематической по-
погрешность пере- грешности передачи за полный цикл
дачи изменения относительного положения 

зубчатых колес (т. е. в пределах чи
сла оборотов колеса, равного частно
му от деления числа зубьев шестер
ни на общий множитель чисел зубьев 
обоих зубчатых колес передачи)

1.2. Допуск на 
кинематичес кую 
погрешность пере
дачи

F '  . Г  ю —

К
и

н
ем

ат
и

че
ск

ая
 

п
ог

ре
ш

н
ос

т
ь 

п
ер

ед
ач

и

Чертеж О
ПН

Н аибол ьш ая кинем ат ическая  
п огр еш н ост ь передачи

У гол

П олный
цикл изм енения от н оси т ел ьн ое к ол еса

полож ения зуб ч а т ы х к ол ес

поборот а зубч а т ого

^ -у г о л  п оворот а зубч а т ого к ол еса .

« -  общ ий м нож ит ель ч и сел  з у б ь е в  2 1 и 77 
соот вет ст в ен н а  ш ест ер н и  и  к о л еса

1643-72



Термин Обозначе
ние Опредс

2. Кинематиче
ская погрешность 
зубчатого колеса

Разность между действительным и 
номинальным (расчетным) углами 
поворота зубчатого колеса на его ра
бочей оси, ведомого точным (идеаль
ным) зубчатым колесом при отсут
ствии непараллельности и перекоса 
осей вращения этих колес. Выра
жается в линейных величинах длиной 
дуги делительной окружности.

Примечания :  1. Под рабочей 
осью зубчатого колеса понимается 
ось, вокруг которой оно вращается 
в передаче.

2. Под точным (идеальным) зуб
чатым колесом может пониматься 
измерительное зубчатое колесо, 
обеспечивающее реализацию любо
го участка активной линии зацеп
ления

Чертеж



м
соо Термин Обозна

чение Определение

2.1. Наибольшая 
кинемати ч е с к а я 
погрешность зуб
чатого колеса

F' Наибольшая алгебраическая раз 
ность значений кинематической по
грешности зубчатого колеса в преде 
лах его полного оборота

2.2. Допуск на 
кинем атпче скую 
погрешность зуб
чатого колеса

По
гр

еш
но

ст
ь у

гл
а п

об
ор

от
а 

зуб
ча

то
го 

ко
ле

са

Чертеж О
О

Графин кинем ат ической  погреш ност и  
х зуб ч а т ого  к ол еса

Наибольшая кинематическая погрешность

зубчатого колеса

1643—
72



Терни
i

Обозна
чение Опреде

3. Накопленная 
погрешность k ша
гов

Fpkr Кинематическая погрешность зуб
чатого колеса при номинальном его 
повороте на k целых угловых шагов, 
где k — целое число в пределах от
2 до См. примечание 3 к табл. 3

3.1. Допуск на 
накопленную по
грешность k ша
гов

ppk —

4. Накопленная 
погрешность шага 
по зубчатому ко
лесу

Fpr Наибольшая алгебраическая раз
ность значений накопленных погреш
ностей, найденных для всех значе
ний k в пределах от 2 до ~ .

4.1. Допуск на 
накопленную по
грешность шага 
по зубчатому ко
лесу

FP —

’К
ин

ем
ат

ич
ес

ка
я 

по
гр

еш
но

ст
ь 

Зу
бч

ат
ог

о 
ко

ле
са

Чертеж

Полож ение i Положение 2

шо?оЛ

Накопленная погрешность 

к  шагов {ф ^ - J r - l (l

радиуг делительной окружности 
1у6чато7о колеса

ГОСТ 1643—
72



Термин

5. Радиальное 
биение зубчатого 
венца

Обозна
чение Определение

Наибольшая в пределах зубчатого 
колеса разность расстояний от его 
рабочей оси до делительной прямой 
элемента нормального исходного кон
тура (одиночного зуба или впади
ны), условного наложенного на про
фили зубьев колеса

5.1. Допуск на 
радиальное бие
ние зубчатого вен
ца

Fr

Чертеж

ГОСТ 1643-72



Термин Обозна
чение Определение Чертеж

6. Погрешность 
обката СТ

6.1. Допуск на 
погрешность обка
та

Ре

Составляющая кинематической по
грешности зубчатого колеса, опреде
ляемая при вращении его на техно
логической оси и при исключении ци
клических погрешностей зубцовой ча
стоты и кратных ей более высоких 
частот.

Примеча ние .  Под технологи
ческой осью зубчатого колеса пони
мается ось, вокруг которой оно вра
щается в процессе окончательной ме
ханической обработки зубьев по обе
им их сторонам

юоосо

7
J

—
I Г

ИТ
!



Термин Обозна
чение Определение Чертеж

7, Колебание 
длины общей нор
мали

Vwr Разность между наибольшей и 
наименьшей действительными длина
ми общей нормали в одном и том же 
зубчатом колесе.

Примечание. Под действитель
ной длиной общей нормали пони
мается расстояние между двумя па
раллельными плоскостями, касатель
ными к двум разноименным актив
ным боковым поверхностям зубьев 
зубчатого колеса

Wf - н а и б о л ь ш а я  д е й с т б ш п е л ь и  
д л и н а  о б щ е й  н о р м а м и

W2-н а и м е н ь ш а я  д е й с т в и т е л ь н а я  
д л и т  о б щ е й  н о р м а л и

\  ^"7 11 л )  /

7.1. Допуск на 
колебание длины 
общей нормали

Vw —

ГОСТ 1643-72



Термин Обозна
чение Определение

8. Колебание из- Разность между наибольшим и
мерительного меж- наименьшим действительными меж-
осевого расстоя- осевыми расстояниями при беззазор-
ния: ном зацеплении измерительного зуб-

за оборот зуб- чатого колеса с контролируемым при
чатого колеса F"ir повороте последнего на полный обо-
на одном зубе f"ir

рот или соответственно на один угло
вой шаг

8.1. Допуск на 
колебание измери
тельного межосе
вого расстояния:

за оборот зубча
того колеса F " i

на одном зубе

Из
ме

не
ни

е
из

ме
ри

те
ль

но
го

ме
/к

ос
еб

ог
о

ра
сс

то
ян

ия

Чертеж

К о н т р о л а р у е м о е  з у б ч а т о е  к о л е с а

И з м е р и т е л ь н о е  м е ж о с е в о е  р а с с т о я н и е  
И з м е р и т е л ь н о е  

'з у б ч а т о е  к о л е с о

Г р а ф и к  и з м е н е н и я  
и з м е р и т е л ь н о г о  

м с ж о с е в о г о  
р а с с т о я н и я

П д и и /ц г л о в о й  ш а г

У г о л  п о в о р о т а



Термин Обозна
чение Определение

9. Циклическая 
погрешность пере
дачи

f z k o r Удвоенная амплитуда гармониче
ской составляющей кинематической 
погрешности передачи

9.1. Допуск на 
циклическую по
грешность переда
чи

fz ko

Чертеж

ГО
СТ 1643—

72



Термин Обозна
чение Определение Чертеж

10. Циклическая 
погрешность зуб
цовой частоты в 
передаче

fzzor Циклическая погрешность с часто 
той повторений, равной частоте вхо 
да зубьев в зацепление

10.1. Допуск на fzzo 
циклическую по
грешность зубцо
вой частоты в пе
редаче

11. Циклическая Jzkr 
погрешность зуб
чатого колеса

11.1. Допуск на 
циклическую по
грешность зубча
того колеса

f  zk

Удвоенная амплитуда гармониче
ской составляющей кинематической 
погрешности зубчатого колеса

1 г
Г р а ф и к  к и н е м а т и ч е с к о й  п о г р е ш н о с т и  

^  з у б ч а т о г о  к о л е с а§11^ ^ О д и н  о б о р о т  з у б ч а т о г о  к о л е с аииип ииорот jy  очи того колесу i

ъ ш т ш ш
т о г о  к о л е с а  

о л  п о в о р о т а
з у б ч а т о г о  к о л е с а

Г а р м о н и ч е с к и е  с о с т а в л я ю щ и е  к и н е м а -  
т и ч е с к о й  п о г р е ш н о с т и  з у б ч а т о г о  к о л е с а

юоого

ГОСТ 1643—
72



Термин Обозна
чение Определение

12. Местная ки
нематическая по
грешность

12.1. Допуск на 
местную кинема
тическую погреш
ность

13. Отклонение 
шага

13.1. Предельные 
отклонения шага:

верхнее

f i r Наибольшая разность между мест
ными соседними экстремальными 
(минимальными и максимальными) 
значениями кинематической погреш
ности зубчатого колеса в пределах 
его оборота

f i

fptr Кинематическая погрешность зубча
того колеса при его повороте на один 
номинальный угловой шаг

- \ ~ f p t  

- f p tнижнее

ки
не

ма
т

ич
ес

ка
я 

по
гр

еш
но

ст
ь 

зу
бч

ат
ог

о 
ко

ле
са

Чертеж

■ 1 '-П
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19-747 Термин Обозна
чение Определение Чертеж

14. Отклонение 
шага зацепления

t p b r Разность между действительным и 
поминальным шагами зацепления.

Пр и ме ч а ни е .  Под действи
тельным шагом зацепления пони
мается расстояние между двумя па
раллельными плоскостями, касатель
ными к двум одноименным активным 
боковым поверхностям соседних зубь
ев зубчатого колеса

АФуЛ. Д ейст вит ельный  

зд0°

д !  j 0гч Номинальный 
/ l j  профиль зуба

\ й ей ш б и т еп ьи ы й  ш аг зацепления

14.1. Предель
ные отклонения 
шага зацепления:

верхнее -\ ~ fp b —

нижнее f p b ГОСТ 1643—
72



ю
CD
О Термин Обозна

чение Определение

15. Погрешность f /г 
профиля зуба

15.1. Допуск на // 
погрешность про
филя зуба

Расстояние по нормали между 
двумя ближайшими друг к другу 
номинальными торцовыми профилями, 
между которыми размещается дей
ствительный торцовый активный 
профиль зуба зубчатого колеса.

Примечание.  Под действитель
ным торцовым профилем зуба пони
мается линия пересечения действи
тельной боковой поверхности зуба 
зубчатого колеса плоскостью, пер
пендикулярной его рабочей оси

Чертеж ОПн

О с н о в н а я  о к р у ж н о с т ь

К  Н о м и н а л ь н ы е  т о р ц о в ы е

Д е й с т в и т е л ь н ы й  т о р ц о в ы й

1643-72



Термин
со

Обозна
чение Определение

16. Суммар н о е 
пятно контакта

Часть активной боковой поверхно
сти зуба зубчатого колеса, на кото
рой располагаются следы прилега
ния его к зубьям парного зубчато
го колеса после вращения собран
ной передачи при легком торможе
нии, обеспечивающем непрерывное 
контактирование зубьев обоих зуб
чатых колес.

Примечание.  Определяются 
относительные размеры пятна кон
такта в процентах: 

по длине зуба — отношение рас
стояния а  между крайними точками 
следов прилегания за вычетом раз
рывов с, превосходящих величину мо
дуля в мм, к длине зуба Ь.

( а - с )  с о * ?  100%;
О

по высоте зуба — отношение сред
ней (по всей длине зуба) высоты 
следов прилегания h m к высоте зуба 
соответствующей активной боковой 
поверхности h p

hm
Г25- 100% 
h p

Чертеж



Термин

юсою Обозна
чение Определение

17 Отклонение 
осевых шагов по 
нормали

Fpxnr Разность между действительным 
осевым расстоянием зубьев и суммой 
соответствующего числа номиналь
ных осевых шагов, умноженная на 
синус угла наклона делительной ли
нии зуба.

Примеча ние .  Под действи
тельным осевым расстоянием зубь
ев понимается расстояние между 
одноименными линиями зубьев ко
созубого зубчатого колеса по пря
мой, параллельной рабочей оси. 
Расстояние между одноименными 
линиями соседних зубьев является 
действительным осевым шагом

17.1. Предельные 
отклонения осевых 
шагов по норма
ли:

верхнее “Г F рхп —

нижнее Fрхп

Чертеж

р̂лпг ~х smji

ГО
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293

Термин Обозна
чение Определение

18. Погрешность 
формы н располо
жения контактной 
линии (потенци
альной)

*kr Расстояние по нормали между дву
мя ближайшими друг к другу номи
нальными потенциальными контакт
ными линиями, условно положенны
ми на плоскость (поверхность) за
цепления, между которыми разме
щается действительная потенциаль
ная контактная линия на активной 
боковой поверхности.

Примечание.  Под потенци
альной контактной линией пони
мается линия пересечения поверх
ности зуба поверхностью зацепле
ния

18.1. Допуск на 
погрешность фор
мы и расположе
ния контактной 
линии (потенци
альной)

Fk

Чертеж

Действительная п о т е н ц и а л ь н а я



294 Обозна- ОпределениеТермин чение Чертеж

19. Погрешность F?. Расстояние по нормали между дву-
направления зуба мя ближайшими друг к другу но

минальными делительными линиями
зуба, между которыми размещается 
действительная делительная линия Н о м и н а л ь н ы е  д е л и т е л ь н ы е
зуба, соответствующая рабочей ши
рине венца. Д е й с т в и т е л ь н а я  

ц е л и т е л ь н а я  л и н и д \

Д л и н и и  з у д а

Примечание .  Под действи- з у д а
тельной делительной линией зуба
понимается линия пересечения дей- х- Z
ствителыюй боковой поверхности 
зуба зубчатого колеса делительным 1 , \  Ш и р и н а  В е н и ацилиндром, ось которого совпада
ет с рабочей осью ' i f  Р а б о ч а я  о с ь  

з у б ч а т о г о  к о л е с а

19.1. Допуск на Fp
погрешность на
правления зуба

ГО
СТ 1643—

72



Термин Обозна
чение Определение Чертеж

20. Непараллель- 
ность осей

f x r Непараллельность проекций рабо
чих осей зубчатых колес в передаче 
на плоскость, в которой лежит одна 
из осей и точка второй оси в средней 
плоскости передачи.

Определяется в линейных единицах 
на длине, равной рабочей ширине 
венца или полушеврона.

Примечание.  Под средней 
плоскостью передачи понимается 
плоскость, проходящая через сере
дину рабочей ширины венца или, 
для шевронной передачи, через се
редину расстояния между внешни
ми торцами, ограничивающими ра
бочую ширину полушевронов

20.1. Допуск на 
непараллельность 
осей

fx

NO
CDСЛ

ГОСТ 1643—
72



Термин Обозна
чение Определение Чертеж

21. Перекос осей f y r Непараллельность проекций рабо
чих осей зубчатых колес в передаче 
на плоскость, проходящую через од
ну из осей и перпендикулярную пло
скости, в которой лежит эта ось и 
точка второй оси в средней плоскос
ти передачи (см. чертеж в п. 20). 
Определяется в линейных единицах 
на длине, равной рабочей ширине 
венца полушеврона

21.1. Допуск на 
перекос осей Г у —

22. Отклонение 
межосевого рас
стояния

f a r Разность между действительным и 
номинальным межосевым расстоя
ниями в средней плоскости передачи 
(см. чертеж в п. 20)

22.1. Предельные 
отклонения меж
осевого расстоя
ния: 

верхнее + t a

нижнее - f a

ГО
СТ 1643—

72



Термин Обозна
чение Определение

23. Гарантиро- J/itnin Наименьший предписанный боко-
ванный боковой вой зазор
зазор

23.1. Допуск на т1а Разность между наибольшим и
боковой зазор гарантированным (наименьшим) бо

ковым зазором

Чертеж

ГОСТ 1643—
72



Термин Обозна
чение Определение

24. Дополнитель- АИГ Дополнительное смещение исход-
ное смещение ис- ного контура от его номинального
ходного контура положения в тело зубчатого колеса, 

осуществляемое с целью обеспечения 
в передаче гарантированного боково
го зазора

24.1. Наимень- Наименьшее дополнительное пред-
шее дополнитель- писанное смещение (одиночного зуба
ное смещение ис- или впадины условно наложенных на
ходного контура: профили зубьев колеса)

для зубчатых 
колес с внеш
ними зубьями

~ Ане

для колес с внут + А тренними зубь
ями

Разность предельных дополнитель
24.2. Допуск на 

смещение исходно
го контура

Ти ных смещений исходного контура

Чертеж

Д о п о л н и т е л ь н о е  с м е щ е н и е

ГОСТ 1643—
72



Термин Обозна
чение Определение

25. Предельные Разность между допускаемыми
отклонения изме- наибольшим или соответственно наи
рительного меж- меньшим измерительным и номи
осевого расстоя- нальным межосевыми расстояниями.
ния:

верхнее + А а " е
Примечание .  Под номиналь

ным измерительным межосевым

нижнее — А а Ч
расстоянием понимается межосевое 
расстояние при беззазорном за

26. Средняя дли ^  т

цеплении измерительного колеса с 
контролируемым, имеющим наи
меньшее дополнительное смещение 
исходного контура и лишенного по
грешностей

Средняя арифметическая из всех
на общей нормали действительных длин общих норма

26.1. Отклонение А у

лей по зубчатому колесу 

Отклонение средней длины общей
средней длины об w m r нормали по зубчатому колесу от но
щей нормали минальной

Чертеж

ГО
СТ 1643-72



Термин Обозна
чение Определение Чертеж

26.2. Наимень
шее отклонение 
средней длины об
щей нормали:

для зубчатого 
колеса с внеш
ними зубьями 

для колеса с 
внутренними 
зубьями

— А U те 

+ A Wmi

Наименьшее предписанное отклоне
ние средней длины общей нормали, 
осуществляемое с целью обеспечения 
в передаче гарантированного боково
го зазора

26.3 Допуск на 
среднюю длину 
общей нормали

Т Г/п Разность предельных отклонений 
средней длины общей иормали

27 Наименьшее 
отклонение тол
щины зуба

А с Наименьшее предписанное умень
шение постоянной хорды, осуществ
ляемое с целью обеспечения в пере
даче гарантированного бокового за
зора

27.1. Допуск на 
толщину зуба

Т с Разность предельных отклонений 
толщины зуба

ГОСТ 1643-72



П Р И Л О Ж Е Н И Е  2 к Г О С Т  1643— 72 

Справочное

ЗАВИСИМОСТИ ПРЕДЕЛЬНЫХ ОТКЛОНЕНИЙ И ДОПУСКОВ 
ОТ ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ ЗУБЧАТЫХ КОЛЕС

еп
ск

и 
то

чн
ос

ти
 

|

F
p

pr / / I > - F c / ZZO
1 2

F p —B V d -l- С 

F p fr
-O '& b V l -t C

A m + B V d + C
В-0.25Л

А т + В У d-\-C  
B = I M

A tn -(- В  Y d  -J- C 
Я=0,25Л

A m + B d + C
В-0.0125Л A f b  +  C

A m -V B Y 'd Jr  C 
В=0,25Л A \/~ d  +  B d l l ( A - B . Z ) f pb

и в  1 c a  | a A | C A C A C A c A c A \ в A В

3 0,8 i ,6 0,56 7,1 0,25 3 0,16 2 0,16 3,15 0,50 2,5 _ _ 0,84 0,008 1,63 0,0005

4 1,25 2,5 0,90 11,2 0,4 4,8 0,25^ 3,15 0,25 4 0,63 3,15 0,45 5,6 1,30 0,012 1,63 0,0007

J5_ 2 4 1,40 18 0,63 7,5 0,40 5 0,40 _5___ 0,80 4 0,63 8 2,05 0,020 1,63 0,0009

3,15 6 2,24 28 1 12 0,63 8 0,63 6,3 1 5 0,90 11,2 3,25 0,031 1,63 0,0012

7 4,45 9 3,15 40 1,4 17 0,90 11,2 1 8 1,25 6,3 1,25 16 4,55 0,044 1,63 0,0013

8 6,3 12,5 4 50 1,75 21 1,25 16 1,6 10 2 10 1,8 22,4 5,68 0,055 1,38 0,0012



Продолжение
еп

ен
и 

то
чн

ос
ти

 
i

г р

Fr -н FР f t
V —F W С /ZZO

1 2

f p ^ b Y J + c

E p k  =
= 0,8 B f L  +  C

A m + B V d + C

В=0,25Д
A m + B f J + C

В = \ М

A m + B V d + C

В-0,25Л
A m + B d  +  C  

В=0.0125Л a Y T + c
A m ± B Y J + C

В = 0 ,2 5 А
3 /—Ay d + B d U ( A - B - Z ) f p b

ни В С А 1 с А С А с л 1 с А 1 с А С А В А В

9 9 18 5 63 2,2 26,5 1,8 22,4 2,5 16 3,15 16 2,24 28 7,10 0,068 1,25 0,0010

10 12,5 25 6,3 80 2,75 33 2,5 31,5 4 25 5 25 2,8 35,5 8,88 0,086 _

11 17,5 35,5 8 100 3,44 41,5 3,55 45 6,3 40 8 40 3,55 45 11,10 0,107 _

12 25 50 10 125 4,3 51,5 1 5 63 10 63 12,5 63 4,5 56 13,90 0,134
d — делительный диаметр зубчатого колеса; m — модуль; b — ширина венца; L — длина дуги делительной окружности.

F' r FP ^ f i F” r h4Fr, rrJpt+fr fp b  o W p r °-5v fzk - fzko — ̂ k
— 0,6 f  0,13) Fr,

где k — число циклов fzh за оборот зубчатого колеса; fa = ±0,5 (/77 /Г11) для сопряжений Я и Е, а также D, С, В и Л соответственно,
где/Г —единица международного допуска соответствующего квалитета. / nmin »  0 для сопряжения Я, а для сопряжений Е, D, С, В и А 
i nmm = 1̂ 7 + /П1 соответственно (подсчитывается как нормальный боковой зазор / пш(п).

Пр и м е ч а н и я :
1. F пъ задается для К  » —  z  шагов.

р  6
2. В таблицу 3 внесены меньшие из величин Fr, подсчитанных по зависимостям 1 и 2.
3* hk и fzko подсчитаны для каждой степени точности при условных значениях Fr, соответствующих соседней более точной степени норм 

плавности работы.
4. Коэффициент U в формуле для fzzo принят в зависимости от коэффициента 

иг -  0,33.
перекрытия . равны 6̂  = 1; U2 = 0,8 и



Перечень стандартов, включенных в сборник 
(по порядку номеров)

Номера стандартов Стр. Номера стандартов Стр.

ГОСТ 1643—72 219 ГОСТ 9774—61 193
ГОСТ 1758—56 50 ГОСТ 12289—66 22
ГОСТ 2144—66 26 ГОСТ 13506—68 149
ГОСТ 2185—66 18 ГОСТ 13733—68 145
ГОСТ 3675—56 84 ГОСТ 13754—68 8
ГОСТ 9368—60 168 ГОСТ 13755—68 3

ГОСТ 9369—66 41 ГОСТ 14186—69 17
ГОСТ 15023—69 12

ГОСТ 9563—60 15
ГОСТ 16202—70 10

ГОСТ 9587—68 143 ГОСТ 16502—70 124

303



Прежде чем пользоваться сборником стандартов «Передачи 
зубчатые», внесите следующие исправления:

В каком месте Напеча
тано

Должно
быть

Стр. 72, таблица 3, 1-я графа слева, 
1-я строка снизу 6 7

Стр. 250, продолжение табл. 6, 2-я графа 
слева, 2-я строка снизу

Стр. 250, там же, 1-я строка снизу
Св. 512 до 512
до 512 св. 512

Стр. 261, таблица 8, 1-я графа справа, 
1-я строка сверху 24 28

Сб. стандартов «Передачи зубчатые» Из-во стандартов* М., 1973 г.
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