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W indow  g la s s  case

В зам ен
ГОСТ 7 3 8 0 - 5 5

Группа И17

Настоящий стандарт распространяется на крупногабарит
ное плоское и гнутое неполированное листовое стекло, пред
назначаемое для остекления витрин.

1. Р А ЗМ Е РЫ

1.1. Размеры листов витринного неполированного стекла 
по длине и ширине (в мм) должны быть следующими:

Длина Ширина Длина Ширина
2950 X 2950 2650 X 2500
2950 X 2650 2650 X 1950
2950 X 2500 2500 X 2350
2950 X 2350 2350 X 1950
2950 X 2200

Толщина листа стекла должна быть 6,5 мм.
П р и м е ч а н и я :
1. Ширина гнутого стекла измеряется по длине наружной дуги.
2. В отдельных случаях, по согласованию сторон, допускается вы

пуск стекла других размеров.
1.2. Отклонения от размеров листов стекла не должны 

превышать:
±3 мм — по длине и ширине;
±  0,5 мм — по толщине.
П р и м е ч а н и е .  До 1 января 1970 г. отклонения от размеров листов 

стекла по длине и (ширине допускаются ±5 мм.

1.3. Радиус кривизны гнутого стекла и допускаемые от
клонения от него устанавливаются чертежами заказчика, 
согласованными с предприятием-поставщиком.

2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т РЕ Б О В А Н И Я

2.1. Листы стекла должны иметь прямоугольную форму. 
Отклонения от прямого угла (косоугольность) допускаются 
±3 мм.
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2.2. Листы стекла должны иметь равномерную толщину. 
Разнотолщинность одного и того же листа не должна превы
шать 0,4 мм для листов стекла площадью до 6 л 2 и 0,5 мм 
для листов стекла большей площади.

2.3. Поверхность листов стекла должна быть плоской. 
Кривизна листа не должна превышать 0,3% от линейных 
размеров.

2.4. Листы стекла должны иметь ровные кромки и непов
режденные углы. Щербины в кромках листа не допускаются 
длиной более 7 мм. Зазубрины более 5 мм не допускаются. 
Отбитость углов более 6 мм по биссектрисе в листах не до
пускается.

2.5. Светопропускание стекла должно быть не менее 
84% в пересчете на 1 см толщины стекла.

2.6. Стекло должно быть бесцветным. Допускаются ела- 
бозеленоватый или слабоголубоватый оттенки стекла при ус
ловии, если эти оттенки не снижают светопропускания стек
ла, указанного в п. 2.5.

2.7. Поверхность стекла должна быть гладкой, без радуж
ных налетов, матовых пятен и других следов выщелачива
ния.

2.8. В стекле не должно быть:
инородных разрушающих включений из неразваренных 

частиц огнеупорных материалов;
нитевидной свили в сосредоточенном виде.
Инородные неоплавленные режущие неразрушающие 

включения (непроваренные частицы шихты, закристаллизо
вавшееся стекло, свиль узловая) размером свыше 3 мм в 
количестве более 1 шт. на 1 м2 площади стекла не допу
скаются.

2.9. На поверхности стекла не должно быть грубых цара
пин, заметных в проходящем свете, общей длиной более 6 см 
на 0,5 м2 площади стекла.

Волосные царапины в сосредоточенном виде не допуска
ются.

2.10. Пузыри в сосредоточенном виде размером (по наи
большему измерению) свыше 8 мм для прозрачных и 3 мм 
для непрозрачных в общем количестве более 8 шт. на 1 м2 
площади стекла, а также мелкие пузырьки размером до 
0,8 мм («мошка») в сосредоточенном виде не допускаются.

2.11. Полосность или волнистость, искажающая изобра
жения предметов при просматривании их под углом в 20° 
(25°) в поле листа стекла и под углом в 30° (35°) в крае 
листа стекла, не допускается.
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Полем листа стекла считается эллипс, большая ось кото
рого равна 60% длины листа, а меньшая — 60% ширины 
листа, остальная часть листа стекла считается краем.

П р и м е ч а н и е .  П о к а за т ел и  п олосн ости  или в о л н и стости , у к а за н н ы е  
в ск о б к а х , д о п у с к а ю т ся  д о  1 января 1971 г.

2.12. Дефекты, кроме инородных разрушающих включе
ний, находящиеся на расстоянии до 15 мм от кромки листа, 
не являются браковочным признаком.

2.13. Стекло должно поставляться комплектно по специ
фикации заказчика.

2.14. Стекло должно быть принято отделом технического 
контроля предприятия-поставщика.

2.15. Предприятие-поставщик должно гарантировать соот
ветствие поставляемого стекла требованиям настоящего стан
дарта.

3 . М Е Т О Д Ы  И С П Ы Т А Н И Й

3.1. Для контрольной проверки потребителем качества 
стекла должны применяться методы испытаний, указанные 
в пп. 3.2—3.8, при этом от партии отбирают 3% стекла, но 
не менее одного ящика.

3.2. При неудовлетворительных результатах испытаний 
(или проверки) стекла хотя бы по одному из показателей, 
проводят по нему повторное испытание или проверку удвоен
ного количества образцов, взятых от той же партии.

Результаты повторных испытаний и проверок стекла яв
ляются окончательными.

3.3. Размер партии стекла устанавливается соглашением 
сторон.

3.4. Размеры листа стекла должны проверяться металли
ческой измерительной линейкой или стальной рулеткой, а его 
прямоугольность — жестким 90°-ным угольником.

3.5. Толщина стекла должна измеряться микрометром в 
четырех точках по контуру посередине каждой стороны.

3.6. Кривизна листа определяется путем измерения щупом 
просвета между стеклом, уложенным на столе, и положенной 
на стекло линейкой.

3.7. Проверка стекла по показателям внешнего вида дол
жна производиться в проходящем свете путем осмотра нево
оруженным глазом листа, поставленного вертикально на рас
стоянии 1 м от глаза наблюдателя.

3.8. Предприятие-поставщик обязано не реже одного раза 
в месяц проводить испытания стекла на светопропускание в
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соответствии с требованиями ГОСТ 111—65. Результаты ис
пытаний должны сообщаться потребителям по их требова
нию.

4. УПАКОВКА, М А Р К И Р О В К А , Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  
И Х Р А Н Е Н И Е

4.1. Стекло должно упаковываться в прочные деревянные 
ящики. Толщина рамы ящика должна быть 50±5 мм.

4.2. Качество древесины ящиков должно соответствовать 
требованиям ГОСТ 10198—62.

4.3. В каждый ящик должно упаковываться стекло оди
наковых размеров.

4.4. В один ящик упаковывается не более 70 м2 стекла. 
По согласованию, в каждом отдельном случае, между пред- 
приятием-поставщиком и потребителем разрешается упаков
ка в один ящик до 100 м2 стекла.

4.5. При упаковке в ящики зазоры между стеклом и 
дном, крышкой и стенками ящика должны быть заполнены 
плотным слоем стружки по ГОСТ 5244—50.

Толщина слоя стружки должна быть 20—25 мм.
4.6. На каждый лист должна быть наклеена бумажная 

этикетка с указанием размеров листа, наименования или то
варного знака предприятия-поставщика, номера контролера 
ОТК и номера настоящего стандарта.

4.7. На головках ящиков должны быть указаны размеры 
и количество листов, номер упаковщика и номер стандарта.

На боковые стенки должны быть нанесены наименование 
или товарный знак предприятия-поставщика и предупрежда
ющие надписи: «Осторожно — стекло!», «Плашмя не класть», 
«Не кантовать».

Все надписи должны быть нанесены черной несмываемой 
краской четко и ясно, размеры букв должны быть не менее 
70 мм, расстояние между буквами — 20—30 мм. Перенос 
слов не допускается.

4.8. Каждая партия стекла должна сопровождаться доку
ментом, удостоверяющим соответствие стекла требованиям 
настоящего стандарта. В нем указывается:

а) наименование организации, в системе которой находит
ся предприятие-поставщик;

б) наименование предприятия-поставщика и его местона
хождение (город или условный адрес);

в) вид стекла;
г) размеры листов;
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д) количество листов в партии;
е) номер настоящего стандарта.
4.9. Транспортирование ящиков со стеклом должно про

изводиться в полувагонах с боковыми и напольными про
кладками, открытых платформах и в сухих, недоступных для 
воды трюмах судов.

Транспортирование ящиков со стеклом автотранспортом 
должно производиться на специально оборудованных авто
машинах.

При транспортировании ящики со стеклом должны ста
виться торцами по направлению движения и плотно приле
гать друг к другу.

При неполной загрузке вагона или другого вида транс
порта ящики должны быть заклинены или расшиты так, 
чтобы они не сдвигались и не качались во время движения.

4.10. Ящики с упакованным стеклом должны храниться в 
вертикальном положении в сухих, закрытых помещениях.

Издательство стандартов. Москва, К-1, ул„ Щусева, 4 
Сдано в наб. 22/1 1968 г. Подп. к печ, 5/1II 1968 г. 0,375 печ. л. Тир. 6000

Тип. «Московский печатник». Москва, Лялин пер., 6. Зак* 134
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