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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на химико-лаборатор
ные изделия из стекла и устанавливает методы испытаний их на 
термическую устойчивость.

Испытания состоят в нагреве изделий до заданной температу- 
ты и последующем их быстром охлаждении до температуры 
19±1°С

Устанавливаются два метода испытаний химико-лабораторных 
изделий из стекла на термическую устойчивость:

метод А — при перепаде температур не более 80°С;
метод Б — при перепаде температур свыше 80°С-
Применение каждого из методов должно предусматриваться в 

стандартах и технической документации, устанавливающих тех
нические требования на химико-лабораторные изделия из стекла.

1. ОТБОР ОБРАЗЦОВ

1.1. Количество образцов, отбираемых для испытаний на тер
мическую устойчивость, устанавливается в стандартах или тех
нической документации, утвержденной в установленном порядке 
на конкретный вид изделий.

2. АППАРАТУРА И ОБОРУДОВАНИЕ

2.1. Для определения термической устойчивости химико-лабо
раторных изделий из стекла по методам А и Б должны применять
ся следующие аппаратура и оборудование, указанные в таблице-

Издание официальное Перепечатка воспрещена



Стр. 2 ГОСТ 14230— 69

М етоды испытаний

А пп аратура и оборудование
А Б

1. Водяная ванна с нагревательным устройством + _
2. Перемешивающее устройство, обеспечивающее рав

номерную температуру воды в ванне + _
3 . Водяная ванна для охлаждения + +
4. Термометр лабораторный по ГОСТ 215—57 с преде

лом измерений, обеспечивающим замер температуры 
горячей воды с точностью -Н РС +

5. Термометр лабораторный по ГОСТ 215—57 с преде
лом измерений, обеспечивающим замер температуры 
холодной воды с точностью + Г С 4-

6. Термометр лабораторный по ГОСТ 215—57 с преде
лом измерений, обеспечивающим замер температуры в 
печи при испытаниях с точностью +2°С +

7. Комплект проволочных кассет, изолированных не
теплопроводным материалом, для малогабаритных из
делий. Кассеты должны обеспечивать равномерный про
грев и охлаждение изделий при испытаниях, предохра
нять изделия от соприкосновения, перемещения и ме
ханических повреждений + +

8. Электрическая печь, обеспечивающая требуемый 
диапазон температур испытаний и равномерный нагрев 
изделий +

9. Термометр электроконтактного типа ТПК-П по 
ГОСТ 9871—61 с необходимым интервалом температур 
контактирования с точностью +2°С +

10. Тигельные щипцы с обернутыми асбестом концами +
11. Секундомер по ГОСТ 5072—67 -г +

3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЯМ

3.1. Отобранные образцы изделий проверяют на соответствие 
их требованиям стандартов и технической документации, утверж
денной в установленном порядке по наличию дефектов в стекле 
и качеству отжига.

3.2. Ванну для охлаждения изделий устанавливают на таком 
расстоянии, чтобы время переноса изделий из горячей среды в 
холодную было не более 5 сек.

3.3- Температуру холодной воды в ванне доводят до 19±1°С
3.4. Температуру в печи или воды в ванне для нагрева дово

дят до установленной в стандарте или технической документации, 
утвержденной в установленном порядке, на каждый вид химико
лабораторных изделий.

3.5. Малогабаритные изделия устанавливают в кассету так, 
чтобы они не касались друг друга и чтобы между ними была воз
можна циркуляция воды или воздуха.
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4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ

4.1. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й  и з д е л и й  по  м е т о д у  А
4.1.1. Кассету с изделиями или отдельные крупные изделия 

помещают в ванну с горячей водой на такую глубину, при кото
рой все изделия полностью покрываются водой. Пустотелые из
делия должны наполняться водой в процессе погружения.

4.1.2* Объемное количество горячей воды в ванне должно пре
вышать общий объем одновременно испытываемых изделий не 
менее чем в два раза-

4.1.3. Время нагрева определяют по наибольшей толщине стен
ки изделий.

На каждый миллиметр толщины стенки изделия время нагре
ва должно быть не менее 4 мин при одностороннем нагреве и не 
менее 2 мин при двухстороннем нагреве.

4.1.4. Начало нагрева отсчитывают с момента достижения за
данной температуры.

4.1.5. Кассету с нагретыми изделиями или изделие с помощью 
тигельных щипцов погружают полностью в ванну с холодной во
дой, при этом полые изделия погружают наполненными горячей 
водой.

4.1*6. Объемное количество холодной воды в ванне должно 
превышать общий объем одновременно испытываемых изделий 
не менее чем в пять раз.

4*2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й  и з д е л и й  по м е т о д у  Б
4.2.1. Кассету с изделиями или отдельные крупные изделия по

мещают в печь, нагретую до температуры, установленной стан
дартом или технической документацией, утвержденной в установ
ленном порядке.

4.2.2. Время нагрева определяют по наибольшей толщине 
стенки изделия.

На каждый миллиметр толщины стенки изделия время нагре
ва должно быть не менее 6 мин.

4.2.3. Начало нагрева отсчитывают с момента достижения за
данной температуры.

4-2.4. Кассету с нагретыми изделиями или изделие с помощью 
тигельных щипцов переносят в ванну с холодной водой, погружая 
изделия до половины их высоты.

4-2.5. Объемное количество холодной воды в ванне должно пре
вышать общий объем одновременно испытываемых изделий не 
менее чем в пять раз.

4.3. Время переноса нагретых изделий в ванну с холодной во
дой не должно превышать 5 сек,

4.4. Время выдержки изделий в холодной воде должно быть 
не менее 4 сек.
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4.5. Изделия испытываются на термическую устойчивость один 
раз.

5. ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИЙ

5.1. Изделия вынимают из холодной воды и проверяют на на
личие трещин.

Изделия считаются годными, если все отобранные образцы вы
держали испытания на термическую устойчивость без трещин и 
разрушения.

5.2. Результаты испытаний должны быть оформлены в уста
новленном порядке.

И здательство стандартов, Москва, К-1, ул. Щ усева, 4 
С дано в наб. 1I1/III 1969 г. Подп. в печ. I /IV  1969 г. 0,375 п. л. Тир. 8000 

Тип. «Московский печатник». Москва. Лялин пер., 6. Зак. 361
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