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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.



И здание  пфипил-4ннф*

;

СССР
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т ГОСТ
1045—41

Всесоюзный
комитет стандартов 

при Совнаркоме 
Союза ССР

ЖИР ЖИВОТНЫЙ 
ТЕХНИЧЕСКИЙ

Взамен
ОСТ НКММП 4

Группа Н12

I. ОПРЕДЕЛЕНИЕ

1. Настоящий стандарт распространяется на жир, предназна
ченный для технических целей, полученный вытапливанием, эк
страгированием или прессованием из любых видов животного 
жиросодержащ его сырья, не пригодного для пищевых целей, но 
разрешенного ветеринарно-санитарным контролем для перера
ботки.

II. КЛАССИФИКАЦИЯ

2. В зависимости от качества жир животный технический под
разделяют на сорта:

первый,
второй,
третий.

III. ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ
3. Выработку животного технического жира производят по тех

нологической инструкции, утвержденной в установленном порядке, 
с соблюдением действующих ветеринарно-санитарных правил.

4. Жир животный технический должен соответствовать еле 
дующим требованиям:

Нормы для сортов

Наименования показателей
первого второго третьего

Цвет при температуре 15—20° С От матово-бе
лого до жел
того с различ
ными оттен

ками

до светло- 
коричневого

До темно- 
коричневого

Содержанке влаги в %, не более 0,5 0,5 1,5

Внесен Народным 
комиссариатом мясной 

и молочной
промышленности СССР

Утвержден Всесоюзным 
комитетом стандартов 

24/XI 1941 г.
Срок введения 

1/П 1942 г.
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ГОСТ 1045—41

Продолжение

Н о р м ы  АЛЯ  сортов

Наименования показателей
первого второго третьего

Содержание веществ, не раствори- 
мых в эфире, в %, не более

0,75 2 3

Не норми
руетсяТемпература застывания жирных 

кислот °С, не ниже
34 34

Кислотное число, не более 10 25 Не норми
руется

Содержание неомыляемых веществ 
в %, не более

0,5 1 1,25

П р и м е ч а н и е .  Анализ на содержание неомыляемых веществ и темпера
тура застывания жирных кислот производят только по требованию потребителя.

IV. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА И ПАСПОРТИЗАЦИЯ

5. Технический жир упаковывают в прочные, плотные, чистые, 
сухие деревянные бочки емкостью не более 200 кг нетто.

Качество обработки, сборка и крепление бочки должны соот
ветствовать ГОСТ 8777—67.

6. По договоренности с потребителями технический жир упако
вывают и в другие виды жиронепроницаемой тары.

7. Налив жира в тару производят в расплавленном или охлаж
денном до мазеобразной консистенции состоянии с заполнением 
всей емкости тары.

8. Каждую бочку или иной вид упаковки при помощи трафа
рета четко маркируют несмывающейся краской с указанием сле
дующих данных:

а) наименования организации, в систему которой входит пред
приятие и наименование предприятия;

б) наименования и сорта жира;
в) веса брутто й нетто;
г) порядкового номера места;
д) даты выработки;
е) номера настоящего стандарта.
9. При отгрузке технического жира железнодорожным или 

водным транспортом каждая отгружаемая партия сопровождается 
удостоверением о качестве, выдаваемым производственно-ветери
нарным контролем, ветеринарным свидетельством и данными ана
лизов лаборатории.

10. В удостоверении о качестве указывают:
а) наименование отправителя;
б) наименование получателя;
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ГОСТ 1045—41

в) номер транспортного документа;
г) вид и сорт жира, количество и номера мест, вес нетто по 

к а ж д о м у  со p i у 01 д е л ь н о ,
д) номера анализов.

V. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

11. Партией технического жира считают количество мест или 
вес нетто жира, которые оформлены одним удостоверением о ка
честве или отпускаются одной потребляющей организации.

12. Приемку жира производят на основании сопроводительных 
документов (сертификата или удостоверения о качестве, ветери
нарного свидетельства и данных лабораторного анализа) путем 
наружного осмотра состояния всех мест и вскрытия выборочным 
порядком мест упаковки для органолептического и лабораторного 
исследования жира.

При приемке вагонных партий жира, упакованного в бочки, по 
выбору приемщика для органолептического и лабораторного ис
следования вскрывают 10% всего количества мест партии.

При приемке мелких партий (менее одного вагона) количество 
подлежащих вскрытию мест определяется приемщиком, но не 
менее трех мест упаковки.

При приемке1 жира в цистернах для органолептического и ла
бораторного исследования вскрывают каждую цистерну.

13. В случае установления во вскрытых выборочным порядком 
бочках несоответствия качеству, указанному в удостоверении о ка
честве, производят вскрытие всех мест.

14. Пробы для анализа берут из каждой вскрытой бочки со 
стороны днищ чистым никелированным сухим щупом, проходящим 
через всю толщу жира.

Общий вес отобранных проб от каждой партии должен быть 
не более 600 г.

15. Отобранные пробы жира вкладывают в чистую сухую 
стеклянную банку, которую помещают в горячую воду до полного 
расплавления жира.

Расплавленный жир тщательно перемешивают, делят на две 
приблизительно равные по весу части и каждую часть наливают в 
сухую, чистую стеклянную банку с притертой стеклянной или 
хорошо пригнанной корковой пробкой.

Обе банки опечатывают и оклеивают этикетками с указанием:
а) наименования предприятия-отправителя;
б) номера удостоверения о качестве;
в) наименования и сорта жира;
г) веса нетто данной партии;
д) даты отбора пробы и фамилии лиц, отбиравших пробу.
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ГОСТ 1045—41

Одну банку с пробой направляю т в лабораторию  для анализа, 
другую  хранят в течение месяца на случай экспертного анализа.

М есто хранения пробы и выбор лаборатории для производства 
экспертного анализа устанавливаю т соглаш ением сторон.

16. Л абораторное исследование ж ира производят по ГО СТ 
8285— 57.

Замена

ГОСТ 8777—67 введен взамен ОСТ ИКЛес 6124/19. 
ГОСТ 8285—57 введен взамен ОСТ НКММП 5.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В
(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66



С О Д Е Р Ж А Н И  Е

I. Смазки универсальные

ГОСТ 5703—65 Консталин синтетический. Технические требования . . 3
ГОСТ 12030—66 Смазка ВНИИ НП-223. Технические требования . . .  5
ГОСТ 3276—63 Смазка ГОИ-54п. Технические требования . . . .  8
ГОСТ 12031—66 Смазка для электроверетен (смазка ВНИИ НП-262). Тех

нические требования ............................................................  П
ГОСТ 3333—55 Смазка графитная (УСсА). Технические условия . . 1 3
ГОСТ 10586—63 Смазка ПВК (пушечная). Технические требования . 15
ГОСТ 2967—52 Смазка приборная АФ-70 (смазка УНМА). Технические

у с л о в и я ............................................................................................17
ГОСТ 3005—51 Смазка пушечная (смазка УНЗ). Технические условия . 20 
ГОСТ 1033—51 Смазка универсальная среднеплавкая УС (солидол жи

ровой). Технические у с л о в и я ................................................... 23
ГОСТ 1631—61 Смазка 1-13 жировая. Технические требования . . .  25 
ГОСТ 1957—52 Смазка универсальная тугоплавкая УТ (консталин жи

ровой). Технические у с л о в и я ................................................... 28
ГОСТ 6267—59 Смазка ЦИАТИМ-201. Технические требования . . .  30
ГОСТ НПО—64 Смазка ЦИАТИМ-202. Технические требования . . .  33
ГОСТ 8773—63 Смазка ЦИАТИМ4ЮЗ. Технические требования . . .  35
ГОСТ 8551—57 Смазка ЦИАТИМ-205. Технические требования . . .  37
ГОСТ 9433—60 Смазка ЦИАТИМ-221. Технические требования . . 4 1
ГОСТ 4366—64 Солидол синтетический. Технические требования . . .  44

II. Смазки индустриальные

ГОСТ 5649—51 Смазка индустриальная для подшипников Каретникова
ИПК. Технические у с л о в и я ..............................................................47

ГОСТ 3257—53 Смазка индустриальная для прокатных станов (смаз
ка ИП1). Технические у с л о в и я .......................................................49

ГОСТ 6708—53 Смазка индустриальная для прокатных станов (смаз
ка ИП2). Технические у с л о в и я ....................................................... 51

ГОСТ 5570—50 Смазка индустриальная канатная ИК (мазь канатная).
Технические условия ................................................................. 53

ГОСТ 8804—58 Смазка индустриальная металлургическая № 10. Техни
ческие т р е б о в а н и я ............................................................................ 55

ГОСТ 9974—62 Смазка индустриальная металлургическая № 137. Техни
ческие т р е б о в а н и я ............................................................................ 57

ГОСТ 4874—49 Смазка ротационная (смазка И Р). Технические условия . 59 
ГОСТ 4952—49 Смазка текстильная (смазка ИТ). Технические условия . 61

III. Смазки автотракторные

ГОСТ 5730—51 Смазка автомобильная для переднего ведущего моста AM
(карданная). Технические у с л о в и я ........................................... 63

ГОСТ 9432—60 Смазка автомбильная ЯНЗ-2. Технические требования . 65
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IV. Смазки различного назначения

ГОСТ ПОЮ—64 Жир синтетический для кожевенной промышленности (ко
жевенная смазка). Технические требования . . . .  67 

ГОСТ 5344—50 Паста кожевенная эмульгирующая. Технические условия 70
ГОСТ 2649—52 Смазка амуничная. Технические у с л о в и я ............................. 72
ГОСТ 7171—63 Смазка бензиноупорная. Технические требования . . .  74 
ГОСТ 9645—61 Смазка вакуумная. Технические требования . . . .  77 
ГОСТ 5078—49 Смазка лейнерная (смазка ВЛ ). Технические условия . . 79
ГОСТ 5656—60 Смазка графитная БВН-1. Технические требования . 83
ГОСТ 2605—51 Смазка жировая для юфтевой обуви. Технические условия 85
ГОСТ 9185—59 Смазка консервационная К-15. Технические требования . 89
ГОСТ 10877—64 Смазка консервационная К-17. Технические требования . 93
ГОСТ 11059—64 Смазка консервационная СХК. Технические требования . 96
ГОСТ 8893—58 Смазка консервационная ЦИАТИМ-215. Технические тре

бования  98
ГОСТ 5702—51 Смазка предохранительная СП-3 (смазка 59ц). Техниче

ские у сл о в и я ......................................................................................... \0 \
ГОСТ 9811—61 Смазка ружейная жидкая РЖ . Технические требования . 104
ГОСТ 3045—51 Смазка ружейная (смазка ВО). Технические условия . . Ю7
ГОСТ 5573—50 Смазка самолетомоторная тугоплавкая СТ (смазка НК-50).

Технические условия .................................................................  110
ГОСТ 3260—54 Смазка снарядная (смазка ВС). Технические условия . 112 
ГОСТ 4113—48 Состав предохранительный (смазка ПП-95/5). Технические

у с л о в и я ................................................................................................ 116
ГОСТ 782—59 Смазка УН (вазелин технический). Технические условия 119

V. Смазки морские

ГОСТ 2712—52 Смазка АМС. Технические у с л о в и я .............................................. 121
ГОСТ 9762—61 Смазка МС-70. Технические т р е б о в а н и я ................................123

VI. Компоненты смазок

ГОСТ 4118—53 Асидолы. Технические у с л о в и я .............................................. 125
ГОСТ 1544—52 Битумы нефтяные дорожные. Технические условия . .1 3 0
ГОСТ 6824—54 Глицерин д и с т и л л и р о в а н н ы й ...............................................134
ГОСТ 8295—57 Графит П ...................................................................................140
ГОСТ 783—53 Гудрон масляный. Технические у с л о в и я ......................... 152
ГОСТ 1045—41 Жир животный т е х н и ч е с к и й .............................................. 154
ГОСТ 1304—60 Жиры морских млекопитающих и рыб технические . .1 5 8
ГОСТ 9179—59 Известь с т р о и т е л ь н а я .............................................................162
ГОСТ 5262—50 Коллоидно-графитовые препараты масляные . . . .  173
ГОСТ 2188—51 Каучук синтетический (натрий бутадиеновый) . . . 181
ГОСТ 8622—57 Компонент консистентных смазок. Синтетические жирные

кислоты. Технические т р е б о в а н и я .............................................. 197
ГОСТ 7580—55 Кислота олеиновая техническая ( о л е и н ) ......................... 200
ГОСТ 797—64 Канифоль с о с н о в а я ....................................................................211
ГОСТ 1842—52 Керосин тракторный. Технические у с л о в и я .........................224
ГОСТ 1013—49 Масла авиационные. Технические у с л о в и я .........................227
ГОСТ 1862—63 Масла автотракторные. Технические требования . . . 231
ГОСТ 3164—52 Масло вазелиновое медицинское. Технические условия . 239
ГОСТ 1642—50 Масло веретенное АУ. Технические условия . . . .  243
ГОСТ 1840—51 Масла для высокоскоростных механизмов. Технические

у с л о в и я ................................................................................................ 245
ГОСТ 1707—51 Масла индустриальные (веретенные и машинные). Техни

ческие у с л о в и я ..................................................................................247
ГОСТ 2854—51 Масла индустриальные выщелоченные. Технические усло

вия ....................................................................................................... 250
ГОСТ 6757—53 Масло касторовое тех н и ч еск о е .............................................. 252
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ГОСТ 4225—54 Масло парфюмерное. Технические условия............................ 256
ГОСТ 1805—51 Масло приборное (МВП). Технические условия .258
ГОСТ 982—56 Масло трансформаторное. Технические условия . . . 260
ГОСТ 542—50 Масло трансмиссионное автотракторное. Технические

у с л о в и я ......................................................................................... 264
ГОСТ 32—53 Масла турбинные. Технические у с л о в и я ............................. 266
ГОСТ 1128—55 Масло х л о п к о в о е ..................................................................... 269
ГОСТ 1841—51 Масла цилиндровые легкие (цилиндровое 2, Вискозин).

Технические условия ............................................................  274
ГОСТ 6411—52 Масла цилиндровые тяжелые (Вапор, цилиндровое 6).

Технические условия ............................................................. 276
ГОСТ 2263—59 Натр едкий технический (сода каустическая) . . . .  278
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