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СМАЗКИ КОНСИСТЕНТНЫЕ
Метод определения 

коллоидной 
стабильности

Группа Б39

Настоящий стандарт распространяется на метод определения 
коллоидной стабильности консистентных смазок, основанный на 
определении количества масла, отпрессованного из смазки в при
боре КСА, и предназначен для характеристики склонности смазки 
выделять масло при хранении.

Применение метода устанавливается в стандартах и ведом
ственных технических условиях на консистентные смазки.

I. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ И МАТЕРИАЛЫ

1. При определении коллоидной стабильности применяется 
следующая аппаратура, реактивы и материалы:

а) Прибор КСА (черт. 1), состоящий из:
штатива пенетрометра с кронштейном, пусковой кнопкой и 

столиком по ГОСТ 1440—42;
металлической скобы (черт. 2) для закрепления пусковой 

кнопки на кронштейне;
штока (черт. 3) с двумя выемками для крепления груза;
металлического шарика для передачи давления, диаметром 

8 мм;
чашечки для смазки (черт. 4), в которую вставлен поршень 

(черт. 5). Чашечка имеет втулку для вывода хвостовика поршня; 
поршень имеет на хвостовике лыску для предотвращения созда
ния вакуума над поршнем.

Общий вес штока, шарика поршня и груза 1000±10 г.
б) Водянпая или масляная баня, диаметром не менее 200 мм и 

высотой не менее ПО мму внутри которой помещен стакан смеси
теля пенетромера по ГОСТ 1440—42. Стакан закрывается крыш
кой с отверстием для вывода штока.

в) Термометр ртутный стеклянный по ГОСТ 2045—43 с интер
валом измеряемых температур от 0 до 100° С и ценой деления 
в 1°.

Утвержден Управлением
Срок введения 1/1 1955 г.по стандартизации

31/V11 1954 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 7142-54

г) Секундомер или часы.
д) Ш патель.
е) Плоское стекло, диаметром 56 мм.

ж) Беззольные бумажные фильтры «белая обложка» диамет
ром 56 мм.

з) Бензин легкий, не содержащий тетраэтилсвинца, или бен
зол по ГОСТ 5955—51, или бензол чистый каменноугольный по 
ГОСТ 8448—61, или нефтяной бензол.

и) Минеральное масло с кинематической вязкостью при 50° С 
в пределах 19—53 сст.
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ГОСТ 7142—54
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II. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. Чашечку с поршнем промывают в бензине, высушивают 
и взвешивают с точностью до 0,0002 г.

Все взвешивания во время испытания проводят с той же точ
ностью.

3. Один кружок фильтровальной бумаги смачивают маслом, 
отжимают между листами фильтровальной бумаги и взвешивают.

4. В чашечку с поршнем вмазывают шпателем испытуемую 
смазку, не допуская образования пузырьков воздуха и пустот, 
взвешивают и вычисляют вес смазки, взятой для испытания.

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

5. При температуре воздуха в помещении ниже 15 и выше 
25° С на столик штатива ставят баню с жидкостью температурой 
20±2°С . В стакан бани помещают стекло, 7—9 кружков филь
тровальной бумаги, чашечку со смазкой и пропитанный маслом 
кружок фильтровальной бумаги, закрывают стакан крышкой и 
выдерживают в течение 30 мин. Затем из стакана вынимают ча
шечку со смазкой и пропитанный маслом кружок фильтровальной 
бумаги; на стекле на дне стакана располагают стопкой кружки 
фильтровальной бумаги.

6. При температуре воздуха в помещении от 15 до 25° С стекло 
со стопкой кружков фильтровальной бумаги помещают непосред
ственно на столике штатива.

7. На смазку в чашечке кладут пропитанный маслом кружок 
фильтровальной бумаги так, чтобы между бумагой и смазкой не 
было пустот и ставят чашечку на кружки фильтровальной бумаги, 
положенные на стекло.
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ГОСТ 7 142-54

8. В лунку хвостовика поршня помещают шарик, передающий 
давление; нажимом пусковой кнопки освобождают шток и опу
скают его до соприкосновения с шариком (при испытании, про
водимом в бане, шток вводят в отверстие крышки стакана).

9. На шток надевают груз, нажимают пусковую кнопку, за 
крепляют ее скобой и отмечают время начала испытания.

10. По истечении 30 мин взвешивают чашечку со смазкой 
и кружком фильтровальной бумаги.

IV. П ОРЯДОК РАСЧЕТА

11 Количество масла, выделившегося после отпрессовывания 
смазки, в весовых процентах (X) вычисляют по формуле:

v  _ (С , —  G*) • 100 
X -  -  ,

где:
G 1 — вес чашечки со смазкой и пропитанным маслом круж

ком фильтровальной бумаги до испытания в г;
G2 — вес чашечки со смазкой и пропитанным маслом круж

ком фильтровальной бумаги после испытания, в г;
G — вес смазки, взятой для испытания, в г.

12. За результат испытания принимают среднее арифметичес
кое двух параллельных определений.

13. Допускаемые расхождения ±5%  от среднего арифметичес
кого сравниваемых результатов.

Замена

ГОСТ 8448—61 введен взамен ОСТ 10463—39.
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СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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