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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.
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Метод определения 
испаряемости в чашечках-испари

телях
Союза ССР Grease. Method for the determination of 

evaporation in evaporating cups Группа Б39

Метод заключается в определении потери веса смазки, нане-
сенной слоем в 1 мм в чашечки-испарители и выдержанной при 
заданной температуре в течение одного часа в специальном тер
мостате.

Применение метода предусматривается в стандартах и техни
ческих условиях на консистентные смазки.

А. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ И МАТЕРИАЛЫ

1. При проведении испытания применяется следующая аппа
ратура, реактивы и материалы.

а) Термостат (черт. 1), состоящий из открытого сверху метал
лического корпуса 7 с боковой подвижной стеклянной дверцей 6, 
нагревательной пластины 2, электроподогревающего элемента 7, 
обеспечивающего равномерное нагревание диска с чашечками до 
400° С. Шток 3 с рукояткой 5 прижимает с помощью пружины 4 
стальной диск 8 к нагревательной пластине 2. В нижней части 
корпуса термостата по окружности сделаны отверстия 9 для обес
печения свободного доступа, воздуха внутрь термостата.

б) Диск стальной диаметром 100 мм и толщиной 10± 0,2 мм. 
В диске сделано углубление для термометра, центр углубления 
находится на расстоянии 27 мм от центра диска. Диаметр углуб
ления 10 мму глубина 6,4+0’1 мм. В углубление, заполненное спла
вом Вуда, вставляют термометр. Диск должен быть пришлифован 
к нагревательной пластинке так, чтобы нагрев диска осущест
влялся равномерно по всей поверхности. Другая сторона диска 
должна быть обработана до класса чйстоты поверхности V 8 по 
ГОСТ 2789—59.

в) Испарители (черт. 2), представляющие собой стальные ча
шечки, обработанные по всей поверхности до класса чистоты 
поверхности V  8 по ГОСТ 2789—59. Внутренний диаметр испари-
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ГОСТ 9566—60

теля 21,4 мм, высота бортика с внутренней стороны 1 мм, коли
чество испарителей 8 шт.; на наружной стороне каж дого испа
рителя нанесен порядковый номер.

Черт. 1

г) Терморегулятор или реостат для регулирования темпера
туры нагревательной пластины термостата.

д) Термометр ртутный стеклянный по ГОСТ 400—64, черт. 2.
е) Эксикатор по ГОСТ 6371--64.

ж ) Керамическая плитка.
з) Сплав Вуда.
и) Ш курка ш лифовальная с зернистостью абразивного мате

риала №  180 или №  220.
к) Бензин легкий прямой гонки.
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Г О С Т  9 5 0 0 -6 0

Черт. 2

Б. П О Д ГО Т О В К А  К И СП Ы ТАН И Ю

2. Испарители промывают в бензине, высушивают и взвеши
вают с точностью до 0,0002 г.

3. Взвешенные испарители заполняют шпателем испытуемой 
смазкой, не допуская образования в смазке пузырьков воздуха.

Поверхность смазки выравнивают ножом.
Испытание каждого образца смазки производят не менее чем 

з четырех испарителях.
4. Испарители со смазкой взвешивают с точностью до 0,0002 г.
Разница в весах смазок в испарителях не должна превышать

±0,01 г от среднего арифметического веса смазки во всех испа
рителях.

5. На нагревательную пластину термостата ставят диск и на
гревают при закрытой дверце до температуры испытания, уста
новленной в технических требованиях на смазку.

6. После того, как заданная температура диска выдержана 
в течение 3—5 мин, на диск ставят испарители со смазкой.

Одновременно на диске могут устанавливаться восемь испари
телей с двумя разными смазками.

7. Закрывают дверцу термостата и отмечают время начала 
испытания.

Испарители со смазкой выдерживают в термостате в течение 
одного часа или времени, указанного в технических требованиях 
на смазку.

8. По истечении времени испытания испарители со смазкой 
переносят на керамиковую плитку, установленную в эксикаторе и 
после охлаждения до комнатной температуры взвешивают с точ
ностью до 0,0002 г.

9. Испаряемость испытуемой смазки в процентах (X) для 
каждого испарителя вычисляют по формуле:

п __ п
V  ~  1 -  *  1  п пЛ ---- 1 \ j \>  .

G. —  Q \
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где:
G1 — вес испарителя со смазкой до испытания в г;
G2  — вес испарителя со смазкой после испытания в г;
Gз — вес испарителя в г.

10. З а  результат испытаний принимают среднее арифметичес
кое результатов, полученных не менее чем для четырех испари
телей.

11. Испаряемость смазки менее 1% оценивается как отсут
ствие испаряемости.

Г. ДОПУСКАЕМЫЕ РАСХОЖДЕНИЯ 
ДЛЯ ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ ОПРЕДЕЛЕНИИ

12. Расхож дения в результатах испытания для разных испари
телей не должны превышать 8% от среднего арифметического 
результатов, полученных для всех испарителей; при испаряемо
сти, меньшей 5% , расхождения в результатах для всех испари
телей не должны превышать 0,4% абсолютных.

Если допускаемые расхождения превышены для одного испа
рителя из четырех, результат этого определения отбрасываю т и 
испаряемость смазки вычисляют как среднее арифметическое 
результатов, полученных для остальных испарителей.

Замена

ГОСТ 400—64 введен взамен ГОСТ 400—41. 
ГОСТ 6371—64 введен взамен ГОСТ 6371—52.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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