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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.



IV. СМАЗКИ РАЗЛИЧНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

И з д а н и е  о ф и ц и а л ь н о е

СССР

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й
С Т А Н Д А Р Т г о с т

11010-64
ЖИР СИНТЕТИЧЕСКИЙ

Г осударственный 
комитет стандартов, 
мер и измерительных 

приборов СССР

д л я  к о ж е в е н н о й

ПРОМЫШЛЕННОСТИ 
(кожевенная смазка) 

Технические требования
Sinthetic fat for tanning industry 

(tanning grease). Technikal 
requirements

Группа Б34

1. Настоящий стандарт распространяется на синтетический 
жир, применяемый для жирования кож и меховых шкурок.

2. Синтетический жир представляет собой синтетические жир
ные кислоты, этерифицированные этиленгликолем.

3. Синтетический жир должен соответствовать требованиям и
нормам, указанным в таблице.____________________________________

Показатели Нормы Методы испытании

1. Внешний вид

2. Температура каплепадения 
в °С, не ниже

3. Кислотное число в мг КОН 
на 1 г продукта, не более

Однородный про
дукт от светло- до 
темно-коричневого 
цвета

36

25

Визуально

ГОСТ 6793—53

ГОСТ 5985—59 с из
менением по п. 4 насто
ящего стандарта

4. Число омыления в мг КОН 
на 1 г продукта, не менее

5. Содержание неомыляемых 
веществ в %, не более

6. Йодное число в г йода на 
100 г продукта, не более

7. Содержание воды в %, не 
более

160

Не нормируется 
до 1 октября 1965 г. 
Определение обяза
тельно

10

1

ГОСТ 6764—53 

По п. 5

По п. 6

ГОСТ 2477—65

Внесен Государственным 
комитетом нефтеперера

батывающей и нефтехими
ческой промышленности 

при Госплане СССР

Утвержден Государственным 
комитетом стандартов, мер Срок введения

и измерительных приборов СССР 1/VII 1965 г. 
30/VII 1964 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 11010-64

4. П р и  о п р  е д е л е н и и  к и с л о т н о г о  ч и с л а  берут 
навеску синтетического ж ира 1—2 г с точностью до 0,01 г и раство
ряют ее при нагревании в 20 мл нейтрализованного этилового спирта 
высшей очистки и в 20 мл нейтрализованного бензина. Д обавляю т 
в раствор 4—5 капель индикатора щелочного голубого или фенол
ф талеина по ГОСТ 5850—51 и в горячем состоянии титруют 0,5 н 
спиртовым раствором едкого кали, «х.ч.» или «ч. д. а.», по ГОСТ 
4203—65.

5. О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  н е о м ы л я е м ы х  в е 
щ е с т в .  В коническую колбу вместимостью 250 мл  берут с точ
ностью до 0,01 г навеску около 5 г  синтетического ж ира и добавляю т 
40 мл 1 н спиртового раствора едкого кали, «х. ч.», по ГОСТ 4203—65 
или едкого натра, «х. ч.», по ГОСТ 4328—66. П рисоединяю т к колбе 
обратный холодильник и кипятят содержимое ее в течение 2 ч. 
Омыленный продукт переводят в делительную воронку, в которую 
предварительно наливаю т 40 мл дистиллированной воды по 
ГОСТ 6709—53. Колбу ополаскиваю т 2—3 раза петролейным эф и
ром и сливаю т его в ту ж е делительную воронку.

Н еомыляемые вещества в делительной воронке экстрагирую т 
из спиртоводного раствора мыл петролейным эфиром порциями по 
30 мл до тех пор, пока капля петролейного эфира не будет остав
лять жирного пятна на фильтровальной бумаге.

Петролейные вы тяж ки неомыляемых веществ промываю т от 
мыла 30% -ным спиртом высшей очистки порциями по 30 мл до 
нейтральной реакции по фенолфталеину, после чего петролейкый 
эфир переводят во взвешенную колбу. Воронку ополаскиваю т пет
ролейным эфиром два раза  порциями по 10 мл и сливаю т его в ту 
ж е колбу. Петролейный эфир отгоняют на водяной бане, затем 
колбу с неомыляемыми вещ ествами помещаю т в сушильный ш каф 
и суш ат при температуре 100— 105° С до постоянного веса.

С одерж ание неомыляемых веществ в процентах (X) определяю т 
по формуле:

v  G • 100

где:
G — вес остатка в колбе после высушивания в г;

Gi — навеска синтетического ж ира в г.
6. О п р е д е л е н и е  й о д н о г о  ч и с л а .  В коническую колбу 

с притертой пробкой берут с точностью до 0,0002 г навеску около 
0,3 г испытуемого синтетического ж ира, приливаю т 10 мл ацетона 
и подогреваю т содержимое колбы на водяной бане до полного рас
плавления синтетического ж ира. К раствору в колбе приливают 
25 мл 0,1 н спиртового раствора йода, «ч. д. а.», по ГОСТ 4159—64 
и !50 мл дистиллированной йоды по ГОСТ 6709—53, закры ваю т 
колбу пробкой, взбалты ваю т содержимое ее в течение 5 мин и ста-
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ГОСТ 11010-64

вят на 5 мин в темное место. После этого пробку и стенки колбы 
обмывают 50 мл дистиллированной воды и титруют содержимое 
колбы 0,1 н раствором тиосульфата натрия, «ч.д. а.», по ГОСТ 
4215—48. Когда жидкость в колбе примет светло-желтый цвет, при
ливают в колбу немного свежеприготовленного 5%-ного раствора 
крахмала и продолжают титрование до полного исчезновения фи
олетово-синей окраски. Оттитрованный раствор оставляют на 2—3 
мин; если в течение этого времени цвет его не изменится, то титро
вание считают законченным.

Для вычисления йодного числа параллельно проводят контроль
ный опыт без синтетического жира.

Йодное число в г йода на 100 г синтетического жира (ИЧ) вы
числяют по формуле:

- V Q - T - I Q  0

где:
V — объем 0,1 н раствора тиосульфата натрия, пошедший на 

титрование в контрольном опыте, в мл;
V\ — объем 0,1 н раствора тиосульфата натрия, пошедший на 

титрование в опыте с синтетическим жиром в мл;
Т — титр 0,1 н раствора тиосульфата натрия, выраженный 

в г йода;
G2 — навеска синтетического жира в г.

7. О т б о р  п р о б  с и н т е т и ч е с к о г о  ж и р а  производят 
по ГОСТ 2517—60. Для контрольной пробы берут 1 кг синтетиче
ского жира.

8. Упаковку, маркировку, хранение и транспортирование про
изводят по ГОСТ 1510—60. Синтетический жир затаривают в ж е
лезные или деревянные бочки емкостью 200 л или, по согласованию 
с потребителями, в железнодорожные цистерны.

Замена

ГОСТ 2477—65 введен взамен ГОСТ 1044—41. 
ГОСТ 4203—65 введен взамен ГОСТ 4203—48. 
ГОСТ 4159—64 введен взамен ГОСТ 4159—48. 
ГОСТ 4328—66 введен взамен ГОСТ 4328—48.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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