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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает метод определения преде
ла прочности при сжатии огнеупорных изделий, а также прочно
сти, характеризующейся 10%-ным уменьшением исходной высоты 
образца огнеупорных изделий с общей пористостью 45% и выше 
при температуре (201ш)°С.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 982—78.

1, МЕТОД ОТБОРА ОБРАЗЦОВ И .П О Д ГО ТО ВКА ИХ К  ИСПЫТАНИЮ

1.1. Из изделий с общей пористостью до 45% толщиной от 20 
до 100 мм изготовляют кубы с длиной ребра, равной толщине из
делия. Из изделий толщиной более 100 мм изготовляют кубы с 
длиной ребра 100 мм, из изделий толщиной от 50 до 100 мм допу
скается изготовлять цилиндры высотой 50 мм и диаметром 50 мм. 
Допускается изготовлять цилиндры высотой 50 мм и диаметром 
50 мм.

Изделия, из которых невозможно изготовить образцы указан
ных размеров, испытываются по нормативно-технической докумен
тации.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ГОСТ 4071—М

1.2. Д ля изделий с общей пористостью 45% и выше в качестве 
образца применяют половину прямого кирпича размером 230X 
X (114,115) X (65,75) мм.

1.3. Допускаемые отклонения размеров указанных образцов 
± 2  мм.

Угол между нагружаемой и смежными с ней плоскостями дол
жен быть равен (90±0,5)°. Отклонение от параллельности двух 
нагружаемых поверхностей не должно превышать 0,5% высоты 
образца. Параллельность плоскостей оценивают по максимальной 
разнице в высоте образца, выраженной в процентах.

1.4. Образцы для испытания отрезают или отсекают от одного 
из углов испытуемого изделия. В случае отсутствия углов у изде
лий сложной конфигурации образец вырезают из средней части 
изделия.

От изделий, имеющих форму тела вращения, образцы- выре
зают из средней части изделия таким образом, чтобы высота об
разца по направлению совпадала с осью вращения изделия.

В качестве охлаждающей жидкости следует применять такую 
жидкость, которая не реагирует с материалом образца (вода, ке
росин и т. д.).

На образцах помечают плоскости, которые при испытании бу
дут прилегать к плитам пресса. Пометки делают с таким расчетом, 
чтобы направление приложения давления при испытании совпада
ло с направлением прессования изделия при его изготовлении. По
меченные плоскости, на которые будет передаваться давление, под- 
шлифовывают.

Диаметр или ребра верхней и нижней нагружаемых поверхно
стей образца измеряют с погрешностью до 0,1 мм.

Площадь вычисляют как среднее арифметическое значение пло
щадей верхнего и нижнего оснований.

Образцы, имеющие отбитости и трещины, не испытывают.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.5. Образцы перед испытанием высушивают до постоянной 

массы при температуре, которая на 10° С выше температуры ки
пения охлаждающей жидкости, применяемой при изготовлении 
или шлифовании.

Масса считается постоянной, если результат последующего 
взвешивания, проведенного через 1 ч сушки, отличается от пре
дыдущего не более чем на 0,1%.

Если образцы изготовляли или шлифовали всухую или с водой, 
то сушка должна проводиться при (110±5)°С. Образцы должны 
остывать на воздухе до комнатной температуры.

Образцы не высушивают, если отбор проб и испытание прово
дят непосредственно после обжига изделий и при изготовлении об
разцов не применялась охлаждающая жидкость.

Гидратирующиеся образцы охлаждают и хранят в эксикаторе.
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ГОСТ 4071—80

2. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

Машина для испытания на сжатие, обеспечивающая следую
щие условия испытания:

максимальное усилие должно быть достаточным для разруше
ния образца. Результат должен находиться между 10 и 90% мак
симального значения, указанного на шкале измерительного при
бора, погрешность которого не должна превышать 2% от замеряе
мой величины;

плавное нагружение со скоростью повышения давления от 0,2 
до 2,0 МПа/с;

возможность плотного зажатия образца между обеими плита
ми испытательной машины по всей поверхности соприкосновения 
с использованием для этой цели сферической опоры на одной из 
плит испытательной машины, допускающей наклон плиты.

Нажимные плиты должны быть плоско-шлифованными. Поверх
ность нажимных плит должна иметь параметр шероховатости Rz 
не более 20 мкм и твердость — не менее HRC 45. Нажимные пли
ты должны быть оснащены центрирующими канавками глубиной 
0,3 мм для центрирования испытуемых образцов и определения 
степени износа плит. Опорные плиты должны иметь размеры, по 
крайней мере, на 10 мм больше размеров поперечного сечения ис
пытуемого образца;

фиксацию показания разрушающего усилия. Рекомендуется ре
гистрировать диаграмму «сила — время» и «сила — деформация»;

измерение уменьшения высоты образца при испытании изделий 
с общей пористостью 45% и выше.

Штангенциркуль с допускаемой погрешностью измерения 
±0,1 мм.

Угломер с допускаемой погрешностью измерения ± 5 '.
Мягкие картонные прокладки толщиной от 1 до 3 мм.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Образец устанавливают одной из нагружаемых поверхно
стей на опорную плиту центрально по оси испытательной маши
ны и плавно повышают нагрузку до полного разрушения образца 
из изделий с общей пористостью до 45%.

Образцы из изделий с общей пористостью 45% и выше нагру
жают до разрушения или до уменьшения исходной высоты на 10%. 
Регистрируют усилие разрушения или усилие, при котором исход
ная высота уменьшается на 10%.

Средняя скорость нарастания нагрузки должна составлять для 
изделий с общей пористостью до 45% — 2±0,5  МПа/с и для изде
лий с общей пористостью 45% и выше — от 0,2 до 0,5 МПа/с.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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3.2. Испытание образцов с общей пористостью до 45% прово
дят с применением или без применения картонных прокладок.

Прокладки помещают между образцом и нажимными плитами 
пресса. Размеры прокладок должны быть на 5 мм больше, чем 
размеры поперечного сечения испытываемого образца.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Предел прочности при сжатии (<тСж) и прочность, харак
теризующаяся 10%-ным уменьшением исходной высоты образца 
(осжю), МПа, вычисляют по формулам:

_  F
асж— „ ,О0

где F — разрушающая нагрузка, Н;
Fi — нагрузка при уменьшении исходной высоты образца на 

10%, Н;
So — площадь поперечного сечения образца, мм2.
4.2. Результаты округляют до 0,1 МПа.
Предел прочности при сжатии партии изделий оценивают по 

результатам испытания каждого из образцов.
4.3. Результаты испытания записывают в протокол, в котором 

указывают:
номер настоящего стандарта; 
место и дату испытания; 
наименование и марку изделия; 
форму и размеры образца; 
результаты испытаний каждого образца; 
подпись исполнителя.
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