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Несоблюдение стандарта преследуется по закону ■ - -

Настоящий стандарт распространяется на кинескопы для цвет­
ного и черно-белого телевидения, имеющие электронно-оптичес­
кую систему (ЭОС) из четырех и более электродов, и устанавли­
вает методы определения коэффициента газности.

Стандарт соответствует рекомендации СЭВ по стандартизации 
PC 3546—72 и публикации МЭК 151-16.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Настоящий стандарт должен соответствовать ГОСТ
21059.0—75.

1.2. Измерения производят по принципу ионизационного мано­
метра, причем в качестве электродов манометра используют элек­
троды ЭОС испытываемого кинескопа.

П р и м е ч а н и е .  Значение коэффициента газности различных типов кине­
скопов, отличающихся геометрией ЭОС, различны. При необходимости сравне­
ния таких кинескопов по остаточному давлению производят сравнительную 
градуировку ЭОС с помощью стандартных ионизационных манометров.

1.3. Измерение производят методами / и 2. В методе 1 в каче­
стве коллектора ионов используют фокусирующий электрод, в 
методе 2 — анод.

1.4. Значения коэффициента газности для одного и того же 
экземпляра кинескопа необходимо определять при постоянной тем­
пературе баллона кинескопа и не ранее, чем через 30 с после об­
лучения экрана электронным лучом.

Издание официальное Перепечатка воспрещена 
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1.5. Относительная погрешность измерения для остаточного 
давления 133,3* 10~4—133,3-10~5 Па (1*10~4—1 * 10-5 торр) должна 
быть в пределах ±15% при доверительной вероятности Р*=0,7.

Относительная погрешность измерения для остаточного давле­
ния 133,3-10—5—133*10~6 Па (1-10”5—1 - 10~"6 торр) должна быть 
в пределах ±20% при доверительной вероятности Р* = 0,7.

2. АППАРАТУРА

2.1. Требования к аппаратуре должны соответствовать ГОСТ
21059.0—75

2.2. Принципиальная электрическая схема для измерения коэф­
фициента газности по методу 1 должна соответствовать указанной 
на черт. 1, по методу 2 — указанной на черт. 2.

Al, А2 — измерительные приборы постоян­
ного тока, Ut —-напряжение накала (пос­
тоянное и переменное), Uмод— постоянное 
напряжение модулятора, UycK— постоян­
ное напряжение ускоряющего электоола и 
соединенных с ним электродов, £/фОК — по­
стоянное напряжение фокусирующего элек­
трода, т — внешнее проводящее покрытие 
кинескопа, тг — металлическое взрывоза- 

щитное устройство
Черт 1

2.3. Класс точности электроизмерительных приборов А1 и А2 
должен быть не ниже 1,5 Напряжение на электродах должно 
поддерживаться в пределах ±3% .
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А1, А2 — измерительные приборы постоян­
ного тока, Ut — напряжение накала (пос­
тоянное или переменное), f/мод—постоянное 
напряжение модулятора, £/уСк — постоян­
ное напряжение ускоряющего электрода и 
соединенных с ним электродов, U&— пос­
тоянное напряжение анода, т' — внешнее 
проводящее покрытие кинескопа, т — ме­

таллическое взрывозащитное устройство
Черт 2

3. ПОДГОТОВКА И ПРОВЕДЕНИЕ ИЗМЕРЕНИЙ

3.1. Измерение таков ведется в режимах, отличающихся от 
эксплуатационного и без высокого напряжения, при этом разверт­
ка электронного луча по экрану не включается

3.2. Измерения проводят в электрических режимах, установ­
ленных настоящим стандартом, стандартами и другой техничес­
кой документацией, утвержденной в установленном порядке, на 
кинескопы конкретных типов.

3.3. Для кинескопов с числом электродов более четырех необ­
ходимо все электроды, за исключением модулятора и электрода— 
коллектора ионов, соединить с ускоряющим электродом.

3.4. Перед измерениями следует разрядить.
а) емкость между внутренним и внешним проводящими пок­

рытиями баллона кинескопа;
б) емкость между анодом и взрывозащитным устройством.
3.5. Измерения производят, начиная с момента достижения но­

минального значения электронного тока, но не ранее, чем через
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2 мин после подачи на подогреватель кинескопа рабочего напря­
жения.

3.5.1. Измерения проводят в следующей последовательности:
а) устанавливают номинальное напряжение накала ( t/f);
б) устанавливают отрицательное напряжение модулятора

(и мод); обеспечивающее ток катода (/к) по прибору А2 в диапа­
зоне от 100 мкА до 500 мкА;

в) устанавливают напряжение на ускоряющем электроде и сое­
диненных с ним электродах (UYCK) в диапазоне от 200 В до 500 В;

г) устанавливают отрицательное напряжение в диапазоне от 
■20 В до 100 В по первому методу на фокусирующий электрод 
(f/фок), по второму методу на анод (f/a);

д) измеряют по прибору А1 суммарный ток (Is );
е) устанавливают отрицательное напряжение модулятора 

(^мод) такого значения, при котором ток в цепи катода (/к) по 
прибору А2 равен нулю;

ж) измеряют ток утечки (/ут) по прибору А1.
П р и м е ч а н и я
1. Напряжения, за исключением Ut указаны относительно катода кинескопа,
2 В кинескопах для цветного телевидения с тремя ЭОС все одноименные 

электроды, за исключением модуляторов, должны быть соединены между собой. 
Для измерений используется одна ЭОС, на модуляторы двух других ЭОС 
подаются отрицательные напряжения, обеспечивающие запирание электронного 
точа

3 Для кинесьопов цветного телевидения по первому методу допускается 
соединение анода с общей точкой схемы вместо соединения с ускоряющим элек­
тродом.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ ИЗМЕРЕНИЙ

4.1. Коэффициент газности G определяется по формуле:

где /ион — ионный ток, мкА;
/ к — электронный ток катода, мкА;

Is — суммарный ток, мкА;
/ут — ток утечки, мкА.

4.2. Сравнительные результаты определения коэффициента газ­
ности по двум методам приведены в справочном приложении.

5. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

5.1. Требования безопасности должны соответствовать ГОСТ
21059.0—75.
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ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 21059.2—75 
Справочное

ОРИЕНТИРОВОЧНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ РЕЖИМОВ ПИТАНИЯ И СРАВНИТЕЛЬНЫЕ 
РЕЗУЛЬТАТЫ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ ПО ДВУМ МЕТОДАМ

Для сравнения результатов измерений и пересчета в единицы давления 
условных единиц, в которых выражается коэффициент газности, определенный 
в соответствии с разд. 4 настоящего стандарта, можно воспользоваться ориен­
тировочными данными, указанными в табл. 1 и 2.

Т а б л и ц а  1
Рекомендуемый режим измерения

Метод
/  к " . ^ф ок и у ск

1 400 мкА 300 в —90 В 300 в
2 400 мкА —90 В 300 В 300 в

Сравнительные результаты по двум методам

Т а б л и ц а  2

Давление Р, 
Па (торр)

266,6*10-6 
<2-10—6)

666,5*10-6 
(5-10—6)

133,3*10-6
(М О -5)

266.6-10—5 
(2.10-6)

666,5-10 ~ 5 
(5 .1 0 -5)

133,3- 10“ 5 
(М О -4)

Метод I 
G .505 и 3 ,2 8 .2 18,2 47,5 95,0

Люн»
нА 4 ,4 14,0 33,0 73,0 190,0 380,0
Q *

А/Па
(А/торр)

1,65 - 10-5 
(2 ,2 - 10-3 )

2 ,73 . 10~5 
(3 ,65 . 10- 3)

2 ,85-КГ4 
(3 -8 - 10- 3)

М етод 2 
G .105 0,95 з . о 7 .0 13,2 41,0 65,0

Лтон>
нА 3 ,8 12,0 28,0 53,0 125,0 260,0

Q А/Па 
(А/торр)

1,42 -Ю - 5 

( 1,9 - 10—3) _

1,99 - 10—5 

( 2 -65 - 10- 3)

1 ,95 -Ю - 4

(2 -6 . 10- 3)

Q* — отношение ионного тока к давлению.



Изменение № 1 ГОСТ 21059.2—75 Кинескопы для черно-белого ш циетиат
телевидения. Методы определения коэффициента газности
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29.12.81 
№5719 срок введения установлен

с 01.02.82

На обложке и первой странице обозначение стандарта дополнить обоз­
начением: (СТ СЭВ 2751—80).

Вводная часть. Второй абзац изложить в новой редакции:
«Настоящий стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2751—80 и Пуб­

ликации МЭК 151—16».
Пункт 2.2. Чертежи 1, 2 заменить новыми:

Кинескоп
с унипотенциальной 

фокусировкой

Кинескоп
с бипотенциальной 

фокусировкой

A lt А2— и зм ерительны е приборы  п остоян н ого т о к а ; Uf  — нап р яж ен и е н а к а л а  (постоян н о* 
н перем ен ное); U мОД — постоян ное напряж ени е м о д ул я тор а ; V у СК— постоян ное н апряж ени е 
уск ор я ю щ его электр ода и соеди ненны х с  ним эл ектр одов; С/фОК— постоян ное н ап ряж ен н о

ф о к уси р ую щ его  электр ода

Черт. 1

(Продолжение см. стр< 226)
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{П родолж ение изменения к ГОСТ 21059Л —¥й]
Кинескоп Кинескоп

с унмпотенциальной с бипотенциальноЙ
фокусировкой фокусировкой

анода
Черт. 2

Пункт 2.3 изложить в новой редакции:
«2.3. Класс точности электроизмерительного прибора А1 в цепи анода 

(фокусирующего электрода) должен быть не ниже 5,0, а прибора А2 в цеп» 
катода — не ниже 1,5».

Пункт 3.3 дополнить абзацем:
«Допускается соединение с общей точкой схемы фокусирующего электрода 

по методу 1 или анода по методу 2».
Пункт 3.5.1. Подпункт б. Заменить слова: «в диапазоне от 100 до 500 мкА» 

иа «в диапазоне от 50 до 500 мкА»;
подпункт ж дополнить словами: «При автоматическом измерении коэф­

фициента газности кинескопов допускается другая последовательность вклю­
чения питания при условии, исключающем выход кинескопов из' строя»;

примечание 3 изложить в новой редакции:
«3. В кинескопах для цветного телевидения с трехлучевой электронной 

пушкой, в которой все три модулятора изготовлены в виде общей пластины 
с тремя отверстиями, запирание электронного тока двух электронных лучей 
достигается путем подачи соответствующего положительного напряжения на 
катоды. Допускается производить измерения на трех одновременно вклю- 
генных прожекторах».

(ИУС № 3 1982 г.)
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