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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ТОРФ

Метод определения содержания влаги в залежи гост
19723— 74

Turf.
Method for determination of moisture 

content in the deposit

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 24 апреля 1974 г. № 975 срок действия установлен

Настоящий стандарт распространяется на торф, отобранный 
из залежи торфяных месторождений, и устанавливает метод оп
ределения содержания влаги.

1.1. Отбор и подготовка проб торфа — по ГОСТ 17644—72.

2.1. Для проведения испытания применяют: 
шкаф сушильный с электрическим обогревом и терморегулято

ром, обеспечивающим устойчивую температуру 105-— 110°С> и с 
дополнительными отверстиями для естественной вентиляции;

стаканчики стеклянные типоразмера ВН-60 и Д-40 по ГОСТ 
7148—70 или алюминиевые вместимостью 50—70 см3 с крышками;

термометр технический стеклянный ртутный типа А по ГОСТ 
2823—73 с пределом измерения температуры до 150°С и ценой 
деления шкалы 2°;

весы лабораторные 3 или 4-го класса точности по ГОСТ 
14704—69 или квадрантные ВЛК-100 по ГОСТ 15578—70; 

шпатель, ложку, щипцы.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 01.01 1975 г. 
до 01.01 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

2. АППАРАТУРА

(с) Издательство стандартов, 1974
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3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

3.1. Из пробы торфа, отобранной по ГОСТ 17644—72 и усред
ненной вручную без применения мясорубки, шпателем берут две 
навески массой 15—20 г и помещают в стаканчики. Стаканчики 
закрывают крышками и взвешивают.

Взвешенные стаканчики с навесками открывают, ставят в 
крышки и помещают в ненагретый сушильный шкаф.

3.2. Стаканчики с крышками должны быть пронумерованы, вы
сушены и взвешены. Контрольное взвешивание производят не ре
же двух раз в месяц.

3.3. Термометр в сушильном шкафу должен быть установлен 
так, чтобы ртутный резервуар его находился на уровне стаканчи
ков с торфом, стоящих на верхней полке шкафа.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4.1. Сушильный шкаф, загруженный стаканчиками с торфом, 
включают в электросеть. Сушку навески производят не менее 
4,5 ч. Отсчет времени начинают производить в тот момент, когда 
температура в сушильном шкафу достигнет 105°С.

Затем стаканчики с торфом вынимают из шкафа, закрывают 
крышками, охлаждают до комнатной температуры и взвешивают.

После взвешивания стаканчики с торфом подвергают конт
рольному высушиванию в течение 1 ч, затем снова охлаждают и 
взвешивают. Контрольные высушивания повторяют до получения 
постоянной массы навески.

Массу навески считают постоянной, если разность в массе при 
двух последовательных взвешиваниях не превышает 0,02 г, или 
когда последнее взвешивание даст увеличение массы.

Для расчета принимают последнюю массу навески или пред
последнюю, если последнее взвешивание даст увеличение массы. 
Все взвешивания производят с погрешностью не более ±0,01 г.

4.2. Контрольное подсушивание навесок торфа одновременно 
с основной сушкой других навесок в одном сушильном шкафу не 
допускается.

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

5.1. Содержание влаги (W) в процентах вычисляют по фор
мулам:

для проб, доставленных в лабораторию в герметичной таре:

— ■ 100 .
т
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для проб, доставленных в лабораторию в негерметичной таре:
^  _ (М —  Л1,)-100 , (да —  яг,) 100

---  . /  "Г »

где М — масса пробы, взвешенной при отборе, г;
М1 — масса пробы, поступившей в лабораторию, г; 
w — масса навески до сушки, г; 
т\ — масса навески после сушки, г.

п  М * тДля упрощения расчета определяют отношение —-------- для
Мг • Ш\

проб, доставленных в лабораторию в негерметичной таре и взве
шенных при отборе, «ли отношение —  для проб в герметичной

т\
таре.

По полученным результатам по таблице приложения 1 или ло
гарифмической линейке со шкалой влажности (см. приложение 2) 
определяют содержание влаги в пробе торфа. При содержании 
влаги менее 50% рекомендуется пользоваться таблицей.

5.2. Подсчет результатов производят с погрешностью не более 
0,1% и округляют до 1%.

5.3. Определение производят параллельно в двух навесках. 
Расхождение между результатами двух параллельных опреде

лений не должно превышать 1,0%.
При получении результатов с расхождением более 1,0% опре

деление повторяют.
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П РИ Л О Ж ЕН И Е 1

М • т

1,112— 1,113
1.114
1.115
1.116

1,117— 1,118

1.119
1.120 
1,121

1, 122— 1,123
1.124

1.125
1.126

1,127— 1,128
1.129
1.130

1,331
1,132— 1,133

1.134
1.135

1,136— 1,137

1.138
1.139

1,140— 1,141
1.142
1.143

1.144
1,145— 1,146

1.147
1.148

1,149— 1,150

1.151
1.152

1,153— 1,154
1.155
1.156

1,157- 1,158
1.159
1.160

1,161— 1 ,1 6 2
1,163

Таблица зависимости содержания влаги проб торфа 
от отношения массы пробы до и после высушивания

%
М • т

%
М т

%

10,1 1,164— 1,165 14,1 1,221 18,1
10,2 1,166 14,2 1,222— 1,223 18,2
10,3 1,167 14,3 1,224 18,3
10,4 1, 168— 1,169 14,4 1,225— 1,226 18,4
10,5 1,170 14,5 1,227 18,5

10,6 1,171 14,6 1,228— 1,229 18,6
10,7 1, 172— 1,173 14,7 1,230— 1,231 18,7
10,8 1,174 14,8 1,232 18,8
10,9 1,175 14,9 1,233— 1,234 18,9
11,0 1,176— 1,177 15,0 1,235 19,0

11,1 1,178 15,1 1# 236— 1,237 19,1
11,2 1, 179— 1,180 15,2 1,238 19,2
п , з 1,181 15,3 1,239— 1,240 19,3
11,4 1,182 15,4 1,241 19,4
И ,5 1, 183— 1,184 15,5 1,242— 1,243 19,5

11,6 1,185 15,6 1,244 19,6
Н ,7 1,186— 1,187 15,7 1,245— 1,246 19,7
П ,8 1,188 15,8 1,247 19,8
11,9 1,189 15,9 1,248— 1,249 19,9
12,0 1,190— 1,191 16,0 1,250— 1,251 20,0

12,1 1,192 16,1 1,252 20,1
12,2 1,193— 1,194 16,2 1,253— 1,254 20,2
12,3 1,195 16,3 1,255 20,3
12,4 1,196— 1,197 16,4 1,256— 1,257 20,4
12,5 1,198 16,5 1,258 20,5

12,6 1,199 16,6 1,259— 1,260 20,6
12,7 1,200— 1,201 16,7 1,261— 1,262 20,7
12,8 1,202 16,8 1,263 20,8
12,9 1,203— 1,204 16,9 1,264-  1,265 20,9
13,0 1,205 17,0 1,266 21,0

13,1 1,206— 1,207 17,1 1,267— 1,263 21,1
13,2 1,208 17,2 1,269— 1,270 21,2
13,3 1,209— 1,210 17,3 1,271 21,3
13,4 1,211 17,4 1,272— 1,273 21,4
13,5 1,212— 1,213 17,5 1,274— 1,275 21,5

13,6 1,214 17,6 1,276 21,6
13,7 1,215— 1,216 17,7 1,277— 1,278 21,7
13,8 1,217 17,8 1,279 21,8
13,9 1,218— 1,219 17,9 1,280— 1,281 21,9
14,0 1,220 18,0 1,282— 1,283 22,0



31
31
31
31
31

31
31
31
31
32

32
32
32
32
32

32
32
32
32
33

33
33
33
33
33

33
33
33
33
34

34
34
34
34
34

34
34
34
34
35

35
35
35
35
35

ГОСТ 4972

%
М - т
Matrix %

М  • т
М х - Ш х

22 Л 1,362— 1,363 26,6 1,451- 1,452
22,2 1,364— 1,365 26,7 1,453- 1,454
22,3 1,366- 1,367 26,8 1,455- 1,456
22,4 1,368- 1,369 26,9 1,457— 1,458
22,5 1,370- 1,371 27,0 1,460- 1,461

22,6 1,372— 1,373 27,1 1,462— 1,463
22,7 1,374— 1,375 27,2 1,464— 1,465
22,8 1,376 27,3 1,466- 1,467
22,9 1,377- 1,378 27,4 1,468- 1,469
23,0 1,379- 1,380 27,5 1,470- 1,472

23,1 1,381- 1,382 27,6 1,473— 1,474
23,2 1,383— 1,384 27,7 1,475- 1,476
23,3 1,385- 1,386 27,8 1,477— 1,478
23,4 1,387— 1,388 27,9 1,479- 1,480
23,5 1,389- 1,390 28,0 1,481- 1,482

23,6 1,391- 1,392 28,1 1,483- 1,485
23,7 1,393- 1,394 28,2 1,486- 1,487
23,8 1,395- 1,396 28,3 1,488^ 1,489
23,9 1,397— 1,398 28,4 1,490- 1,491
24,0 1,399- 1,400 28,5 1,492- 1,494

24,1 1,401— 1,402 28,6 1,495- 1,496
24,2 1,403 28,7 1,497— 1,498
24,3 1,404- 1,405 28,8 1,499— 1,501
24,4 1,406- 1,407 28,9 1,502— 1,503
24,5 1,408- 1,409 29,0 1,504- 1,505

24,6 1,410- 1,411 29,1 1,506- 1,507
24,7 1,412- 1,413 29,2 1,508— 1,510
24,8 1,414- 1,415 29,3 1,511— 1,512
24,9 1,416- 1,417 29,4 1,513— 1,514
25,0 1,418- 1,419 29,5 1,515- 1,516

25,1 1,420- 1,421 29,6 1,517— 1,519
25,2 1,422- 1,423 29,7 1,520- 1,521
25,3 1,424— 1,425 29,8 1,522- 1,524
25,4 1,426- 1,427 29,9 1,525- 1,526
25,5 1,428- 1,430 30,0 1,527- 1,528

25,6 1,431- 1,432 30,1 1,529— 1,530
25,7 1,433- 1,434 30,2 1,531— 1,533
25,8 1,435— 1,436 30,3 1,534- 1,535
25,9 1,437- 1,438 30,4 1,536- 1,537
26,0 1,439- 1,440 30,5 1,538— 1,539

26,1 1,441- 1,442 30,6 1,540- 1,542
26,2 1,443— 1,444 30,7 1,543- 1,544
26,3 1,445- 1,446 30,8 1,545- 1,547
26,4 1,447— 1,448 30,9 1,548- 1,549
26,5 1,449- 1,450 31,0 1,550- 1,551
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Продолжение
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Продолжение

М ■ т
%

М-т
%

М-т
%

М1-т1 М,-т,

1,907— 1,910 4 7 ,6 2,086—2,090 52,1 2,302— 2,306 56 ,6
1,911 — 1,914 47,7 2,091— 2,094 52 ,2 2,307—2,312 56,7
1;9 i5 — 1;9 i7 47 ,8 2 ,095—2,098 52 ,3 2 ,3 1 3 -2 ,3 1 7 56,8
li9 1 8 — 1 '921 47,'9 2,099—2,103 52 ,4 2 ,3 1 8 -2 ,3 2 3 56 ,9
Г,922— Г, 925 4 8 ,0 2 ,1 0 4 -2 ,1 0 7 52 ,5 2 ,3 2 4 -2 ,3 2 8 5 7 ,0

1,926— 1,928 48,1 2,108—2,112 5 2 ,6 2,329—2,333 57,1
1^929— 1'932 48 ,2 2 ,113—2,116 52,7 2 ,3 3 4 -2 ,3 3 9 57 ,2
i ;9 3 3 - r ,9 3 6 48',3 2 ,1 1 7 -2 ,1 2 1 52 ,8 2,340— 2,344 57 ,3
1’937— 1j 940 48 ,4 2 ,1 2 2 -2 ,1 2 5 52 ,9 2,345— 2,350 57 ,4
1,941— 1,944 48,5 2 ,1 2 6 -2 ,1 3 0 5 3 ,0 2,351— 2,355 57 ,5

1,945— 1,947 48 ,6 2 ,1 3 1 -2 ,1 3 4 53,1 2 ,3 5 6 —2,361 5 7 ,6
1,948— 1,951 48,7 2 ,1 3 5 -2 ,1 3 9 5 3 ,2 2 ,3 6 2 -2 ,3 6 7 57,7
1,952— 1,955 48 ,8 2,140—2,143 53,3 2 ,368—2,372 5 7 ,8
1 ,956— 1,959 48,9 2,144— 2,148 5 3 ,4 2 ,3 7 3 —2,378 5 7 ,9
1 ,9 6 0 -1 ,9 6 3 4 9 ,0 2 ,1 4 9 -2 ,1 5 3 53 ,5 2 ,3 7 9 -2 ,3 3 4 5 8 ,0

1,964— 1,966 49,1 2,154—2,157 53 ,6 2 ,3 3 5 -2 ,3 8 9 58,1
1,967— 1,970 4 9 ,2 2,158—2,162 53 ,7 2 ,3 9 0 —2,395 58 ,2
1,971— 1,974 49 ,3 2 ,1 6 3 —2,166 53 ,8 2 ,396—2,401 58 ,3
1,975— 1,978 4 9 ,4 2,167— 2,171 53 ,9 2 ,402—2,407 58 ,4
1,979— 1,982 49 ,5 2,172— 2,176 5 4 ,0 2 ,408—2,412 5 8 ,5

1 ,983— 1,986 49 ,6 2 ,177—2,181 54,1 2 ,413—2,418 5 8 ,6
1,987— 1,990 49,7 2 ,1 8 2 -2 ,1 8 5 5 4 ,2 2,419—2,424 58 ,7
1,991— 1,994 49 ,8 2 ,1 8 6 -2 ,1 9 0 54 ,3 2,425—2,430 58,8
1,995— 1,998 4 9 ,9 2 ,1 9 1 -2 ,1 9 5 54 ,4 2 ,431—2,436 5 8 ,9
1,999—2,002 5 0 ,0 2 ,196—2,200 54 ,5 2 ,437—2,442 5 9 ,0

2 ,0 0 3 —2,006 50,1 2,201—2,205 54 ,6 2,443—2,448 59,1
2 ,0 0 7 —2,010 50 ,2 2,206— 2,210 54 ,7 2,449—2,454 5 9 ,2
2 ,0 1 1 —2,014 50,3 2,211—2,214 54,8 2,455— 2,460 5 9 ,3
2 ,0 1 5 —2,018 5 0 ,4 2 ,2 1 5 -2 ,2 1 9 54 ,9 2,461— 2,466 59 ,4
2 ,0 1 9 -2 ,0 2 2 50 ,5 2 ,2 2 0 -2 ,2 2 4 55 ,0 2 ,4 6 7 -2 ,4 7 2 59 ,5

2 ,0 2 3 -2 ,0 2 6 50 ,6 2,225—2,229 5 5 ,1 2 ,4 7 3 -2 ,4 7 8 5 9 ,6
2 ,0 2 7 -2 ,0 3 0 50 ,7 2 ,230— 2,234 5 5 ,2 2,479—2,484 59 ,7
2 ,0 3 1 -2 ,0 3 4 50 ,8 2,235— 2,239 55 ,3 2,485— 2,491 59,8
2 ,0 3 5 -2 ,0 3 8 50,9 2 ,240—2,244 55 ,4 2 ,492— 2,497 5 9 ,9
2,039—2,043 5 1 ,0 2,245— 2,249 55 ,5 2 ,498—2,503 6 0 ,0

2 ,0 4 4 -2 ,0 4 7 51,1 2,250—2,254 55 ,6 2 ,504—2,510 60,1
2 ,0 4 8 —2,051 5 1 ,2 2/255— 2,259 55 ,7 2 ,5 1 1 -2 ,5 1 6 60 ,2
2 ,0 5 2 -2 ,0 5 5 51 ,3 2 ,2 6 0 -2 ,2 6 5 55,8 2,517— 2,522 6 0 ,3
2 ,056 - 2 ,0 5 9 51 ,4 2 ,266—2,270 55 ,9 2 ,5 2 3 -2 ,5 2 8 6 0 ,4
2,060—2,064 51 ,5 2 ,2 7 1 -2 ,2 7 5 5 6 ,0 2,529— 2,535 60 ,5

2 ,0 6 5 —2 ,06S 51 ,6 2 ,276—2,280 56,1 2 ,5 3 6 —2,541 6 0 ,6
2 ,069—2,072 51,7 2 ,2 8 1 -2 ,2 8 5 56,2 2,542— 2,548 60,7
2 ,0 7 3 —2,077 51,8 2 ,2 8 6 -2 ,2 9 1 56,3 2 ,549—2,554 6 0 ,8
2 ,078—2,081 5 1 ,9 2 ,2 9 2 -2 ,2 9 6 56 ,4 2,555— 2,561 6 0 ,9
2 ,0 8 2 -2 ,0 8 5 5 2 ,0 2,297—2,301 56 ,5 2 ,562—2,567 6 1 ,0
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Продолжение

М-т
М1-т1 %

М-т
Мх-тх %

М -т 
М1-т1 %

2 ,5 6 8 —2,574 6 i , i 2 ,8 6 2 -2 ,8 6 9 65,1 3 ,2 3 2 -3 ,2 4 1 69„1
2 ,5 7 5 -2 ,5 8 0 6 1 ,2 2 ,8 7 0 -2 ,8 7 8 6 5 ,2 3 ,2 4 2 -3 ,2 5 2 6 9 ,2
2 ,5 8 1 -2 ,5 8 7 61 ,3 2 ,8 7 9 -2 ,8 8 6 6 5 ,3 3 ,2 5 3 -3 ,2 6 2 6 9 ,3
2 ,5 8 8 -2 ,5 9 4 6 1 ,4 2 ,8 8 7 -2 ,8 9 4 6 5 ,4 3 ,2 6 3 -3 ,2 7 3 6 9 ,4
2 ,5 9 5 -2 ,6 0 0 61 ,5 2 ,8 9 5 -2 ,9 0 3 6 5 ,5 3 ,2 7 4 -3 ,2 8 4 6 9 ,5

2 ,6 0 1 -2 ,6 0 7 6 1 ,6 2 ,9 0 4 -2 ,9 1 1 6 5 ,6 3 ,2 8 5 -3 ,2 9 4 6 9 ,6
2 ,6 0 8 -2 ,6 1 4 61 ,7 2 ,9 1 2 -2 ,9 1 9 65 ,7 3 ,2 9 5 -3 ,3 0 5 69 ,7
2 ,6 1 5 -2 ,6 2 1 6 1 ,8 2 ,9 2 0 -2 ,9 2 8 65 ,8 3 ,3 0 6 -3 ,3 1 6 6 9 ,8
2 ,6 2 2 -2 ,6 2 8 6 1 ,9 2 ,9 2 9 -2 ,9 3 7 65 ,9 3 ,3 1 7 -3 ,3 2 7 69 ,9
2 ,6 2 9 -2 ,6 3 5 6 2 ,0 2 ,9 3 8 -2 ,9 4 5 6 6 ,0 3 ,3 2 8 -3 ,3 3 8 70 ,0

2 ,6 3 6 -2 ,6 4 2 62,1 2 ,9 4 6 -2 ,9 5 4 66,4 3 ,3 3 9 -3 ,3 5 0 70,1
2 ,643  - 2 ,6 4 9 6 2 ,2 2 ,9 5 5 -2 ,9 6 3 6 6 ,2 3 ,3 5 1 -3 ,3 6 1 70 ,2
2 ,6 5 0 -2 ,6 5 6 6 2 ,3 2 ,9 6 4 -2 ,9 7 1 66 ,3 3 ,3 6 2 -3 ,3 7 2 70 ,3
2 ,6 5 7 -2 ,6 6 3 6 2 ,4 2 ,9 7 2 -2 ,9 8 0 6 6 ,4 3 ,3 7 3 -3 ,3 8 4 7 0 ,4
2 ,6 6 4 -2 ,6 7 0 6 2 ,5 2 ,9 8 1 -2 ,9 8 9 66 ,5 3 ,3 8 5 -3 ,3 9 5 70 ,5

2 ,6 7 1 -2 ,6 7 7 6 2 ,6 2 ,9 9 0 -2 ,9 9 8 6 6 ,6 3 ,3 9 6 -3 ,4 0 7 70 ,6
2 ,6 7 8 -2 ,6 8 4 62 ,7 2 ,9 9 9 -3 ,0 0 7 66 ,7 3 ,4 0 8 -3 ,4 1 9 70 ,7
2 ,6 8 5 -2 ,6 9 1 6 2 ,8 3 ,0 0 8 -3 ,0 1 6 6 6 ,8 3 ,4 2 0 -3 ,4 3 0 70 ,8
2 .6 9 2 —2,699 62 ,9 3 ,0 1 7 -3 ,0 2 5 66 ,9 3 ,4 3 1 —3,442 70 ,9
2 ,7 0 0 -2 ,7 0 6 6 3 ,0 3 ,0 2 6 -3 ,0 3 5 6 7 ,0 3 ,4 4 3 -3 ,4 5 4 71 ,0

2 ,7 0 7 -2 ,7 1 3 63,1 3 ,0 3 6 -3 ,0 4 4 67,1 3 4 5 5 -3 ,4 6 6 71,1
2 ,7 1 4 -2 ,7 2 1 6 3 ,2 3 ,0 4 5 —3,053 6 7 ,2 3 ,467—3,478 71,2
2 ,7 2 2 -2 ,7 2 8 6 3 ,3 3 ( 054—3,062 67 ,3 3 ,4 7 9 -3 ,4 9 0 71,3
2 ,7 2 9 -2 ,7 3 6 6 3 ,4 3 ,0 6 3 -3 ,0 7 2 6 7 ,4 3 ,4 9 1 -3 ,5 0 3 71,4
2 ,7 3 7 -2 ,7 4 4 6 3 ,5 3 ,0 7 3 -3 ,0 8 1 6 7 ,5 3 ,5 0 4 -3 ,5 1 5 71 ,5

2 ,7 4 5 -2 ,7 5 1 6 3 ,6 3 ,0 8 2 -3 ,0 9 1 6 7 ,6 3 ,5 1 6 -3 ,5 2 7 71 ,6
2 ,7 5 2 —2,758 63 ,7 3 ,0 9 2 -3 ,1 0 1 6 7 ,7 3 ,5 2 8 -3 ,5 4 0 71 ,7
2 ,7 5 9 -2 ,7 6 6 6 3 ,8 3 ,1 0 2 -3 ,1 1 0 6 7 ,8 3 ,5 4 1 -3 ,5 5 2 71 ,8
2 ,7 6 7 -2 ,7 7 4 6 3 ,9 3 ,1 1 1 -3 ,1 2 0 6 7 ,9 3 ,5 5 3 -3 ,5 6 5 71,9
2 ,7 7 5 -2 ,7 8 2 6 4 ,0 3 ,1 2 1 -3 ,1 3 0 6 8 ,0 3 ,5 6 6 -3 ,5 7 8 7 2 ,0

2 ,7 8 3 -2 ,7 8 9 64,1 3 ,1 3 1 -3 ,1 4 0 68,1 3 ,5 7 9 -3 ,5 9 0 72,1
2 ,7 9 0 -2 ,7 9 7 6 4 ,2 3 ,1 4 1 -3 ,1 5 0 6 8 ,2 3 ,5 9 1 -3 ,6 0 3 72 ,2
2 ,7 9 8 —2,805 64 ,3 3 ,1 5 1 -3 ,1 6 0 68 ,3 3 ,6 0 4 -3 ,6 1 6 72 ,3
2 ,8 0 6 -2 ,8 1 3 6 4 ,4 3 ,1 6 1 -3 ,1 7 0 6 8 ,4 3 ,6 1 7 -3 ,6 2 9 72 ,4
2 ,8 1 4 -2 ,8 2 1 64 ,5 3 ,1 7 1 -3 ,1 8 0 68 ,5 3 ,6 3 0 -3 ,6 4 3 72 ,5

2 ,8 2 2 -2 ,8 2 9 6 4 ,6 3 ,1 8 1 -3 ,1 9 0 6 8 ,6 3 ,6 4 4 -3 ,6 5 6 72 ,6
2 ,8 3 0 -2 ,8 3 7 64 ,7 3 ,1 9 1 -3 ,2 0 0 68,7 3 ,6 5 7 -3 ,6 6 9 72 ,7
2 ,8 3 8 -2 ,8 4 5 6 4 ,8 3 ,201—3,2 1 0 6 8 ,8 3 , 6 7 0 - 3 , 6 8  3 72,8
2 ,8 4 6 -2 ,8 5 3 6 4 ,9 3 ,2 1 1 -3 ,2 2 0 68 ,9 3 ,6 8 4 -3 ,6 9 7 72 ,9
2 ,8 5 4 -2 ,8 6 1 6 5 ,0 3 ,2 2 1 -3 ,2 3 1 6 9 ,0 3 , 6 9 8 - 3 , 7 0 9 7 3 ,0
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Продолжение

М-т
М ^тх %

М-т
Mi ■ %

М-т
М^-т^ %

3 ,7 1 0 -3 ,7 2 4 73,1 4,358—4,376 77,1 5,278—5,305 81,1
3,725—3,738 73,2 4,377—4,395 77,2 5 ,3 0 6 -5 ,3 3 3 81,2
3 ,7 3 9 -3 ,7 5 2 73,3 4 ,3 9 6 -4 ,4 1 5 77,3 5 ,3 3 4 -5 ,3 6 2 81,3
3 ,7 5 3 -3 ,7 6 6 73,4 4 ,4 1 6 -4 ,4 3 4 77,4 5 ,3 6 3 -5 ,3 9 0 81 ,4
3 ,7 6 7 -3 ,7 8 1 73,5 4 ,4 3 5 -4 ,4 5 4 77,5 5,301—5,420 81,5

3,782—3,795 73,6 4 ,4 5 5 -4 ,4 7 4 77,6 5 ,4 2 1 -5 ,4 4 9 81,6
3,796 - 3 ,8 0 9 73,7 4,475—4,494 77,7 5 ,4 5 0 -5 ,4 7 9 81,7
3 ,8 1 0 -3 ,8 2 4 73,8 4 ,4 9 6 -4 ,5 1 5 77,8 5,480—5,509 81,8
3 ,8 2 5 -3 ,8 3 8 73,9 4 ,5 1 6 -4 ,5 3 5 77,9 5,510—5,540 81,9
3 ,8 3 3 -3 ,8 5 3 74,0 4 ,5 3 6 -4 ,5 5 5 78,0 5 ,5 4 1 -5 ,5 7 1 82,0

3 ,8 5 4 -3 ,8 6 8 74,1 4 ,5 5 6 -4 ,5 7 6 78,1 5,572—5,602 82,1
3,869—3,883 74,2 4,577—5,597 78,2 5 ,6 0 3 -5 ,6 3 4 82,2
3 ,884—3,898 74,3 4 ,5 9 8 -4 ,6 1 9 78,3 5,635—5,666 82,3
3 ,899—3,914 74,4 4,620—4,640 78,4 5 ,6 6 7 -5 ,6 9 8 82,4
3 ,9 1 5 -3 ,9 2 9 74,5 4 ,6 4 1 -4 ,6 6 2 78,5 5 ,6 9 9 -5 ,7 0 0 82,5

3 ,9 3 0 -3 ,9 4 5 74,6 4 ,6 6 3 -4 ,6 8 4 78,6 5 ,7 3 1 -5 ,7 6 3 82,6
3 ,9 4 6 -3 ,9 6 0 74,7 4,685—4,706 78,7 5,764—5,797 82,7
3,961—3,976 74,8 4 ,7 0 7 -4 ,7 2 8 78,8 5,798—5,831 82,8
3 ,9 7 7 -3 ,9 9 2 74,9 4 ,7 2 9 -4 ,7 5 0 78,9 5 ,8 3 2 -5 ,8 6 5 82,9
3,993 -4 ,0 0 8 75,0 4 ,7 5 1 -4 ,7 7 3 79,0 5 ,8 6 6 -5 ,8 9 9 83,0

4 ,0 0 9 -4 ,0 2 4 75,1 4 ,7 7 4 -4 ,7 9 6 79,1 5 ,9 0 0 -5 ,9 3 4 83,1
4 ,0 2 5 -4 ,0 4 0 75,2 4 ,7 9 7 -5 ,8 1 9 79,2 5,935—5,970 83,2
4,041—4,057 75,3 4 ,8 2 0 -4 ,8 4 2 79,3 5,971—6,006 83,3
4 ,0 5 8 -4 ,0 7 3 75,4 4 ,8 4 3 -4 ,8 6 6 79,4 6 ,0 0 7 -6 ,0 4 2 83,4
4 ,0 7 4 -4 ,0 8 9 75,5 4 ,8 6 7 -4 ,8 9 0 79,5 6,043—6,079 83,5

4 ,0 9 0 -4 ,1 0 6 75,6 4 ,8 9 1 -4 ,9 1 4 79,6 6 ,0 8 0 -6 ,1 1 6 83,6
4 ,1 0 7 -4 ,1 2 3 75,7 4 ,9 1 5 -4 ,9 3 8 79,7 6 ,1 1 7 -6 ,1 5 4 83 ,7
4 ,1 2 4 -4 ,1 4 0 75,8 4 ,9 3 9 -4 ,9 6 3 79,8 6,155—6,192 83,8
4 ,1 4 1 -4 ,1 5 7 75,9 4 ,9 6 4 -4 ,9 8 7 79,9 6 ,1 9 3 -6 ,2 3 0 83,9
4 ,1 5 8 -4 ,1 7 5 76,0 4 ,9 8 8 -5 ,0 1 2 80,0 6 ,2 3 1 -6 ,2 6 9 84 ,0

4 ,1 7 6 -4 ,1 9 3 76,1 5 ,0 1 3 -5 ,0 3 7 80,1 6,270—6,309 84,1
4 ,1 9 4 -4 ,2 1 0 76,2 5 ,0 3 8 -5 ,0 6 3 80,2 6,310—6,349 84,2
4 ,2 1 1 -4 ,2 2 8 76,3 5 ,0 6 4 -5 ,0 8 9 80,3 6 ,3 5 0 -6 ,3 8 9 84,3
4 ,2 2 9 -4 ,2 4 6 76,4 5,090—5,115 80,4 6,390—6,431 84,4
4 ,2 4 7 -4 ,2 6 4 76,5 5 ,1 1 6 -5 ,1 4 1 80,5 6,432—6,473 84,5

4,265—4,282 76,6 5 ,1 4 2 -5 ,1 6 8 80,6 6 ,4 7 4 -6 ,5 1 5 84,6
4,283—4,301 76,7 5 ,1 6 9 -5 ,1 9 4 80,7 6,516—6,557 84,7
4,302—4,319 76,8 5 ,1 9 5 -5 ,2 2 2 80,8 6 ,5 5 8 -6 ,6 0 0 84,8
4 ,3 2 0 -4 ,3 3 8 76,9 5 ,2 2 3 -5 ,2 4 9 80,9 6 ,6 0 1 -6 ,6 4 4 84,9
4 ,3 3 9 -4 ,3 5 7 77,0 5 ,2 5 0 -5 ,2 7 7 81,0 6 ,6 4 5 -6 ,6 8 8 85,0
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Продолжение

М т
%

М ■ m
%

M m
М ^т х %

М ^ т х M1-ml

6 ,6 8 9 -6 ,7 3 3 85,1 9 ,5 7 0 -9 ,6 6 1 8 9 ,6 1 6 ,8 1 -1 7 ,0 9 94,1
6 ,7 3 4 —6,779 8 5 ,2 9 ,662—9,755 89 ,7 17,10— 17,38 9 4 ,2
6 ,7 8 0 -6 ,8 2 5 85 ,3 9,756—9,852 89 ,8 17,39— 17,69 9 4 ,3
6 ,8 2 6 -6 ,8 7 2 8 5 ,4 9 ,8 5 3 -9 ,9 5 0 89 ,9 1 7 ,7 0 -1 8 ,0 1 9 4 ,4
6 ,8 7 3 -6 ,9 1 9 85,5 9 ,9 5 1 -1 0 ,0 4 9 0 ,0 1 8 ,0 2 -1 8 ,3 4 94 ,5

6 ,920—6,968 8 5 ,6 1 0 ,0 5 -1 0 ,1 4 90,1 18,35— 18,59 9 4 ,6
6 ,9 6 9 -7 ,0 1 7 85 ,7 10,15— 10,25 9 0 ,2 1 8 ,6 0 -1 9 ,0 4 9 4 ,7
7;018— 7|066 85 ,8 1 0 ,2 6 -1 0 ,3 6 90 ,3 1 9 ,0 5 -1 9 ,4 1 9 4 ,8
7 ; о б 7 - 7 ; п б 8 5 ,9 10,37— 10,47 9 0 ,4 1 9 ,4 2 -1 9 ,8 0 94 ,9
7 ; 117—7; 167 8 6 ,0 1 0 ,4 8 -1 0 ,5 8 90 ,5 1 9 ,8 1 -2 0 ,2 0 9 5 ,0

7 ,1 6 8 -7 ,2 1 9 86,1 10,59— 10,69 9 0 ,6 20,21—20,61 95,1
7 ,2 2 0 -7 ,2 7 1 8 6 ,2 1 0 ,7 0 -1 0 ,8 0 90 ,7 20,62— 21,05 9 5 ,2
7 ,'2 7 2 -7 ,' 325 86 ,3 1 0 ,8 1 -1 0 ,9 2 90 ,8 2 1 ,0 6 -2 1 ,5 0 95 ,3
7 ,3 2 6 -7 ,3 7 9 8 6 ,4 1 0 ,9 3 -1 1 ,0 4 90 ,9 2 1 ,5 1 -2 1 ,9 7 9 5 ,4
7 ,380—7,434 86 ,5 11,05— 11,17 9 1 ,0 2 1 ,9 8 -2 2 ,4 7 9 5 ,5

7 ,4 3 5 -7 ,4 9 0 8 6 ,6 1 1 ,1 8 -1 1 ,2 9 91,1 2 2 ,4 8 -2 2 ,9 9 9 5 ,6
7[491— 7 |547 86 ,7 1 1 ,3 0 -1 1 ,4 2 9 1 ,2 23 ,00—23,53 95 ,7
7 ,548— 7,604 86 ,8 11,43— 11,55 91 ,3 23 ,54—24,09 9 5 ,8
7,605— 7,662 86 ,9 1 1 ,5 6 -1 1 ,6 9 91 ,4 2 4 ,1 0 -2 4 ,6 9 9 5 ,9
7 ,663—7,721 8 7 ,0 1 1 ,7 0 -1 1 ,8 2 9 1 ,5 24 ,70—25,31 9 6 ,0

7,722— 7,781 87,1 1 1 ,8 3 -1 1 ,9 7 9 1 ,6 2 5 ,3 2 -2 5 ,9 7 96,1
7 ,7 8 2 -7 ,8 4 2 8 7 ,2 1 1 ,9 8 -1 2 ,1 2 91 ,7 25 ,98—26,67 96 ,2
7 ,8 4 3 -7 ,9 0 5 87 ,3 1 2 ,1 3 -1 2 ,2 7 91 ,8 26 ,68—27,40 96,3
7 ,9 0 6 -7 ,9 6 8 8 7 ,4 12,28— 12,42 91 ,9 27 ,41—28,17 9 6 ,4
7 ,9 6 9 -8 ,0 3 2 87 ,5 1 2 ,4 3 -1 2 ,5 7 9 2 ,0 28 ,18—28,98 9 6 ,5

8 ,0 3 3 —8,097 87 ,6 1 2 ,5 8 -1 2 ,7 3 92,1 2 8 ,9 9 -2 9 ,8 5 96 ,6
8 ,0 9 8 -8 ,1 6 3 87 ,7 1 2 ,7 4 -1 2 ,9 0 9 2 ,2 29 ,86—30,77 96 ,7
8 ,1 6 4 -8 ,2 3 0 8 7 ,8 1 2 ,9 1 -1 3 ,0 7 92 ,3 3 0 ,7 8 -3 1 ,7 5 9 6 ,8
8 ,2 3 1 -8 ,2 9 8 87 ,9 1 3 ,0 8 -1 3 ,2 4 9 2 ,4 3 1 ,7 6 -3 2 ,7 9 9 6 ,9
8 ,2 9 9 -8 ,3 6 7 8 8 ,0 1 3 ,2 5 -1 3 ,4 1 92 ,5 3 2 ,8 0 —3 3 ,9 0 9 7 ,0

8 ,3 6 8 -8 ,4 3 8 88,1 13,42— 13,60 92 ,6 3 3 ,9 1 -3 5 ,0 9 97,1
8 ,4 3 9 -8 ,5 1 0 88 ,2 13,61— 13,79 92 ,7 3 5 ,1 0 -3 6 ,3 7 9 7 ,2
8 ,5 1 1 -8 ,5 8 3 88 ,3 13,80— 13,98 92 ,8 3 6 ,3 8 -3 7 ,7 4 97 ,3
8 ,5 8 4 -8 ,6 5 8 88 ,4 1 3 ,9 9 -1 4 ,1 8 92 ,9 3 7 ,7 5 -3 9 ,2 2 9 7 ,4
8,659—8,733 88 ,5 14,19— 14,38 9 3 ,0 3 9 ,2 3 -4 0 ,8 2 97 ,5

8 ,7 3 4 -8 ,8 1 0 88 ,6 1 4 ,3 9 -1 4 ,5 9 93,1 4 0 ,8 3 -4 2 ,5 0 9 7 ,6
8 ,8 1 1 -8 ,8 8 9 88 ,7 1 4 ,6 0 -1 4 ,8 1 93 ,2 42 ,51— 44,45 9 7 ,7
8 ,890— 8,968 88 ,8 14,82— 15,04 93 ,3 4 4 ,4 6 —46,53 9 7 ,8
8,969—9,049 88 ,9 15,05— 15,26 93 ,4 4 6 ,5 4 -4 8 ,8 0 9 7 ,9
9 ,0 5 0 -9 ,1 3 2 89 ,0 1 5 ,2 7 -1 5 ,4 9 93 ,5 4 8 ,8 1 -5 1 ,2 5 9 8 ,0

9 ,133—9,216 89,1 1 5 ,5 0 -1 5 ,7 4 93 ,6
9,217—9,302 8 9 ,2 15,75— 15,99 93 ,7
9 ,303—9,389 89 ,3 1 6 ,0 0 -1 6 ,2 5 9 3 ,8
9 ,3 9 0 -9 ,4 7 8 8 9 ,4 1 6 ,2 6 -1 6 ,5 2 93 ,9
9 ,4 7 9 —9,569 89 ,5 16,53 — 16,80 9 4 ,0
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  2

ОПИСАНИЕ ЛОГАРИФМИЧЕСКОЙ ЛИНЕЙКИ 
ДЛЯ ВЫЧИСЛЕНИЯ СОДЕРЖАНИЯ ВЛАГИ ПРОБ ТОРФА

Для вычисления содержания влаги на логарифмической линейке разрабо
тана специальная шкала, которую наклеивают вместо шкалы квадратов и к>- 
бов (см чертеж)

Шкала составлена на основании того, что каждому содержанию влаги
М  • т

соответствует определенное значение отношения ~~  .
/г11 •

Шкала двухрядная верхний ряд для содержания влаги от 0 до 90% при 
А1  * / и  AJ • т—-----------<  10,0, нижний ряд — от 90 до 99% при —— > 10,0.

A f, - да, • m t



Логарифмическая линейка со шкалой влажности
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Изменение № 1 ГОСТ 19723—74 Торф. Метод определения содержания влаги 
в залежи

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 22.08.79 
№ 3287 срок введения установлен

с 01-01.89

Пункт 2.1. Пятый абзац изложить в новой редакции: «весы лабораторные 
Э или 4-го класса точности или квадратные В ЛК-100 по ГОСТ 39491—74», 

Пункт 5.1. Вторую формулу изложить в новой редакции:
_  (M-Mi)  . 100 (m -m O  - 100
Wsa М + ------- т м

(ИУС № 10 1979 г.)



Изменение Л* 2 ГОСТ 19723—74 Торф. Метод определения содержания влаги в 
залежи
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 09.06.89 № 1519

Дата введения 01.01.90

Под наименованием стандарта проставить код: ОКСТУ 0391.
Пункты 1.1, 3.1. Заменить ссылку: ГОСТ 17644—72 на ГОСТ 17644—83.

(Продолжение изменения к ГОСТ 19723—74)
Пункт 2.1. Третий абзац. Заменить ссылку: ГОСТ 714*8—70 на ГОСТ

25336—82;
пятый абзац изложить в новой редакции: «весы лабораторные с погреш

ностью взвешивания до 0,01 г».
(ИУС № 9 1989 г.)
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