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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МЕТАЛЛЫ

Характеристики жаростойкости. Наименования, 
определения, расчетные формулы 

и единицы величин
Metals. Heat-resistance characteristics. 

Names, definitions, formulae for calculations 
and units of quantities

гост
21910—76

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 03.06 1976 г. N9 1368 срок действия установлен

с 01.07, 1977 г. 
до 01.07. 1981 г.

Стандарт устанавливает наименования, определения, расчетные 
формулы и единицы величин характеристик ж аростойкости ме
таллов.

Установленные настоящим стандартом наименования, опреде
ления, расчетные формулы и единицы величин обязательны для 
применения в используемой в народном хозяйстве документации 
всех видов (включая унифицированные системы документации, 
общ есою зны е классификаторы технико-экономической информа
ции, тезаурусы и дескрипторные словари), научно-технической, 
учебной и справочной литературе.

Приведенные определения можно при необходимости изменять 
по форме изложения, не допуская нарушения границ понятий.

Для каждой характеристики установлено одно наименование. 
Применение синонимов стандартизованного наименования запре
щается.

В стандарте в качестве справочных приведены основные бук 
венные обозначения и размерности характеристик ж аростойкости.

В обязательном приложении 1 приведена классификация ха 
рактеристик ж аростойкости, а в справочном приложении 2 —  д о 
полнительные буквенные обозначения, используемые в расчетных 
формулах.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена 
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Стр. 2 ГО СТ 21910— 76

Наименование
Основное
буквенное

обозначение
Определение

1. У дельная п отер я  м ассы  
м еталлу

Я У меньш ение м ассы  металла 
за рассм атри ваем ы й  интервал 
времени, отн есен н ое к едини
це площ ади его  п оверхн ости

2. Гл уби н а  равн ом ерн ой  к о р 
рози и  м еталла

h С редняя толщ и на п овер х 
н остн ого  сл оя  м еталла, у д а 
лен н ого всл едстви е коррози и  
за рассм атри ваем ы й  интервал 
времени

3. У дельны й п ри рост  м ассы  
м еталла

Я* У величение м ассы  м еталла 
за  рассм атри ваем ы й  интервал 
времени, отнесенн ое к единице 
площ ади его  п оверхн ости

4. Т ол щ и н а оки сн ой  пленки 
(пленки п р од у к тов  коррози и ) 
на п оверхн ости  металла

к С редн яя  тол щ и н а оки сн ой  
пленки (пленки п р од ук тов  к о р 
р ози и ), обр азова вш ей ся  на п о 
верхн ости  м еталла за  р а ссм а 
триваем ы й интервал времени

5. И стин ная ск о р о сть  потери 
м ассы  металла

v q Значение первой  п р ои зв од 
ной п о  времени о т  удельной  
потери м ассы  металла, оп ре
деленное для дан н ого  м ом ен 
та  времени

6. И стинная ск о р о сть  п р о 
никновения к оррози и  в металл

Vfi Значение первой  п р ои зв од 
ной по времени от  глубины  
равн ом ерн ой  к оррози и  м етал 
ла, оп ределенн ое для данн ого 
м ом ен та  времени

7. И стинная ск о р о сть  при
р оста  м ассы  металла

v 4* Значение первой п р ои звод 
ной по времени о т  удел ьн ого  
при роста  м ассы  металла, о п р е 
деленн ое для да н н ого  м ом ен 
та времени

8. И стин ная ск о р о сть  р оста  
ок и сн ой  пленки (пленки п р о 
д у к т о в  к ор рози и ) на п ов ер х 
н ости  м еталла

VK Значение первой  п р ои зв од 
ной по времени о т  толщ ины  
оки сн ой  пленки (пленки п р о 
д у к т о в  коррози и ) на п оверх н о
сти металла, определ ен н ое для 
д ан н ого  м ом ен та  времени

9. С редн яя  ск о р о сть  потери 
м ассы  металла

vq О тн ош ен ие р азн ости  уд ел ь 
ных потерь м ассы  металла, с о 
о т в етств у ю щ и х  кон цу и на
чалу р ассм а тр и ва ем ого  интер
вала времени, к величине э т о 
го  интервала

ГО СТ 21910— 76 Стр. з

Расчетная формула

ТПг\— 7П
Я =  '

Размерность

M = i - 2 м

Единицы величин

к г /м 2 (г /см 2, г /м 2,
м г /см 2)

q тп% —  тп

Q ~  Q-S

[ Л ] = 1 м (м м , м км )

? * = S
Ы = £ - 2  м к г /м 2 (г /см 2, г /м 2,

м г /см 2)

<7+9, m *—m

Vi

* —
Q*

dq I dm
г~ dt s dt

dh I dq I dm
dt ~~ Q dt qS '  dt

dq* 1 dm*
}Q*~~ dt S dt

d K 1 (dq
dt 1d t

1■*■«»
1 ^1 

* 
! о/

1 r dm* dm \

Q* S \, dt dt }

ч%—q\ Щ— m\
ta— ti S' и 3- и )

[ v g] =  L ^ M T - 1

lvh]—LT~l

[vqJ = L - 2M T - '

T~l

[ v 9] =  L~2 M T ~l

м ( m m , m k m )

к г /(м 2* с ) [ г / (м 2* су т ), 
г / ( м 2*ч ), г / ( с м 2* с у т ) , 
м г /(с м 2* су т )]

м /с  (м м /го д , мкм/чУ

кг/ (м2 • с) [г/ (м2 - сут), 
г/(м2-ч), г/(см2*сут).
Мг/(СМ2*СУт)]

м /с (м м /г о д , мкм/ч>

к г /(м 2* с ) [ г / (м 2* су т ), 
г / ( м 2*ч ), г / ( с м 2-с у т ) „  
м г /(с м 2* су т )]



Стр. 4 ГОСТ 21910— 76

Наименование
Основное
буквенное

обозначение
Определение

10. Средняя скорость про
никновения коррозии в метал
ле

11. Средняя скорость при
роста массы металла

12. Средняя скорость роста 
окисной пленки (пленки про
дуктов коррозии) на поверх
ности металла

Vh

VA*

Отношение разности глубин 
равномерной коррозии метал
ла, соответствую щ их концу и 
началу рассматриваемого ин
тервала времени, к величине 
этого интервала

Отношение разности удель
ных приростов массы металла, 
соответствующ их концу и на
чалу рассматриваемого интер
вала времени, к величине эт о 
го интервала

Отношение разности толщин
окисной пленки (пленки про
дуктов коррозии) на поверхно
сти металла, соответствующ их 
концу и началу рассматривае
мого интервала времени, к ве
личине этого интервала

13. Максимальная глубина 
коррозионных язв на поверх- 
«о ст и  металла

14. Средняя глубина корро
зионных язв на поверхности 
металла

15. Степень язвенной корро
зии металла

ятах

Ля

k %

Наибольшее значение глу
бины коррозионных язв из 
всей совокупности значений 
глубин измеренных коррозион
ных язв на поверхности метал
ла

Среднее арифметическое зна
чений глубин измеренных кор 
розионных язв на поверхности
металла

Отношение средней глубины 
коррозионных язв к глубине 
равномерной коррозии металла

16. П лотность коррозионных 
язв на поверхности металла

17. Максимальная глубина 
межкристаллитной коррозии 
металла

Q* Отношение числа коррозион
ных язв на поверхности метал
ла к площади его поверхности

/iMKmax Максимальное значение глу
бины межкристаллитной кор
розии из всей совокупности 
определенных значений глу
бин межкристаллитной корро
зии металла

ГОСТ 21910— 76 С тр. 5

П р о д о л ж е н и е

Расчетная формула Размерность Единицы величин

h 2 — h i______ffa— Я \

t 2— t x Q* ( t 2— ^i)
[ v h ] = L T ~ l м /с (мм /год, мкм/ч)

VQ*

q  — q m  — m ̂ 4 *i »з_____ *1
*3---h — tx)

v qt. ]= L ~ 2M1 1 к г /(м 2* с ) [ г / ( m 2 • с у т ) , 
г /(м 2-ч ), г /(см 2-су т ), 
м г /(см 2*сут)]

_  g r - g i + g „ - g M =  

C*-(4i— ■(i) =
nii— т п ъ + т  —  m_ * »• #i

6**^*(^2-- l̂)
A«max> — L

м /с (мм /год, мкм/ч)

м (мм , мкм)

Н я  —
N 2 s

1=1

N

е - ^ 2  s
к * = 1
h N  ( щ — т )

(?я~
S

Л“ ктах ^  ̂ МК£»

=  1 .2 . . . -

[thl=L м(мм, мкм)

[Q*]=L~2 1/м2(1 /см 2, 1/мм2) 

м (мм, мкм)



Стр. 6 ГОСТ 21910— 76

Основное
Наименование буквенное

обозначение
Определение

18. С редняя глубина м еж - 
кристаллитной к оррози и  м е 
талла

Лмк С реднее ариф м етическое оп 
ределенны х значений глубин 
м еж кристалли тной  коррози и  
металла

19. С редняя ск о р о сть  р оста  
м акси м альн о гл убок и х  к о р р о 
зион ны х язв на п оверхн ости  
металла

20. С редн яя  ск о р о сть  р оста  
к ор рози он н ы х язв на п ов ер х 
н ости  металла

21. С редняя ск о р о сть  р оста  
м акси м альн о гл убок и х  оч агов  
м еж кристалли тной  коррози и  
металла

22. С редн яя  ск о р о сть  р оста  
зоны  м еж кристалли тной  к о р 
рози и  металла

23. С редн яя  толщ и на п од - 
ок и сн ого  сл оя  м еталла, о б е д 
н енного легирую щ им и эл ем ен 
там и

24. С редн яя  толщ и на сл оя  
вн утренн его окисления металла

^ ятах

^ мктах

^мк

Лол

Лв#

О тн ош ен ие разн ости  м акси 
мальны х глубин  к оррози он н ы х 
язв металла, со о тв е тств у ю щ и х  
кон ц у и началу р а ссм а тр и ва е 
м о го  интервала времени, к в е 
личине э т о г о  интервала

О тн ош ен ие разн ости  средн их 
глуби н  к оррози он н ы х язв м е
талла, со о т в е тств у ю щ и х  кон цу 
и началу р ассм а три ва ем ого  
интервала времени, к  величине 
э т о г о  интервала

О тн ош ен ие разн ости  м а к си 
м альны х глуби н  м еж к р и ста л 
литной к ор рози и  м еталла, с о 
отв етств у ю щ и х  кон цу и нача
лу р ассм а тр и ва ем ого  и н терва
ла времени, к  величине э т о го  
интервала

О тн ош ен ие разн ости  средних 
глубин  м еж кристалли тной  к о р 
розии металла, со о т в е т с т в у ю 
щ их кон ц у  и началу р а ссм а т 
ри ва ем ого  интервала времени, 
к величине э т о го  интервала

С редн ее ариф м етическое зн а 
чений измеренны х толщ ин 
обедн ен н ого  легирую щ им и эл е 
м ентам и п од ок и сн ого  сл о я  м е
талла

С редн ее ари ф м ети ческое зн а 
чений измеренны х толщ и н  сл оя  
вн утрен н его окисления металла

25. С редн яя  ск о р о сть  р оста  
п од ок и сн ого  сл оя  металла, 
обед н ен н ого  легирую щ им и эл е 
м ентам и

О тн ош ен ие р азн ости  значе
ний тол щ и н  обед н ен н ого  леги
рую щ им и элем ен там и п од ок и с
н ого  сл оя  м еталла, с о о т в е т 
ств у ю щ и х  кон ц у  н началу р а с
см атр и ва ем ого  интервала в р е 
мени, к величине э т о г о  интер
вала

ГОСТ 21910— 76 Стр. 7

Продолжение

Расчетная формула Размерность Единицы величин

N

1М К N  ■ 2 * м к г
i = l

Ьа --- На
“  _  max2 max,
^яшах

Va =

12—h

t2— 11

VMKmax
^ MKmax2 ^ MKmax,

t2— tx

v mk—
Лмка ЛМК)

—ti

1 N

hoa =  ~ N  ' 2 > о л < 
* = 1

I N
h * °  =  ~ N ~  *

1=1

^ол:
Лрда Л0Д1 

t2— 1\

[Лмк] — L

1^ятах ] L T

V a ] = L T -1

[v mk] — L T
- l

[Лол]—

[hB0] — L

м  ( m m , m k m )

м /с  (м м /го д , мкм/ч>

м /с  (м м /год , мкм/ч>

м /с  (м м /го д , мкм/ч>

м /с  (м м /го д , мкм/ч>

м (м м , м км )

м (м м , м км )

м /с  (м м /го д , м км /ч )



Стр. 8 ГОСТ 21910— 78 ГО СТ M iO —U  Стр. 9

Продолжение

Наименование
Основное

буквенное
обозначение

Определение Расчетная формула Размерность Единицы величин

26. С редн яя  ск о р о сть  р оста  
сл о я  вн утренн его окисления 
м еталла

^во О тн ош ен ие разн ости  средн их 
толщ ин сл оя  вн утренн его ок и с
ления м еталла, с о о т в е т с т в у ю 
щ их кон цу и началу р а ссм а т 
ри ваем ого  интервала времени, 
к  величине э т о го  интервала

^BOj ^BOj К о  [= L T ~ l м /с  (м м /го д , м км /ч )
^00 —

2̂---1\

27. О тн оси тел ьн ое  изменение 
врем ен н ого  соп роти вл ен и я м е
талла

Ч
О тн ош ен ие разн ости  значе

ний врем ен н ого сопроти влени я 
металла д о  и п осл е к ор р ози он 
н ого  испы тания за  р а ссм а тр и 
ваемы й интервал времени к 
и сход н ом у  значению  врем ен 
н ого  сопроти влени я

к  -
— —

*\ ав
«2

28. О тн оси тел ьн ое  изменение 
предела текучести  м еталла Ч

О тн ош ен ие разн ости  значе
ний пределов текучести  м ета л 
ла д о  и п осл е к ор рози он н ого  
испы тания за рассм а три ва е
мы й интервал времени к и с
х о д н о м у  значению  предела т е 
кучести

ч =
о®— 0т — —

• ?

29. О тн оси тел ьн ое  изменение * 8 О тн ош ен ие разн ости  значе-
* 6  =

1 О» — —
удлинения м еталла п осл е р а з 
ры ва

ний отн оси тел ьн ы х удлинений 
п осл е разры ва  м еталла д о  и 
п осл е к ор р ози он н ого  испы тания 
за  рассм атри ваем ы й  интервал 
времени к  и сх од н ом у  значению 
отн оси тел ьн ого  удлинения п о с 
ле разры ва

6*

30. О тн оси тел ьн ое  изменение /Сф О тн ош ен ие разн ости  значе
ний отн оси тел ьн ы х суж ен ий 
п осл е разры ва  м еталла д о  и 
п осл е к ор рози он н ого  испы та
ния за  рассм атри ваем ы й  ин
тервал  времени к и сх од н ом у  
значению отн оси тел ьн ого  с у ж е 
ния п осл е разры ва

фО----ф — —
су ж е н и я  м еталла п осл е р а з 
ры ва

ф*>

31. О тн оси тел ьн ое  изменение 
у д а р н о й  вя зк ости  металла

Каы О тн ош ен ие разн ости  значе
ний уд а р н ой  вя зк ости  м еталла 
д о  и посл е к ор р ози он н ого  и с
пытания за  рассм атри ваем ы й  
интервал времени к  и сх од н о 
м у  значению  уд а р н ой  вязкости

ч =

— —

- 2

32. У дельны й объ ем  вы д е 
л и вш егося  (п огл ощ ен н ого ) га 
за  при к оррози и  металла

К у О тн ош ен ие об ъ ем а  газа, вы 
дел и вш егося  (п огл ощ ен н ого ) в 
п роц ессе  к оррози и  за  р а ссм а т 
риваем ы й интервал времени, 
к площ ади к ор род и ру ю щ ей  п о 
верхн ости  м еталла

K v
V [ * „ ] = £ м (см 3/с м 2)

"  5
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Основное
Наименование буквенное

обозначение
Определение

33. С редняя ск о р о ст ь  в ы д е 
ления (погл ощ ен и я) газа  при 
к ор рози й  металла

О тн ош ен ие уд ел ьн ого  о б ъ 
ема газа, вы дел и вш егося  (п о 
гл ощ ен н ого) из м еталла (м е 
тал л ом ) в п роц ессе  коррозии , 
к величине р ассм а три ва ем ого  
интервала времени

34. О тн оси тел ьн ое  изменение 
эл ектри ческого  соп роти вл ен и я 
металла

К * О тн ош ен ие разн ости  значе
ний эл ектри ческого  со п р о ти в 
ления м еталла п осл е к о р р о 
зи он н ого  испы тания за  р а с
см атри ваем ы й  интервал  вр ем е
ни и е го  и сх о д н о го  эл ектри че
ск о го  соп роти вл ен и я к  значе
нию и сх о д н о го  эл ектри ческого 
сопроти влени я

35. С редн яя  ск о р о ст ь  изм ене
ния эл ек тр и ческ ого  со п р о ти в 
ления металла

36. И зменение о т р а ж а т е л ь 
ной сп о со б н о сти  п оверхн ости  
металла

37. С редн яя  ск о р о ст ь  изм е
нения отра ж ател ьн ой  с п о с о б 
н ости  п оверхн ости  металла

VR

К ф

Оф

О тн оси тел ьн ое  изменение 
значения эл ектри ческого  с о 
противления м еталла, деленн ое 
на интервал врем ени к о р р о 
зии, в  течение к о т о р о г о  п р о 
и зош л о э т о  изменение

О тн ош ен и е силы  ф ототок а , 
и зм ерен ного ф отом етр ом  на 
м еталле п осл е коррози и  за 
рассм атри ваем ы й  интервал 
времени, к  си ле ф о т о т о к а  для 
ста н д а р тн ого  зеркала

О тн ош ен ие изменения о т р а 
ж ател ьн ой  сп о со б н о сти  п ов ер х 
н ости  м еталла к  ин тервалу 
времени коррозии , в течение 
к о т о р о го  прои зош л о эт о  и з 
менение

ГОСТ 21910— 76 Стр. II

Продолжение

Расчетная формула Размерность Единицы величин

К у____________ v _

2̂

v v ] = L T -1 м /с  [см 3/ ( с м 2*ч)1

к *  =
R -R o

Ro

-  =  К *  -
^ t x Т?0'(^2—

1/с (1 /ч , 1 /сут)

К ф  =
/о

К ф  _  /

2̂ 1̂ Л)*(^2—
К 1  =  7’- 1 1 /с (1 /ч , 1 /сут)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Обязательное

1. КЛАССИФИКАЦИЯ ХАРАКТЕРИСТИК ЖАРОСТОЙКОСТИ МЕТАЛЛОВ

1.1. Х а р а к т е р и с т и к и  р а в н о м е р н о й  к о р р о з и и
1.1.1. Характеристики степени равномерной коррозии: 
удельная потеря массы металла;
глубина равномерной коррозии металла; 
удельный прирост массы  металла;
толщина окисной пленки (пленки продуктов коррозии) на поверхности 

металла.
1.1.2. Характеристики интенсивности равномерной коррозии 
Характеристики истинной скорости  коррозии:
истинная скорость  потери массы  металла;
истинная скорость проникновения коррозии в металл;
истинная скорость прироста массы  металла;
истинная скорость роста  окисной пленки (пленки продуктов коррозии) на 

поверхности металла.
Характеристики средней скорости  коррозии: 
средняя скорость потери массы  металла; 
средняя скорость проникновения коррозии в металл; 
средняя скорость прироста массы металла;
средняя скорость  роста окисной пленки (пленки продуктов коррозии) на 

поверхности металла.

1.2. X  а р а к т е  р и с т и  к и м е с т н о й  к о р р о з и и
1.2.1. Характеристики степени местной коррозии: 
максимальная глубина коррозионных язв на поверхности металла; 
средняя глубина коррозионных язв на поверхности металла; 
степень язвенной коррозии металла;
плотность коррозионных язв на поверхности металла; 
максимальная глубина межкристаллитной коррозии металла; 
средняя глубина межкристаллитной коррозии металла.
1.2.2. Характеристики интенсивности местной коррозии:
средняя скорость роста максимально глубоких коррозионных язв на поверх

ности металла;
средняя скорость роста коррозионных язв на поверхности металла; 
средняя скорость роста максимально глубоких очагов межкристаллитной 

коррозии металла;
средняя скорость  роста зоны межкристаллитной коррозии металла.

1.3. Х а р а к т е р и с т и к и  п о в р е ж д е н и я  п о д о к и с н о г о  с л о я
1.3.1. Характеристики степени повреждения подокисного слоя:
средняя толщина подокисного слоя металла, обедненного легирующими эле

ментами;
средняя толщина слоя внутреннего окисления металла.
1.3.2. Характеристики интенсивности повреждения подокисного слоя: 
средняя скорость роста подокисного слоя металла, обедненного легирую

щими элементами;
средняя скорость роста слоя внутреннего окисления металла.
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1.4. С п е ц и а л ь н ы е  х а р а к т е р и с т и к и  к о р р о з и и

1.4.1. М ехан и чески е ха ра к тер и сти к и  к ор рози и : 
отн оси тел ьн ое  изменение в р ем ен н ого  соп р оти вл ен и я  м еталл а ; 
отн оси тел ьн ое  изменение п редела тек у ч ести  м еталл а ; 
отн оси тел ьн ое  изм енение удлинения м еталл а  п осл е р азры ва ; 
отн оси тел ьн ое  изменение су ж е н и я  м еталл а  п осл е  разры ва ; 
отн оси тел ьн ое  изменение у д а р н о й  в я зк ости  м еталла.
1.4.2. О бъ ем н ы е ха ра к тер и сти к и  к ор р ози и :
удельны й об ъ е м  вы д ел и в ш егося  (п о гл о щ е н н о го ) газа  при к ор р ози и  м ета л л а ; 
средн яя  ск о р о ст ь  вы дел ен и я (п огл ощ ен и я ) газа  при к ор р ози и  м еталла.
1.4.3. Р ези стом етри ческ и е  хара к тер и сти к и  к ор р ози и : 
отн оси тел ьн ое  изменение эл ек тр и ч еск ого  соп р оти вл ен и я  м еталл а ; 
средн яя  ск о р о с т ь  изм енения эл ек тр и ч еск ого  соп роти вл ен и я  м еталла.
1.4.4. О п ти чески е ха р а к тер и сти к и  к ор р ози и :
изменение о тр а ж а те л ь н о й  сп о со б н о с т и  п ов ер х н ости  м еталла ; 
средн яя  ск о р о с т ь  изм енения отр а ж а тел ь н ой  сп о со б н о ст и  п овер х н ости  м е

талла.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ БУКВЕННЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ

т0 —  м асса  металла д о  к оррози он н ого  испытания; 
т —  м асса  металла без п род ук тов  окисления (коррози и ) после и с

пытания в течение задан н ого  интервала времени; 
т * —  м асса  металла с  продуктам и окисления (коррози и) после и с

пытания в течение задан н ого интервала времени;
A A, h  —  продолж ительн ость  коррози он н ого  испытания;

S  —  площ адь окисляемой (корроди рую щ ей ) поверхности  металла; 
р —  плотн ость  металла, подвергаю щ егося  коррозии ;

Q * —  плотность слоя оки слов (п р од ук тов  коррозии ) на поверхности  
металла;

А Я/ —  глубина отдельн ой  коррозион ной  язвы  на поверхности  металла; 
N  —  число измерений;

N* —  число коррозион ны х язв на поверхности  металла;
АмК|. —  глубина м еж кристаллитной коррозии  металла по результатам  

отдельны х измерений;
Аол*—  толщ ина п одоки сн ого  слоя металла, обедн енн ого легирующ ими 

элементами, вычисленная по результатам  отдельны х измерений;
/г воt —  толщ ина сл оя  внутреннего окисления металла, вычисленная 

по результатам  отдельны х измерений;
а в > а в —  временное сопротивление д о  и после коррози он н ого испытания 

металла;
предел текучести  д о  и после коррози он н ого испытания м е
талла;

6°, 6 —  отн осительн ое удлинение после разры ва д о  и после коррози он 
ного испытания металла;

'Ф0* *Ф —  отн осительн ое суж ен ие после разры ва д о  и после коррози он 
н ого испытания металла;

#н » ак —  ударная вязкость  д о  и после к оррози он н ого испытания м е
талла;

V —  объ ем  газа, вы деливш егося (погл ощ ен н ого) при коррозии м е 
талла;

I —  сила ф ототок а , измеренного ф отом етром , при отраж ении св е т о 
вого  луча от  поверхности  металла, п одвергн утого коррозии ;

/ о —  сила ф ототок а , измеренного ф отом етром , при отраж ении св е т о 
вого  луча от  поверхности  стан дартн ого зеркала.
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