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Несоблюдение стандарта преследуется do икону

Настоящий стандарт распространяется на молоты пневмати
ческие ковочные, паровоздушные ковочные и штамповочные, воз
душные лнегоштамгювочные. бесшаботные высокоскоростные штам
повочные, гидравлические штамповочные, механические (далее — 
молоты) и устаиавливаег требования безопасности к их конст
рукциям.

Настоящий стандарт не распространяется на ранее изготов
ленные н находящиеся в эксплуатации молоты.

Настоящий стандарт должен применяться совместно с ГОСТ 
12.2.017.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Т р е б о в а н и я  к о с н о в н ы м  э л е м е н т а м  к о н с т 
р у к ц и и

1.1.1. Молоты должны быть снабжены устройствами для удер
жания бабы в верхнем положении при выполнении ремонтных, 
наладочных работ н при смене инструмента.

1.1.2. Конструкция молота должна исключать жесткий удар 
иоршня о верхнюю крышку цилиндра.

1.1.3. Паровоздушные и пневматические молоты должны иметь 
указатели (риски, стрелки) предельных положений бабы.

1.1.4. Молоты должны быть снабжены приспособлением для 
удаления окалины с поверхности штампа, исключающим необхо
димость введения рук в зону движения бабы молота.

1.1.5. Паровоздушные ковочные, штамповочные и листоштам- 
новочные молоты должны быть оснащены устройством для отклю
чения их от сети питания энергоносителем.

Имение «фнвиааьнче Перепечатка воспрещена
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1.2. Т р е б о в а н и я  к с и с т е м а м и  о р г а н а м  у п р а в л е -  
II II я

1.2.1. Педаль (скоба) должна иметь запнраюшее устройство 
для отключения на время перерыва в работе.

1.2.2. Система управления штамповочных молотов, оснащен
ных нижним выталкивателем, должна иметь блокировку, исклю
чающую включение бабы молота при нахождении выталкиватели 
в верхнем положении.

1.2.3. Молоты, в которых предусмотрена общая остановка ра
боты молота, на пульте управления должны иметь кнопку «Стон 
общий».

2. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ К 
ОТДЕЛЬНЫМ ТИПАМ МОЛОТОВ

2.1. К о в о ч н ы е  п н е в м а т и ч е с к и е  м о л о т ы
2.1.1. Допускается два способа управления— рукоятный и пе

далью (скобой).
Система управления молота должна исключать одновременное 

использование ручного и педального способов управления.
2.1.2. Педаль (скоба) управления молотом должна быть обо

рудована прочным защитным ограждением, открытым только с 
фронта обслуживания и исключающим возможность случайного 
на нее воздействии. Верхний край ограждения должен быть за
круглен и изогнут вверх для предотвращения ушиба ноги.

2.1.3. Усилие на педаль (скобу) управления не должно превы
шать 120 Н. но не менее 90 Н, усилие на рукоятки управления не 
должно превышать 60 Н.

2.1.4. Кромки нижнего и верхнего бойков молота должны сов
падать. Допускаемое отклонение ± 2  мм.

2.2. П а р о в о з д у ш н ы е  ш т а м п о в о ч н ы е  и к о в о ч н ы е  
м о л о т ы

2.2.1. Конструкция молота должна исключать возможность 
случайных и самопроизвольных сдвоенных ударов бабы.

2.2.2. Крепежные клинья на подвижных частях не должны вы
ступать более чем на 100 мм.

2.2.3. Усилие на педаль управления не должно превышать 
90 Н, усилие на рукоятках управления не должно превышать 
60 Н.

2.2.4. Кромки нижнего н верхнего бойков ковочного молота 
должны совпадать. Допускаемое отклонение ± 2  мм.

2.2.5. Рукоятки управления паровоздушных ковочных молотов 
должны иметь устройство, позволяющее фиксировать их в точках, 
соответствующих крайним положениям бабы.
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2.3. Л н с то ш т а м п о в о ч н ы е  в о з д у ш н ы е  м о л о т ы
2.3.1. Конструкция молота должна предусматривать медленный 

подъем и опускание бабы при наладке штампов.
2.3.2. Дли удержания падающих частей в верхнем положении 

конструкция мояогов должна предусматривать не менее двух сбло
кированных между собой упоров.

2.3.3. Усилие не должно превышать: на рукоятке управления 
молотом — 40 И, на рукоятке управления дросселем* (рукоятке 
включения) — 60 II.

2.3.4. Рукоятка управления дросселем должна иметь устройст
во, позволяющее фиксировать ее в крайних положениях.

2.3.5. Перемещение бабы вниз не должно происходить при на
жатии на рукоятку управления дросселем (рукоятку включения).

2.4. Б е с ш а б о т н ы е  в ы с о к о с к о р о с т н ы е  м о л о т ы
2.4.1. Молоты должны быть снабжены блокировками, позволя

ющими производить удары по заготовке только в крайнем ниж
нем положении подъемников бабы и выталкивателей готовых из
делий, при их наличии.

2.4.2. Молоты должны иметь защитное устройство, закрываю
щее рабочую зону во время удара.
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