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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЭЛ ЕКТРОНАСОСЫ ЦЕНТРОВЕЖН Ы Е 
ГЕРМЕТИЧНЫЕ

Общие технические требования

Hermetic centrifugal cletctric pumps. 
General technical requirements

ОКП 36 3151. 36 3153-36 3155

ГОСТ
20791-88

Дата введения 01,01.90

1. Настоящий стандарт распространяется на центробежные герметичные взрывозащищенные 
электронасосы с защитной гильзой (далее — электронасосы), предназначенные для перекачивания 
в стационарных условиях нейтральных, агрессивных и содержащих вредные вещества всех классов 
опасности по ГОСТ 12.1.007 жидкостей (в т. ч. сжиженных газов), пары которых могут образовывать 
с воздухом взрывоопасные смеси категорий НА. II В. ПС групп TI, Т2. ТЗ, Т4 по ГОСТ 12.1.011, 
кинематической вязкостью до 40 К)-6 м2/с  (40 сСт), плотностью не более 1800 к г/м \ удельной 
теплоемкостью не менее 2,51 • 103 Дж/(кг К), температурой от минус 50 до 360 “С, с массовой долей 
твердых неабразивных включений до 0.2 % и размером частиц не более 0,2 мм.

Требования п. 2, п. 3, п. 4 в части подачи, напора. КПД. допускаемого кавитационного запаса 
и п. 12 настоящего стандарта яшшются обязательными, другие требования — рекомендуемыми.

(Измененная редакция. Him. №  1).
2. Условные обозначения исполнений электронасосов по материалу, соприкасающемуся с 

перекачиваемой жидкостью, должны соответствовать:

углеродистая сталь...................................................................................................................................... А
хромоникелсваи сталь типа стали марок 12Х18Н10Т. I2X18H9 по ГОСТ 5632 и I2X1SH9TJ1 по
ГОСТ 977...................................................................................................................................................  К
хромоникельмодибденовая стать типа стали марок 10Х17Н13М2Т. I0XI7H13M3T по
ГОСТ 5632, 12Х18Н12МЗТЛ по ГОСТ 977 ...........................................................................................  Е
хромоникелевая сталь типа стали марок 12Х21Н5Т, 08Х22Н6Т по ГОСТ 5632 и 10Х21Н5ТЛ. . . К1 
хромистая стать типа стали марок 20X13 по ГОСТ 5632 и 20Х13Л по ГОСТ 977..........................Д

3. Конструктивные исполнения электронасосов должны соответствовать приведенным в 
табл. 1.

Т а б л и ц а  I

Конструктииное исполнение  
электронасоса

Температура перскачмиаемой 
ж идкости, ’С

Д аплсние и контуре. МПа 
(кгс/см*)

И сполнен ие но материалу

1 От —40 до +50 
» -5 0  » +50

До 1.57 
(16)

А
К. Е. К1. Д

2 От 50 до 100 А. К. Е. К1, Д

3 O r  100 до 250 
» К» » 360

К. Е, KI 
А. Д
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С. 2 ГОСТ 20791-88

Про&ижение math. I

К он стр у кти в н о е  и сп ол н ен и е 
э л е к тр о н асо са

Температура перекачиваемой 
жидкости. *С

Д авл ен и е в кон туре, М П а 
(к гс /с м 3)

И сп ол н ен и е но м атериалу

4 Or —40 до +50 
* - 5 0  » +50 Ог 1.57 

до 4,90 
(от 16

А
К. Е, KI, Д

5 Or 50 до 100 А. К. Е, KI, Д

6 Or 100 до 250 
* 100 » 360

до 50) К. Е. К1 
А. Д

П р и м е ч а н и я :
1. Допускается применение электронасосов исполнений 4, 6 на давление в контуре ниж 1.57 (16) МПа 

(кгс/см2).
2. Допускается изготовлять электронасосы конструктивных исполнений 2 и 5 для иеревчивания 

Жидкостей температурой до минус 40‘С (исполнение А) и до минус 50‘С (исполнения К. К1,Е и Д). а 
конструктивные исполнения 1 и 4 по заказу потребителя ниже минус 50 X' (Л).

4. Основные показатели технического уровня и качества электронасосов, дифференцирован
ные по ступеням технического уровня и качества продукции, должны соответствовать приведенным 
в табл. 2 и 3.

(Измененная редакция. Изм. №  2).
5. Подача, напор. КПД и допускаемый кавитационный запас, приведенные в табл. 2. даны для 

номинального (без обточки) диаметра рабочего колеса, номинальных значений напряжения и 
частоты переменного тока при работе электронасоса на жидкости плотностью 1000 к г/м \ темпера
турой 25 ‘С. при барометрическом давлении 0.1 МПа.

Т а б л и ц а  2

Т ипорлтмер 
электронасоса

Полача
Q. л /с  
(и 1/**)

Напор  
Н. м

Частота 
вращения 
■ синхрон
на*), с -  1 
(об /м и н )

К онструк
тивное

и сп ол н е
ние

1 -я ступень (выпуск с  01.01.90  
д о  0I.0I.9S)*

2-я ступень (вы пуск с  0 I.0I.9S
д о  01 .01 .2000)

Д оп уск ае
мый 

кавита
ционный  
запас ДЛ. 

м. не 
боде с

КПД
п .»

М асса, 
кг. не 
более

Д опускае
мый 

кавита
ционны й  
тапас ДА. 

м. не 
более

кпд
п.*

М асса, 
кг. ие 
более

ЦГ 6.3/12.5

1.75
(6.3)

12.5 25
(1500)

1

0,6

25

- 0.6

25

-
2
3 24 24
4 24 24
5
6 23 23

ЦГ 6,3/20 20
50

(3000)

1

0.9

33 —

0.9

33 —

2 33 70 33 70
3 31 - 31 -
4
5 31 75 31 75
6 29 — 29 —

ЦГ 6,3/32 32
1

0.9
30 —

0.9
30 —

2 30 79 30 79
3 28 - 28



ОСТ 20791-88 С. 3

Продолжение math. 2

Т и п оразм ер
электронасоса

П одача
Q. л /с
<«7ч>

Напор  
//. ы

Частота  
вращения 
(синхрон  
пая), с-1  
(<тб/мин>

К оне : |п  >.
ТИВНОС

и сп ол н е
ние

Д опускае
мый 

кавита
ционный  
запас Ah. 

м. не 
более

1-я ступень (выпуск с 01.01.90  
д о  01 .0K9S1*

КПД
Л. %

М асса, 
кг. не 
более

Допускае
мый 

кавита
ционны й  
запас Л/т. 

м. нс 
более

2-я ступень (вы пуск с  0I.01.9S  
д о  01 .01.20001

КП Д
л.*

М асса, 
кг. не 
более

ЦГ 6.3/32 1.75
(6.3) 32 50

(3000)
27

0.9 27 86 0.9
25

27
27
25

86

ЦГ 12.5/12,5 12.5 25
(1500)

ЦГ 12.5/20 20
3,45

(12.5)

ЦГ 12,5/32 32

50
(3000)

ЦГ 12.5/50 50

ЦГ 25/12.5 12.5 25
(1500)

6.95
(25)

ЦГ 25/20 20 50
(3000)

32

0.8
31

0.8

30

37

36

1,1 35 М

31

30

29

36 %

35 110 1.0

34 100

1.0
33 115

43** 130**

38
0.8

36

1.9 43 98 1.9

103

32

31

30

37

36

35

36

35

34

36

35

34

33

43*'

38

36

46

96

ПО

100

115

130**



С. 4 ГОСТ 20791-88

Про&ижение math. 2

Т ипорл 1мср 
электронасоса

Подача 
Q. л /с  
<WJ/4>

Напор  
И. м

Частота
и р л н е м и и

(С И Н Х Р О Н

на»). С-1  
(об /м и н )

К онструк
тивное

и сп ол н е
ние

1 -я  ступень (выпуск с  01.01.90  
д о  0I.0I.9S>*

2-я  ступень (вы пуск с  0 I.0I.9S  
д о  01.01.2000)

Д оп уск ае
мый 

кавита
ционны й  
запас Ah. 

м . не 
более

кпд
л. *

М асса, 
кг. не 
более

Д опускае
мый 

кавита
ционны й  
тапас ДА. 

м. ие 
более

кпд
п . *

М асса,
K I .  н с  

б о л е е

ЦГ 25/32

6.95
(25)

32

50
(3000)

1

1.6

40

- 1,6

44

-
2
3 39

434 40
5
6 39 42

ЦГ 25/50 50

1 1,5 44 130 1.5 44 130
2
3 1.8 43

140
1.8 43

1404 1,5 44 1.5 44
5
6

1,8

43 150 1.8 43 150

ЦГ 25/80 80

1 36 -
1,5

39 -2
3 34 37
4 39 170

(175) 39 170
(175)5

6 34 — 37 —

ЦГ 50/12.5 12.5

25
(1500)

1

1.0

45 175”

1,0

45 175”
2

- -

3 43
444 44

5
6 43 43

ЦГ 50/20
13,9
(50)

20

1

1.3

42

- 1,1

45

-
2
3 41
4 42 44
5 43
6 41

ЦГ 50/32 32

50
(3000)

1

2.5

46

- 2.5

50

-
2
3 45

494 46
5
6 45 48

ЦГ 50/50 50

1 2,3

52

155 2.3

52

155
2 150 150
3 2.5 165 2.5 165
4 2.3 160

(165) 2,3 160
5
6 2,5 185 2.5 185
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Продолжение math. 2

Т нпордтмер  
электронасоса

Подала 
Р. л/с 
<м‘/ч>

Напор  
И . м

Ч асю га  
нрашсния 
(синхрон
ная). с-1 
(о б / м и н )

Kmiiv :р'. >.
in оное 

исполне
ние

Д оп уск ае
мый 

канита- 
иноиный  
аапас Лк. 

м. не 
более

1-я ступень (выпуск с 01.01.90  
д о  01.01.95)*

КПД
Л. %

М асса, 
кг. не 
более

Д опускае
мый 

кавита
ционны х  
lanac АЛ, 

м. не 
более

2-я ступень (вы пуск с  0I.01.9S  
д о  01 .01.2000)

КПД
П- *

М асса. 
K I,  не 

более

45

ЦГ 50/80 80 44

13.9
(50)

45
335
315*»*

50
(3000) 2.2 335 2.2

44

34

ЦГ 50/125 125
33

32

45

44

45

44

38

37

36

335
315***
335

49

ЦГ 100/12.5 12.5 1.8 48 1.8

25
(1500)

49

48

48

ЦГ 100/20 20 1.5 47 1.5
48

27.80
(100)

47

59 165

ЦГ 100/32 32 3,5 180 3.5

56 190

205

ЦГ 100/50 50

50
(3000)

47

3.4

ЦГ 100/80 80 3.0

46

47 

~

50

~49~

50

49

3.4
340

3.0

400

51

50

51

50

52

51

52

51

59

56

55

54

55 

~

50

~49~

50

~

165

180

190

205

4(8)
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Про&ижение math. 2

Т и поратм ср
э л е к тр о н асо са

П одача
Q . л /с  
<wJ/4>

Н ап ор  
// .  и

Ч астота 
вращ ения 
(син хрон  
м ая), с” 1 
(об /м и н»

К о н с тр у к 
т е  НОС 

и с п о л н е 
ни е

1 -я ступ ен ь  (вы пуск  с  01.01.90 
д о  0I.0I.9S>*

2 -я  ступ ен ь  (в ы п у с к  с  0 I.0 I.9 S  
д о  01.01.2000)

Д о п у ск ае 
мы й 

кави за- 
пиом ны й 
за п ас  Л Л . 

м . не 
более

К П Д
Л. %

М асса , 
к г . не 
более

Д опускле ■ 
мыи 

кави та
цион ны й  
зап ас  ДЛ. 

м . не 
более

К П Д
п . *

М асса, 
кг. не 
более

Ц Г  1 0 0 /1 2 5
2 7 .8 0
ООО)

125
50

(3 0 0 0 )

1

3 .0
То

4 4
-

3 .0
То

47
-2

3 4 3 46

4
4 7

5 9 0
47

590

5 5 7 0 570

6 4 3 — 46 —

Ц Г  1 0 0 /2 0 0 200
4

3 .0
4 5

—

з .о
45

-5 8 0 0

6 31 — 41

Ц Г  2 0 0 /2 0

5 5 .6 0
(2 0 0 )

20

25
(1 5 0 0 )

1

2 .4

5 4

- 2 ,4

60

-

2

3 53 59

4
54 60

5

6 53 53

Ц Г  2 0 0 /3 2 32

1

2 ,3

51

- 2 ,3

58

-

2

3 5 0 57

4
51 58

5

6 5 0 57

Ц Г  2 0 0 /5 0 50

50
(3 0 0 0 )

1

4 .8

57

-
4 .8

57

-2

3 55 55

4 57 57

5 57 4 5 0 57 450

6 55 — 55

Ц Г  2 0 0 /8 0 8 0

1

4 ,5

57

- 4 .5

57

-
2

3 56 56

4
57 57

5

6 56 5 8 0 56 580

Ц Г  2 0 0 /1 2 5 125

1

4 .1

5 0

- 4 .1

53

-

2

3 4 9 52

4
5 0 53

5

6 4 9 52
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Продолжение ma&i. 2

Т ипорл 1мср 
электр о н асо са

Полдчд 
0 - -1/с

Н ап ор  
И .  и

Ч астота 
вращ ения 
ic in ixpo ii 
м ая), с-1  
(о б /и и н )

Комструк
111 Dll ОС

и с п о л н е 
ние

1-я ступ ен ь  (вы п уск  с 01.01.90 
до  0 I.0L 9S )*

2 -я  ступ ен ь  (в ы п у с к  с  0 I.0 I.9 S  
д о  0 1 .01.20001

Д о п у ск ае 
мы й 

к а в ш а -  
II ион н ы й  
зап ас  ДА. 

м . не 
более

К П Д
п - *

М асса , 
к г , не 
более

Д о п у ск ае
мы й 

к а в и т а 
цион ны й  
запас ДА. 

м . не 
более

К П Д
п . *

М асса , 
кг. не 
более

ЦГ 400/32

111,1
(400)

32 25
(1500)

1

4.0

53

- 4.0

61

-
2
3 52 60
4 53 61
5
6 52 60

ЦГ 400/50 50 50
(3000)

1

9.0

53

- 9.0

61

-
2
3 52 60
4 53 61
5
6 52 60

ЦГ 400/80 80 50
(3000)

1

9.0

53

- 9.0

61

-
2
3 52 60
4 53 61
5
6 52 60

* Для электронасосов ЦГ 50/80 и ЦГ 100/80 выпуск с 01.07.90.
** Для электронасосов с двигателям и большей мощности, рассчитанной на жидкость плотюстыо до 

1800 кг/м3.
*** Дш -электронасосов с двигателем меньшей мощности, рассчитанной на жидкость плотнвтъю 

600 кг/м3 и ниже.

П р и м е ч а н и я:
1. Значения массы, приведенные в скобках, относятся к взрыво'защищенному исполнению!I С.
2. Значение допускаемого кавитационного запаса, указанное в знаменателе, — для Электронасосов с 

прсдвключенным колесом.
3. Допускаемое отклонение КПД от номинального значения — минус 2 % (абсолютное).
4. Неуказанные значения массы будут внесены после освоения соответствующих тнпоразмров.

Т а б л и ц а  3

Н аим енование показатели

Значение показателя

1-я ступень (вы пуск с 01.01.90  
д о  01 .0I.9S)

2-я ступень (вы пуск с  0I.0I.9S  
д о  01 .01.20001

Средняя наработка на отказ, ч 10000 14000
Средний ресурс до списания, ч 26500 40000
Средний срок службы до списания, годы 6 8
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Допускаемый кавитационный запас принят равным 1.3 критического кавитационного запаса 
при значении последнего до 1,7 м и на 0,5 м больше критического при его значении, превышающем 
1,7 м.

6. Отклонения напора от значений, приведенных в табл. 2, не должны быть более: 
от +10 % до —5 % — для электронасосов напором до 50 м включ.;
±5 % — для электронасосов напором св. 50 м.
7. Области работы электронасосов по полю Q—H  привезены на чертеже.

Пола Q - I I

I  I  1 I  I  I  I  _ _ M i l _ _ _ 1 _ | _ _ 1 1 1 1  I  1 I  1 I__ !_ _ _ _ U - 1 _ _ _ __  М __ __ _ _ | _ и __ I 1 1 .  I  ,
0,4 0,6 0,в1,0 1,4 2  J 4 S  (, 7  8 9 1 0  14 20 J0  40 50 60 80 100 140 200 л!й

_ _ _ _ _ _ I_ _ _ _ _ _ I_ _ _ _ I_ _ _ I l - i - i . - L J _ _ _ _ _ I_ _ _ _ _ I- - - - - - - - i- - - - - 1— I— . 1 - i — i  I_ _ _ _ _ I- - - - - - - 1- - - - - - - - - 1- - - - - 1— 1— 1— I- - - - - - - - - - -
2  J  4 5  6 7 8 5 1 0  14 20 10 40 50 637080 №  /40 200 300 400 500600700ЦмУч

8. Электронасосы изготовляют с номинальной мощностью двигателя и рабочими колесами, 
обеспечивающими максимальную подачу по полю Q—H  при перекачивании жидкостей плотностью 
до 1000 кг/м3 и кинематической вязкостью Ы 0~‘ м2/с  (1 сСт) (основное исполнение). Допускается 
изготовлять электронасосы одного конструктивного исполнения с двигателями различной мощнос
ти: большей (Б) для жидкостей плотностью до 1800 кг/м3 или меньшей (М) для жидкостей плот
ностью 600 кг/м3 и ниже.

9. Номинальные мощности двигателей выбирают из следующего ряда: 0,55: 0,75; 1,10; 1,50; 
2,20; 3,00; 4.00; 5.50; 7.50; 11,00; 15,00: 18,50; 22,00: 30.00; 37.00; 45.00; 55.00; 75.00; 90.00; 110.00; 
132.00; 150,00: 160,00 кВт по ГОСТ 12139.

10. Электронасосы изготовляют на номинальные напряжения 380 и 660 В частоты перемен
ного тока 50 Ги по ГОСТ 12139. Допускается изготовлять электронасосы на напряжения 500 и 415 В 
для экспорта и по заказу потребителя.

11. По заказу потребителя электронасосы изготовляют с одним из вариантов обточки наруж
ного диаметра рабочего колеса (см. чертеж):
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а — обеспечивающий среднюю характеристику поля Q—H\ 
б — обеспечивающий нижнюю характеристику поля Q—H. а также без обточки: 
в — обеспечивающий работу выше номинальной характеристики.
По заказу потребителя электронасосы изготовляют с предвключенным колесом и увеличенным 

диаметром всасывающего патрубка (И), при этом значения КПД должны быть не ниже чем на 2 %, 
а масса не более чем на 10 % абсолютных значений основного исполнения, приведенных в табл. 2.

12. Электронасосы конструктивных исполнений 3 и 6 должны иметь температурные классы и 
маркировку взрывозащиты, указанные в табл. 4, а исполнений 1, 2, 4, 5 — по ГОСТ 12.2.020.

Т а б л и и а 4

Т ем пература п ерекач и ваем ой  
ж и д к о с ти , 'С

Г руп па в зр ы вооп асн ы х  
см ес ей  по Г О С Т  12.1.0И

Т ем п ер ату р н ы й  класс  по 
ГО С Т  12.2.020

.М аркировка взры вазаш и ты  
но ГО С Т  12.2.020

До 135 Т1.Т2, ТЗ. Т4 Т4 lExdsl 1ВТ4Х или 
1 Exdsel 1ВТ4Х. или 
1 Exdsl 1СТ4Х

Св. 135 » 200 TI, Т2, ТЗ ТЗ 1 Exdsl 1ВТЗХ или 
IExdsellBT3X. или 
lExdsl 1СТЗХ

.  200 » 300 Т1,Т2 Т2 1 Exdsl 1ВТ2Х или 
I Exdsel 1ВТ2Х или 
lExdsl 1СТ2Х

* 300 * 360 TI Т1 lExdsl 1 ВТIX. или 
1 Exdsel IBT1X. или 
lExdsl 1СТ1Х

13. Структурная схема условного обозначения электронасосов приведена в приложении.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

СТРУКТУРНАЯ СХЕМА УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ ЭЛЕКТРОНАСОСОВ

X ХХХХХХХХ X X - X -  ХХХХ- X X X -  XX

Обозначение
модернизации

Типоразмер по табл. 2

Обозначение по п. 11 (//. а. б, в)

Исполнение по материалу по п. 2 

Мощность электродвигателя по и. 9 (Б. М) 

Конструктивное исполнение по табл. I 

Исполнение по взрывозащите 11C (С) 

Исполнение для жидкостей ниже минус 50 ‘С (Л) 

Вид климатического исполнения по ГОСТ 15150

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  электронасоса ЦГ 100/80 с обточкой 
варианта а рабочего колеса, в исполнении по материалу К. мощностью двигателя 45 кВт, конструк
тивного исполнения 4, вида климатического исполнения У2:

Электронасос ЦГ 100/80а- К - 4 5 - 4 - У 2 ГОСТ 20791-88  
То же, для электронасоса исполнения по взрывозащите 11C:

Электронасос ЦГ НЮ/80а -  К -  4 5 -  4 С -  У2  ГОСТ 20791-88  
То же, для электронасоса с пред включенным колесом, перекачивающего жидкость температу

рой ниже минус 50 *С, плотностью до 1800 кг/м5, после первой модернизации:
Электронасос Щ Г 100/80На-К— 7 5 Б -4 Л -У 2  ГОСТ 20791-88
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