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1. Настоящий стандарт распространяется на токарные патрон
но-центровые, патронные (включая лоботокарные и фронтального 
типа), горизонтальные и вертикальные, патронно-прутковые и 
прутково-патронные, универсальные, одно- н двухшпиндельные 
полуавтоматы, в том числе токарно-многоцелевые, копироваль
ные, многорезцовые н двухсуппортныс полуавтоматы и станки с 
числовым программным управлением (ЧПУ).

2. Основные параметры и присоединительные размеры полу
автоматов. обозначение осей координат и положительное направ
ление движений их рабочих органов должны соответствовать ука
занным на черт. 1 — 12 н в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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С. 2 ГОСТ 10172-87

Па тронио-цемтровые, патронные, патронно-прутковые, в том числе 
дпухсуппортные, и токарно-мжноцелевыс полуавтоматы 

и станки с ЧПУ

Л 1

Черт. 4

С ' - ( - Р
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Черт. 5

Вертикальные патронно-центровые, патронные полуавтоматы, 
о том числе товарно-многоцелевые (вид спереди)

Черт. 8 Черт. 7



ГОСТ 10172-87 С. 3

Па 1 роимые полуавтоматы фронтального типа, и том числе 
тока рко-м ногоце ле в мс

Лоботокарпые полуавтоматы, в том числе токарми-многонслсвые, 
и станки с ЧПУ

С'

Черт. 10

Прутково-патронные полуавтоматы, в том числе юкарно*многоиелс8ые
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Черт. 12

П р и м е ч а н и я :
1. Черт. 1 —'12 нс определяют конструкцию станков.
2. Обозначения в скобках используют при применении дву к устройств ЧПУ.
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ГОСТ 10172-87 С. 7

3. Допускается значения наибольшего диаметра заготовки, 
устанавливаемого над станиной, увеличивать по сравнению с 
указанными в таблице до 20%, выбирая из ряда Ra 40 по ГОСТ 
6636 -69.

4. Наибольшая длина (высота) обрабатываемой загоювкн 
принимается нс менее указанного номинала с учетом длины за
крепления заготовки.

5. Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемой над ста
ниной, для полуавтоматов фронтального типа определяют до про
дольных направляющих.

6. Значения параметров с указанием «не менее» или «не бо
лее» выбирают из ряда Ra 40 по ГОСТ 6636—69.
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Оболиченке НТД. на который 
ссылха |

Номер пункта

гост еозб-69 3. 6
Г О С Т  12593— 72 2
Г О С Т  12595 -8 5 2
Г О С Т  2 6 6 5 1 -8 5 2



Слано я пвб 
Тир 10 '/Л'
Орден» «Зи»к

Редактор О. К. Абсиикова 
Технический редактор Л<. И. Максимова 

Корректор Е. И. Евтееви

И Ю.87 Поля, п печ. 27.11.87 0.7J уел. п. л. 0.74 уел. кр.-огт. 0.4! уч -»)д я
Цеиа 3 кол.

Почета» Плдлтильеносглнявртов. 123940. Москва. ГСП. Иоаопсеенгискай n e p . s 
Тан «Московская ПелИннк». Москва. Л или*  сер,. 6, Зек I3W

ГОСТ 10172-87

http://files.stroyinf.ru/Index/119/11925.htm

