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до 01.01.93

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на приборы для изме
рения конических зубчатых колес и пар с модулем от 1 мм и с 
допусками по ГОСТ 1758—81.

Настоящий стандарт не распространяется на специальные при
боры (например встраиваемые в автоматические линии и др.).

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

1.1. Приборы для измерения конических зубч 
следует изготовлять в соответствии с табл. 1.

атых колес и пар 

Т а б л и ц а  I

Номер
группы Наименование группы Типоразмер

Класс
точности

1 Приборы для измерения кинемати
ческой погрешности:

а) кинематической погрешности зуб
чатых колес F'ir и пар Fbor

б) циклической погрешности зуб
чатых колес fZkr

K S l .  K S 2 А ,  А В

2 Приборы для измерения шага:
а) накопленной погрешности шага 

Fpr, Fpkr
б)  отклонений шага fptr
в) разности шагов f v ptr

K S 1 ,  K S 2  
K S l ,  K S 2  
K S l ,  K S 2  

К М 1 .  К М 2 .  
К М З ,  К М 4

А,  А В  
А ,  А В ,  В 
А,  А В ,  В  

В

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★
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Продолжение табл. Т

Номер
группы Наименование группы Типоразмер Класс

точности

3 Приборы для измерения биения 
зубчатого венца Г.г KSl, KS.2 Л, АВ, В

5 Приборы для измерения измери
тельного межосевого угла пары (из
мерительной пары):

а) колебания измерительного меж-//
осевого угла за полный цикл F jiior 
(за полный оборот зубчатого колеса
F " 

iSr )
б) колебания измерительного меж-//

осевого утла на одном зубе f Шог 
( f " )

KS1, KS2 

KSl, KS.2

АВ, В 

Б

11 Приборы для измерения толщины 
зуба Е — , Е —

sesr ssr

К S1
КМ1, КМ2, КМЗ

А
АВ, В

12 Приборы для измерения суммар
ного пятна контакта и бокового за
зора F sir, F shr

Справочные данные прибо
ров приведены в справочном 
приложении

14 Приборы для измерения погрешно
сти обката For, fer — —

Г1 р и м е ч а  и и я:
1. Обозначения типоразмеров и классов точности приборов — по ГОСТ

25513— 82.
2. Приборы станковые для измерения толщины зуба самостоятельно не из

готовляются. Для этой цели используют другие приборы, указанные в настоя
щем стандарте, с дополнительными устройствами.

1.2. Приборы различного назначения, разных групп, типораз
меров и классов точности допускается объединять в одном кон
структивном исполнении (универсальные приборы) при соблюде
нии требований настоящего стандарта к каждому отдельному 
прибору.

Для универсальных приборов допускается уменьшать пределы 
параметров измеряемых зубчатых колес при измерении этими при
борами показателей, являющихся дополнительными по сравнению 
с основным назначением прибора.

1.3. Приборы одинакового назначения разных типоразмеров и 
классов точности допускается объединять в одном конструктив
ном исполнении и расширять пределы параметров измеряемых ко
лес при соблюдении требований настоящего стандарта.

1.4. Приборы групп 1 (F'ir, F'ior), 2, 3 и 5 должны обеспечивать 
измерение конических зубчатых колес с параметрами, указанны
ми в табл. 2.
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Т а б л и ц а  2
Р а з м е р  ы, мм

Типо
размер

Внешний 
делительн ый 
диаметр </с

Нормальный модуль Угол
делительно

го конуса 
6

внешний
w ne

средний 
п: в m

KS1 
KS2 
КМ 1 
КМ2
к м з
КМ 4

От 20 до 320
» 200 » 800

От 1 до 8
» 2 » 16

От 2 до 10
» 10 » 16 
» 16 » 28 
» 28 » 50

От 5

до 85°

П р и м е ч а н и е .  Основные параметры приборов для измерения пар те же, 
что и у приборов для измерения зубчатых колес.

1.5. У приборов группы 1 типоразмера KS1 допускается умень
шать верхний предел диаметров измеряемых колес до 200 мм, 
а типоразмера KS2 — до 500 мм.

1.6. Приборы группы 11 типоразмера 1\М1 должны обеспечи
вать измерение зубчатых колес с модулями (средний нормаль
ный модуль) ог 2 до 16 мм, типоразмера КМ2 — от 16 до 32 мм 
и типоразмера КМЗ — от 28 до 45 мм.

1.7. Приборы, в которых проводят обкат измеряемого колеса 
с измерительным или парным колесом с пересекающимися ося
ми, допускается изготовлять двух видов: с постоянным межосе
вым углом 90° или с межосевым углом, устанавливаемым от 45 
до 135°. Допускается расширять диапазон установки межосевых
углов.

П р н м е ч а н и с. Приборы с переустанавливаемым мсжосевым утл.л долж
ны иметь фиксированное положение для угла пересечения осей 90°.

1.8. В приборах для измерения колес с пересекающимися ося
ми рекомендуется предусматривать возможность измерения ко
лес со скрещивающимися осями (гипоидных передач).

1.9. Приборы допускается оснащать отсчетными устройствами 
со шкалой и (или) цифровыми отсчетными устройствами и (пли) 
регистрирующими устройствами с отсчетом измеряемой величины 
в единицах длины или угла.

1.10. Цена деления и диапазон показаний отсчетпых устройств 
приборов для измерения конических зубчатых колес — по 
ГОСТ 5368—81.

1.11. Приборы допускается оснащать сменными отсчетными
устройствами и (или) “отсчетными устройствами с переключаемы
ми диапазонами показании, совместно обеспечивающими диапа
зоны измерения, предусмотренные ГОС1 5368 81.

В этом случае наименьшая цена деления шкалы используемых 
отсчетпых устройств должна быть не более значений, указанных
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в ГОСТ 5368—81. При замене или переключении отсчетных 
устройств допускается использовать другие цены деления шкалы.

П р и м е ч а н и я:
1. Цена деления самопишущего устройства относится к делениям диаграмм

ной ленты бумаги.
2. Шаг дискретности цифрового отсчетного устройства должен быть не бо

лее 0,5 цены деления шкалы.

2. НОРМЫ ТОЧНОСТИ

2.1. Погрешность прибора — разность между показанием при
бора и истинным значением измеряемой им величины. Погреш
ность прибора включает случайные и неучтенные систематические 
погрешности.

2.2. Допускаемые погрешности приборов, установленные в на
стоящем стандарте, имеют положительный и отрицательный зна
ки (± ) .

2.3. Погрешность прибора не включает погрешности контроль
но-обкатных измерительных элементов (измерительного колеса, 
рейки и др.), оправки и погрешности базирования.

2.4. Нормы точности приборов для измерения конических зуб
чатых колес устанавливают по ГОСТ 5368—81.

2.5. Нормы точности приборов групп 1, 2 и 3 установлены при 
измерении по среднему делительному диаметру конических зубча
тых колес или приведены к нему. Нормы точности приборов груп
пы 5 приведены к среднему конусному расстоянию конических 
зубчатых колес.

2.6. Погрешность приборов при измерении колебания измери
тельного угла пары F" i2;or , f" i2or не должна превышать значе
ний, указаных в табл. 3.

Т а б л и ц а 3
Р а з м е р  ы, мкм

Т ипо- 
размер

Измеряе
мый пока

затель 
точности

Класс точности АВ Класс точности В

Диапазон измерений
Предел 

допуска
емой по

грешности
Диапазон измерений

Предел 
допуска
емой по

грешности

До 50 5 До 100 10
F"

1S о г Св. 50 до 180 включ. 12 Св. 100 до 200 включ. 15
KS1 » 200 » 360 » 25

До 50 5
f 1Гог Св. 50 до 150 включ. 12

До 80 8 До 100 12
F »2ог Св. 80 до 260 включ. 14 Св. 100 до 200 включ. 20

KS2 » 200 » 500 » 30
___ До 50 6

f iSor Св. 50 до 200 включ. 14
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2.7. Нормы точности приборов для измерения кинематической 
погрешности пар должны соответствовать нормам точности при
боров для измерения кинематической погрешности зубчатых ко
лес по ГОСТ 5368—81.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИБОРЫ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ СУММАРНОГО ПЯТНА КОНТАКТА
И БОКОВОГО ЗАЗОРА.

КОНТРОЛЬНО-ОБКАТНЫЕ СТАНКИ

Основные параметры и размеры контрольно-обкатных станков должны 
соответствовать указанным в табл. 4.

Т а б л и ц а  4
мм

Наибольший 
внешний 
диаметр 

вершин зубьев 
колеса d ao

Смещение 
осей измеряемых 

гипоидных 
зубчатых колес 

Е

Наибольшее
внешнее
конусное

расстояние

Устрой(
измерен!

Цена деления, 
не более

:тво для 
тя зазора

Диапазон 
показаний, 
не менее

320 Не менее 160 0,01 ± 1 , 0
500 20% от d ae 250 0,01 ±  1,0
800 400 0,01 ±  1,5

Погрешность устройства для измерения измерительного бокового зазора 
не должна превышать значений, указанных в табл. 5.

Т а б л и ц а  5
мкм

Диапазон измерений Предел допускаемой погрешности
----------------------------------=

До 100 10
Св. 100 до 200 включ. 20

» 200 » 1500 » 30
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