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УДК 611.» 229.323:006.354 Группа Г2Г

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАТРОНЫ ДЛЯ БЫСТРОСМЕННОГО ИНСТРУМЕНТА

Конструкция и размеры

Chuckcs for quick-changing tool.
Design and dimensions

ОКП 39 2810

ГОСТ
14077-83

Взамен
ГОСТ 14077—7®

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 74 марта 
1983 г. N9 1321 срок введения установлен

с 01.01.85

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Основные размеры патронов должны соответствовать ука
занным на чертеже и в таблице.

2. Маркировать: обозначение патрона и товарный знак пред
приятия-изготовителя.

3. Технические требования — по ГОСТ 17166—71.
4. Конструкция н размеры деталей патронов указаны в реко

мендуемом приложении.

Исполнение I

Патроны с ведущими шариками

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещен»

©  Издательство стандартов, 1983
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С rp . 2 ГОСТ 14077—»

Исполнение 2
Петровы с  н е р п а м и  ■ ведущем штифтом

Ч 5

I — «орпуе; 1 — кольцо; Т -п р у ж п в *  
« о е  к о л м о ;  /— ш арик по  Г О С Т  
3722 81; 4— цилиндрический ш тиф т

по  Г О С Т  31 28 -7 0

П р и м е ч а н и е .  Патроны с ко
нусом Морзе 3 к более изготов
ляются с пазом под клин или 
без паза по требованию потре
бителя.

Р а з м е р ы  в мм

ОЗоДОтенлО !
патрон»

Прии«̂ <*«-
моегь

Исполне
ние

Конус
Морт* а 1 О 1 Масса, кг, 

нс более

6251-0181

1

2 24 45 140 0.48

6251-0182 3 32
55.5

55 170 0.84
6251-0185 55*

6251-0184 4 42 58.5 70 210 1.74
6251-0185 60"

6251-0186
5 5S

63.5
85 260 3.90

6251-0187 75*

6251-0188

2

4 42
58.5

70 230 2.23
6251-0189 60*

6251-0191 5
СК

63.5

85

270 3.76
6251-0192 75*
6251-0193

6
57

33S 6.90
6251-0194 85*

• Размеры для станков, выпущемник до 197* г.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  патрона исполне

ния 1, с конусом Морзе 3, размерами <f=32 мм и /=55,5 ми: 
Патрон 6251-0182 ГОСТ 14077— 83
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ГОСТ 14077—*3 Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемо*

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕЙ ПАТРОНОВ

1. Корпус (черт. 1, табл. 1)

Ucno/tnenue i

г



Стр. 4 ГОСТ 14077—«3

Р а з м е р ы

OMUMMBrt 
Л трона

Испол
нение

Конус
Морде 4 1

D
(ПОМ

допуск» D , L

d i
(поле 
допус
ка НИ 1

(поде до
пуска М7>

л , d .

6251-0181 2 24 __ 35 17.780 140 — 15

6251 0182 а 32
55.5 44 23.825 170

8
21

—

6251-0183
О

55.0

6251-0184
1

4 «О 58.5 56 31,267 210 10 27
6251-0185

ЛЛ,
60.0

6251 0186 с 55
63 .5 72 44,399 Y.9 12 40

6251-0187
О

75,0

6251 -018В 4 10 58.5 56 31,267 230 10 43
6251 0189

ТА
60.0

6251-019! о с 63.5 44,399 270 10
6261-0t92

О
ге 75.0 ТО 12 57

6251 0193
ьо

57.0
■ W

63,348 '335
6251-0194

и
85.0

I

Ц

А



ГОСТ 14077— S3 С тр . 5

Т а б л и ц а  1
в им

O60**rv*«H<
патрона

И«к»л-
исиис 1. 1, i.

(,
(пред.
откд.
±0.1>

1. и
h

(П |Л Д .
отел.
± 0 .»

с с , Г
-Мдсгя. 
к г ,  и* 
( м е е

6 2 5 1 -0 1 8 1 84 5 2 4 8 2 5 13 50 5 . 0 1 . 0 0 . 3 5

6 2 5 1 -0 1 8 2
AA ю If. 5 . 3 1 .6

3 -
л  г л

6 2 5 1 -0 1 8 3
1

o i OU О* Ю ои

1 ,0

U .

6 2 5 1 -0 1 8 4
128 7 4 70 40 6 6 6 . 5 1 .3 3

6 2 5 1 -0 1 8 5

6 2 5 1 -0 1 8 6

6 2 5 1 -0 1 8 7
163 8 5 8 0 50 7 0 7 . 5 1 .6 3 ,2 9

6 2 5 1 -0 1 8 8 1 Oft Q.4 6 5 I о 6 6 6 . 5 2 ,0 1 .0 1 .0 1 .4 8
G 2 51-0189

1 lo У4* 1о 5

6 2 5 1 -0 1 9 1

6 2 5 1 -0 1 9 2
2 163

9 8 70 7 0 6 . 6

1 .6 3 ,1 2

6 2 5 1 -0 1 9 3
2 2 5 2 . 0

1 .6

5 .4 1
6 2 5 1 -0 1 9 4

1.1. Размеры и технические требования к хвостовикам патронов — по 
ГОСТ 24644—81

1.2. Для исполнения 1 канавка для выхода шлифовального круга — по 
ГОСТ 8826—69.

1.3. Параметр шероховатости поверхностей проточек и фасок по ГОСТ 
2789—73 должен был. нс более Ra 6.3 мкм.
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Ctp. 6 ГОСТ 1407Г— S3

2. Кольцо (черт. 2. табл. 2)

(Х<ОП*.ЧСММС
(TlTpCrtU

d
(поле допуска 

Н9>
D L

rfi
(вод* ш у п в  

Н9)
d , Г 1 , А С

Масса, кг, 
вс более

6251-018! 35 45 28 41 44 10 5
0 .6

0.124

6251-0182;
6251-0183

4  4 55 34 49 54 13
8

7 0,213

6251-0184;
6251-0185;
6251-0188;
6251-0189

56 70 ■10 G3 69 16

8

0.400

6251-0191;
6251-0192;
•251-0193;
6251-0194

70
85 45

76
84 18 9

1 .0 0 ,610

6251-0186;
6251-0187

72 80 10 0,600

2.1. Покрытие — Хим. Оке. при. по ГОСТ 9.073—77.

в



ГОСТ 14077-83 Crp. 1

3. Вружиииее и ж ц о  (черт. 3. табл. 3)

Черт. 3

Т а б л и ц а  3
Сво»аче*»с о. Mice*, *г, 

и* 6 Мее
O J O I I U 'I C I H K D . И к с 1. иг.па трои >з ММ П*Т|Н>И.1 и ы ь* Со*гг

6251-0181 30 0,003 62510191;

6251-0182:
6251-0183

38 0,004
6251-0192.
6251-0193;
6251-0194

64 0.006

6251 0184: 
6251-0185; 
6251-0188; 
6251-0189

50 0,005
6251-0186;
6251-0187

66 0,006

3.1. Материал — проволока II—2 или 111—2 но ГОСТ 9389—75
3.2. Острые кромм на концах пружинного кольца притупить. 
33. Покрытие — Х»ы. овс. при. но ГОСТ 9.073—*7
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ГОСТ 14077-83
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