
Группа В75

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КАНАТ ДВОЙНОЙ СВИВКИ ТИПА ТЛК-О 
КОНСТРУКЦИИ 6 37 (1+6+15+15)+! о.с.

ГОСТ
Сортамент 3 0 7 9 —80

Two lay горе type ТЛК-О construction 
6 37 (1+6+15+15)+! о.с. 

Dimensions

Взамен
ГОСТ 3079-69

ОКП 12 5100. 12 5200

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 23 апреля 1980 г. №  1834 дата 
введения установлена

01.01.82

Проверен в 1991 г. Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 22.11.91 №  1752

1. Настоящий стандарт распространяется на стальные канаты двойной свивки с точечно-ли
нейным касанием проволок в прядях типа ТЛК-О с одним органическим сердечником.

2. Канаты подразделяются по признакам 
по назначению:

грузолюдские — ГЛ, 
грузовые — Г;

по механическим свойствам марок: ВК. В, 1; 
по виду покрытия поверхности проволок в канате: 

из проволоки без покрытия.
из оцинкованной проволоки в зависимости от поверхностной плотности цинка: С. Ж. ОЖ; 

по направлению свивки: 
правой, 
левой — Л;

по сочетанию направлений свивки элеметов каната: 
крестовой, 
односторонней — О; 

по способу свивки:
нераскручивающиеся — Н, 
раскруч иваюшиеся:

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

Издание с  Изменениями №  1, 2. утвержденными в ноябре 1986 г., ноябре 1991 г. (НУС 2—87. 2—92).

51

архитектурные решения

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


С. 2 ГОСТ 3079-80

по точности изготовления: 
нормальной, 
повышенной — Т; 

по степени уравновешенности: 
рихтованные — Р, 
нерихто ванные.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
Канат диаметром 35,0 мм. грузолюдского назначения, из проволоки без покрытия, марки В, 

правой крестовой свивки, нераскручивающийся, нерихтованный, повышенной точности, марки
ровочной группы 1770 Н/мм* (180 кгс/мм2):

Канат 3 5 - Т Л - В - Н - Т - 1770 ГОСТ3079—КО
То же, диаметром 25,0 мм. грузового назначения, марки I, оцинкованный по группе Ж. 

левой односторонней свивки, нераскручнваюшийся. нерихтованный, повышенной точности, мар
кировочной группы 1370 Н/мм2 (140 кгс/мм2):

Канат 2 5 - Г - 1 - Ж - Л - О - Н - Т - 1 3 7 0  ГОСТ3079-КО
3. Диаметр каната и основные параметры его должны соответствовать указанным в таблице.

Д и ам е тр , мм
Р асчет- О ри ен тн -

М аркировочн ая групп а. Н /м м (к г с /м м 1)

провол оки мая ровомиия 1370 (Ы0> 1470 (160) 1570 (160»

ц е н т 
раль

п е р в о 
го

ВТО
РОГО

треть-
его

п л о и ш ь  
семемия

масел 
1000 м Ритры внос уси л и е. Н . нс менее

кики *
та мой сл оя СЛОЯ сдоя всех

прово-
с м а з а н 

ного
сум м ар- сум мар-

кан ата
с у м м а р -

нос всех нос всех

6 п ро-
36 90 90 Л О К , И М 1 к а н а та . п роволок и целом п роволок в целом прополок в ислам

В О Д О К
про- про- п ро- кг в канате в канате в канате

волок ПОЛОК волок

5 ,8 0 .3 0 0 ,2 8 0 .2 2 0 .3 0 12.42 1 2 4 .0 __ __ __ __ __
6 .5 0 .3 6 0 .3 2 0 .2 4 0 .3 4 15 .74 1 5 7 .0 — — — — — —

8 .5 0 .4 5 0 ,4 0 0 .3 2 0 .4 5 2 7 .0 2 2 6 9 .0 __ __ __ 4 2 3 5 0 3 5 9 5 0
11.5 0 .6 0 0 .5 5 0 .4 0 0 .6 0 47 .01 4 6 8 .0 — — — — 7 3 7 0 0 626(8 )
13 .5 0 .7 0 0 ,6 5 0 .5 0 0 .7 0 6 6 .5 6 6 6 2 .5 — — — — 104000 8 8 6 5 0

15,5 0 .8 0 0 .7 5 0 .5 5 0 .8 0 8 5 .5 4 8 5 1 .5 __ __ __ __ 134000 1 1 3 5 0 0
17 .0 0 .9 0 0 .8 5 0 .6 0 0 .9 0 106 .94 1 0 6 5 ,0 — — — — 167500 142000
19.5 1 .00 0 ,9 5 0 .7 0 1.00 135 .54 1 3 5 0 .0 1 8 5 5 0 0 157500 199000 169(8)0 2125 (8 ) 1800(8)

2 1 .5 1 .10 1.05 0 .8 0 1.10 1 6 7 .6 4 1 6 7 0 .0 2 3 0 0 0 0 195000 2 4 6 0 0 0 2 0 8 5 0 0 2 6 2 5 0 0 2225 (8 )
2 3 .0 1 .20 1 .10 0 .8 5 1.20 1 9 3 .8 6 1 9 3 0 .0 2 6 5 5 0 0 2 2 5 0 0 0 2 8 4 5 0 0 2 4 1 5 0 0 3 0 3 5 0 0 25НООО
2 5 .0 1 .30 1 .20 0 .9 0 1 .30 2 2 5 .3 9 2 2 4 5 .0 3 0 9 0 0 0 2 6 2 5 0 0 3 3 1 0 0 0 281(8)0 3 5 3 0 0 0 3 0 0 0 0 0

2 7 .0 1 .40 1,30 1 .00 1.40 2 6 6 .2 5 2 6 5 0 .0 3 6 5 0 0 0 3 1 0 0 0 0 3 9 1 0 0 0 3 3 2 0 0 0 4 1 7 0 0 0 3 5 4 5 0 0
2 9 .0 1 .50 1.40 1.05 1.50 3 0 3 .0 0 3 0 1 5 .0 4 1 5 5 0 0 3 5 3 0 0 0 4 4 5 0 0 0 378(8 )0 4 7 5 0 0 0 4 0 3 5 0 0
3 0 .5 1 .60 1 ,50 1 .10 1.60 3 4 2 .1 6 3 4 0 5 .0 4 6 9 0 0 0 3 9 8 5 0 0 5 0 2 5 0 0 4 2 7 0 0 0 5 3 6 5 0 0 455 5 (8 )

3 3 .0 1 .70 1.60 1 .20 1.70 3 9 2 .0 7 3 9 0 5 .0 5 3 7 5 0 0 4 5 7 0 0 0 5 7 6 0 0 0 4 8 9 5 0 0 6 1 4 5 0 0 5220 (8 )
3 5 .0 1 , 8 0 1 ,70 1 .30 1 .80 4 4 5 .4 6 4 4 3 5 .0 6 1 1 0 0 0 5 1 9 0 0 0 6 5 4 5 0 0 556(8 )0 698(8 )0 5 9 0 0 0 0

3 9 .0 2 .0 0 1 ,90 1 .40 2 .0 0 5 4 2 .2 0 5 3 9 5 .0 7 4 3 5 0 0 6 3 2 0 0 0 797 (8 )0 677(8 )0 8 5 0 0 0 0 7 2 2 0 0 0
4 3 .0 2 .2 0 2 .1 0 1.60 2 .2 0 6 7 0 .5 6 6 6 7 5 .0 9 2 0 0 0 0 7 8 1 5 0 0 9 8 5 5 0 0 8 3 6 5 0 0 1 0 3 5 0 0 0 8 9 3 0 0 0
4 7 ,0 2 .4 0 2 .3 0 1 .70 2 .4 0 7 8 8 .1 4 7 8 4 5 ,0 1 0 8 0 0 0 0 9 1 8 5 0 0 1155000 98(88 )0 1 2 3 5 0 0 0 1045000
5 0 .0 2 ,6 0 2 .5 0 1 .80 2 .6 0 9 1 5 .4 1 9 1 1 0 .0 1 2 5 5 0 0 0 10600(8) 1345000 1 1 3 5 0 0 0 1 4 3 5 0 0 0 12150(8)

5 2 .0 2 .7 0 2 .6 0 1 .90 2 .7 0 9 9 5 .9 7 9 9 1 0 .0 1 3 6 5 0 0 0 1 1 5 5 0 0 0 1460000 1235(8)0 1 5 6 0 0 0 0 13200(8)
5 4 .0 2 .8 0 2 .6 0 2 .0 0 2 .8 0 1064 .98 1 0 6 0 0 .0 1 4 6 0 0 0 0 1235000 1565000 1325(8)0 1 6 6 5 0 0 0 14150(8)

5 6 .0 2 .9 0 2 .7 0 2 ,1 0 2 .9 0 1 1 5 1 .9 4 1 1 4 5 0 ,0 1 5 8 0 0 0 0 1 3 3 5 0 0 0 1690000 1435(8)0 1805(88) 1525000
5 8 .0 3 .0 0 2 .8 0 2 .1 0 3 .0 0 1 2 1 1 .9 7 1 2 0 5 0 .0 1 6 6 0 0 0 0 1 4 1 0 0 0 0 1780000 1 5 0 5 0 0 0 1 9 0 0 0 0 0 161(8)00
6 2 .0 3 .2 0 3 ,0 0 2 .3 0 3 ,2 0 1 4 0 0 .4 8 1 3 9 5 0 .0 1 9 2 0 0 0 0 1 6 3 0 0 0 0 2 0 5 5 0 0 0 1745(8)0 2 1 9 5 0 0 0 186(8)00

6 6 .5 3 ,5 0 3 ,2 0 2 .5 0 3 .5 0 1 6 5 4 .9 4 1 6 4 5 0 .0 2 2 7 0 0 0 0 19250(8) 2430000 20 6 (8 8 )0 2590 (8 )0 2 1 9 5 0 0 0
7 1 .0 3 ,8 0 3 .4 0 2 .7 0 3 .8 0 1 9 3 0 .8 9 1 9 2 0 0 .0 2 6 4 5 0 0 0 224SOOO 2 8 3 5 0 0 0 2410 (8 )0 3025 (8 )0 25650 (8 )
7 5 .0 4 ,0 0 3 .6 0 2 ,8 0 4 .0 0 2 1 2 6 .9 9 2 1 1 5 0 .0 2 9 1 5 0 0 0 24700 (8 ) 3 1 2 5 0 0 0 26 5 5 (8 )0 3335 (8 )0 28300 (8 )
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ГОСТ 307 9 -8 0  С. 3

Продолжение

Д и ам етр , мм

к а н а 
та

провол оки

ц е н т 
рал ь
н ой

п е р в о 
го

слоя

вто
р о ю
слои

треть
е ю

слон

6  п р о 
волок

36
п р о 

кол ок

90
п р о

волок

90
п р о 

волок

5 ,8 0 .3 0 0 .2 8 0 ,2 2 0 .3 0

6 .5 0 .3 6 0 ,3 2 0 .2 4 0 ,3 4

8 .5 0 .4 5 0 ,4 0 0 ,3 2 0 ,4 5

11.5 0 .6 0 0 ,5 5 0 .4 0 0 ,6 0

13.5 0 .7 0 0 ,6 5 0 .5 0 0 .7 0

15.5 0 .8 0 0 .7 5 0 .5 5 0 .8 0

17 ,0 0 ,9 0 0 .8 5 0 .6 0 0 .9 0

19.5 1 ,0 0 0 .9 5 0 .7 0 1 .00

2 1 .5 1 ,10 1,05 0 ,8 0 1,10

2 3 ,0 1 .20 1 ,10 0 .8 5 1.20

2 5 .0 1 .30 1 ,20 0 .9 0 1.30

2 7 .0 1 .40 1 ,30 1 .00 1,40

2 9 .0 1 .50 1 ,40 1.05 1,50

3 0 .5 1 .60 1 ,50 1 ,10 1 .60

3 3 .0 1 .70 1 .60 1 .20 1.70

3 5 .0 1 .80 1 .70 1 .30 1.80

3 9 .0 2 .0 0 1 .90 1 .40 2 ,0 0

4 3 .0 2 ,2 0 2 .1 0 1.60 2 .2 0

4 7 .0 2 .4 0 2 ,3 0 1 .70 2 ,4 0

5 0 .0 2 ,6 0 2 ,5 0 1 .80 2 .6 0

5 2 .0 2 .7 0 2 ,6 0 1.90 2 ,7 0

5 4 .0 2 .8 0 2 .6 0 2 .0 0 2 .8 0

5 6 .0 2 ,9 0 2 ,7 0 2 .1 0 2 .9 0

5 8 .0 3 .0 0 2 .8 0 2 ,1 0 3 ,0 0

6 2 .0 3 ,2 0 3 ,0 0 2 ,3 0 3 ,2 0

6 6 .5 3 ,5 0 3 ,2 0 2 .5 0 3 .5 0

7 1 .0 3 .8 0 3 .4 0 2 .7 0 3 ,8 0

7 5 .0 4 .0 0 3 .6 0 2 .8 0 4 .0 0

О р и е н т и 
р о в о ч н а я

М аркировочн ая групп а. Н /м м ' (к ге /м м  ’)
Р асч ет -

м ая 1670 (170» 1770 ( 1S0> IS 6 0  (1 9 0 )

п л о щ а д ь
с е ч е н и я

м ас с а  
1000 м

I V ip u e i io c  у с и л и е .  И .  и с  м ен е е

всех 
п р о м о  

л о к .  м м ’

с м а з а н 
ного

к а н а т а .
к г

с у м м а р 
н о е  в с е х  

п р о в о л о к  
к  к а н а т е

к а н а т а  
к ц е л о м

с у м м а р 
н о е  всех  

п р о в о л о к  
в к а н а т е

к а н а т а  
п ц ел о м

с у м м а р 
н о е  всех  

п р о в о л о к  
в  к а н а т е

к а н а т а  
в ц е л о м

12.42 1 2 4 .0 — — 2 1 9 0 0 18150 2 3 1 0 0 18900

15 .74 1 5 7 ,0 - - 2 7 7 5 0 2 2 9 5 0 2 9 3 0 0 2 4 0 0 0

2 7 .0 2 2 6 9 .0 4 5 0 0 0 3 8 2 0 0 4 7 6 5 0 3 9 4 5 0 5 0 3 0 0 4 1 1 5 0

4 7 .0 1 4 6 8 .0 7 3 8 0 0 6 6 5 0 0 8 2 9 0 0 6 8 7 5 0 8 7 5 0 0 7 1 7 0 0

6 6 .5 6 6 6 2 .5 1 1 0 5 0 0 9 4 2 0 0 N 7 0 0 0 9 7 1 0 0 1 2 3 5 0 0 1 0 0 5 0 0

8 5 .5 4 8 5 1 ,5 1 4 2 5 0 0 121000 1 5 0 5 0 0 1 2 4 0 0 0 1 5 9 0 0 0 1 3 0 0 0 0

1 0 6 .9 4 1 0 6 5 .0 178000 151000 1 8 8 5 0 0 1 5 5 5 0 0 1 9 9 0 0 0 1 6 2 5 0 0

1 3 5 .5 4 1 3 5 0 .0 2 2 5 5 0 0 191500 2 3 9 0 0 0 1 9 7 0 0 0 2 5 2 0 0 0 2 0 6 5 0 0

1 6 7 .6 4 1 6 7 0 .0 2 7 9 0 0 0 2 3 7 0 0 0 2 9 5 5 0 0 2 4 4 5 0 0 3 1 2 0 0 0 2 5 5 5 0 0

1 9 3 .8 6 1 9 3 0 .0 3 2 2 5 0 0 2 7 4 0 0 0 3 4 1 5 0 0 2 8 3 0 0 0 3 6 0 5 0 0 2 9 5 0 0 0

2 2 5 .3 9 2 2 4 5 .0 3 7 5 0 0 0 3 1 8 5 0 0 3 9 7 5 0 0 3 2 8 5 0 0 4 1 9 5 0 0 3 4 3 0 0 0

2 6 6 ,2 5 2 6 5 0 .0 4 4 3 5 0 0 3 7 6 5 0 0 4 6 9 5 0 0 3 8 8 5 0 0 4 9 5 5 0 0 4 0 6 0 0 0

3 0 3 ,0 0 3 0 1 5 .0 5 0 4 5 0 0 4 2 8 5 0 0 5 3 4 0 0 0 4 4 1 5 0 0 5 6 4 0 0 0 4 6 2 0 0 0

3 4 2 ,1 6 3 4 0 5 .0 5 7 0 0 0 0 4 8 4 0 0 0 6 0 3 5 0 0 4 9 9 0 0 0 6 3 7 0 0 0 5 2 2 0 0 0

3 9 2 .0 7 3 9 0 5 .0 6 5 3 0 0 0 5 5 5 0 0 0 6 9 1 5 0 0 5 7 1 5 0 0 7 3 0 0 0 0 5 9 7 5 0 0

4 4 5 .4 6 4 4 3 5 .0 7 4 2 0 0 0 6 3 0 5 0 0 7 8 5 5 0 0 6 5 0 0 0 0 8 2 9 0 0 0 6 7 9 5 0 0

5 4 2 .2 0 5 3 9 5 .0 9 0 3 0 0 0 7 6 7 0 0 0 9 5 6 0 0 0 7 9 1 0 0 0 1 0 0 5 0 0 0 8 2 7 5 0 0

6 7 0 .5 6 6 6 7 5 .0 1 1 1 5 0 0 0 9 4 9 0 0 0 1 1 8 0 0 0 0 9 8 0 0 0 0 12450(H) 1 0 1 5 0 0 0

7 8 8 ,1 4 7 8 4 5 .0 1 3 1 0 0 0 0 11100(H) 1 3 9 0 0 0 0 1 1 4 5 0 0 0 1 4 6 5 0 0 0 1 2 0 0 0 0 0

9 1 5 .4 1 9 1 1 0 .0 1 5 2 5 0 0 0 1290000 1610000 1 3 3 0 0 0 0 1 7 0 0 0 0 0 1 3 9 0 0 0 0

9 9 5 .9 7 9 9 1 0 .0 1 6 5 5 0 0 0 1405000 1 7 5 5 0 0 0 1 4 5 5 0 0 0 1 8 5 0 0 0 0 1 5 1 0 0 0 0

1 0 6 4 .9 8 1 0 6 0 0 .0 1 7 7 0 0 0 0 1 5 0 0 0 0 0 1 8 7 5 0 0 0 1 5 5 0 0 0 0 1 9 8 0 0 0 0 1 6 2 0 0 0 0

1 1 5 1 .9 4 1 1 4 5 0 .0 1 9 1 5 0 0 0 1 6 2 0 0 0 0 2 0 3 0 0 0 0 1 6 7 5 0 0 0 2 1 4 0 0 0 0 1 7 5 0 0 0 0

1211 .97 1 2 0 5 0 .0 2 0 1 5 0 0 0 1 7 1 5 0 0 0 2 1 3 5 0 0 0 1 7 6 5 0 0 0 2 2 5 5 0 0 0 1 8 4 5 0 0 0

1400 .48 1 3 9 5 0 ,0 2 3 3 0 0 0 0 1 9 3 0 0 0 0 2 4 7 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 - —

1 6 5 4 .9 4 1 6 4 5 0 .0 2 7 5 5 0 0 0 2 2 7 5 0 0 0 2 9 1 5 0 0 0 2 3 6 0 0 0 0 _ _
1 9 3 0 .8 9 1 9 2 0 0 .0 3 2 1 5 0 0 0 2 6 6 5 0 0 0 3 4 0 5 0 0 0 2 7 5 0 0 0 0 — —

2 1 2 6 .9 9 2 1 1 5 0 .0 3 5 4 0 0 0 0 2 9 4 0 0 0 0 3 7 5 0 0 0 0 3 0 3 0 0 0 0 - —
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С. 4 ГОСТ 3079-80

ПрмЬлжение

Д и а м е т р .  м м

Р а с ч е т - О р и е и т н
М а р к и р о в о ч н а я  г р у п п а .  И / м ч ' ( к г е / м м 2)

п р о в о л о к и
м ая р о в о ч м а я I9 6 0  (200> 2 0 6 0  (2 1 0 ) 2 1 6 0  (2 0 0 )

ц е н т 
р а л ь

н о й

п е р в о 
го

в ю
р о ю
слои

т р е т ь
е ю

п л о щ а д ь
с ем ен и м

м асса  
1000  м

Р а т р ы в н о с  у с и л и е .  Н .  н е  м е н е е

та с л о я сд о и всех см азям * с у м м а р - с у м  м ар - с у м  м а р -
п р о н о и о го н о с  всех н о с  всех ИОС BLC\

6 !||Х>-
36 9» 90 л о к .  м м 1 к а н а т а . п р о в о л о к п ц е л о м п р о в о л о к п ц ел о м п р о п о л о к в ц е л о м

в о л о к П ро- п р о - Про* кг и к а н а т е в  к а н а т е в  к а п а  гс
к о л о к к о л о к в о л о к

5 .8 0 .3 0 0 ,2 8 0 .2 2 0 .3 0 12 .42 1 2 4 .0 2 4 3 0 0 19600 2 5 5 5 0 2 0 3 5 0 2 6 7 5 0 2 1 1 0 0

6 .5 0 .3 6 0 .3 2 0 .2 4 0 .3 4 15 ,74 1 5 7 .0 3 0 8 5 0 2 4 9 0 0 3 2 3 5 0 2 5 8 5 0 3 3 9 0 0 2 6 7 5 0

8 .5 0 .4 5 0 ,4 0 0 ,3 2 0 .4 5 2 7 ,0 2 2 6 9 .0 5 2 9 5 0 4 2 8 0 0 5 5 6 0 0 4 4 4 0 0 5 8 2 5 0 4 5 9 5 0
11.5 0 .6 0 0 .5 5 0 .4 0 0 .6 0 47 .01 4 6 8 .0 9 2 1 0 0 7 4 5 5 0 9 6 7 0 0 7 7 3 5 0 — —

13.5 0 .7 0 0 .6 5 0 ,5 0 0 .7 0 6 6 .5 6 6 6 2 .5 1 3 0 0 0 0 105500 __ __ __ __

15.5 0 .8 0 0 .7 5 0 .5 5 0 .8 0 8 5 .5 4 8 5 1 .5 1 6 7 5 0 0 136000 — — — —
17.0 0 .9 0 0 .8 5 0 .6 0 0 .9 0 1 0 6 .9 4 1 0 6 5 .0 2 0 9 5 0 0 170000 — — — —

19.5 1 .00 0 .9 5 0 .7 0 1.00 1 3 5 .5 4 1 3 5 0 .0 2 6 5 5 0 0 2 1 5 5 0 0 __ _ _ _

2 1 .5 1 .10 1.05 0 .8 0 1.10 167 .64 1 6 7 0 .0 3 2 8 5 0 0 2 6 6 5 0 0 — — — —
2 3 .0 1 .20 1 .10 0 .8 5 1.20 1 9 3 .8 6 1 9 3 0 .0 3 7 9 5 0 0 3 0 7 0 0 0 — — — —

2 5 .0 1 .30 1,20 0 .9 0 1.30 2 2 5 .3 9 2 2 4 5 .0 1 4 4 1 5 0 0 3 5 8 5 0 0 __ __ __ __
2 7 .0 1 ,40 1 .30 1 .00 1 .4 0 2 6 6 .2 5 2 6 5 0 ,0 1 5 2 1 5 0 0 4 2 3 5 0 0 — — — —

2 9 .0 1 .50 1 .40 1.05 1.50 3 0 3 .0 0 3 0 1 5 .0 5 9 3 5 0 0 4 8 2 0 0 0 __ __ __ __

3 0 .5 1 ,60 1 .50 1 .10 1.60 3 4 2 .1 6 3 4 0 5 .0 6 7 0 5 0 0 5 4 4 5 0 0 — — — —

3 3 .0 1 ,70 1 .60 1 .20 1.70 3 9 2 .0 7 3 9 0 5 .0 7 6 8 0 0 0 6 2 4 0 0 0 __ __ __ __

3 5 .0 1 .80 1 ,70 1 ,30 1 ,80 4 4 5 .4 6 4 4 3 5 .0 8 7 3 0 0 0 7 0 9 0 0 0 — — — —

3 9 .0 2 .0 0 1 .90 1 .40 2 .0 0 5 4 2 .2 0 5 3 9 5 .0 1 0 6 0 0 0 0 8 6 3 0 0 0 __ __ __ __

4 3 .0 2 .2 0 2 .1 0 1 .60 2 .2 0 6 7 0 .5 6 6 6 7 5 .0 1 3 1 0 0 0 0 1065000 — — — —
4 7 .0 2 .4 0 2 ,3 0 1 .7 0 2 ,4 0 7 8 8 .1 4 7 8 4 5 .0 1 5 4 0 0 0 0 1 2 5 0 0 0 0 — — — —

5 0 .0 2 .6 0 2 .5 0 1 .80 2 .6 0 9 1 5 .4 1 9 1 1 0 .0 1 7 9 0 0 0 0 1455000 __ __ __ __

5 2 .0 2 .7 0 2 ,6 0 1.90 2 .7 0 9 9 5 .9 7 9 9 1 0 .0 1950000 1575000 _ __ __ __
5 4 .0 2 .8 0 2 ,6 0 2 .0 0 2 .8 0 1064 .98 1 0 6 0 0 .0 2 0 8 5 0 0 0 1695000 - — — —

5 6 .0 2 ,9 0 2 .7 0 2 .1 0 2 .9 0 1 1 5 1 .9 4 1 1 4 5 0 .0 2 2 5 5 0 0 0 1 8 3 0 0 0 0 _ __ __ __

5 8 .0 3 .0 0 2 .8 0 2 .1 0 3 .0 0 1211 .97 1 2 0 5 0 .0 2 3 7 5 0 0 0 1 9 2 5 0 0 0 — — — —
6 2 .0 3 ,2 0 3 .0 0 2 .3 0 3 .2 0 1400 .48 1 3 9 5 0 .0 — — — — — —
6 6 .5 3 .5 0 3 .2 0 2 .5 0 3 .5 0 1 6 5 4 .9 4 1 6 4 5 0 .0 — — — — _ _
7 1 .0 3 .8 0 3 .4 0 2 .7 0 3 .8 0 1 9 3 0 .8 9 1 9 2 0 0 .0 — — — — — —
7 5 .0 4 .0 0 3 ,6 0 2 .8 0 4 .0 0 2 1 2 6 .9 9 2 1 1 5 0 .0 — — — — — —

Г1 р и м с ч а н и я:
I. Канаты, ратрывнос усилие которых приведено слева от жирной линии, изготовляют из проволоки без 

покрытия и оцинкованной. Канаты из оцинкованной проволоки групп Ж и ОЖ диаметрами 66,5 и 75,0 мм 
маркировочной группы 1370 Н/мм2 (140 кге/мм2), 56.0—62,0 мм маркировочной 1рунпы 1470 Н/мм2 
(150 кге/мм2), 43,0—62,0 мм маркировочной группы 1570 Н/мм2 (160 кгс/ mxi2), 43.0—54,0 мм маркировоч
ной группы 1670 Н/мм2 (170 кгс/ mxi2), 29,0—47,0 мм маркировочной группы 1770 Н/мм2 (180 кге/мм2), 
15,5—23,0 мм маркировочной группы 1960 Н/мм2 (200 кге/мм2) изготовляют но согласованию изготовителя с 
потребителем.

Канаты, разрывное усилие которых приведено справа от жирной линии, изготовляют из проволоки без 
покрытия. Допускается по согласованию изготовителя с потребителем изготовление канатов из оцинкованной
проволоки.

2. Диаметры канатов более 10 мм округлены до целых чисел или до 0.5 мм.
2, 3. (Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
4. Технические требования, правила приемки, методы испытаний, упаковка, маркировка, 

транспортирование и хранение по ГОСТ 3241—91.
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