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УДК 674.812:531.754:006.354 Группа К29

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ДРЕВЕСИНА ПРЕССОВАННАЯ 
Методы определения плотности

ГОСТ
21523.11— 79

Compressed wood. Methods of density determination Взамен
ГОСТ 9*19—75 
в части п. 4.2

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 14 апреля 
1979 г, Н* 1440 срок действия установлен

Настоящий >
весииу и устанавливает методы определения ее плотности.

1.1. Отбор и число образцов для исследовательских испыта
ний — по ГОСТ 16483.0—78.

1.2. Отбор и число образцов для контрольных испытаний — по 
ГОСТ 9629- 75.

Весы с погрешностью взвешивания нс более 0,001 г.
Микрометр по ГОСТ 6507—78 (СТ СЭВ 344—76), индикатор 

по ГОСТ 577—68. штангенциркуль по ГОСТ 166—73, обеспечиваю
щие погрешность измерения не более 0,1 мм.

Шкаф сушильный, обеспечивающий температуру 103=2^. 
Чашки с крышками стеклянные лабораторные по ГОСТ 

10973—75 или стаканчики для взвешивания (бюксы) по ГОСТ

с 01.07.19B0 г. 
до 01.07,1985 Г.

Не< '

1. ОТБОР ОБРАЗЦОВ

2. АППАРАТУРА

7145-70.
Эксикатор по ГОСТ 6371—73.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

ФИздательство стандартов, 1979
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3. ПОДГОТОВКА ОБРАЗЦОВ

3.1. Образцы изготовляют в форме прямоугольной призмы с 
основанием 15X15 мм и высотой 22.5 мм.

Допускается изготовление образцов с основанием, равным се
чению заготовки, высотой 10—12 мм.

Для заготовок, имеющих форму полого цилиндра с толщиной 
стенки не более 15 мм, допускается определять плотность на об
разцах в виде колец шириной 22,5 мм.

3.2. Отклонение от номинальных размеров образцов — но ГОСТ 
16483.0-78.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4.1. Условия проведения испытаний — по ГОСТ 16483.0—78.
4.2. О п р е д е л е н и е  п л о т н о с т и  п р и  в л а ж н о с т и  в 

м о м е н т  и с п ы т а н и й
4.2.1. Образцы взвешивают в бюксах с погрешностью не бо

лее 0,001 г. При массе образца более 10 г допускается производить 
взвешивание без бюкс с погрешностью не более 0,01 г.

4.2.2. После взвешивания определяют ширину, толщину и вы
соту образцов с погрешностью не более 0,1 мм. У образцов в фор
ме колец измеряют внутренний и внешний диаметры с двух сто
рон по торцам, в двух взаимно перпендикулярных направлениях. 
За размер внутреннего и внешнего диаметров принимают сред
нее арифметическое значение четырех измерений.

4.2.3. После испытания определяют влажность образков по 
ГОСТ 21523.4—77. В качестве пробы на влажность берут весь об
разен.

4Д. О п р е д е л е н и е  п л о т н о с т и  в а б с о л ю т н о  с у х о м  
с о с т о я н и и

4.3.1. Образцы высушивают в сушильном'шкафу при 103±2°С 
до постоянной массы. Образец считается достигшим постоянной 
массы, если разность между двумя последовательными взвешива
ниями, проведенными в интервале 2 ч, будет не более 0,002 г. Пер
вое взвешивание проводят через 10—12 ч от начала сушки. Взве
шивание проводят после охлаждения образцов в эксикаторе.

4.3.2. Размеры образцов при постоянной массе определяют в 
соответствии с п. 4.2.2.

%
5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИЯ

5.1. Плотность при влажности в момент испытаний (рw) в 
кг/м3 вычисляют с погрешностью не более 5 кг/м3 по формулам:

а) для образцов в форме прямоугольной призмы
ККЮ-ш̂ г

pir
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где mw — масса образца при влажности в момент испытаний, г; 
aw — ширина образца при влажности в момент испытаний, см; 
bw — толщина образца при влажности в момент испытаний.

см;
hw — высота образца при влажности в момент испытаний, см;

б) для образцов в форме колец, изготовленных из прессован
ной древесины, полученной способом торцовою гнутья с осевым 
прессованием

1000-т  —
?w= --------- —,

*‘dv

где dw  — внутренний диаметр кольца при влажности в момент ис
пытаний. см;

lw — ширина кольца при влажности в момент испытаний, см; 
Cw -толщина стенки образца при влажности в момент испы

таний. см;
в) для образцов в форме колец, изготовленных из прессован

ной древесины, полученной способом контурного или радиального 
прессования

4 1000 /Itr
рц- -------------------- ,

к ,/»'(|>в—«Ф)
где Dп—  внешний диаметр кольца при влажности в момент испы

таний, см.
5.2. Плотность и абсолютно сухом состоянии (p,j в кг/м3 вы

числяют с погрешностью не более 5 кг/м3 по формулам:
а) для образцов в форме прямоугольной призмы

Ро “  йо-VAa *

где то — масса образца в абсолютно сухом состоянии, г;
Оо — ширина образца в абсолютно сухом состоянии, см; 
bо -  толщина образца в абсолютно сухом состоянии, см;
Ло — высота образца в абсолютно сухом состоянии, см;

6) Для образцов в форме колец, изготовленных из прессован
ной древесины, полученной способом торцового гнутья с осевым 
прессованием

_  IQOO-m,,
*-<WoГо ’

где do — внутренний диаметр кольца в абсолютно сухом состоя
нии, см;
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/о — ширина кольца в абсолютно сухом состоянии, см;
Со — толщина стенки образца в абсолютно сухом состоянии, 

см;
в) для образцов в форме колец, изготовленных из прессован

ной древесины, полученной способом контурного или радиального 
прессования

4 -1000 т»

где Do—  внешний диаметр кольца в абсолютно сухом состоянии, 
см.

5.3. Статистическую обработку выполняют по ГОСТ 
16483.0—78.

5.4. За результат испытаний принимают среднее арифметиче
ское значение определений плотности всех испытанных образцов.

5.5. Результаты испытаний заносят в протоколы, указанные в 
рекомендуемых приложениях 1 и 2.
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Группа К29 ,

Изменение .»* 1 ГОСТ 21523.11—79 Древесина прессованная. Методы опреде
ления плотности
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 09.54 
Л  3411 срок введения установлен ^ ^

Наименование стандарт*. Заменить слово: «прессованная» на «модифи
цированная», «compressed» на «modified».

Под наименованием стандарта проставить код: ОКСТУ 5309.
Вводная часть. Заменить слово: «прессованную» на «модифицированную». 
Пункт 1.2. Заменить ссылку: ГОСТ 9629—75 на ГОСТ 9629—80.
Раздел 2 дополнить абзацем (перед первым): «21. Для проведения ис

пытания применяют следующую аппаратуру:»;
заменить ссылки: ГОСТ 10973—75, I ОСТ 7148—/0  н ГОСТ 6371—73 на 

ГОСТ 25336—62.

(Продолжение ся. стр НО)



(П рободение изменения к ГОСТ 2lS2S.il—79)
Пуих?ы 5.1 (подпункты б. с), 5 2 (подпункты б, в), приложения I, 2 .. 

Заменить ело по: «прессованной» на «модифицированной».
(ИУС № 1 1985 г.)



, * Группа К29

Изменение Лк 2 ГОСТ 21523.11—79 Древесина модифицированная. Методы оп
ределения плотности
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 21.06.89 .4  1812

Дата введения 01.01.90

Наименование стандарта. Заменить слово: «Методы» на «Метод:
«Methods» на «Method».

Вводную часть изложить в новой редакции: «Настоящий стандарт распрост
раняется на модифицированную древесину к устанавливает метод определения 
плотности при влажности в момент испытания и плотности в абсолютно сухом 
состоянии.

Сущность метода заключается а определении массы и объема образца мо
дифицированной древесины при соответствующей влажности и вычислении по
казателей плотности».

Пункты 1.1, 1.2. Заменить слово: «число» на «хранение».
Раздел 1 дополнить пунктом — 1.3: «1.3. Количество н точность изготовле

ния образцов — по ГОСТ 16483.0—78 при коэффициенте варнаиии, не превыша
ющем 15».

Пункт 2.1. Заменить ссылки: ГОСТ 6507-78 <СТ СЭВ 344—76) на ГОСТ 
6507-78. ГОСТ 166-73 на ГОСТ 166-80.

Пункт 32. Заменить слово: «Отклонение» на «Предельные отклонения».
Пункт 4.2,2 изложить ц новой редакции: «4.2.2. После взвешивания опре

деляют шнрнку. толщину н высоту образцов с  погрешностью ве более 0.1 км.
(Продолжение см. с. 148) 

147



(Продолжение изменения к ГОСТ 21623.11—79) 
У образцов в форме колец измеряют внутренний н внешний диаметры, а также 
толшииу кольца с двух сторон по торцам в двух взаимно перпендикулярных 
направлениях.

За размер внутреннего н внешнего диаметров, а также толщины кольца при
нимают среднее арнфмегнчесхос четырех измерений»

Пункты 5.1, 52 Первый абзац. Исключить слова: «с погрешностью не бо
лее 5 кг/м»»;

подпункт б. Заменить слова: «стенки образца» на «кольца»;
подпункты а. б, в дополнить абзацем: «Результаты вычисляют я округляют 

до целого числа».
Пункт 55. Исключить слово: «рекомендуемых».
Приложения 1, 2 Заменить слова: «стенки образца» на «кольца».

(ИУС N, 10 1989 г.)
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