
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т
С О Ю З А  С С Р

СОЕДИНЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ РЕЗЬБОВЫЕ

НИППЕЛИ ШАРОВЫЕ

КОНСТРУКЦИЯ

ГОСТ 23355-78

Издание официальное

Г 'O'
ж
[2

ИНК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

конструктивные решения

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


ГОСТ 23355-78

И НФОРМАЦИОНН Ы Е ДАН Н Ы Е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Государственным комитетом СССР по стандартам 

РАЗРАБОТЧИКИ

Б.В. Максимовский: Г.В. Поляков, каид. техн. наук; К). А. Шамшурин

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР но 
стандартам от 16.11.78 №  3006

Изменение №  3 принято Межгосударственным Советом по стандартизации, метрология и сертифи
кации 12.10.95, протокол №  8

За принятие проголосовали:

Н аи м ен о ван и е  государем яа Н аи м ен ован и е н ац и о н ал ь н о го  орган а  по стандартизации

Республика Белоруссия Госстандарт Белоруссии
Республика Казахстан Госстандарт Республики Казахстан
Республика Молдова Молдовастандарт
Российская Федерация Госстандарт России
Республика Таджикистан Таджи кгосстандарт
Туркменистан Главная государственная инспекция Туркменистана
Украина Госстандарт Украины

3. ВЗАМЕН ГОСТ 20987-75; ГОСТ 22890-77

4. ССЫЛОЧНЫ Е НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О бозн ачен и е Н Т Д , на которы й дан а  ссы лки Н ом ер  пункта

ГОСТ 15763-91 1. 6. 7
ГОСТ 16037-80 5
ГОСТ 22525-77 6
ГОСТ 25670-83 3

5. Ограничение срока действия снято по протоколу №  7—95 Межгосу дарственного Совета по стандар
тизации. метрологии и сертификации (ИУС 11—95)

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (ноябрь 1997 г.) с Изменениями №  1, 2, 3, утвержденными в июле 1982 г., мае 
1989 г., августе 1996 г. (ИУС 11 -82 . 8 -8 9 , 11-96)

Р едактор  Т.Л. Леонова  
Т е хн и чески й  редактор  В.И. Прусакова  

К о ррек тор  Р.А. Меиюоаа  
К ом п ью терн ая  перегка Л.Л. Круговой

Над. л и и . № 021007 o i  10.0S.95. С дан о  а набор  19 .01.9S. П одп и сан о  в печ ать  03.02.98. Уел. по . я .  0 .47 . У ч.-изд. л . 0.40.
Тираж  252 ж з .  С /Д  3013. З ак . 719.

И П К  И здательство  стан дартов . 107076. М оскв а . К ол о д езн ы й  пер .. 14.
Н абран о  в И здательстве на П Э В М

Ф и л и ал  И П К  И здательство  стандартов  — ти п . 'М о с к о в с к и й  п еч атн и к” . М оскв а . Л яди н  пер .. 6.
П лр №  080102



УДК 621.643.414:006.354 Группа Г18

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Соединения трубопроводов резьбовые 

НИППЕЛИ ШАРОВЫЕ 

Конструкция

Threaded pipeline connections. Ball nipple. 
Construction

ГОСТ
23355-78

ОКП 41 9300

Дата введения 01.01.80

1. Настоящий стандарт распространяется на шаровые ниппели, применяемые в резьбовых 
соединениях трубопроводов, арматуре и гидропневмооборудованни с углом конуса 24 *.

Обязательные требования к качеству продукции, обеспечивающие ее безопасность для жизни, 
здоровья и охрану окружающей среды, изложены в пп. 2, 3, 5 и 7 настоящего стандарта.

Стандарт может быть использован для сертификации с объемами и методами сертификацион
ных испытаний по ГОСТ 15763.

2. Конструкция и основные размеры ниппелей должны соответствовать указанным на чертеже 
и в таблице.

* Форма ниппеля на выносном элементе В — рекомендуемая.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов, 1987 
©  ИНК Издательство стандартов, 1998 
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С. 2 ГОСТ 23355-78
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* В технически обоснованных случаях по согласованию с изготовителем допускается изготавливать 
ниппели размером L больше установленного в таблице.

П р и м е ч а н и я :
1. Значения, приведенные в скобках, нсирсдиочгигсльны.
2. Масса указана для справок.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шарового ниппеля группы 2 для соединения с 

наружным диаметром трубы 6 мм, исполнения 1:
Ниппель 2 - 6 - 1  ГО С Т23355-78

То же, исполнения 2:
Ниппель 2 - 6 - 2  ГОСТ 23355-78

3. Предельные отклонения размеров обрабатываемых поверхностей, не ограниченных допус
ками, — по среднему классу точности ГОСТ 25670.

1—3. (Измененная редакция, Изм. №  3).
4. (Исключен. Изм. №  3).
5. Подготовка кромок ниппеля под сварку с трубопроводом — по ГОСТ 16037.
6. Рекомендуемые значения номинального (условного) давления для каждой группы соедине

ний с шаровым ниппелем — по ГОСТ 15763. приложение 3; примеры сборки — по ГОСТ 22525, 
приложение 2.

7. Технические требования, приемка, методы испытаний и рекомендации по монтажу — по 
ГОСТ 15763.

6. 7. (Измененная редакция, Изм. №  3).
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