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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПОДШИПНИКИ РОЛИКОВЫЕ ИГОЛЬЧАТЫЕ 
С ОДНИМ НАРУЖНЫМ ШТАМПОВАННЫМ

кольцом
Технические условии

Needle roller bearings with outer stamped race 
Specifications

ГОСТ 
4060—78 

(CT СЭВ 3339 —81, 
CT СЭВ 3794 —82)

Срок действия
для подшипников нормальной точности с 01.01.80

до 01.01.95
для подшипников повышенной точности с 01.01.82

АО 01.01.95

Настоящий стандарт распространяется на игольчатые ролико
вые подшипники с одним наружным штампованным кольцом нор
мальной и повышенной точности.

(Измененная редакция. Изм. № 3).

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1а. Стандарт устанавливает следующие конструктивные раз
новидности подпятников:

НК . . . ;  9 4 ./ . . .  — с наружным кольцом со сквозным отверсти
ем без сепаратора (черт. 1);

Н Д .. .  — с наружным кольцом с профилированным
дном без сепаратора (черт. 2);

СК . . .  —с наружным кольцом со сквозным отверсти
ем с сепаратором (черт. 3),

ВК . . .  —с наружным кольцом с плоским дном с се
паратором (черт. 4).

( Введен дополнительно, Изм. «Аа I ).

Издание официальное 
★

t Издательство стандартов. 1978 
_  Издательство стандартов, 1991 

Переиздание с Изменениями
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведем, 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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1.1. Основные размеры и обозначения подшипников должны 
соответствовать указанным на черт. 1—4 и в табл. 1, 16, 1в.

Черт. 1

• Размер для справок.

Черт. 2

Черт 3

П и ;  м еч  а и и я:
1 Чертежи нс определяют внутреннюю конструкцию подшипников. 

Обозначения, указанные на черт 1 4:
— номинальный диаметр окружности, вписанной в комплект игольча

тые роликов;
.0 — номинальным диаметр наружной цилиндрической поверхности на

ружного кольца;
С — н-!.у|шалы1вя ширина наружного кольцз;
С. — номинальная высота профилированного дна наружного кольца;
С> — номинальная толщина плоского дна наружного кольца
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Таблица I
Серия Аид метров 10

Р а з м е р ы ,  мм

Ус.'окио.-
«/кг.икчеи*:

1 пидтнгаМкО» 
|ко « сгр у м яи >
* ,  1ЫХ р15Г*1-

киаюстгп
; н к .  «ж.
1 1 В К , н д

и 1.
С ,Л1!И * '  ' M l

М асс*, r t

Коисгруктивии* 
разив кидаю сть

Рн»*
мер
мая

серии

Н К Н Д с к ВК

0 4 0 8 0 7 4 8 7 1 . 9 1 .0 __ • • 2 1 0
0 4 0 8 0 8 * 4 8 8 1 .9 1 .0 — — 1 .4 1 .4 5 3 1 0
0 4 0 8 0 9 4 8 9 1 .9 1 ,0 • - 1 1 0
0 6 0 9 0 7 5 9 7 1 .9 1 .0 - - 2 1 D
0 S 0 9 0 8 5 9 8 1 .9 1 .0 - - - 3 1 0
0 5 0 9 0 9 * 5 9 9 1 .9 1 ,0 — 2 . 0 2 .1 П О
0 6 1 0 0 7 6 10 7 1 .9 1 .0 - * 2 1 0
0 6 1 0 0 8 6 10 8 1 ,9 1 .0 - 2 . 0 2 .1 3 1 0
0 6 1 0 0 9 е 6 10 9 1 .9 1 .0 2 . 3 2 . 4 1 1 0
0 6 1 0 1 0 6 10 10 1 9 1 .0 - 5 1 0
0 7 1 1 0 7 7 и 7 1 .9 1 . 0 • - • - 2 1 0
0 7 1 1 0 8 7 11 8 1 ,9 1 . 0 — - - — 3 1 0
0 7 1 1 0 9 * 7 11 9 1 .9 1 .0 - 2 , 7 2 . 9 МЛ
0 7 1 1 1 0 7 11 10 1 .9 1 .0 - • - — 5 1 0
0 7 1 1 1 2 7 11 12 1 .9 1 .0 - — - • 6 1 0
0 8 1 2 0 7 8 12 7 1 .9 1 .0 — - 2 1 0
0 8 1 2 0 8 8 12 8 1 .9 1 .0 — 2 . 0 2 . 8 3 1 0
0 8 1 2 0 9 8 12 9 1 .9 1 . 0 - - •• - — М 0
0 8 1 2 1 0 * 8 12 10 1 .9 1 .0 - • - 3 .2 3 . 4 5 1 0
0 8 1 2 1 2 8 12 12 1 .9 1 .0 - - - - - 6 1 0
0 9 1 3 0 7 9 13 7 1 .9 1 ,0 — — - 2 1 0
0 9 1 3 0 8 9 13 8 1 .9 1 .0 3 .0 - - 3 1 0
091 :4 0 9 9 13 9 1 .9 1 .0 • - - 1 1 0
0 9 1 3 1 0 * 9 13 10 1 .9 1 .0 " 3 .5 3 . 8 5 1 0
0 9 1 3 1 2 9 13 12 1 .9 1 .о - - 1 .0 4 . 9 6 1 0
0 9 1 3 1 4 9 13 14 1 .9 1 ,0 — - — 7 1 0
1 0 1 4 0 7 Ю 14 7 1 .9 1 .0 — — — —• 2 1 0
1 0 1 4 0 8 10 14 8 1 .9 1 ,0 — - .. . 3 1 0
1 0 1 4 0 9 Ю 14 9 1 .9 1 .0 — — — 1 1 0
1 0 1 4 1 0 * Ю 14 10 1 .9 1 .0 — — 3 ,9 4 . 2 5 1 0
1 0 1 1 1 2 10 14 12 1 ,9 1 .0 — 4 .7 5 . 0 6 1 0
1 0 1 4 1 4 Ю 14 14 1 .9 1 .0 — 7 1 0
1 2 1 6 0 7 12 16 7 1 .9 1 .0 — — - - . — 2 1 0
1 2 1 6 0 8 12 16 8 1 .9 1 .0 • • - — - 3 1 0
1 2 1 6 0 9 12 16 9 1 .9 1 ,0 — — .. . 1 1 0
1 2 1 6 1 0 * 12 16 10 1 .9 1 .о — — 4 . 3 5 . 0 5 1 0
1 2 1 6 1 2 12 16 12 1 .9 1 ,0 — ■ - 6 1 0
1 2 1 6 1 4 12 16 14 1 .9 1 .0 — - - . 7 1 0
1 4 2 0 1 0 14 2 0 10 2 . 8 1 .з — — __ __ V 4 0
I 4 2 0 I2 * 14 2 0 12 2 , 8 1 .3 1 0 .5 11.6 9 . 8 1 0 .7 • 4 0
14 2 0 1 4 14 2 0 14 2 . 8 1 .3 - - 4 1 0
1 4 2 0 1 6 * 14 2 0 1G 2 . 8 1 .3 * 13,0 П . 9 Г, ID
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Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы ,  мм

Условное
о6о>м»хсиее 
подш ипнике» 
коиструктий- 

WUX р т в о в ч д -  
м о о ей  НК. 

С К . ВК. НД

о 6 '  ‘шах '■•■пах1

М асса, г *

рад .
мер-
паи

сорю»

1<ОПСвруХТ1!!ШД*
ТиМ1ЬЫ1ДмОСТЬ

НК НД с к ВК

14 2 0 1 8 14 2 0 18 2 .8 1 .3 6 1 /2
14 2 0 2 0 14 2 0 2 0 2 . 8 1 .3 — - _. . 7 1 / )
15 2 1 1 0 15 21 10 2 .8 1 .3 — — — 2 1 D
15 2 1 1 2 15 21 12 2 . 8 1 .3 1 1 ,0 1 2 .2 1 0 .5 1 1 ,5 3 1 D
152114 15 21 14 2 . 8 1 3 . — — 4 ) 0
15 2 1 1 6 15 21 16 2 . 8 1 .3 1 5 .0 1 6 .5 5 1 / )
152 1 1 8 15 21 18 2 . 8 1 ,1 — 6 1 О
1 5 2 1 2 0 15 2! 2 0 2 . 8 1 .3 71 Г)
1 6 2 2 1 0 16 22 10 2 . 8 1 .3 21Х>
1 6 2 2 1 2 » 16 2 2 12 2 . 8 1 .3 U . 0 1 3 ,4 п . о 1 2 .3 3 1 / )
162214 16 22 14 2 . 8 1 .3 . - . 4 1 / )
1622 1 6 » 16 22 16 2 . 8 1 .3 1 4 .7 1 6 ,0 5 1 / )
16 2 2 1 8 16 22 18 2 . Я 1 .3 6 1 / )
1 6 2 2 5 0 16 22 2 0 2 . 8 1 .3 - __ 7 1 /)
1 7 2 3 1 0 17 2 3 10 2 , 8 1 .3 — — 2 1 / )
1 7 2 3 1 2 17 2 3 12 2 . 8 1 .3 1 3 ,0 1 4 .4 1 1 .6 1 3 ,0 3 1 / )
1 7 2 3 1 4 17 2 3 И 2 . 8 1 .3 . - 4 1 0
1 7 2 3 1 6 17 2 3 16 2 . 8 1 .3 - 5 1 0
1 7 2 3 1 8 17 2 3 18 2 , 8 1 ,3 - . . 6 1 / )
172.320 17 2 3 2 0 <■ .8 1 .Г . — 7 1 /)
1 8 2 4 1 0 18 2 4 10 2 . Я 1 .3 - - 2 1 D
1 8 2 4 1 2 » 18 2 4 12 2 . 8 1 .3 1 4 .0 1 6 .0 1 2 .7 1 4 .3 3 1 / )
182 4 1 4 18 2 4 14 2 . 8 1 .3 _ 4 1 0
1824 1 6 * 18 2 4 16 2 . 8 1 .3 1 0 .0 2 1 ,0 1 7 ,0 1 8 .6 5 1 О
18 2 4 1 8 18 2 4 18 2 . 8 1 .3 .  . — 6 1 О
18 2 4 2 0 18 2 4 2 0 2 . 8 1 .3 — . . . . 7 1 / )
2 0 2 6 1 0 2 0 2 6 10 2 . 8 1 .3 1 1 .5 1 3 .5 2 1 / )
2 0 2 6 1 2 » 2 0 2 6 12 2 . 8 1 .3 1 5 .0 1 7 ,0 1 3 .8 1 5 .8 3 1 D
2 0 2 6 1 4 2 0 2 6 14 2 .8 1 .3 . а . _ v ♦ 1 /)
2 0 2 6 ) 6 ' 2 0 2 6 16 2 . 8 1 .3 2 0 . 0 2 j . ii 1 9 .3 2 0 .1 S I  D
2 0 2 6 1 8 2 0 2 6 18 2 . 8 1 ,3 . . 6 1 0
2 0 2 6 2 0 2 0 2 6 2 0 2 , 8 1 ,3 — - 2 3 .0 2 5 .0 7 1 0
2 2 2 8 1 0 2 2 2 8 10 2 . 8 1 ,3 1 2 .3 Г*. 2 I O
2 2 2 8 1 2 * 22 2 8 12 2 . 8 1 .3 . - 1 5 .0 1 8 .0 3 1 0
2 2 2 8 1 4 2 2 2 8 14 2 . 8 1 .3 . 4 1 0
2 2 2 8 1 6 » 22 2 8 16 2 . 8 1 .3 2 2 . 0 2 5 .0 2 0 .0 2 3 ,0 5 1 0
2 2 2 8 1 8 2 2 2 8 18 2  8 1 .3 - 6 1 0
2 2 2 8 2 0 2 2 2 8 20 2 . 8 1 .3 — 2 6 .2 2 9 .9 7 I O
2 5 3 2 1 2 2 5 32 12 2 . 8 1 .3 - - 2 0 .0 2 3 .0 2 1 0
2 5 3 2 1 4 25 32 14 2 . 8 1 .3 - - - - _ 3 1 0
2 5 3 2 1 6 * 2 5 32 16 2 , 8 1 .3 - 2 6 .0 2 9 .0 4 1 0
2 5 3 2 1 8 25 32 18 2 . 8 1 .3 - - . . . 5 I O
2 5 3 2 2 0 * 2 5 32 20 2 . 8 1 .3 - 3 2 .0 3 5 .0 6 I O
2 3 3 2 2 4 2 5 32 24 2 . 8 1 .3 — 7 I O
2 5 3 2 2 8 2 5 32 28 2 . 8 1 .3 . . .  . 8 1 0
2 5 3 2 3 2 1 2 5 32 .12 2 . 8 1 .3 — - 9 1 0
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Продолжение табл. I
Р а з м е р ы ,  мм

Условное
о б о гл ачеш к
nc.AUiumiKKOs
к о н с т р у к т а 

м и»  ВОИОНИЛ- 
восге* ПК 

СК . ВК . 11Д

'ж о <:
'  *»«т

М асса, г »

К о м с т р у к т м в я
раамомцшость

Р а з 
мер.
па«

с<рвя

П К . Д  | <-к ВК

28.1312 2 8 35 12 2 . 8 1 .3 _ 2 1 0
28351-4 28 35 14 2 .8 1 .3 — — — - 31X3
2 8 :1 5 1C.* 28 35 16 2 . 8 1 . з — — 28,(1 3 > .0 1 1 0
2 8 3 5 1 8 2 8 С5 18 2 . 8 1 .3 — — — 6 1 0
2 8 3 5 2 0 * 2 8 3 5 20 2 . 8 1 .3 — 3 5 .0 3 9 .0 6 1 0
2 8 3 5 2 4 2 8 3 5 2-1 2 . 8 1 /5 — — — 7 1 0
2 8 3 5 2 8 2 8 3 5 2 8 2 . 8 1 .3 — — - 8 1 0
2 8 3 5 3 2 28 35 32 2 . 8 1 .3 — — — 9 1 0
3 0 3 7 1 2 3 0 37 12 2 . 8 1 .3 - 2 3 ,0 2 7 .0 2 1 0
3 0 3 7 1 4 3 0 37 И 2 . 8 1 .3 — — — 3 1 0
3 0 3 7 1 6 * 3 0 Я7 КЗ 2 . 8 1 .3 .3 0 .0 .3 4 .0 4 1 0
3 0 3 7 1 8 3 0 37 I8 2 . 8 1 .3 — 5 1 0
3 0 3 7 2 0 * 30 37 20 2 . 8 1 . 3 , — — 3 S .0 4 2 .0 6 1 0
3 0 3 7 2 4 30 37 2 4 2 .8 1 .3 — - • - — 7 1 0
3 0 3 7 2 8 30 37 2 8 2 .8 1 . 3 — - — — 8 1 0
3 0 3 7 3 2 30 37 .32 2 . 8 1 .3 " — — 9 1 0
3 2 3 9 1 2 32 2 9 12 2 . 8 1 ,3

_ _ — — 2 1 0
3 2 3 9 1 4 32 39 И 2 . 8 1 ,3 — - - 3 1 0
3 2 3 9 1 6 32 3 9 16 2 . 8 1 ,3 — • - — — 1 1 0
3 2 3 9 1 8 32 1 8 2 . 8 1 ,3 — — 5 1 0
3 2 3 9 2 0 32 3 9 2 0 2 . 8 1 .3 — - - — B ID
3 2 3 9 2 1 3 2 д а 24 2 . 8 1 ,* — — 5 3 .7 — 7 1 0
3 2 3 9 2 8 3 2 д а 28 2 . 8 1 ,3 — - - 8 1 0
3 2 3 9 3 2 3 2 39 32 2 . 8 , 1 .3 — 1 - - — 9 1 0
3 5 4 2 1 2 3 5 42 12 2 . 8 1 .3 — - 2 7 ,7 3 2 ,9 2 1 0
3 5 4 2 1 4 3 5 42 14 2 . 8 1 ,3 — 3 1 0
3 5 4 2 1 6 * 3 5 4 ? КЗ 2 . 8 1 ,3 4 0 . 0 4 3 .0 3 5 .0 4 1 .0 1 1 0
3 5 4 2 1 8 3 6 -42 18 2 . 8 1 ,3 - - — 5 1 0
3 5 4 2 2 0 * 3 5 42 20 2 . 8 1 ,3 — — 4 3 .0 4 9 .0 6 1 0
3 5 4 2 2 4 35 42 24 2 .8 1 . 3 — - 7 1 0
3 5 4 2 2 8 35 42 28 2 . 8 1 ,3 • - - — 8 1 0
3 5 4 2 3 2 35 42 32 2 . 8 1 ,3 — - — 91X7
3 8 4 5 1 2 3 8 45 12 2 . 8 1 .3 — — — - 2 1 0
38451-1 38 45 14 2 . 8 1 ,3 — — — — 3 1 0
3 8 4 5 1 6 38 45 16 2 .8 1 .3 — — — 1 1 0
3 8 4 5 1 8 38 4.5 18 2 . 8 1 .3 — — - Г.10
ЗК 4 5 2 0 36 4 5 20 2 . 8 1 .3 — — - — 6 1 0
3 8 4 5 2 4 38 45 24 2 . 8 1 .3 — —- — 7 1 0
3 8 4 5 2 8 3 8 45 28 2 . 8 1 . 3 — • - 8 1 0
3 8 4 5 3 2 38 4 5 3 2 2 . 8 1 ,2 — «- — I 9 1 0
4 0 4 7 1 2 40 47 12 2 . 8 1 ,3 — — 3 0 ,0 3 7 .0 2 1 0
4 0 4 7 1 4 40 47 14 2 . 8 1 .3 — - — -— 3 1 0
104716* 40 47 16 2 . 8 1 ,3 — — 3 9 , 0 4 6 ,0 4 1 0

4 0 4 7 1 8 40 47 1 is 2 . 8 1 , 3 — . * — 5 1 0
4 0 4 7 2 0 * 40 47 2 0 2 . 8 1 ,3 — — 4 9 ,0 5 6 . 0 6 1 0
4 0 4 7 2 4 4 0 47 1 2 4 2.8 1 ,3 - — — 7 1 0

3 З э к  1770



С. 6 ГОСТ 4060—78

Продолжение табл, t
Р з з м е р ы ,  н»

Усдомое
обааиачявмо
ПОДШИПНИКОВ
коиггрувтни-

►MX рВВВОВЧД-
воствй НК. 

с  к. вк. нл

о 1 ^•тях

Мй<СЛ Г» 

К«*.-Тр>«лв»»яяразновидность Г'*»-«ер
ша

с̂ т.ч
1 К и д ск вк

404728 43 47 28 2.8 1.3 _ 8IO
4047.32 40 47 32 2,8 1,3 _ — . 9IO
424912 42 49 12 2.8 1,3 _ _ 210
424914 42 49 14 2.8 1,3 — — — 310
424916 42 49 16 2.8 1.3 __ _ . 410
421918 42 49 18 2.8 1.3 — — — 5Ю
42-1920 42 19 20 2.8 1.3 - _ . . . 610
424924 42 49 24 2.8 1 ,3 _ — — 71D
424928 42 49 28 2.8 1.3 _ _ _ . 810
421932 42 49 32 2.8 1.3 — — . . 910
455212 45 52 12 2.8 1.3 — 34.8 —. 210
455214 45 52 14 2.8 1.3 .-- — — — ЗЮ
455216* 45 52 16 2.8 1.3 48.0 58,0 43,0 51.0 410
455218 45 52 18 2.8 1,3 — — — 510
455220* 45 52 20 2.8 1.3 __ 54.0 61,0 610
455221 45 52 24 2.8 1.3 — — — 71Ь
455228 4.5 52 28 2.8 1.3 — — — 810
455232 45 52 32 2.8 1 .3 — — — 910
505814 50 58 14 2,8 1.6 - — 210
505816 50 58 10 2,8 1.6 _ — - ЗЮ
G05818 50 58 18 2.8 1.0 71,0 85.0 . . - 110
505820* 50 58 ?0 2.8 1.6 77.0 91,0 70.0 83.0 510
•306824* 50 58 24 2.8 1.6 — 84.0 97.0 610
505828 50 .38 28 2.8 1.6 — — — 710
505832 50 '.8 32 2,8 1.6 • . - - .. . 810
505836 50 58 30 2.8 1.0 —. — . 910
55631 1 55 6 1 14 2.8 1.0 — — 210
556316 55 63 16 2.8 1.0 -- 31 о
556318 55 03 1S 2,8 1.0 в. _ 410
556320* 55 63 20 2.8 1 ,0 *6.0 1У2.0 76.0 *2,0 510
556321* 55 63 24 2.8 1.0 — 91.0 107,0 610
556328 55 63 28 2.8 1 ,с — — 111,0 132.(1 710
556332 55 63 32 2.8 1.6 — — 810
556336 55 63 36 2.8 1.0 — — — — 910
6068I4 (О 68 14 2,8 1.6 — — — 210
606816 60 68 16 2.8 1.6 — — __ _ ЗЮ
606818 60 63 18 2.8 1,0 — — — — 410
606820 (XI 68 20 2.8 1.6 — — «1.0 105.0 510
606824 60 68 24 2,8 1.6 . . — _ _ 6 )0
696838 60 68 28 2.8 1,6 — — 710
606832 60 68 32 2.8 1,6 — 1 6  .0 164 .0 НЮ
606836 62 68 .•6 2,8 L6 — . _ 910
657314 65 73 14 2.8 1.6 — — — _ 210
657316 66 73 16 2.8 1.6 — — _ _ 310
65731А 65 73 18 2,8 1.6 — — НО
657320 65 73 20 2.8 1.6 - — — — 510
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Продолммиа табл. I
Р а з м е р ы ;  ми

Условное 
о б о м ан е н а е  

подш ипников 
доиструктим- 

имх рвввсвпа- 
»исте11 НК, 

С К . ВК. НД

г » о г с *тах

М осса, г а  

К04!С!руК'1г«|1*П
РАЗНОВИДНОСТЬ

—

РМ -
U<p.

пая
CCJMKt!

НК н д СК в к

6 5 7 3 2 4 6 5 ' 7 3 24 2 . 8 1 , 6 _ 6 1 D
6 5 7 3 2 8 66 7 3 28 2 . 8 1 .6 •— — - — 7 1 /7
6 5 7 3 3 2 6 5 7 3 3 2 2 , 8 1 . 6 — — — — « 1 0
6 5 7 3 3 6 6 5 7 3 36 2 . 8 ■ 1 .6 — • Э 1 0
7 0 7 8 1 4 7 0 78 15 2 . 8 1 .6 — — — — 2 1 D
7 0 7 8 1 6 7 0 78 16 2 . 8 1 .6 — — — 310
7 0 7 8 1 8 7 0 7 8 18 2 , 8 » .6 •- — — — 4 0
7 0 7 8 2 0 7 0 78 2 0 2 . 8 1 .6 — — — — 5 1 / )
7 0 7 8 2 4 7 0 78 24 2 . 8 1 .6 - - — — - 6 1 / )
7 0 7 8 2 8 7 0 78 2 8 2 , 8 1 .6 — — — 7 1 /)
7 0 7 8 3 2 70 78 32 2 . 8 1 ,6 — — — 8!/)
707836 70 7 8 36 2 . 8 1.6 .4 — 0 1D

• Подшипники предпочтительного применения.

Таблица 16*
Серия диаметров 20

Р а з м е р ы ,  мм

УелСмаОс 
оЛо»и1чсиие 

пццшияинко» 
копструктяв- 

н и х  нвли-анид- 
иостнП НК, 

СК. ВК. н д

г * о С ^ •и и »

Ма« л .  « а

К с ь к т р р т ш и а я
pa.KtfiMiUiitocTtn

Pi-*-
мер-
ы «

CipiM

Н К Н Д СК ВК

0 8 1 4 1 0 8 14 и 2 , 8 1 ,3 5 . 3 5 , 6 „ _ 2 2 0
0 8 1 4 1 2 8 14 12 2 , 8 1 , 3 — . . . 3 2  О
0 8 1 4 1 4 8 14 14 2 .8 1 , 3 — — — — 4 2  О
0 9 1 5 1 0 9 15 10 2 ,8 1 ,3 - — - • ■22D
0 9 1 5 1 2 9 15 12 2 . 8 1 .3 • — — — — 3 2 0
0 9 1 5 1 4 9 15 И 2 .8 1 , 3 — — — — 4 2 0
0 9 1 5 1 6 9 15 16 2 . 8 1 . 3 - — — — 5 2 0
1 0 1 6 1 0 10 16 10 2 . 3 1 .3 — — — 2 2 0
101 6 1 2 Ю 16 12 2 . 8 1 ,3 8 . 0 8 .  Г. 7 .5 8 . 2 320
101 6 1 4 10 16 14 2 . 8 1 .3 — — — 1 2 0
10 1 6 1 6 10 10 16 2 . 8 » . з — - - - • — 5 2 0
1 2 1 8 1 0 12 18 10 2 . 8 1 .3 7 ,6 8 , 4 7 . 0 7 . 8 2 2 0
12 1 8 1 2 12 18 12 2 . 8 1 .3 9 . 4 1 0 ,2 8 ,7 9 . 5 3 2 0
12 1 8 1 4 12 18 14 2 . 8 1 .3 — — — -■ 4 2  0

Табл, 1а исключена.
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Продолжение тайл. 16
Р а зм е р ы , им

У с л о т о е  
обед в ш е  пне 

поашхпмикоо 
КОИГТру ГГ II li

lt MX р.|1И<М|*Д. 
иссн-л НК. 

СК . ЪК. Н Д

о С '  * n iii

М асса, г а

К стструхти ж и я
pJAllOMVai'OCTe*

И ) -
.чер
пая

серая
НК Н Д < * ПК

121 8 1 6 12 18 10 2 . 8 1 .3 5 2 0
1 2 1 8 1 8 12 18 18 2 . 8 1 , з . . . _ 6 2 0
1 4 2 2 1 2 14 22 12 2 . 8 1 ,3 — _ , _ 22О
N 2 2 1 4 14 22 14 2 . 8 1 .•» .. — __ 3 2 0
112 2 1 6 14 2 2 16 2 . 8 1 .3 __ __ ___ 4 2 0
1 4 2 2 1 8 14 22 18 2 . 8 1 .3 . — - 5 2 0
1 4 2 2 2 0 14 22 20 2 . 8 1 .3 __ ___ _ . 6 2 0
142 2 2 4 И п 21 2 . 8 1 .3 - - _ ___ 7 2 0
3 5 2 3 1 2 15 2 J 12 2 8 1 .3 - - ___ ___ _ . 2 2 0
1 5 2 3 1 4 15 23 14 £  .8 1 .3 — __ 3 2 0
15 2 3 1 6 15 2 3 16 2 . 8 1 .3 ___ ___ _ 4 2 0
15 2 3 1 8 15 2 3 18 2 . 8 1 .3 — — ... 5 2 0
1 5 2 3 2 0 15 23 20 2 . 8 1 .3 __ __ —. __ 6 2 0
1 5 2 3 2 4 15 2.1 24 2 . 8 1 .3 __ __ 7 2 0
1 6 2 4 1 2 IG 24 12 2 . 8 1 .3 __ __ __ __ 2 2 0
1 6 2 4 1 4 16 24 14 2 . 8 1 .3 — - __ 3 2 0
162 4 1 6 16 24 IG 2 . 6 1 .3 __ . _ _ 1 2 0
1 6 2 4 1 8 1C 24 18 2 . 8 1 .3 __. — — __ 5 2 0
1 6 2 4 2 0 10 24 20 2 . 8 1 .3 __ __ __ __ 6 2 0
162 4 2 4 16 24 2 4 2 . 8 1 .3 — — — 7 2 D
1 7 2 5 1 2 17 25 12 2 . 8 1 ..з ___ _ ___ 2 2 0
172 5 1 4 17 25 14 2 . 8 1 .3 — — — ___ 3 2 0
1 7 2 5 1 6 17 25 16 2 . 8 1 .3 . . . ___ — г_. 4 2 D
1 7 2 5 1 8 17 2 5 18 2 . 8 1 .3 — — — ___ 5 2 0
1 7 2 5 2 0 17 2 5 2 0 2 . 8 1 .3 . . ___ — 6 2 0
1 7 2 5 2 4 17 2 5 2 4 2 . 8 1 3 — — ___ 7 2 0
1 8 2 6 1 2 1 8 2 6 12 2 . 8 1 .3 — . 2 2 D
182 6 1 1 18 2 0 И 2 . 8 1 .3 — — — ___ 3 2 0
1 8 2 6 1 6 18 2 0 10 2 . 8 1 .3 — ___ — 1 2 0
1 8 2 6 1 8 18 2 0 18 2 . 8 1 .3 — _ 5 2 0
1 8 2 6 2 0 18 2G 2 0 2 . 8 1 .3 — ___ — 6 2 0
1 8 2 6 2 4 18 2 6 24 2 . 8 1 .3 ___ ___ - 7  2 0
2 0 2 8 1 2 2 0 2 8 12 2 . 8 1 ,3 — .  - — __ 2 2 0
2 0 2 3 1 4 2 0 2 8 И 2 . 8 1 .3 ___ _ ___ 3 2 0
2 0 2 8 1 6 20 28 16 2 . 8 1 .з — - - ___ 4 2 0
2 0 2 8 1 8 2 0 •28 18 2 . 8 1 .3 ___ ___ — _ 5 2 0
2 0 2 8 2 0 2 0 28 20 2 , 8 1 .3 — ___ — ___ 6 2 0
2 0 2 8 2 4 2 0 2 8 24 2 . 8 1 .3 . — 7 2 0
2 2 3 0 1 2 22 30 12 2 . 8 1 .?■ _ — — .  . 2 2 0
2 2 3 0 1 4 2 2 30 14 2 . 8 1 .3 — ___ _ 3 2 0
2 2 3 0 1 6 22 30 16 2 .8 1 .3 . . _ _ 1 2 0
22:5018 2 2 м 1 8 2 . 8 1 .3 ___ _ .  - 5 2 0
2 2 3 0 2 0 22 3 0 20 2 . 8 1 .3 ___ _ ___ _ 6 2 0
2 2 3 0 2 1 22 30 24 2 . 8  I 1 .3 ___ _ 7 2 0
2 5 3 5 М 25 3 5 14 3 .4 1 .6 — ___ 2 2 0
2 5 3 5 1 6 25 3 5 10 3 . 4  1 1 .0 — — — — .32 О
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Продолжение табл. 16
Р а з м е р ы ,  мм

Условное
оЛохначснне

подш ипников
ионетр)К 1 н*-

BU.X рж чои и л-
носте» НК. 

С К . ВК. МД

г * D с ^ 'г о ах * * тах

М КС *. гаг

КОИС1Р)Щ!И»»вИ 
радио валкость-

Гл».
УСф*
HIA

серп#

НК н д СК в к

2 5 3 5 1 8 25 35 18 3 .4 1 .6
_

4 2 0
2 5 3 5 2 0 25 3 5 2 0 3 .4 1 .6 — — — _ 5 2 0
25352-1 25 35 2 4 3 .4 1 ,6 - -г- — - - 6 2 0
2 5 3 5 2 8 25 3 5 2 8 3 . 4 1 .6 - - — — — 7 2 D
2 5 3 5 3 2 2 5 35 32 3 .4 1 .6 — — — — 6 2  О
2 8 3 8 1 1 2 8 3 8 14 3 . 4 1 .6 — — — 2 2 0 -
2 8 3 8 1 6 2 8 78 16 3 . 4 1 .6 — 3 2 0
2 8 3 8 1 8 ? 8 28 1 8 3 . 4 1 .6 — — 1 2 0
2 8 3 8 2 0 2 8 .38 2 0 3 . 4 1 .6 • - —* — -  в 5 2 0
2 8 3 8 2 1 2 8 38 2 4 3 . 4 1 .6 ' — — . - 6 2 0
2 8 3 8 2 8 2 8 38 2 8 3 .4 1 .6 — — . 7 2  О
2838.32 2 8 38 32 2 .4 1 .6 — — — 8 2 0
3 0 4 0 1 4 3 0 40 14 3 ,4 1 .6 — — • 2 2 0
<04015 30 40 16 3 .4 1 .6 - • — — 3 2 0

.K M 0I8 .'О 4 0 18 3 , 4 1 .6 — 4 2 0
3 0 1 0 2 0 33 40 2 0 3 , 4 1 .6 — — — 5 2  О
3 0 1 0 2 4 30 40 24 3 . 4 1 .6 6 2  О
3 0 4 0 2 8 ?0 43 2 8 3 . 4 1 .6 — — 7 2 0
3 0 1 0 3 2 30 4 0 32 3 .1 1 6 - — — 8277
3 2 4 2 1 4 33 42 1? 3 . 4 1 .6 - — — 2 2 0
3 2 4 2 1 6 32 АО 16 3 . 4 1 .6 - — — — 3 2 0
32-1218 32 42 18 3 . 4 1 .6 — — — 1 2 0
3 2 4 2 2 0 32 42 2 0 3 , 4 1 ,6 — — — — 5 2 0
3 2 4 2 2 4 : й 42 2 4 3 . 4 1 . 6 — — - - 6 2 0
3 2 4 2 2 8 32 42 2 8 3 .4 1 ,6 — — - 7 2 0
3 2 4 2 3 2 .32 42 32 3 , 4 1 .6 — — - — 8 2 0
3 5 4 5 1 4 35 4 5 14 3 . 4 1 ,6 — - - 2 2 0
3 5 4 5 1 6 3 6 45 16 3 .4 1 .6 — - 3 2 /»
3 5 4 5 1 8 35 45 1 8 3 . 4 1 .6 — — — : > о
3 5 4 5 2 0 35 45 2 0 3 . 4 1 ,6 — • * — 5 2 0
3 5 4 5 2 4 36 45 24 3.4 1,6 — - 620
354528 35 45 28 3.4 1.6 — - - - - 720
3.54532 35 45 32 3.4 1.6 - —> — — 820
381811 38 48 14 3.4 1 ,6 — — — — •по
384816 38 48 16 3.4 1.6 • - — . . . - - <20
384818 Г8 48 18 3,4 1 6 — — — - •120
384820 38 48, 20 3.4 1.6 — • — —■ — 527'
384824 38 4 8 ' 24 3.4 1.6 — — — 620
384828 38 48 28 3,4 1,6 — — - - — 1:0
384832 38 18 32 3.4 1.6 — — — 870
105014 49 50 14 3 , 4 1 .6 *• г- - 220
405016 40 50 16 3.4 1,6 — - - — • 320
406018 40 50 18 3.4 1.6 - — - •2 » .
405020 40 50 20 3.4 1.6 — - - 520
105024 40 50 24 3.4 1.6 - • 62 О
405028 40 50 2-8 3.4 1 .. - • — - 720
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Продолжение табл. 16
Р а з м е р ы ,  мм

УслОзиСс
обозначена?
подш хпанкоп
коичтаунгии- 

н и х  |i* im ih . j - 
eocieft НК. 

СК. ВК. И Д

' w О <; *- 'ш ах С «в'»Х

М асса , г *  

Ко»сгру*тгпизя
разс01л:д10С7ь

Г аз .

ИАй
с* рин

НК и д СК ВК

-105032 40 5 0 3 2 3 . 4 1 .6 8 2  D
4 2 5 2 1 4 4 2 52 14 3 ,4 1 6 г __ _  * 22 D
4 2 5 2 1C 42 52 16 3 .4 1 .0 _ _ __ 3 2 И
425-218 42 5 2 18 3 .4 1 .6 _ . _ _ •12 D
4 2 5 2 2 0 42 5 2 20 3 .4 1 .0 _ _ . . 5 2 1)
4 2 5 2 2 1 42 52 2 4 3 .4 1 .6 - . . . _ 6 2  D
125228 42 52 2 8 3 . 4 1 ,6 . . 72 П

4 2 5 2 3 2 42 5 2 32 3 . 4 1 ,6 - - .а 8 2 / )
4 5 5 5 1 4 45 55 14 3 . 4 1 .6 _ - _ , 22П
4 5 5 5 1 6 45 5 6 16 3 . 4 1 .6 . . . _ 3 2 D
4 5 5 5 1 8 46 5 5 18 3 .4 1 .6 — __ . 4 2  О
4.55520 4.5 55 2 0 3 . 4 1 .6 — _ _ 5 2  Г)
4 5 5 5 2 4 45 5 5 24 3 .4 1 .6 _ . . 621)
4 5 5 5 2 8 45 55 2 8 3 .4 1 .6 — _ . 7  21)
■155532 45 5 5 32 3 . 4 1 .6 821)

П р и м е ч а н и я  к т а б л  I, 16:
1. Максимальные значения величии С| и С* приведены для обеспечения ис

ключения контакта торца вала с дном наружного кольца подшипника.
2. Если плоское яио наружного кольца подшипника имеет ребра жестко

сти. то толщнна плогкого дна с ребрами жесткости не должна превышать зна
чений Сани, , указанные я тзбл. I, 16.

3. Масса, подшипников рассчитана при плотности стали 7.85 г/дм1.
4. Значения массы, не указанные п таблицах, будут вводиться по мерс 

освоения подшипников.
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Т а б л и ц а  1 в
мм

ОбО»гМЧ<ИМС 1>ПДИШ|>ИИ<0* ООоьлЧ'.'мш: г»ди;ип11им>а

W »/. . . Н4V  . , WS/
Л г п * : | /  . . ■ j гиг/ . . . г

С

9 4 1 /6 6 Ю 7 0 ,8
9 4 1 /7 7 12 8 1 .0

9 4 2 /8 8 14 12 1

9 4 1 /1 0 9 4 3 /1 0 10 16 10 17 1 .2
9 4 1 /1 2 12 17 12 1 .2
9 4 1 /1 5 9 4 2 /5 5 • 15 2 0 12 16 1 .2
9 4 1 /1 7 17 2 3 14 1 .2
9 4 1 /2 0 9 1 2 /2 0 9 1 3 /2 0 2 0 2 6 И 2 0 2 5 1 .2
9 4 1 /2 5 9 4 2 /2 5 9 1 3 /2 5 2 5 32 16 22 25 1 .2
9 4 W 3 0 9 4 2 /3 0 9 4 3 /3 0 30 Г-8 16 21 32 1 .5

9 4 2 /3 2 32 40 24 1 .5
942 /3 -» 9 4 3 /3 5 35 4 3 2 5 3 2 1 ,5
9 4 2 /4 0 9 4 3 /4 0 40 . 50 32 3 8 2 . 0

9 4 3 /4 5 46 5 5 38 2 , 0
9 4 3 /5 0 ГУ) 60

|

[ 38
1

2 . 0

П р и  XI е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  роликового 
игольчатого подшипника с одним наружным штампованным коль
цом класса точности II, конструктивного исполнения И К -.-С  
F , =  12 мм, D =  16 мм и С «= 10 мм:

Подшипник ПК 1216/0 ГОСТ 4060-78  
То же, с отверстием для смазкн:

Подшипник НК 121610К ГОСТ 4060- -78 
То же, для подшипников класса точности 1:

П одш ипник!-Н К  121610 ГОСТ 4060-78
То же, для подшипников класса точности I с отверстием для 

•сх!азки:
Подшипник 1 -Н К  121610К ГОСТ 4060-78  

То же, для подшипников серин 941:
Подшипник 1—941И2К ГОСТ 1060 -78. 

('Измененная редакция, Изм. № 1,2 , 3),
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J.2. Кольца подшипников по согласованию потребителя с из
готовителем допускается изготовлять с отверстием для смазыва
ния посередине ширины кольца. Диаметры отверстий должны со
ответствовать указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2
мм

ИаружикП w m  tp
nb.U’ ШШНК.1 п

Дц*.«*.тр О»»р 
сгия дли гмамм- 

»н

Д о 10 1.5

Св. 10 до 30 2.0

Св. 30 до 80 3.0

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Подшипники должны быть изготовлены в соответствии с 
требованиями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвер
жденным в установленном порядке.

2.2. Кольца подшипников должны быть изготовлены из холод
нокатаной низкоуглероднстой стальной ленты с пределом прочно
сти 250—420 МПа и повышенной точности по толщине.

По заказу потребителей допускается изготовление колец из 
других материалов по технической документации на подшипники 
качения.

(Измененная редакция, Изм. «Чв 3).
2.3. Кольца должны быть подвергнуты химико-термической об

работке и иметь твердость дорожки качения в пределах 6 2 . . .  
66 HRC,.

(Измененная редакция, Изм. 2).
2.4. Поверхности колец должны быть гладкими и не должны 

иметь дефектов, превышающих допустимые, предусмотренные 
ГОСТ 503-81, ГОСТ 9045-80.

( Измененная редакция, Изм. № 3).
2.5. Устанавливаются два класса точности подшипников — 1 и 

11. Игольчатые ролики, применяемые в подшипниках класса точ
ности 1. должны соответствовать степени точности 3 по ГОСТ 
6870—81, а в подшипниках класса точности I I —степени точно
сти 5 Подшипники к.часа точности И не маркируют.

Допускается по требованию потребителя комплектовать под
шипники класса точности I роликами степени точности 2, а под
шипники класса точности II — роликами степени точности 3.
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В одном подшипнике должны быть игольчатые ролики одной 
предпочтительной отсортированной группы отклонений среднего 
диаметра роликов по ГОСТ 6870—8!.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.5а. Дополнительные технические требования к подшипникам 

для специальных условий применения устанавливают в техниче
ских условиях на эти подшипники.

(Введен дополнительно, Изм. № 2).
2.6. Предельные отклонения минимального диаметра окружно

сти АРжтщ . вписанной в комплект игольчатых роликов, и шири
ны кольца подшипника ЛС, должны соответствовать указанным 
в табл. 3.

Г *

ИрСяелмыо отижкачин
m in

о

Предельные
ОТКЛ.МСНПЯ

д с ,

Класс точности К тисс 
точностик

Керчи ШС/4И •к  (ИМ, ним и . »

Св. 4  до 6 вкдюч 
> 6  > 1 0  »
» 10 *  18  >

* 18  * 30 »
» 30 > 5 0  > 
> 5 0  > 7 0  > ‘

*0.028
-4-0.031
4-0,031

-0 .0 1 0
—0.013
—0,016

+0.015 -0 ,0 1 2

Л > 30

0.00
-0.25

- 0 . 15

+0,<М1
1-0,050

-0 .0 6 0

+0,020  
4  0.025
+0.030

Св. 30 —0,20

П р и м е ч а н и е .  Минимальный диаметр окружности, вписанной в комп
лект роликов (f« ,|П|ц ), равен диаметру оправки, при применении которой 
вместо внутреннего кольца получается нулевой радиальный зазор, по крайней 
мерс водном радиальном направлении

2.7. Твердость поверхностей качения вала должна быть не ме
нее 61 HRC,.

2.8. Предпочтительные ноля допусков посадочных мест под 
подшипники должны соответствовать указанным в табл. 4.

2.9. Параметр шероховатости посадочных поверхностей под 
подшипник Ra по ГОСТ 2789—73 не должен быть более:

дорожки качения вала под подшипник I класса точности — 
0,4 мкм, II класса точности — 0,63 мкм;

отверстия корпуса из стали или чугуна— 1,25 мкм, из легкого 
металла или сплава — 2,5 мкм.
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f Т а б л и ц а  4

Место п о и  яки 
подшипник*

Pc jvm  р_б.«ты или м ,трем я 
корнJ f*

Поли допуске» 
по ГОСТ 2'.м т - * с

Вал К л с б а т е л - .н о е  им ж см и с к в ;  j * 6 ; к 5 *

В р а щ а те л ьн о е  д в и ж е н и е hG. 1»5 *

О тв е р сти е  к о р п у с а С та л ь  иля ч у гу н  

Л е г к и й  м еталл  или  сп л а в

N 7 ; J 7 * * ;  N 6 '  

R7 ; К 7 *« ; R6 *

• П о л я  д о п у с ко в  п р и м е н я ю тся , села н е о б х о д и м о  незн ачител ьн ое  изм енение 
р а д и а л ь н о го  за зо р а .

* •  П о л я  д о п у с к о в  п р и м е н я ю тс я  для  п о д ш и п н и ко в  кл а сс а  т о ч н о с т и  И .

2.6—2.9. (Измененная редакция, Изм. Лт 2).
2.10. Допускается изготовление посадочных мест под подшип

ники класса точности II с предельными отклонениями, указанны
ми в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

а,  к о . ии

Предельные ипаолши шеедемше м«ст. ыкх. ми воле-.-
В»л> Корпуса

При грй!т.л 

д г .и л с и к и

при колиба- 
твамюи дни- 
« Ч И П  ММЮ 
1мплит»яы и
CTHIU40CKOKI
н е г р у  «сини

из Стали
ИЛИ

uyryru

из легкого 
к т л ы  

■ляСПЛАВА

"Ср*И. НИ '.я перхн I'l’l, *, I'lpXH. чижи *0р.Ч1. ямси.

От 3 до 6 аключ.

0

8 4-9 ! -*-1 4-0 — 4 +•* - 9

Св. 6 до 10 л ключ — 10 + »*
- 2

-111 - 5 —12

Св. 10 до 18 включ. -  12 + 14 + 1 3 - 6 + 5 -14

Св. 18 до 30 включ. —14 + 1 7 +  16 - 7 + 6 - 1 7

Св. 30 до 50 включ. ^ •17 + 20
•ЬЗ

1

+  18 —8 +  7 - 2 0

Св. 50 ло SO включ. -20 + л -1У0 - i n +  8 —23

2.11, Допуск круглости и цилиндричности отверстия корпуса 
и дорожки качении вала нс должны превышать половины вели
чины поля допуска вала и отверстия корпуса.

2.10, 2.11. (Введены дополнительно, Йзм. № I).
2.12. Значения динамической (С) и статической (С0> грузо

подъемностей приведены и приложении 4.
(Введен дополнительно, Изм. JA 3).
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3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Для проверки соответствия подшипников требованиям на
стоящего стандарта следует проводить приемочный контроль.

3.2. При приемочном контроле подвергают: твердость колец 
(п. 2.3) — 0,1 % от партии, но не менее 5 подшипников; размер внут
реннего диаметра подшипника, ширину кольца (п. 2.6) и внешний 
вид (п. 2.4) — 1 % от партии, но не менее 5 и не более 20 под
шипников.

3.3. Партия— совокупность подшипников одного типоразмера 
и исполнения, предъявленных к приемке одновременно и по одно
му документу.

3.4. При несоответствии подшипников требованиям настоящего 
стандарта проводят повторный контроль удвоенного количества 
подшипников по всем показателям.

Результаты повторного контроля являются окончательными и 
распространяются на всю партию.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Контроль подшипников производят при одинаковой темпе
ратуре деталей подшипников, эталонов и средств измерения.

4.2. Подшипники перед контролем должны быть тщательно 
очищены от смазочного материала.

4.3. Контроль диаметра F V0lUl производится в собранном со
стоянии при посадке подшипника в калибр-кольцо и толщиной сте
нок не менее 20 мм и номинальным диаметром цилиндрического 
отверстия, равным наименьшему предельному размеру наружно
го диаметра подшипника по нижнему предельному отклонению 
поля допуска N6 по ГОСТ 25347 82.

Если при посадке получается остаточная деформация кольца 
подшипника, допускается устанавливать номинальный диаметр 
отверстия калибра-кольца с учетом верхнего предельного откло
нения поля допуска N6 по ГОСТ 25347—82.

В этом случае подлежат корректировке предельные отклоне
ния диаметра FVIII[ , указанные в табл. 3, которые должны быть 
увеличены для всех диапазонов диаметров подшипников на соот
ветствующие величины допусков IT6 по ГОСТ 25346—82.

( И зм ен ен н ая  р едак ц и я , Изм.  .Nj 2 ) .
4.3а. Примеры определения номинальных диаметров отверстия 

калнбра-кольиа и корректировки предельных отклонений АГ %т.< 
даны в справочном приложении 2

4.36. При измерении F n„.,„ следует применять гладкие калиб
ры-пробки. Номинальный диаметр проходной стороны калибра ра
вен наименьшему предельному размеру, а поминальный диаметр
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непроходной стороны калибра — наибольшему предельному раз 
меру F umla , указанному в табл. 3.

4.3в. Допуски н отклонения гладких калибров для измерения 
подшипников — по ГОСТ 2*1853—81.

4.3а—4.3н. (Введены дополнительно, Изм. № 2).
4.4. Внешний вид поверхностей наружных колеи определяют 

по эталонам, утвержденным в установленном порядке.
4.5. Ширину колец подшипников следует проверять универ

сальными средствами измерения.
4.6. Твердость колец контролируют методом сравнения с об

разцом, утвержденным в установленном порядке.
4.7. Для монтажа подшипников в корпус рекомендуется при

менение оправки, конструкция которой приведена в справочном 
приложении 3.

(Введен дополнительно, Изм. -N* 2).

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение под
шипников— но ГОСТ 520—89.

5.2. Подшипники наружным диаметром до !0 мм не маркируют. 
Условное обозначение подшипника указывают в сопроводитель
ной документации.
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ПРИЛОЖЕНИЕ обязательное (Исключено, Илм. Nk 2).

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Примеры определения номинальных диаметров отверстия калибра-кольца 
и корректировки предельных отклонений A fw„,ln для 

подшипника с 1 \  — 14 мм, [) — 20 мм, С  — 16 мм, класса точности I

Определение диаметра отверстии калибра-кольца — и соответствии с п. 4.3.
Номинальный диаметр подшипника D — 20 мм.
Предельные отклонения поля допуска N6 "*} мкм.
1. Определение номинального диаметра отверстия калибра-кольца е учетом 

нижнего отклонении поди допуска N 6 по ГОСТ 25347—82.
Номинальный диаметр отверстия калибра-кольца равен 19.976 мм с пре 

дельными отклонен пн ми ±  0,002 мм (ГОСТ 2485.3—81), т, е (19.976 л: 0.002) мы.
2. Определение номинального диаметра отверстия калибра-колии с уче

том верхнего отклонения поля допуска N6 по ГОСТ 25347 -82.
Номинальный диаметр отверстия калибра-кольца равен 19.989 мм
В свази с тем, что в этом случае кадпбр-катьц» имеет увеличенный диа- 

метр отверстия, предельные отклонения AFwmiar равны е*^ мкм, для ли- 
амстра окружности, вписанной в комплект роликов Г .  — И мм (см. табл. 3), 
должны быть увеличены на II мкм, т. е. на величину допуска IT6 для размера 
J I мм по ГОСГ 25346-82

Омт1и*тет*уюшие предельные отклонения будут равны t ‘ мкм

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Оправка дли монтажа подшипников в корпусе

Подшипник устанавливают предварительно на оправку, на которой он 
удерживается упругим кольцом, и прикладывают усилие при монтаже к мар
кированному торцу подшипника

Приложения 2, 3. (Введены дополнительно, И:»м. М 2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Обязательное

ЗНАЧЕНИЯ ДИНАМИЧЕСКОЙ (С ) И СТАТИЧЕСКОЙ (С„) 
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЕЙ

Т а б л и ц а  6
Серии диаметров 1£>

ГруаотчдгСмнОе»».. И , и< пенсе

Условное обозначен»» 
падеиоичвеов нсвструк

С С .

КО йстрччтиыин гоанавилпаст!.
т и п ю  М  «ноиидиостг 11- 

Н К . С К . В К . И Д
Н К . Г Д С К . ВК НК. нд С К . ВК

0 4 0 8 0 7
1

1 7 3 0 1440 и зо 9 4 0
0 1 0 8 0 8 2 0 9 0 1740 1350 1270
О Ю Ы '9 2 3 5 0 I9 6 0 1800 1500
0 5 9 9 0 7 2 3 0 0 1920 1750 1 4 6 0
0 5 0 9 0 8 2591) 2 1 6 0 2 0 8 0 1730
0 5 0 9 0 9 2 8 8 0 2 4 0 0 2 3 9 0 1 9 9 0
0 6 1 0 0 7 2 3 9 0 19УО 2 1 7 0 1810
0 6 1 0 0 8 2 4 4 0 2 0 3 0 2 3 6 0 1 9 7 0
0 6 1 0 0 9 3 4 2 0 2 8 5 0 3 1 2 0 2 6 0 0
0 0 1 0 1 0 3 4 6 0 2 6 6 0 3 3 0 0 2 7 5 0
(171107 3 5 0 0 2 9 2 0 2 3 4 0 2 7 0 0
0 7 1 1 0 8 3 6 1 0 ЗОЮ 3 1 8 0 2 9 0 0
0 7 1 1 0 9 3 7 2 0 3 1 0 0 •3510 2 9 5 0
0 7 1 1 1 0 3 7 7 0 з и о 3 7 2 0 .3100
0 7 1 1 1 2 4 7 3 0 3940 5 0 8 0 4 2 3 0
0 8 1 2 0 7 2 8 8 0 2 1 0 0 2 7 6 0 > 300
0 8 1 2 0 8 3 3 0 0 2 7 6 0 3 1 2 0 2 6 0 0
0 8 1 2 0 9 3 9 4 0 3 2 8 0 3 9 1 0 3 2 8 0
0 Я 1 2 Ю 4 5 6 0 3 6 0 0 1710 3 9 5 0
0 8 1 2 1 2 4 8 0 0 4 0 0 0 5 2 1 0 1 3 4 0
0 9 1 4 0 7 3 6 0 0 3 0 0 0 3-180 2 9 0 0
0 ? 1 3 0 « 4 6 2 0 3 8 5 0 1980 4 1 5 0
0 9 1 3 0 9 1720 3 9 3 0 5 0 9 0 4 2 4 0
0 9 1 3 1 0 5 1 0 0 4 2 5 0 5 5 8 0 1650
0 9 1 3 1 2 6 3 6 0 5 3 0 0 7 5 6 0 6 3 0 0
0 9 1 3 1 4 7 3 2 0 6 1 0 0 8 6 1 0 7 2 0 0
I 0 U 0 7 3 7 8 0 3 1 5 0 3 7 2 0 3 1 0 0
1 0 1 4 0 8 1680 3 9 0 0 5 0 4 0 4 2 0 0
1 0 1 4 0 9 1760 3 9 8 0 5 1 9 0 4 3 2 0
10 1 4 1 0 5 2 8 0 4 4 0 0 6 1 2 0 5 1 0 0
10 1 4 1 2 6 6 0 0 5 5 0 0 8 1 6 0 6 8 0 0

1 0 1 4 1 4 7 9 2 0 6 6 0 0 1 0 3 2 0 8 6 0 0
121 6 0 7 1910 4 1 2 0 6 3 6 0 5 3 0 0

1 2 1 6 0 8 5 2 8 0 4 1 0 0 6 7 2 0 5 6 0 0

12 1 6 0 9 5 5 9 0 1660 7 0 6 3 5 8 8 0

12 1 6 1 0 5 9 4 0 1950 7 4 4 0 6 2 0 0

121612 6 5 6 0 5 1 7 0 7 9 9 0 6 6 6 0

12 1 6 1 4 1 7 2 6 0 6 0 5 0 8 7 8 0 7 3 2 0
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Продолжение табл. 6

УСЛОВИЮ обозначение 
ПЭДШХИНИКОН ncwcrpyx- ТИИЫХ р»ЖЛ|ИДНОС1С1(

НК. СК. ВК. нд

Груэалохммяоегь, И. мо моноо

С Г С.

Конструктив»'* ро.шоиндиогти

НК. нд с к . ВК НК. нд 6к .  ВК

112010 8330 6940 ! 10010 8340
142012 9050 7540 ! 10920 9100
142014 9500 7920 1 11330 9140
112016 9640 8030 116-20 9680
142018 13140 10950 17610 14700
•12020 16200 13500 21000 17500
152110 8600 7240 10440 8700
152112 9480 7900 11280 9100
152114 11000 9170 14650 12210
152116 12600 10500 17280 14109
152118 14340 11950 18100 15080
152)20 15900 13250 20700 17250
162210 8760 7300 10910 9120
162212 9120 7600 11610 9700
562211 11520 9600 16089 13400
162216 1.3080 10900 18360 • 15300
162218 13190 12660 19140 16200
162220 17010 14200 22320 18600
172310 6840 5700 8109 7000
172312 9130 7900 12360 10300
17*31» 10800 9000 15000 12500
172316 12960 10800 18960 15800
172318 15240 12700 22200 18500
172320 17400 11500 25560 21300
182410 7560 6300 9600 8000
182112 9720 8100 13080 10900
182414 11760 9600 16800 N 0 0 0
182416 13920 11600 20760 17300 -
182418 164 10 13700 21360 20300
182420 1 8 6 1 0 15700 3I200 26000
202610 7680 6400 98-Ю 8200
202612 10320 8600 14520 12100
202611 13200 11000 19680 16400
•202616 15240 12709 24120 20100
202618 18840 15700 312.00 2 6 0 0 0
202620 18840 15700 31200 ■26000
222810 9000 7500 12600 10500
222812 10920 9100 16080 1 3 4 0 0
222814 1.4800 11500 21000 17500
222816 16080 13100 26520 22100
222818 17760 14800 30360 25300
222820 9800 16500 3-1800 29000
253212 13200 11000 18210 15200
253214 15840 13200 23160 19300
253216 18720 15600 28800 2 1 0 0 0
253218 21240 17709 33810 28200
253220 23880 19900 39600 33000
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Продолжение табл. 6

Условной Обоэимснж 
п о ди п ш к тх о а  м яструя-

рл 1ИС1ПИА1ю:тсЛ
НК. ГК. ВК. 1-Д

I РУЛХГ,1Д».««1ЮСТ1», И .  1KI УС'ИОО

С / С ,

КОЙСТрухТИ**»» р11ИО«ИД1К>СТ1.

НК. ПД СК. ВК н к .  н д СК. ВК

253224 24360 20300 50 400 42000
253228 .34440 2 8 7 0 0 60000 50000
253232 19600 33000 70800 59000
283512 1 1040 11700 20640 17200
2835Н 16803 1 1300 25960 21550
253516 19680 16100 31600 26500
283518 22320 18600 37560 31300
283520 23083 20200 •13200 36000
283524 30420 25350 54240 45200
283528 35760 29800 71280 59100
283532 41160 31300 76560 638-30
303712 14520 12100 21840 18200
303714 17100 14500 28200 23500
303716 20610 17200 34800 29DOI)
303718 23520 19600 11400 34500
303720 26400 22000 17101) 39500
301724 32400 27000 60024 50020
303728 38640 32200 72810 60700
303732 44760 37300 85680 71100
323912 14640 12200 22320 18&00
323914 20760 17300 37680 31400
323910 23010 19200 41010 :«?0О
323JI8 26880 22400 50160 41800
323920 30810 25700 6 K W 0 50900
323921 33000 27500 61800 5 400»
3 2 3 9 2 8 35880 29900 69720 58100
323932 38760 32.300 79140 66200
364212 15720 1.3100 25560 21300
351211 18960 158-00 33360 27800
351216 22110 • 18700 10200 33500
35-1218 25*20 21100 • * о о о 10000

'3 5 4 2 2 0 28560 23800 55200 46030
354224 35160 29300 69720 58100
351228 11160 31300 810 0 0 70000
351232 45810 38200 88500 73750
.381512 21210 20200 17280 39100
381514 28560 23800 552С0 16000
381516 32640 27200 63I20 52609
3815'8 36720 .30600 70980 59150
381520 10800 34000 78810 65700
381521 19080 -10900 91680 78900
381528 57I20 17600 110100 92000
381532 65310 5 1 150 126000 1П5000
101712 16800 14000 29160 24300
101711 К Ш ) 16320 35280 29400
501716 21030 20000 1 о :ч и ) 38500
101718 27000 22500 1 51901) 43250
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И«хмЛмждеае табл, 6

Условное обозначение 
ГОдшгшшкоп конструк 
т и н а х  м зпом одю стсП

>1К. с к .в к . нд

IpyyOIIQA'MMICOO*. I I ,  Uu »С1КЧ>

с
Комет р )к т м в ш »  ри.1иО|.мдпость

Н К . И Л ск. вк П К . н д С К . ВК

1 0 4 7 2 0 3 0 5 0 0 2 5 5 0 0 6 2 4 0 0 5 2 0 0 0
5 0 4 7 2 4 . .  3 6 7 2 0 .10600 7 5 0 0 0 6 2 5 0 0
4 0 4 7 2 8 . 4 2 9 0 0 3 5 7 5 0 М76СО 7 3 0 0 0
4 0 4 7 3 2 4 9 0 6 0 • 4 0 9 0 0 120101) « 3 4 0 0
4 2 4 9 1 2 1 9 2 6 0 1 6 0 5 0 3 9 3 6 0 3 2 8 0 0
4 2 4 9 1 4 2 2 4 4 0 . 1К700 4 5 7 0 0 3 8 0 8 0
4 2 4 9 1 6 2 5 6 8 0 : 2 1 1 0 0 5 2 2 6 0 13550
4 2 4 9 1 8 2 8 9 2 0 ■ 2 4 1 0 0 i HsJHO 19150
4 2 4 9 2 0 .31920 2 6 6 0 0 6 5 4 0 0 5 4 5 0 0
4 2 4 9 2 4 3 8 5 2 0 3 2 1 0 0 7 8 6 0 0 6 3 5 0 0
4 2 4 9 2 8 4 5 0 0 0 3 7 5 0 0 9 1 8 0 0 7 6 5 0 0
4 2 4 9 3 2 5 1 3 6 0 <2.300 1 0 4 4 0 0 8 7 0 0 0
155212 1 7 8 8 0 1 4 9 0 0 3 3 0 0 0 2 7 5 0 0
15 5 2 1 4 2 0 8 8 0 1 7 1 0 0 3 8 5 0 0 3 2 0 8 0
« 5 5 2 1 $ 2 5 5 6 0 2 1 3 0 0 Г» 1 (700 13000
455218* 2 8 7 4 0 2 3 9 5 0 5 / 9 6 0 4 8 3 0 0
155220 3 2 4 0 0 2 7 0 0 0 7 0 8 0 0 5 9 0 0 0

4 5 5 2 2 4 3 8 9 0 0 3 2 4 2 0 8 5 1 4 0 7 0 9 5 0
4 5 5 2 2 8 4 5 2 1 0 3 7 7 0 0 9 9 0 0 0 8 2 5 0 0
4 5 5 2 3 2 5 2 S 0 0 4 3 7 5 0 1 1 4 6 0 0 9 3 5 0 0
5 0 5 8 1 4 2 8 8 0 0 ■31000 5 2 5 2 0 4 4 1 0 0
5 0 5 8 1 6 3 3 6 0 0 2 8 0 0 0 6 0 5 4 0 5 0 1 5 0
5 0 5 8 1 8 3 6 9 8 0 .30820 6 7 9 8 0 5 6 6 5 0
5 0 5 8 2 0 3 7 2 0 0 3 1 0 0 0 7 5 6 0 0 6 3 0 0 0
5 0 5 8 2 4 14660 3 7 2 2 0 9 0 6 0 0 7 5 5 0 0
5 0 5 8 2 8 5 2 1 4 0 4 3 4 5 0 1 0 5 7 2 0 8 8 1 0 0
5 0 5 8 3 2 5 9 5 8 0 4 % 5 0 1 3 5 4 8 0 1 1 2 9 0 0
5 0 5 8 3 6 6 7 0 8 0 5 5 9 0 9 1 5 2 1 0 0 127 0 0 0
5 5 6 3 1 4 2 6 4 0 0 2 2 0 0 0 5 6 1 0 0 4 6 7 5 0
5 5 6 3 1 6 3 0 2 4 0 2 5 2 0 0 6 4 3 2 0 5 3 6 0 0
5 5 6 3 1 8 3 3 9 6 0 : 2 8 3 0 0 721Ж» 6 0 1 5 0
5 5 6 3 2 0 3 7 8 0 0 3 1 5 0 0 8 6  «00 6 7 0 0 0
5 5 6 3 2 4 4 5 7 6 0 3 8 1 3 0 96OQ0 8 0 0 0 0
5 5 6 3 2 8 5 2 8 0 0 .. МООО « 7 3 6 0 0 1 0 3 0 0 0
5 5 6 3 3 2 .  6 0 4 S0 • 5 0 4 0 0 И  « 4 8 0 11 7 9 0 0
5 5 6 3 3 6 . 6 4 8 0 0 .54000 1 5 1 2 0 0 1 2 6 0 0 0
$ 0 6 8 1 4 2 6 9 0 0 2 2 4 2 0 6 3 0 0 0 5 2 5 0 0
6 0 6 8 1 6 3 2 1 7 0 2 6 8 2 0 7 2 0 0 0 61)090
6 0 6 8 1 8 3 6 0 0 0 3 0 0 0 0 8 1 0 0 0 6 7 5 0 0
6 0 6 8 2 0 10200 3 3 5 0 0 9 0 0 0 0 7 5 0 0 0
6 0 6 8 2 4 1 8 1 2 0 4 0 1 0 0 10614/0 9 0 0 0 0
6 0 6 8 2 8 5 6 1 6 0 4 6 8 0 0 1 2 5 4 0 0 10 4 5 0 0
6 0 6 8 3 2 6 4 2 0 0 5 3 5 0 0 1 4 3 5 2 0 1 1 9 6 0 0
8 0 5 8 3 6 7 0 9 2 0 5 9 ) 0 0 1 5 6 9 6 0 1 -50800
6 5 7 3 1 4 3 0 2 3 0 2 5 1 9 0 6 8 1 6 0 5 6 8 0 0
6 5 7 3 1 6 3 4 6 2 0 2 8 8 5 0 7 7 7 0 0 6 1 7 5 0
6 5 7 3 1 8 3 9 1 2 0 .  3 2 6 0 0 8 7 4 8 0 7 2 9 0 0
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Продолжение табл. 6

Ьс.ЮяИОО 0б**И«ПчИ110 
п о д  • л ш л ж о п  конструк 
‘Гкмоих П1МЮ1МД|10СиЫ

Н К . С К . В К . И Л

Гр)г.1Ф''ЛЛТ.еЮЮеТ1>, Н . ис пенсе

С  1 с -

К о в к * р у « т | т 1 и я  р т з и я п и д г о г т ь

Н К . «*Л С К .  В К Н К . Н Д ■ С К . ВК

6 5 7 3 2 0 4 3 4 1 0 .36200 9 7 2 0 0 1*1000
6 5 7 3 2 1 5 2 0 2 0 •13350 1 1 6 4 0 0 9 7 0 0 0
6 5 7 3 2 8  ‘ 6 0 6 0 0 5 0 5 0 0 135 6 0 0 11 3 0 0 0
6 5 7 3 3 2 0 0 6 0 0 5 6 0 0 0 1 5 5 4 0 0 1 2 9 5 0 0
6 5 7 3 3 6 7 8 3 6 0 6 5 3 0 0 1 7 5 2 0 0 1 1 6 0 0 0
7 0 7 8 1 4 3 2 9 1 0 2 7 4 5 0 7 3 6 8 0 6 1 4 0 0
7 0 7 8 1 6 3 7 5 6 0 3 1 3 0 0 8 4 0 0 0 7 0 0 0 0
7 0 7 8 1 8 •12810 . 3 5 7 0 0 9 6 0 0 0 8 3 0 0 0
7 0 7 8 2 0 4 7 4 0 0 3 9 5 0 0 106200 8 8 5 0 0
7 0 7 8 2 4 5 6 4 0 0 4 7 0 0 0 126 0 0 0 10 5 4 0 0
7 0 7 8 2 8 6 5 9 4 0 5 1 9 5 0 ■ 4 7 1 6 0 12 2 8 0 0
7 0 7 8 3 2 7 5 1 2 0 626СН) 1 6 8 0 0 0 1 4 0 0 0 0
71)7816 8 1 6 0 0 7 0 5 0 0 .8 9 6 0 0 1 5 8 0 0 0

Т а б л и ц а  7
Серия диаметров 2 0

Условное обюмачияю
подигнтпкн. хпнетрук 
тиш и* pnai «пиетете*

н к .  а с .  в к .  и д

Груж'падгмамоегь, н .  нс яснее

С 'V
Котетруииивпия р1М1ЯаКДНОСТ .

НК. НД СК. ВК Н К. НД СК. в к

081410 1320 .1600 1860 1050
081412 .5190 4325 5730 1775
081411 6070 5060 6820 5680
091510 4870 4060 5460 •1550
«91512 5819 4870 6550 5460
091514  ' 6820 .'■680 7620 6350
091516 7860 6500 8751) 7250
101G10 5409 4500 6070 . 5060
101612 6480 5400 7290 6075
10IG I1 7560 6300 8520 7100
101616 8640 7200 9720 8100
I2 I8 IO 6480 5190 7290 6075
121812 7800 6500 8760 7300
121814 9120 «600 10200 8500
121816 10380 8 6 6 0 11640 9700
121818 11700 9750 13100 10920
112212 9120 76!>!) 10200 8500
112214 10580 8820 11880 9900
i 12216 ■ 12120 I0I0D 11580 11320
112218 13560 11.300 15240 12700
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Продолжение табл. 7

Условное ойо^ачсии.: 
1ыдш иш и 1ка* конструк- 
тиш мх м  чю ан ди оскй  

Н К . СК . BK . НД

ГруМ!ЮДМ-и»о(->ь, Н . но иийче

С 1 С.
KwiClpyHT-nWlMlt р»51М-М|Д»Х*С'1.

Н К . Н Д С К . и к Н К . НД С К . UK

1 4 2 2 2 0 1 5 1 2 0 1 2 6 0 0 16980 1 4 1 5 0
11 2 2 2 4 18140 15120 2 0 ) 0 0 1 7 0 0 0
1 5 2 3 1 2 1 2 0 6 0 1 0 3 0 0 1 1 5 2 0 1 2 1 0 0
1 5 2 3 1 4 ! 6 9 2 0 1 4 1 0 0 1 8 9 6 0 1 5 8 0 0
1 5 2 3 1 6 1 7 3 )0 1 4 4 5 0 1 9 5 0 0 1 6 2 5 0
1 0 2 3 1 8 1 9 1 1 0 1 6 2 0 0 2 ) 8 1 0 18200
1 5 2 3 2 0 21601) 1 8 0 0 0 2 4 2 4 0 2 0 2 0 0
1 5 2 3 2 4 2 5 0 2 0 2 1 6 0 0 2 9 0 1 0 2 4 2 0 0
1 6 2 1 1 2 134*40 1 1 5 3 0 1 5 6 0 0 1 3 0 0 0
16 2 1 1 4 16080 13  ICO 18120 1 5 1 0 0
162 4 1 6 1 8 1 8 0 15100 2 0 7 6 0 1 7 3 0 0
1 6 2 4 1 8 207G0 173U0 2 3 2 8 0 19400
1 6 2 4 2 0 2 3 1 6 0 1 3 3 0 0 2 5 9 2 0 2 1 6 0 0
162 4 2 4 2 7 7 2 0 2 3 1 0 0 8 1 0 8 0 2 5 9 0 0
1 7 2 5 1 2 1 6 5 0 0 13750 1 8 4 8 0 1 5 1 0 0
1 7 2 5 1 4 1 7 1 6 0 1 4 3 0 0 1 9 2 0 0 16000
17 2 5 1 6 1 9 5 8 0 1 6 5 0 0 2 2 0 8 0 J Д-400
1 7 2 5 1 8 2 2 0 8 0 1 8 1 0 0 2 4 7 2 0 2 0 6 0 0
1 7 2 5 2 0 2 1 2 6 0 2 0 2 2 0 2 7 4 8 0 2 2 3 0 0
1 7 2 5 2 4 2 9 2 8 0 2 4 4 0 0 3 2 8 8 0 2 7 4 0 0
1 8 2 6 1 2 1 5 6 0 0 I.3 0 0 0 1 7 5 2 0 1 4 6 0 0
1 8 2 6 1 4 1 8 2 4 0 152(4) 2 0 4 0 0 1 7 0 0 0
1 8 2 6 1 6 2 0 7 6 0 1 7 3 0 0 2 3 2 2 0 1 9 3 5 0
18 2 6 1 8 2 3 5 2 0 1 0 6 0 0 2 6 2 8 0 2 1 9 0 0
1 8 2 6 2 0 2 5 9 1 0 2 1 6 2 0 2 9 0 4 0 2 4 2 0 0
18 2 6 2 4 3 1 2 0 0 2 6 0 0 0 350-10 2920(1
2 0 2 8 1 2 1 7 2 8 0 1 4 1 0 0 19440 1 6 2 0 0
2 0 2 8 1 4 2 2 6 2 0 1 8 8 5 0 2 2 6 8 0 18900
2 0 2 8 1 6 2 3 1 6 0 1 9 3 0 0 2 5 9 2 0 2 1 6 0 0
2 0 2 8 1 8 2 5 9 2 0 2 1 6 0 0 2 9 1 6 0 2 4 3 0 0
2 0 2 8 2 0 2 7 1 2 0 2 2 6 0 0 3 0 3 6 0 2 5 3 0 0
2 0 2 6 2 1 3 4 8 0 0 2 9 0 0 0 3 8 8 8 0 3 2 4 0 0
2 2 3 0 1 2 1 9 0 8 0 1 5 9 0 0 2 1 3 6 0 1 7 8 0 0
2 2 3 0 1 4 2 2 2 0 0 1 8 5 0 0 2 1 9 6 0 2 0 8 0 0
2 2 3 0 1 6 2 5 4 4 0 2 1 2 0 0 2S5G 0 2 3 8 0 0
2 2 3 0 1 8 2 8 5 6 0 2 3 8 0 0 320-10 2 6 7 0 0
2 2 3 0 2 0 3 1 8 0 0 2 6 5 0 0 3 5 6 4 0 2 9 7 0 0
2 2 3 0 2 4 3 8 1 6 0 3 1 8 0 0 •11760 3 4 8 0 0
2 5 3 5 1 4 3 1 6 8 0 2 6 4 0 0 3 5 5 2 0 2 9 6 0 0
25 .3516 3 6 1 2 0 3 0 1 0 0 4 0 5 6 0 3 3 8 0 0
2 5 3 5 1 8 4 0 5 6 0 3 3 8 0 0 4 5 6 0 0 3 8 0 0 0
2 5 3 5 2 0 4 5 1 2 0 3 7 6 0 0 5 0 5 8 0 4 2 1 5 0
2 5 3 5 2 4 5 1 0 0 0 4 5 0 0 0 6 0 7 2 0 5 0 6 0 0
2 5 3 5 2 8 6 3 0 0 0 5 2 5 0 0 7 0 8 0 0 5 9 0 0 0
2 5 3 5 3 2 7 2 0 0 0 6 0 0 0 0 8 1 0 0 0 6 7 5 0 0
2 8 3 8 1 4 3 5 3 0 0 2 9 4 2 0 3 9 6 6 0 3 3 0 5 0
2 8 3 8 1 6 4 0 3 4 0 3 3 6 2 0 4 5 3 6 0 3 7 8 0 0
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Продолжение табл. 7

Условное сОо-шахси»? 
ЛОДСЛШИИкО* конструк
тивных В1МК1ПМДИ0С1СЛ

Н К .с к .в к .  н д

1'руЛ|-(И>С1-СВЫОСГЬ, Н, НС U<UCL-

С Си
Кчоструиттная разновидности

НК. н д СК. в к НК. и д с к ,  в к

J8 3 8 I8 4.3000 38001) 51120 42600
283820 50400 42000 56640 47200
283821 60600 50500 67920 56600
283828 70800 59000 79440 66200
283832 80700 67250 90600 75500
ЗОЮ И J7860 31550 42480 35100
3040J6 43240 .16030 48600 10500
301018 18600 Ю500 15600 45500
304020 54000 45000 60600 50500
301021 64920 54100 72900 60750
30«028 75840 63200 85200 71000
304032 86400 72000 97200 81000
3242 И 40320 33600 45210 37700
324216 46080 38400 51600 43000
324218 51840 4.3200 58200 48500
321220 57600 48000 61800 51000
324224 G9I80 57650 77520 61600
324228 80700 67250 90600 75500
324232 92400 77000 101160 81300
35451» 44160 36800 49560 41300
354516 50580 42150 56640 17200
.354518 56880 47400 63720 53101)
354520 С3120 52600 70800 59000
351521 75780 63150 85201) 71000
354528 90'XIO 75000 99120 82600
354532 I003U0 R4000 113400 91500
3848I1 «8009 10000 53940 11950
3848I6 55020 45850 61800 51500
3S48I8 61800 51500 69300 57750
384820 G8520 57100 76800 61000
•384824 82200 68590 92409 77000
384828 95400 79500 107340 89450
•38 «832 109410 91200 123000 102500
405014 50100 12000 56700 47250
105016 57600 18000 64800 5-5000
«05018 64800 51000 72900 60750
405020 72000 60000 8101» 67500
«05024 86 400 72ОЭ0 97200 81000
105028 100800 84900 113100 94500
105032 115200 96000 129600 1 (XS000
«252 И 52800 41000 59400 49500
4252I6 60510 50450 69000 57500
«25218 G7800 56500 76440 63700
425220 75600 63000 85080 70900
425221 91800 76500 103200 86000
425228 105600 88030 116280 96900
425232 120960 100800 135600 113000
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Продолжение табл. 7

Условное ofreoiu'ciiuc ■ЦДШПШПЮ* «оиструк- <и«а мэмшяготй НК. СК.вк. ид

rpy.KUIUlM-'ИНиСГЬ, н. lid Uviltv
С с
Кчаструкгптмя (имкнидахти

НК. НД СК. ВК НК. НД СК. ВК

455514 56440 17200 03720 53100
455516 о4800 54000 72900 60750
455518 729IX) 60750 82140 68450
455520 81000 67500 91200 76000
455524 97200 81000 109200 01000
455526 113520 0?600 1*7200 196000
455532 129600 106000 147600 121000
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством автомобильной про
мышленности

ИСПОЛНИТЕЛИ

В. Ф. Старостин, канд. техн. наук; Л. Е. Лунина (руководитель 
темы)

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го
сударственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 17.02.78 J6 476

3. ВЗАМЕН ГОСТ 4060-60

4. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3339—81, СТ СЭВ 
3794—82 и международному стандарту И СО 3243—1974

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУ
МЕНТЫ

Of.u.oi* -.cu «ic 111Д . ilJ *0«О|Кз1|1
JMilil т(МЛЬ.1 lltw  р  iiy.iiwM, i iw u '- c im t

ГОСТ 303- «1 о
ГОСТ 520- 89 5 1
ГОСТ 2 /8 9 - 7.3 2 9
ГОСТ 6870 -81 2  Я •
ГОСТ 9 0 4 5 - 80 2.3
ГОСТ 24853-81 i  Mi. лрнложслие 2
ГОСТ 25316 82 1.3. плк.‘1<жеи.1е 2
ГОСТ 25317 62 2 8, 1.3 приложение 2

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (август 1991 г.) с Изменениями J6 I, 2, 3, 
утвержденными в феврале 1983 г., октябре 1983 т., декабре 
1988 г. (ИУС 5—83, 2 -8 4 , 3 -8 9 )

7. Проверен в 1988 г. Срок действия продлен до 01.01.95 (Поста
новление Госстандарта СССР от 15.12.88 Л» 4118)
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