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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на плавиковый шпат 
и устанавливает метод определения содержания влаги.

Метод основан на высушивании плавикового шпата в сушиль
ном шкафу при температуре (Ю 5±2)°С, до постоянной массы.

Стандарт соответствует рекомендации СЭВ по стандарти
зации PC 1019—67.

1. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

1.1. Отбор и подготовка пробы для определения содержания 
влаги — по ГОСТ 14180—80.

1.2. Из пробы плавикового шпата для определения содержания 
влаги выделяют две навески Siaccoft по 0,1 кг из материала круп
ностью до 0,315 мм и массой по 1,0 кг — из материала крупностью 
свыше 0,315 до 10 мм.

(И зм е н е н н а я  р ед а к ц и я , И зм . №  1 ) .

2. АППАРАТУРА

2.1. Для проведения испытания применяют:
шкаф сушильный, обеспечивающий температуру нагрева 

(105± 2)СС, с терморегулятором;

Издание официальное Перепечатка воспрещена
* Переиздание (октябрь 1984 г.) с Изменением .V? 1, 

утвержденным в феврале 1984 г. (ИУС 6—84).
©  Издательство стандартов, 1985



ГОСТ 7619.1—74 Стр. 2

весы лабораторные с погрешностью взвешивания-не более 0,1 г;
чаши выпарительные по ГОСТ 9147—80 или противни;
эксикатор по ГОСТ 2533G—82.

3. ПРОВЕДЕНИЕ АНАЛИЗА

3.1. Навеску плавикового шпата помещают ровным слоем тол
щиной не более двойного размера максимального куска в пред
варительно высушенную до постоянной массы выпарительную ча
шу и взвешивают. Чашу с навеской помещают в сушильный шкаф, 
нагретый до (105± 2)СС, и выдерживают в течение 1 ч. Затем ча
шу с навеской вынимают из сушильного шкафа, охлаждают в эк
сикаторе до комнатной температуры и взвешивают.

Высушивание повторяют до постоянной массы. Масса считает
ся постоянной, если разность результатов двух последующих 
взвешиваний не превышает 0,1% от массы анализируемой навески.

(И з м е н е н н а я  р ед а к ц и я , И зм . №  1 ) . •

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Содержание влаги (X) в процентах вычисляют по фор
муле

у  _  ( o t i — m 2 ) - 1 0 0

где т  1 — масса чаши с навеской до высушивания, г; 
т-у— масса чаши с навеской после высушивания, г; 
т — масса навески до высушивания, г.

Допускаемые расхождения между результатами параллельных 
определений не должны превышать в процентах:

0,1— при содержании влаги до 1,5%;
0,2— » » ;> св. 1,5%.
Если расхождения между результатами параллельных определе

ний превышают приведенную величину, определение повторяют.
За окончательный результат анализа принимают среднее ариф

метическое результатов двух параллельных определений.
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Изменение № 2 ГОСТ 7619.1—74 Шпат плавиковый. Метод 
держания влаги

Группа А59
/

определения со-

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 21.10.86 
№ 3 1 4 5  срок введения установлен

с 01.03.87

Наименование стандарта. Исключить слово: «содержания», «content».
Вводная часть. Первый абзац изложить в новой редакции: «Настоящий

стандарт распространяется на плавиковый шпат и устанавливает метод опре
деления влаги при массовой доле ее от 0.70 до 1,50 %».

Пункт 2.1. Третий абзац. Заменить значение: 0.1 г на ±30 мг.
Пункт 3.1. Второй абзац.‘3аменить значение: 0,1 % на 0,03 %.
Пункт 4.1. Заменить слово: «содержание» на «массовая доля»;
второй абзац изложить в новой редакции: «Допускаемые расхождения

между результатами параллельных определений не должны превышать вели
чины, указанной в таблице. * .

Допускаемое расхождение. % абс.

Массовая доля влаги, %
сходимости воспроизводимости

От 0,70 до 1,50 0,10 0,15

% 4 (Продолжение изменения к ГОСТ 7619.1—741
Раздел 4 дополнить пунктами — 4.2, 4.3: «4.2, Границы погрешности он* 

ределения влаги общей массы двух (параллельных) навесок при уровне дове
рительной вероятности 95%  для А <1, 5% и Я > 1 , 5 %  равны соотве тственна 
± 0 ,05%  и ±0,1 %. '

4.3. Контроль правильности результатов анализа осуществляется методов  
«введено-найдено» одновременно с каждой партией проб анализируемого ми* 
терпала, введением в контрольную пробу соответствующего количества дис
тиллированной воды.

Для метода «введеио-найдено» должно выполняться неравенство 

|(Х сд о б а в к о й — X  без добавки)— X  добавки]< 0 ,5

где d\ — допускаемое расхождение для результатов анализа с  добавкой;
дг — допускаемое расхождение для результатов анализа без добавки.
Добавка должна в два-три раза превышать значение нижнего предева 

содержания влаги».
(ИУС Ко 1 1987 г.)



Группа А59

Изменение № 3 ГОСТ 7619.1—74 Шпат плавиковый. Метод определения влага
Утверждено и введено в действие Постановлением Комитета стандартизации 
и метрологии СССР от 26.12.91 № 2128.

- • Дата введения 01.07.92

. Вводная часть. Первый абзац. Заменить норму: «до 30 %» на «до 30 %, 
а также метод определения влаги по международному стандарту ИСО 8875—68 
(см, приложение)»; -

третий абзац исключить. • . •
■ Пункт 4.1. Второй абзац изложить в новой редакции: «Разность результа* 

тов параллельных определений и результатов анализа при доверительной ве
роятности Р = 0 ,9 5  не должна превышать значений, приведенных в таблице.

Массовая доля влага, %

Допускаемые расхождения, %

п а р а л л е л ь н ы х  о п 
р е д е л е н и й  dп

результатов 
анализа С

/

О т  0 ,7 0 ДО U>0 8 К ЛЮ*. 0 ,1 0 0,15
С е .  1 ,5 > 5 , 0  в 0,3 0 .4

> 5 ,0 > 10,0 » 0 .4 0,5
» 10,0 > 1 5 ,0  > 0.5 0.6 ;

в >15,1 > 3 0 ,0  * 0,6 0.7 ;

Стандарт дополнить приложением:

: . «ПРИЛОЖЕНИЕ

Метод определения влаги (ИСО 8875—88)
1. Назначение

Настоящий стандарт устанавливает метод определения содержания влаги 
в партии плавикового шпата,

Метод распространяется на все виды плавикового шпата для производства 
олавиковей кислоты, керамики, а также три вида плавикового шпата для ме
таллургии — концентраты, брикеты и гравий.

2. Ссылки
Настоящий стандарт содержит положения, ссылки на которые даны в 

настоящем стандарте. В момент публикации указанное издание являлось дейст
вующим. Все стандарты подлежат пересмотру, поэтому сторонам, заинтересо
ванным в настоящем стандарт*, предлагается провести исследование по возмож
ности применения наиболее поздних издании стандарта, указанного ниже.

Члены МЭК и ИСО ведут регистрацию текущих действующих международ
ных стандартов.

3. Определения
В настоящем стандарте использованы следующие определения.
3.1. Проба на влагу — проба, отобранная для определения содержания 

влаги в партии руды,
3.2. Проба для испытаний — проба, приготовленная для определения вла

ги в соответствии с методом, установленным в ГОСТ 14180—80.

( Продолжение см. с. 4G) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 7619 1—74)

• m S * " £ ! £ , ■” * ■ « “  " ■  . .

4. Сущность метода
; Высушивание навески на воздухе прн (I05±5I ’С до постоянное массы.

5. Оборудование

поддерживать температуру *  S T S S “e ™ “  n f f i f o o S ^ ) " Т * ™ *

0бес?е™ в1ГимеГ и ^ку^и ю е“НГ з д у х а Т п ^ НавЯ " т а к о Т 6* ^  в<=«™ я^ром.
™ я ”- » - ” Аи трВ̂ 1  я г ,  л г

5.3. Взвешивающее устройство с чувствительность*-» i г  и  Ло.до 
взвешивания, обеспечивающей требуемую повторяемость результатов T0™0CTb!0

С У Ш Д Я «  А  ^

6. Пробы для анализа

вии с РГОСТЛГ41МаЛяпа от6иРа1ься н приготавливаться в соотвстст-
ды. Ж  f .

Г т н ;Н“ е _ МГ у с К8Гм«И Д°ЛЖНа 6ЫТЬ ' “  н «оле“ ИГак8Г м = Г р ПаГмбер

/. проведение анализа
7.1. Ч и с л о  о п р е д е л е н и й
На каждой навеске проводят одно определение влаги.

О п р е д е л е н и е
• Р3Л Г Г 1 ЮТ сушильный пР°тнвень (П. 5.1) с точностью до 1 г

Размещают навеску на сушильном противне слоем не более 10 ии « 
медленно взвешивают с точностью до I г. Записывают массу сушитьного п п Г  
тивня и общую массу противня с навеской. у У ного ПР°'

Рассчитывают и записывают исходную массу навески 
Помещают сушильный противень с навеской в сушильную печь („ ч 

температурой нагрева ( .0 5 * 5 )  °С и поддерживают " ^  тУемпера?ур(у ,?Л ,е"

, а л Для отжатых осадков выдерживают эту температуру в течение s a v .«  
ляют сушильный противень с навеской из сушильной пm u  и /,л, НИе 5 ч- ^д а * 
вают в горячем состоянии с целью свесЕ  к Г Г .в г  У же Взвеш:,‘
иой влаги. Альтернативно навеска може? быть взвешен^ п £ Г Ю а™ осфеР' 
в сушильном шкафу с плотно прилегающей, обесточивающе»:ле„ ” ялажде"»я 
крышкой. В каждом случае метод взвешивания отмечают Пп™?»*^ТИЧН0СТЬ 
сушильным противень с навеской в сушильную печь Помещают снова
Н повторяют "взвешивание. * T S T  ’ ’

сыа“ ав«“ Г ° ВаТеЛЬНЫХ ° ПреДйтеННЛ "е 6 W T  я Ченсе "от ’ псш дной^мас-

П р и м е ч а н и е .  Если серию определений яла™ пт^пл,,,, 
же виде плавикового шпага, требуемое время нагоева£ня°^ЯТ На одком и том 
определено по предварительно проведенным контрольным я н а ^ м "  Ы° ЖеТ бЫТЬ

(Продолжение см. с. 41)
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(Продо.гжение изменения к ГОСТ 7619.1—74) 
8. Расчет и выражение результатов

8.1. O n р е д е л  е н  и е в л а г и  в к а ж д о й  н а в е с к е  
Массовую долю влаги (М / ) в процентах вычисляют по уравнению ( /)  и 

округляют результаты до второго десятичного знака
/и ,—m.j

/я» 100. ( 1 )

где М / — массовая доля влаги в каждой i-й навеске; 
т{ — исходная масса навески, г;

масса навески после высушивания, г.
8.2. О п р е д е л е н и е  в л а г и  в п а р т и и
Массовую долю влаги в партии вычисляют по одному из уравнении, ука

занных ниже, и округляют результат до первого десятичного знака.
8.2.1. Если определение влаги проводят для каждой подпробы при отборе 

проб на основе массы, содержание влаги партии вычисляют по уравнению (2) 
как среднее арифметическое результатов для всех подпроб с v-четом числа то
чечных проб в каждой подпробе

k
^

1 -------------------  » ( 2 )

2  Nt 
<-1

где М — массовая доля в партии, %; ,
Ь — число подпроб;

Л' i —■ число точечных проб в i-й подпробе;
M i — результат определения массовой доли влаги в i -й подпробе, %.

Если нецелесообразно опробовать всю партию, или целесообразно опробо
вать партию отдельными частями, неравными по массе, как это имеет место 
при отборе проб на основе времени, содержание влаги в каждой части оп
ределяют независимо и по уравнению {■3) вычисляют содержание влаги в пар
тии как среднее арифметическое отдельных результатов

(Продолжение см. с. 42)



f- . (Продолжение изменения к ГОСТ 7619.1—74)
*

М =  х 1--------- . - (3 )
2  т<

1-\
гДе Af — массовая доля влаги в партия, %; 

k — число частей в партии; 
т i — масса i'-ii частицы;

Af; — результат определения влаги в ?-й части, %,
8.2.2. Если определение массовой доля влаги проводят в каждой точеч

ной пробе (навеске), массовую долю влаги, в партия рассчитывают по уравне
нию (4) как среднее арифметическое результатов, полученных в соответствия
с п 8.1, для всех точечных проб

Л /=

■NV
4-Л

Г-1
Af{

Ы * (И
где Af — массовая доля влаги в партип, %;

N — число точечных проб, каждая из хоторых является представительной 
для равной пропорции партии;

M i — результат определения массовой доля влага в l-Л точечной пробе, %.
9. Отчет об анализе

Отчет об анализе должен содержать:
идентификацию пробы;
ссылку на использованный метод;

. результаты и способ их выражения; 
справочный номер результата; 
любые особенности, отмеченные во время анализа;
операции, не предусмотренные настоящим стандартом или стандартом, на 

который дается ссылка, или рассматриваемые как необязательные».
(ИУС № 4 1992 г.)

ГОСТ 7619.1-74
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