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ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 19256-73 
Рекомендуемо*

М ЕТОДИКА

определенна диаметров стержней под накатывание 
метрической резьбы

1- Расчет диаметра стержня
1.1. Расчет диаметра стержня под накатывание резьбы производится по 

схеме, приведенной ниже.

1.2. Номинальный диаметр стержня d eт. а»м определяется по формуле

л [  lgfУ ~d'3^аткг^шш' — —dJmtx)H-  - т1в^ ‘ la t t .

ГДС dcr. IO N  — номинальный диаметр стержня (наибольший); 
dm»x**d»—*з — номинальный средний диаметр резьбы болта; 

dj — номинальный средний диаметр резьбы; 
ез — верхнее предельное отклонение среднего диаметра резь

бы по ГОСТ 16093—70:
d n i t^ d —(es+Td) — минимальный наружный диаметр резьбы;

d — номинальный наружный диаметр резьбы;
(es+Td) — нижнее предельное отклонение наружного диаметра 

резьбы по ГОСТ 16093-70;
d ,B«x-dm »x—Арт1а — номинальный внутренний диаметр резьбы при иакагкс;

Л рш\п — наименьшее значение высоты накатного инструмента по 
ГОСТ 9539-72; 

а  — угол профиля резьбы;
Р — шаг резьбы.



Стр. 1*

13. Наименьший диаметр стержня d cт. ваам определяется по формуле

**<т. I

г ~ т
^max'^lmln

где diu \%=di— {,«s+T d)  — наименьший средний диаметр резьбы;
( «  \ Та>) — нижнее предельное отклонение среднего диаметра 

резьбы по ГОСТ 16093-70; 
d—ел;

« — верхнее предельное отклонение наружного диаметра 
резьбы;

dim in^jinio—Лрmax — наименьший внутренний диаметр резьбы при на
катке;

Л етах — наибольшее значение высоты накатного инструмен
та по ГОСТ 9539-72.

.1.4. Допуск на диаметр стержня Adci определяется по формуле

ArffT — ^СТ. ион' ет. папы-
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