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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КОНДУКТОРЫ СКАЛЬЧАТЫЕ КОНСОЛЬНЫЕ 
С ПНЕВМАТИЧЕСКИМ ЗАЖИМОМ

Конструкция

Knee rack-and-pinion-opcrated jigs with air-actuated clamp. 
Design

ГОСТ
16889-71

Дата введения 01.07.72

1. Настоящий стандарт распространяется на скальчатые консольные кондукторы с пневмати
ческим зажимом, предназначенные для закрепления деталей при механической обработке отверстий 
на сверлильных станках.

2. Конструкция и основные размеры кондукторов должны соответствовать указанным на 
чертеже и в таблице.

Ииимнение i

V

* Размеры для справок.

/  — корпус: 2  — плита п о  ГОСТ 16890.3 — пиепм орасп ределитсль: 4 — ц и л и н др  П невматический
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С . 2 ГОСТ 16889—71

Исполнение I 
Вид А

Плита (поз. 2) не показана

Исполнение 2 
Вид сверху

Плита (поз. 2) не показана

* Размеры для справок.

Р а з м е р ы ,  мм

О бо зн аче
н и я  ко н д у к

торов

П литы  по 
Г О С Т 16890

Приме*
мяе

м асть

И сп о л 
нение

Л (прел, 
откл . 
10.01)

4
в L

и

П рел. о ткл . 10.02 min max

7 3 0 0 -6 2 7 6 7 0 3 0 -1 1 6 7 . 7 0 3 0 -  
1168 . 7 0 3 0 -1 1 6 9 . 
7 0 3 0 -1 2 0 4

/
110

- -
140 9 0 70 105

7 3 0 0 -0 2 7 7 7 0 3 0 -1 1 8 5 , 7 0 3 0 - 
1186. 7 0 3 0 -1 2 0 4 2 75 105

7 3 0 0 -0 2 7 8 7 0 3 0 -1 1 7 0 . 7 0 3 0 -  
1171 . 7 0 3 0 -1 1 7 2 . 
7 0 3 0 -1 2 0 5

/
140

- -
160 П О 85 135

7 3 0 0 -0 2 7 9 7 0 3 0 -1 1 8 7 , 7 0 3 0 - 
1188 . 7 0 3 0 -1 2 0 5 2 90 120

7 3 0 0 -0 2 8 0 7 0 3 0 -1 1 7 3 . 7 0 3 0 - 
1174. 7 0 3 0 -1 1 7 5 . 
7 0 3 0 -1 2 0 6

/

160
- -

2 0 0 125 100 150

7 3 0 0 -0 2 8 1 7 0 3 0 -1 1 8 9 . 7 0 3 0 - 
1190 . 7 0 3 0 -1 2 0 6

2 105 160

7 3 0 0 -0 2 8 2 7 0 3 0 -1 1 7 6 . 7 0 3 0 -  
1 1 7 7 , 7 0 3 0 -1 1 7 8 , 
7 0 3 0 -1 2 0 7

/

200

- -
250 160 120 180

7 3 0 0 -0 2 8 3 7 0 3 0 -1 1 9 1 , 7 0 3 0 -  
1192 . 7 0 3 0 -1 2 0 7

2 145 200



ГОСТ 16889-71 С. 3

Р а з м е р ы . м м
Окончание таблицы

О бо >паче-
d 4 н,

Усилие М асса. KI
имя конлук 

торой поле допуски 
/ /7

e i *■1 Li
m in m ax

D h заж им а, Н

7 3 0 0 -0 2 7 6 - -
170 270 205 2 4 0 2 1 0 245 75 1925 16

7 3 0 0 -0 2 7 7 10 16

7 3 0 0 -0 2 7 8 - -
200 300 230 3 0 0 225 275 80

i6

2 4 0 0 25

7 3 0 0 -0 2 7 9 12 25

7 3 0 0 -0 2 8 0 - -
240 3 3 0 268 3 0 0 260 310 100 3 9 0 0 4 0

7 3 0 0 -0 2 8 1 16 40

7 3 0 0 -0 2 8 2 - -
300 390 340 3 7 0 285 345 125 20 6 1 2 0 6 2

7 3 0 0 -0 2 8 3 20 4 0

П р и м е ч а н и я :
1. Кондукторы исполнения 1 комплектуются плитами типа А. исполнения /; исполнения 2 — плитами 

типа Б. исполнения /. Комплектование другими плитами оговаривается при заказе.
2. Дополнительная комплектация кондукторов принадлежностями по ГОСТ 168% — ГОСТ 16901 огова

ривается при заказе.
3. При необходимости крепить кондуктор штифтами и болтами через отверстия в лапках корпуса 

допускается увеличивать размер Я,.
4. При применении установочных пальцев по ГОСТ 12209 и ГОСТ 12210 на отверстиях d допускаются 

цсковки соответствующего размера.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кондуктора исполнения /.размером А = ПО мм: 
Кондуктор 7300-0276 ГОСТ 16889-7!

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
3. Допуски параллельности поверхности Г относительно поверхности Е — 0.02 мм на длине 

100 мм, поверхности Б относительно поверхности Е — 0,02 мм на длине 100 мм на любой высоте 
расположения плиты.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
4. Технические требования к пневматическому зажиму кондуктора устанавливаются по 

ГОСТ 18460.
5. Движение плиты должно быть плавным, без толчков и заеданий.
6. Маркировать: обозначения кондуктора и настоящего стандарта.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
7. 8. (Исключены, Изм. №  2).
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