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ВВЕДЕНИЕ

Целью испытания по методу Рога, который устанавливает 
«.дни из параметров «Международном классификации каменных 
углей по типами Европейской Экономической Комиссии, является 
определение спекающей способности угля в стандартных условиях 
{приложение).

Испытания по Рога и Грей-Кингу дают оценку спекающих 
свойств угля, но определяют разные параметры и не чолжны 
рассматриваться как альтернативные методы.

Примечание. Дополнения и изменения, допускаемое к применению в 
полотом хо4япегие в комплексе с требованиями настоящего стандарта, прн-
1.-‘лепы и приложения.

I. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает метод определения спе
кающей способности каменною угля испытанием по Рога.

2. СУЩНОСТЬ МЕТОДА

Спекающую способность угля определяют по механической 
прочности кокса, потуженного в тигле при карбонизации в стан
дартных условиях тщательно перемешанной смеси I г угля и 5 г 
эталонного антрацита Полученный в тигле кокс затем испыты
вают в барабане строго установленным спосоГхтм н пи результа- 

;:м вычисляют индекс Рога.

Издание официальное
©  Издательство стандартов. 1992

Настоящий стандарт вс может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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» . РЕАГЕНТ

3 .1. Э т а л о н н ы  и я и г р а ц к г
Антрацит с колов им номером J00A по классификации ПЭК 

юм. приложение) с зольностью на сухое состояние менее 4 % si 
выходом летучих нс.нести на сухое беззольное состояние топлива 
m 5 до 6.5% . Перед применением ашрацнт тщательно просей- 
в «но г че|кч снта с квадратными отверстиями размерами 0,3 и 
0,4 мм; для испытания берут фракцию, которая пришла через 
сито с размерами о i нерп и н 0,4 мм и «клалась па сите с размера
ми отверстий 0.3 мм

П р и м е ч а н и е  Д ю рант г кщовим ити-.юя ЮРА ihj ЕЭК. но •• ли 
*'а юм'иЧя »ч .iimmiociii н :.к \и .у  .к -п н ю  него « о х  ,*«.rtcei Д.ц , .innvn-a«-i'Bs', 
«-Г.Ш vttamm'H-iii», чш  при uu-mptiMi-iiiv ihwi\ i ,i« h - ими /«-tv. ii.i :. , «, -i 
щк/лма.х iiiii>c(,v<'mny |ч<'ч«-жден«и ж tn.ui (V* p a n . К) k^:. ,i i .p i iktki.i , 
M'nawiii vN.ioniHiro a hi (i Kin i a

4. АППАРАТУРА

Весы «• яогрешностью взвешивания не более 0,01 г.
4.1. Гр юл ь фарфоровый наружным диаметром у вершины 

(40* 1.5) мм, наружным диаметром у основания (20._1,5) мм, 
юл щи ной стенок до 2 мм (приложение).

4 2. Крышка из жаропрочной ciaaic размером 35 x  55 мм. юл- 
иишой 1.5 2 мм с «и вере гнем в центре диаметром 2 мм

4.3 Мешалка, изготовленная аз проволоки, с не тлей на кон
це размером 8 мм.

4.4. Груз из жароироuioii стали массой 110— 150 г, диаметром 
31 мм, высоюн 21 мм, «' наоезоым отверстием в центре диаметром 
7 мм н глубиной 10— 12 мм. в которое может ввинчиваться стер 
жош» для извлечения груза из тигля

4.5. Пресс «ля уплотнении смеси угля и -«галопного антрацита 
с помощью груза массой •> кг (черт. I).

4.6. Электрическая печь с юной равномерного на:рева и тер
морегулятором, позволяющим поддерживать и зоне температуру 
«850 -  10) С.

4 7. 5т-р«б»|| с крышкой, приводным валом, редуктором и элек- 
1|К>дв1!га«.\1ем для н|и>педе1шя нспыгаипя кокса на нсгираемость. 
Барабан (чер|. 2) имеет внутренний диимец» 200 мм. высоту 
70 мм, изготовлен из лнстонсм стали толщиной 2 мм К виугрсн- 
ней стенке, которая m -жнл быть тщагстыю <>гнатн|юиана, при- 
иарены дне cj'.'smctрпчио оапюложенлые волосы из листовой ста
ли длиной 70 мм, шириной 30 мм и толщиной 2 мм. Барабан за
крывается крышкой с уплотнительной войлочной или резиновой 
прокладкой н привинчивается четырьмя гайками барашками 
(приложение).
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Барабан снабжен осью с нарезной головкой, которая служит 
лля соединения его с приводным валом. Удобно монтировать два 
барабана на одном валу, что позволяет проводить одновременно 
два испытания двух различных образцов. Барабан вращается на 
горизонтальном валу со скоростью (50-*-2) м ш г1.

Пресс для уплотнения смеси антрацита и 
испытуемого угля

4.8. Лаборатории сито из тонкого медного листа с круглыми 
отоерстннмн диаметром 1 мм.

4.9. Секундомер.
4.10. Асбестовый лист.
4.11. Кисточка.

2*
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Барабан для испытания на истираемость

Черт. 2

5. ПОДГОТОВКА ПРОБЫ

Измельчают пробу воздушно-сухого угля так. чтобы он про
ходил через сито с размером отверстий 0.2 мм. Игмельченне про
водят осторожно, чтобы избежать чрезмерное измельчение угли 
и чтобы не менее 40%  всей пробы состояло из частиц размерами
0.1— 0.2 мм. Тщательно перемешивают пробу не менее 1 мни. пред* 
почтиIслbiio механическим способом (см приложение).

в. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

Для каждой пробы или должны проводиться параллельные 
определения, но их не c.ieayei выполнять одновременно

Взвешиваю) чистый сухой тигель, помещают в нею I г угли 
и 5 г эталонного антрацита, взвешенные с погрешностью не бо
лее 0.01 г (приложение) Тщательно перемешивают мешалкой а 
течение 2 мни, разравнивают поверхность и помещают на нее
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стальной груз Прессуют о ч ч ь  нс менее 30 с под грузом массой 
(i кг. Иынпмаюг пи ель из-под пресса и чакр и кики его крышкоП. 
оставив стальной гру* и пиле

Доводяг icMiiepaiypy печи до (850± 10)м; и помешают в нее 
тигель. Проверяю! температуру в печи сбоку от тигля н следят. 
hioGu темпера!ура вновь достигла (850:! 10) С черед 5 мни после 
внесения « печь тигля. После нагревания обшей продолжи тел ь- 
поегью 1-г) мин вынимая» пи ель лз печн и оставляю: его охла* 
дшься на асбееIовом листе в течение 45 мни.

11 п и м <• ч II и и «• Лаи v,»iмд-и*;» im ijo i i  u ifiM ii м»/лет .пиj'< • аоч'Я в не* 
и п <м> само» 11|Ч-ии, о.п ..ко c .ic .n ci ihj..4«,;i*sii) ть. n;i|nM.\.ii.iiuc «яре, ; » 1 
'Н'Пня од toil щи.О и нам и нижи I причин ю я HMiiij-wt пни.

После охлаждения вынимаю! груз из тигля с помощью стерж
ня. (".мега юг кисточкой обратно н i и гель частим кокса, прилип 
плю к грузу, и взвешивают трель с содержимым с пот решноегью 
не ботее 0.01 г. Очень осторожно переносят содержимое тигля на 
сито 5атем !якже осторожно перенося! крупные куски кокса 
обрати» в тигель, используя щипцы млн шипим. Очень осторожно 
просеивают оставшийся коке и переносят 11<и|1гшетный продукт 
обратно в ни ель. Снова вокчннвают т!нсль с содержимым. Пе
реносят содержимое пиля в барабан и закрывай» ею  крышкой. 
Соединяют барабан с налом, включаю! секундомер н вращают 
барабан в течение 5  чип со скоростью (aft 2 ) mii i ' Извлекают 
кокс 111 барабана и снова его просеивают. Переносят кокс, остав
шийся на еще. в тигель и снова взвешиваю!. Возвращают кокс 
и.» тигли » баоабан и повторяют щюцедуру нстнраиня, нроееива 
пня н снова взвешивают аа фешетпый продум точи» гак же, как 
описано выше. Выполняю! ipen.e пспыта- не на истираемость при 
»е\ же условиях, просеиваю! и нзнешинаюг конечный na.ipeiiiemwii 
про ту к г. Все и:тешнв.!1111и производя! с нотрешнос'1.и> ье боли 
0,01 г.

гдг щ, - общая масса кокса в пиле после карбонизации, г;
1,1 - масса кокса, «клавшеюся на п ь е  перед первым испы

танием па пт тнрасмость, г;
«Т|- масса кокса, «клавшегося на ‘411 с после первою ноты

1.ТШ1Я чл истираемость. г;
ш, масса кокса, осгапшспкя на п н е  шк-.е второго йены- 

шчля на нстраемо» гь. т.

7. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

Индекс Рога (R I) определяют по формуле
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/я5 — масел кокса, оставшегося из сите после третьего испы
тания на истираемость, г.

Индекс выражают ближайшим целый числом как среднее 
арифметическое результатов двух отдельных определений, кото
рые различаются не более чем на 3 единицы. При большем рас
хождении испытание следует повторить

8. ТОЧНОСТЬ ОПРЕДЕЛЕНИЯ

8.1. С х о д и м о с г ь
Расхождение результатов параллельных определений, выпол

ненных в разное время в одной и той же лаборатории одним и тем 
же работником на одной и той же аппаратуре и одной и той же 
анализируемой пробе нс должно превышать значения, указанного 
в таблице.

М д ж г м а л ь г о  д о а у и и м и с  р д е х о л д е я и г  
* * * £ /  1ч м у л 1. / в т  и м и

С п е а в к н ц о »
СП 0(4011  ОС TV В  ОДНОЙ л о б о о д т о р и н В  р е з н и *  д о б о р а т о р и « х

Ь - о д п и и с т ь ) m o o r ,  п и л и  1 0 д и м < с -» к )

3  . - л и х и м и S  е д и н и ц

8.2. В о с п р о и з в о д и м о с т ь
Расхождение средних значений результатов параллельных оп

ределений, выполненных в каждой из двух лабораторий на пред
ставительной порции, отобранной из одной и той же пробы после 
последней стадии подготовки пробы, не должны превышать зна
чения. указанного в таблице.

9. ПРОТОКОЛ ИСПЫТАНИЯ

Протокол испытания должен включать следующие данные:
а) ссылку на применяемый метод;
б) результаты и способ их выражения;
в) отклонения, замеченные во время определения;
г) операции, не предусмотренные настоящим стандартом и яв

ляющиеся необязательными.
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ПРИЛОЖЕНИЕ.

ДОПОЛНЕНИЯ И ИЗМЕНЕНИЯ, ДОПУСКАЕМЫЕ 
В НАРОДНОМ ХОЗЯЙСТВЕ

Введение На 43-й сессии ЕЭК в апреле 1988 г. (E/1968/3&-E/ECE/I170. 
решение D (*13)1 утверждена Международная гнетена кодификации углей 
среднего и высокого рангов, заменяющая Международную классификацию ка
менных углей по типам. —■ Издание Организации Объединенных Наций. 
.V? R 88.n.E.15.

3 I В качестве эталонного антрацита применяют антрацит Донецкого бас
сейна пласга к, шахты Коымукарская. Допускается применять любой другой 
анграцит, если при его использовании получаются результаты, аналогичные, 
полученным при использовании эталонного антрацита.

4.1. Допускается использован кварцевый тигель аналогичных размеров или 
фарфоровый тигель низкой формы № 4 с крышкой по ГОСТ 9147.

4.7. Допускается использовать крышку другой конструкции, обеспечиваю
щую герметичность барабана при услоинц иен темности его объема.

Раздел 5. Oi6op проб -п о  ГОСТ 10742.
Угли с  зольностью выше 10 % перед из «сличением подвертки обогаще

нию. Концентрат углеобогатительных фабрик, Д1я которых установлена норм» 
зольности более 10%.  испытывают при его фактической зольности.

Раздел 6 Если испытуемый уголь характеризуется толшиипг пластнчсско- 
го слоя по ГОСТ 1186 ниже б  мм, допускается готовить CMCib ш  2 г угля .1 
4 г эталонного аитраинга. При обозначении индекса а скобка.» следует указать, 
зло соотношение.
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Комитета стандартизации и метрологии СССР от 09.08.91 
№ 1342
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Определение спекаемостн методом Рога* с дополнительными 
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