
ГОСТ 645-89

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

БУМАГА КАБЕЛЬНАЯ ДЛЯ ИЗОЛЯЦИИ 
КАБЕЛЕЙ НА НАПРЯЖЕНИЕ ОТ 110

ДО 500 кВ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

Издание официальное

ИНК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М осква

проект строительства

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


УДК 676.482:621.315.2:006.354 Группа К63

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

БУМАГА КАБЕЛЬНАЯ ДЛЯ ИЗОЛЯЦИИ КАБЕЛЕЙ 
НА НАПРЯЖЕНИЕ ОТ НО ДО 500 кВ

Технические условия

Insulating paper for 110 -500 kV cables. 
Specifications

ГОСТ
645-89

ОКП 54 3313

Дата введения 01.01.91 
в часги марки КВУ-045 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на кабельную бумагу, предназначенную для изоляции 
маслонаполненных кабелей на напряжение от ПО до 500 кВ включительно, изготавливаемую для 
нужд народного хозяйства и экспорта.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Бумага должна изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта по 
технологической документации, утвержденной в установленном порядке.

1.2. Основные параметры и размеры
1.2.1. Бумага должна изготовляться следующих марок:
КВУ-045 — уплотненная;
КВМ-080. КВМ-120, К В М -170- многослойная;
КВМС-080, КВМС-120, КВМС-170 — многослойная стабилизированная;
КВМСУ-080, КВМСУ-120— многослойная стабилизированная уплотненная.
1.2.2. Бумага должна изготовляться в рулонах шириной 500, 650. 670. 750 мм.
По согласованию с потребителем допускается изготовление бумаги в рулонах другой ширины. 

Предельные отклонения по ширине рулона не должны быть более 3 мм.
1.2.3. Диаметр рулона для бумаги марок КВМ. КВМС. КВМСУ устанавливается 450—800 мм; 

для бумаги марки КВУ-045 — не менее 400 мм.
1.2.4. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кабельной высоковольтной многослойной 

стабилизированной уплотненной бумаги толщиной 80 мкм при ширине рулона 500 мм:

Бумага К В М СУ-080-500 ГОСТ 645-89

1.3. Характеристики
1.3.1. Бумага должна изготовляться из электроизоляционной сульфатной небеленой цел

люлозы.
1.3.2. Показатели качества бумаги должны соответствовать нормам, указанным в таблице.

И панне официальное 1 (ерепечатка воспрещена

&  Издательство стандартов. 1989 
© ИПК Издательство стандартов, 2002
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С. 4  ГОСТ 6 4 5 -8 9

1.3.3. Просвет бумаги должен быть равномерным.
Маркировка от сетки и сукон на поверхности бумаги не допускается.
1.3.4. Бумага должна изготовляться цвета натурального волокна.
1.3.5. В бумаге не допускаются складки, пятна, морщины, дырчатость, металлические и мине

ральные включения, видимые невооруженным глазом. Пятна волокнистого происхождения площа
дью до 10 мм’, которые не могут быть обнаружены в процессе изготовления, допускаются, если 
масса листов с такими пятнами, определяемая по ГОСТ 13525.5, не превышает 1.0 % .

1.3.6. Намотка бумаги должна быть плотной и равномерной по всей ширине рулона.
1.3.7. Обрез кромок должен быть ровным.
1.3.8. Количество обрывов или вырывов в рулоне не должно превышать двух. Концы полотна 

бумаги в местах обрывов не склеиваются и должны быть отмечены цветными сигналами, видимыми 
с торца рулона.

1.4. Маркировка
1.4.1. Маркировка бумаги — по ГОСТ 1641.
1.5. Упаковка
1.5.1. Упаковка бумаги — по ГОСТ 1641 с дополнением, изложенным ниже.
1.5.2. При упаковывании рулон после двух слоев оберточной бумаги дополнительно должен 

быть завернут в два слоя битумировапной бумаги по ГОСТ 515 или водонепроницаемой двухслойной 
бумаги по ГОСГ 8828 или другого водонепроницаемого материала. На торны рулона накладывают 
один круг оберточного и два круга водонепроницаемого материала.

2. ПРИЕМКА

2.1. Правша приемки — по ГОСТ 8047.
2.2. Удельную электрическую проводимость водной вытяжки при модуле 1:20 определяют 

только для бумаги на экспорт.
2.3. При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из 

показателей по нему проводят повторные испытания на удвоенной выборке.
Результаты повторных испытаний рас простран я ют на всю партию.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Отбор проб и подготовка образцов для испытания — по ГОСТ 8047.
3.2. Кондиционирование образцов перед испытаниями и испытания проводят по ГОСТ 13523 

при температуре воздуха (23±1) 'С и относительной влажности (50+2) % .
Продолжительность кондиционирования — не менее 5 ч.
3.3. Определение ширины рулона — по ГОСТ 21102.
3.4. При определении массовой доли золы температура прокаливания образцов должна быть 

(800-25) *С.
3.5. При приготовлении водной вытяжки бумаги для определения pH должно применяться 

горячее экстрагирование. Допускается использование водной вытяжки, приготовленной для опре
деления удельной электрической проводимости при модуле 1:50.

3.6. Тангенс утла диэлектрических потерь определяют на трех образцах.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Транспортирование и хранение бумаги — по ГОСТ 1641.
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