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УДК 696.133:678.5:006.354 Групп» Ж21

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Грубы полиэтиленовые канализационные 
и фасонные части к ним

СОРТАМЕНТ

Polyethylene waste-pipes and fittings. 
Assortment

ГО С Т

2 2 6 8 9 .1 -8 9

OKU 49 2600

Дата ааедення 01.10.80

1. Настоящий стандарт распространяется на трубы и фасон
ные части к ним (далее — изделия) из полиэтилена низкого дав
ления (ПНД) и полиэтилена высокого давления (ПВД), пред
назначенные для систем внутренней канализации зданий.

2. Сортамент труб и фасонных частей, их буквенно-цифровые 
и графические изображения должны соответствовать указанным 
в табл. I.

Издание официальное 

2*
Перепечатка воспрещен»
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ГОСТ 22689.1- 6 9  С. 15

3. Буквенные и графические обозначения соединения растру
бов и гладких концов фасонных частей должны соответствовать 
указанным в табл. 2 (прописные буквы соответствуют раструбу, 
строчные — гладкому концу)

Т а б л и ц а  2
Условное вСозилчсяис

Тип еочлинвни» рас труб он и глазная 
концов букмпмо* Пмфквмкоч

С помощью резинового уплотни
тельного кольца {далее — уплот
нительное кольцо)

Кк t > —

Рэструбяо стыковой сваркой на
гретым инструментом (далее —
сварка)

Сс =>—
С помощью накидной гайки с 

резиновой прокладкой (далее — 
гайка)

Рр Z h -

С помощью резинового уплотни
тельного кольца для соединения 
с выпуском унитаза или чугунно
го трапа

Ук > -
4. Условные проходы канализационных труб и фасонных час

тей зависят от номинальных наружных диаметров труб и гладких 
концов фасонных частей согласно табл. 3.

Т а б л и ц а  3
мм

НонвмалышП мару • - Усвоений upoioa
|<ОНММ|Л1.>МЙ квруж- Условный

чиЯ аиачетр имй an.ivcrp проход

40.0 40 90.0 85
50.0 50 п о .о 100

П р и м е ч а н и е .  Допускалось до 01.0I.9i по согласованию с потребителем 
изготовление труб и фасонных частей номинальным наружным диаметром 48.6 
н 107.5 мм с предельными отклонениями от размеров, указанными для изделий 
диаметром 50 и 110 мм в ГОСТ 22689.2 Изготовление новой литьевой оснастки 
для них не допускается.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством промышленности 
строительных материалов СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

О. П. Михеев, канд. техн. наук (руководитель темы); 
В. И. Фельдман, канд. техн. наук; Л. П. Жаброва; Н. Г. Ку- 
лихина; А. Н. Афонин, канд. техн. наук; Р. Ф. Локшин, канд. 
техн. наук; С. В. Ехлаков, канд. техн. наук; И. В. Гвоздев; 
В. И. Терехин; А. А. Васильев; Л. С. Васильева

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го
сударственного строительного комитета СССР от 18.06.89
Л  93

3. ВЗАМЕН ГОСТ 22689.1—77

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУ
МЕНТЫ

Обозначен»* НТД. не «оторнИ 
яаиа « и л и * Номер .пункта

Г О С Т  22689.2 89 2; 4

5. ПЕРЕИЗДАНИЕ. Ноябрь 2000 г.
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