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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СТАНКИ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ С ЧИСЛОВЫМ 
ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ 

ОПРАВКИ РАСТОЧНЫЕ РЕГУЛИРУЕМЫЕ 
ПОЛУЧИСТОВЫЕ 

Основные размеры
Numerically controlled metal-cutting machine tools. 

Semi-iinishing adjustable boring bars 
Basic dimensions

ОКП 39 2881

ГОСТ
27287-87

ICT СЭВ 5588— 86)

Дате веедеии* 01,01.8»

Несоблюдение стандарта преследуете* по закону

Настоящий стандарт распространяется на расточные регулиру
емые получистовыс оправки к державкам, применяемые на рас
точных, сверлильных и фрезерных станках с числовым программ
ным управлением.

1. Основные размеры расточных регулируемых оправок долж
ны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

-И1Д1ШЖ» официально* Перепечатка аоспрещена
©  Издательство стандартов, 1987



С. 2 ГОСТ 27287—87

мм

1 1 Диаметр
Гйо)йчинля»и

Л,
d Л L dt

не менее не Голге
и.пе хспсс

28 183 19 100 135 25 От 20 до 32

Тг 28X2 25 35
От 30 до 44

213 32 165
От 43 до 68

40
130

45 От 56 до 72

rv\i 19 f О' 25 От 20 до 32

36

л н
25

100 135
От 30 до 44

234
32 130 165 35

От 43 до 58
264 160 195

Тг 36X2
234

40 130 170
От 56 до 72

264 160 200

234 сл 130 170 Пт in
264

50
160 200

\JJ \X) ДО .А)

234
63 130 175

50 O r 88 до 120
264 160 205

204
19

100 IOK 25 От 20 до 32

36
25

1«Х>
От 30 до 44

234 130 165 35
Пет JQ ИЛ Г,|)

264
04

160 195
v/T W  ДО Оо

Тг 36X3 234
40

130 170
0 7  5G до 72

264 160 200
45

234
50

130 170
От 66 до 00

264 160 200

234
63

130 175
50 От 88 до 120

264 160 205

226
19

100 145 25 От 20 до 32

48
25 От 30 до 44

Тг 48X2 256
32

130 175 35
От 43 до 58

286 160 205



ГОСТ 27U7 —47 С. 3

П  родс.1жение
мм

1
Дне метр 

растаяиаааая
Д»

й 4> L 4. и» менее не бэлее
и.

не иске*

4S 256 40 130 175 О г 56 ДО 72
286

160
205 45

286
50

210
От 66 до 90

Тг 48X2 326 200 250

286 63 160 215 От 88 до 120
326 200 255

50
286 ял 160 220 От ПО до 160
326

Ov
200 260

226
19

100 145
25 От 20 до 32

25 От 30 до 44

48
256 32 130 175 35

От 43 до 5«
286 ♦ 160 205

286 40 130 175 О г 56 до 72

Гг «8X3
326

160
205 45

286 50 210 От 66 до SO
326 200 250

286 63 160 215 От 88 до 120
326 200 255 5Л
286 80 160 220 От ПО до 160
326 200 260

П р и м е ч а н и е .  Наличие второго резца на расстоянии i, ас является 
обязательным.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки разме
рами rf|—Тг 2 8 X 2 .  Z- =  183 мы и d j ^ i i )  мм:

О правка Тг 2 8 x 2 - 1 8 3 - 1 9  ГО С Т 2 7 2 8 7 -8 7

2. Хвостовики цилиндрические — по ГОСТ 26540—85.



-  4 ГОСТ 27287-87

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной 
и инструментальной промышленности

ИСПОЛНИТЕЛИ

А. А. Сирмца. В. В. Андреев, А. 3 . Старосепьскнй, Г. Н. Назима

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ
ственного комитета СССР по стандартам от 17.04.87 N9 1306 
Срок первой проверки 1998 г.

3. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 5588—86

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обоаяакенве НТД. на который л а т  
ссылка Номер вуихта

ГОСТ 26540-85 2
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