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Настоящий стандарт распространяется на антенные и заземля
ющие соединители типов CAT, СДР (далее — соединители) испол
нений УХЛ1.1 и В4.1 по ГОСТ 15150—69, предназначенные для 
бытовой радиоэлектронной аппаратуры, изготовляемые для нужд  
народного хозяйства и экспорта.

Соединители, изготовляемые для экспорта, должны удовлет
ворять требованиям ГОСТ 23135—-78 и требованиях! настоящего 
стандарта.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 5136—85 и Публи
кациям МЭК 130 -I. 130- 2, 169— 1, 169—2.

Термины, применяемые в настоящем стандарте, и их поясне
ния приведены в справочном приложении I.

1. ТИПЫ. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1-1- Соединители изготовляют следующих типов: CAT. CAT 2*. 
CAP 1, CAP 2. CAP 3.

Примечания:
1 Соединители г и -га CAT 2 изгогоиляют: 

для экспорта - с  01.01.89; 
для нужд народного хозяйства — с 01.01.91.

2. Соединители тина CAT э новых разработках не применять с 01 01 91.

1.2. Основные параметры и размеры соединителей должны со
ответствовать приведенным на черт. 1—5 и в табл. 1.

CAT 1 изготавливают по техническим условиям, утвержденным в уставов- 
ленном порядке.
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С. 2 ГОСТ 9(М2—86

1.3. Условное обозначение соединителей при заказе и в конст
рукторской документации других изделий должно состоять: 

при комплектной поставке — из слова «Соединитель», обозна
чения типа соединителей, буквы В (для соединителей исполне
ния В4.1) и обозначения настоящего стандарта;

при раздельной поставке — из слова «Вилка» («Розетка»)* 
обозначения типа составной части соединителей, буквы В (для 
соединителей исполнения В4.1) н обозначения настоящего стан
дарта.

СОЕДИНИТЕЛИ ТИПОВ CAT. САТ2-В

вид А Ро энрка  сат-Г. Сл1?-Р 
ФЫтох

П р и м е ч а н и е  В скобках указаны размеры для 
соединителя типа CAT

Черт. 1



ГОСТ W « — М С. 3

СОЕДИНИТЕЛЬ ТИПА CAPI СОЕДИНИТЕЛЬ ТИПА САР2

банка (АР? D

П р и м е ч а н и е  к черт. 2, 3 о 4. Размеры в скобках для ноаих разработок 
яге применять.
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СОЕДИНИТЕЛЬ ТИПА САРЗ РАЗМЕТКА ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ 
РОЗЕТОК СОЕДИНИТЕЛЕЙ 

ТИПА САР

£/>* н ет е п ла

? С » й  (ЛРЗ-Р

Черт. А
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Соединители должны быть изготовлены н соответствии с 
требованиями настоящего стандарта по рабочей конструкторской 
и технологической документации, утвержденной в установленном 
порядке.

2.2. Т р е б о в а н и я  к к о н с т р у к ц и и
2.2.1. Общий вид, габаритные установочные и присоединитель

ные размеры соединителей должны соответствовать требованиям 
настоящего стандарта (см. черт. 1—5).

2.2.2. Внешний вид соединителен должен соответствовать об
разцам внешнего вида, отобранным и утвержденным в установлен
ном порядке с дополнениями и уточнениями, приведенными в 
п. 2.2.2.1.

Срок действия образцов — 2 года.
Образцы внешнего вида потребителям не высылают.
2.2.2.1. Покрытия выводов (кроме торцов) не должны иметь 

просветов основного металла, коррозионных поражений, пузырей, 
отслаивания и шелушения.

2.2.3. Масса соединителен должна соответствовать нормам, 
приведенным в табл. 1.

2.2.4. Усилие сочленения-расчленения соединителей должно со
ответствовать нормам, установленным настоящим стандартом, 
(см. табл. I ).

2.2.5. Усилие расчленения гнездовых контактов розегок СЛТ2-Р, 
изготовленных в соответствии с черт. 1—2 н калибрами, изготов
ленными в соответствии с обязательным приложением 3, должно 
быть не менее 2 Н (0,2 кге) для внутреннего контакта, 8 Н (0,8 кге) 
— для внешнего контакта.

2.2.6. Вилки СЛТ2-В, закрепленные на кабеле, должны выдер
живать:

воздействие силы 50 Н (5 кге), приложенной к свободному кон
цу кабеля, направленной параллельно оси кабеля и перпендику
лярно плоскости кабельного ввода;

изгибы кабеля при воздействии силы 50 Н (5 кге), приложенной 
к свободному концу кабеля, направленной перпендикулярно оси 
кабеля и параллельно плоскости кабельного ввода;

вращение кабеля при воздействии силы, приложенной к сво
бодному концу кабеля,

2.2.7. Выводы соединителей, подлежащие электрическому сое
динению пайкой, должны обладать паяемостыо без дополнитель
ного лужения в течение 12 мес со дня изготовления при соблюде
нии потребителем режимов и правил выполнения пайки, указанных 
в разд. 6.

Расстояние непокрытой части выводов от границы покрытия до 
корпуса соединителя не должно быть более 2 мм.
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2.2.8. Соединители должны быть теплостойкими при пайке при 
условии соблюдения потребителе)* режимов и правил выполнения 
пайки, указанных в разд. б. Минимальное расстояние от корпуса 
соединителен до места панки должно быть 3 мм.

2.2.9. Соединители нс должны иметь резонансных частот в ди
апазоне с верхней частотой 40 Гц.

2.2.10. Соединители должны обладать коррозионной стойкостью 
или быть надежно защищены от коррозии.

2.2.11. Розетки соединителей типов СЛТ-Г, САТ2-Р изготовля
ют трудногорючими с 01.01.89.

2.2.12. Соединители должны выдерживать 1000 сочленений- 
расчленений составных частей, при этом сопротивление электри
ческого контакта соединителей должно быть не более 0,02 Ом, уси
лие расчленения должно соответствовать норме, приведенной в 
настоящем стандарте (см. табл. I).

2.2.13. Удельная материалоемкость соединителей должна соот
ветствовать нормам, установленным настоящим стандартом (см. 
табл. 1).

2.3. Т р е б о в а н и я  к э л е к т р и ч е с к и м  п а р а м е т р а м
2.3.1. Электрические параметры соединителей при приемке и 

поставке должны соответствовать нормам, приведенным в табл. 2.

Таблица 2

Наиисмоваиис ■ обозначение параметр* Норма

Сопротивление электрического контакта, R ,х л , 
Ом, не более:

для соединителей типов CAT, САТ2- 
между внутренними токоведушнми сочленяющи

мися частями 0.01
между наружными токоведущими сочленяющи

мися частями 0,005
для соединителей типов CAP!, САР2, САРЗ: 
между каждым штырем вилки и гнездом розет

ки 0.01
Сопротивление изоляции между токоведущими нс 

сочленяющимися частями розеток и вилок, а также 
между токоведущими частями розеток и металли
ческими основаниями, на которых они устанавлива
ются. R лэ . МОм. не менее 

Электрическая прочность изоляции (непитательное 
напряжение переменного тока чзстогой 50 Гц) меж
ду токоведушнми частями розеток и вилок, а также 
между токоведущммн частями и металлическим ос
нованием как в сочлененном, так н в расчлененном 
состояниях соединителей, (/„«, . кВ. не менее

1000

0.5
Емкость соединителей типа САТ2 в расчлененном 

состоянии между токопедушими частями С. пФ, не
более 5
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Продолжение табл. 2

Нвимемоаапке и обоаиачскас параметр* Норка

Коэффициент стоячей волны по напряжению К ет
соединителей типов CAT, САТ2:

на частотах до 230 МГц 1.2
на частотах от 231 до 630 МГц 2.35
на частотах от 631 до 960 МГц 1,45

2.3.2. Электрические параметры соединителей в течение нара
ботки (п. 2.5.1) в пределах времени, ранного сроку сохраняемос
ти (п. 2.5.2), при эксплуатации в режимах и условиях, допускаемых 
настоящим стандартом, должны соответствовать нормам, приве
денным в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Наименование и обозначение параметра Норма

Сопротивление электрического контакта /?ЗЛ-К.. 
Ом,нс более 0.02

Сопротивление изоляции , МО и. не менее 100

Электрическая прочность изоляции UKt0i, кВ. не 
менее 0,25

Коэффициент стоячей волны по напряжению должен соответ
ствовать нормам при приемке и поставке (п. 2.3.1).

2.3.3. Электрические параметры соединителей в течение срока 
сохраняемости (п. 2.5.2) при хранении в условиях, допускаемых на
стоящим стандартом, должны соответствовать нормам, приведен
ным в табл. 3. Коэффициент стоячей волны по напряжению должен 
соответствовать нормам при приемке и поставке (п. 2.3.1).

2.4. Т р е б о  в а н ня по с т о й к о с т и  к в н е ш н и м  в о з 
д е й с т в у ю щ и м  ф а к т о р а м

2.4.1. Соединители должны быть стойкими к воздействию меха
нических факторов, приведенных в табл. 4 в соответствии с ГОСТ 
25467—82 {группа исполнения М3).

Вилки соединителей должны быть стойкими к свободному па
дению.

2.4.2. Соединители должны быть стойкими к воздействию кли
матических и биологических факторов, приведенных в табл. 5 в 
соответствии с ГОСТ 25467—82.
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Т а б л и ц »  4

Вояд«*ст»уюииВ фактор к его характеристика Значение характеристики

Синусоидальная вибрация: 
диапазон частот, Гц 1 -5 5
амплитуда ускорения, мс-1 (g) 20(2)

Механический удар многократного действия:
150(15)пиковое ударное ускорение, мс~* (g)

Т а б л и ц а  5

иоздеЛстптюшиА Фактор и его харвкто* 
растя*■

Значение ха
рактеристи

ки
Причечалм*

Климатические факторы -
Атмосферное пониженное давление, кПа 
(мм рг. ст.):

рабочее 70 (525)
предельное 19,4 (145)

Повышенна* температура среды, ГС: Сопротивление изоля-
рабочей 70 кии должно быть не ме-
предельная 60 нее ! 0 МОм

Пониженная температура среды, "С: Сопротивление изоля-
рабочая Минус 45 ции должно быть но
предельная Минус 60 менее ! 00 МОм

Смена температур от рабочей повышен- От плюс 70 Сопротивление изо ля
кой температуры среды до предельной до минус 60 цнн должно быть не ме-
пониженной температуры среды, "С нее 10 МОм. прочность 

изоляции должна быть 
не менее 0.1 кВ

Понышекнаи относительная влажность, Сопротивление изоля-
% ■ чин должно быть не ме-

для исполнения 13 При 35 °С И  стс- нее 10 МОм. соиротив-
пени жесткости VII по ГОСТ 20.57.406—

95
Денис электрического

-  51 контакта должно быть
для исполнения УХЛ при 25 5С и сте

пени жесткости II по ГОСТ 20.57.406—SI
не более 0.02 Ом. проч-

96 ность изоляции должна 
быть не менее 0,1 кВ

Соляной (морской) туман (для испол-
нения В) +

Биологические факторы

Плесневые грибы (для исполнения В) +

П р и м е ч а н и е .  Знак <+> означает, что требование предъявляют.
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2.5. Т р е б о  в а н и я по  н а д е ж н о с т и
2.5.1. Интенсивность отказов на один контакт к, , отнесенная 

к нормальным климатическим условиям по ГОСТ 20.57.406—81, в 
течение наработки /„ = 1 5  000 ч не должна быть более 3-10 ® 1/ч.

В течение наработки соединители должны выдерживать 1000 
сочленений-расчленений составных частей.

2.5.2. 95 %-ный срок сохраняемости соединителей при хранении 
в условиях, допускаемых настоящим стандартом, — не менее 5 лет.

2.6. Т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и
2.6.1. Требования безопасности соединителей — по ГОСТ 

12.2.006—83.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Правила приемки соединителей должны соответствовать 
требованиям, установленным ГОСТ 25360—82, с дополнениями и 
уточнениями, приведенными в данном разделе.

3.2. К в а л и ф и к а ц и о н н ы е  и с п ы т а н и я
3.2.1. Состав испытаний, деление состава испытаний на группы 

испытаний и последовательность их проведения в пределах каждой 
группы должны соответствовать приведенным п табл. 6.

Т а б л и ц а  €

Групп» ис- Каииезопаинс видов испытания л после-
Пункты настоящего стан

дарта
пиш а) довательность нх проведйввя технических

требований
методе»ьонтрол»

К-1 1. Контроль общею вида, габаритных, 
установочных и присоединительных 
размеров

2. Контроль внешнего вида, разборчи
вости н содержания маркировки, а 
также других требований, проверяе
мых визуальным контролем и техни
ческим осмотром

3. Испытание маркировки из прочность

2.2.1

22 2. 5.1.1 
5 1.2

4.2.1

4.2.2. 4.7.2 
4.7-3

К-2 1. Контроль сопротивления злектрнчес- 
кого контакта

2. Контроль сопротивления изоляции
2.3.1
2.3.1

4.3.1.1
4.3.1.2

К-3 Испытание на безотказность 2.51 4 5 2
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Продолжение табл. 6

Группа ис
пытаний

Наииег.оваиве видов испытаний и аослс-
Пункты настоящего стан

дарт*
до*а?ельно:7ь их проосдснмя

технических
требования

методов
контрол*

К-4 1. Испытание на способность к пайке
2. Испытание на теплостойкость при

2.2.7 4.2.9

пайке 22.8 4.2.10

К-5 1. Контроль массы 2 2.3 4.25
2. Контроль емкости соединителей
3. Контроль устойчивости вилок к вы-

2.3.1 4 3.14

тягиванню кабеля
4. Контроль устойчивости вилок к наги-

2.2.6 4.2.6

бу кабеля
5 Контроль устойчивости вилок к вра-

2.2.6 4.2.7

тцению кабеля
6 Контроль усилия удержания калибра

2.2.6 4.2.8

гнездовыми контактами розеток 
7. Контроль электрической прочности

2.25 4.2.5

изоляции 23.2 45.1.3
S. Испытание на свободное падение 
9. Испытание на воздействие изменения

2.4.1 4.4.1

температуры среды
10 Испытание на воздействие повышен-

2.4.2 4.4.23

ной рабочей температуры среды 
11 Испытание на воздействие повышен 

ной влажности воздуха длительное

2.4.2 4.4.2.1

(первый никл)
12 Испытание, на воздействие понижен

2.4.2 44.2.4

ной рабочей температуры среды 
13. Испытание на воздействие понижен-

2.4.2 4.4.23.

ной предельной температуры среды 
14. Испытание на воздействие повышен

ной влажности воздуха длительное

2.4.2 4.4.23

(остальные циклы) 2.4.2 44.2.4
15 Испытание на износоустойчивость 22.12 43.13

К-6 1 Контроль габаритных размеров тары 
2. Испытание упаковки на прочность при

52 4 3 3

свободном паленин 5.2 4.83

К-7 Испытание на долговечность 2.5.1 4.53

К-8 Контроль безопасности соединителей 2.6.1 4.6.1
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Продолжение табл. 6

HtajMfHOMuu# ймдо! мсхштаяиА к после*
Пункты настоящею стая- 

дарта

■мтамяП до»атвлшость их проведения технических методе»
коктроя*

К-9 Контроль трудногорючее™ розеток со
единителей 2.2.11 4.2.12

к -ю Испытание на воздействие соляного 
тумана 2.42 4.4.2.6

К-1! Испытание на воздействие плесневых 
грибов 2.4.2 44.2.5

Стойкость соединителей к воздействию механических факторов, 
пониженного атмосферного давления, отсутствие резонансных час
тот конструкции в заданном диапазоне частот, коэффициент стоя
чей волны по напряжению в составе квалификационных испыта
ний не контролируют.

Соответствие соединителей указанным требованиям должно 
быть обеспечено конструкцией.

3.2.2. Испытания по группам К-1, К-2 проводят последователь
но на одной выборке соединителей.

Испытания по группам К-3. К-10 проводят нз самостоятельных 
выборках соединителей, прошедших испытания по группам К-1, 
К-2.

Испытания по группам К-8. К-9 допускается проводить на со
единителях. прошедших испытания по любой другой группе.

3.2.3. Комплектование выборок производят по следующим пра
вилам:

для групп К-3. К-5. К-7 — по правилам, установленным для 
групп П -1, П-3;

для группы К-4 — по правилам, установленным для группы 
П-4;

для Групп К-10. К-П — соединителями каждого типа исполне
ния В 4.1;

для групп К-8, К-9 — соединителями типа CAT любого клима
тического исполнения.

3.2.4. Для проведения испытаний применяют следующие планы 
контроля:

для групп испытаний К-1, К-2 — планы контроля, установлен
ные для групп С-1, С-2 соответственно;

для групп испытаний К-3, К-4 — планы контроля, установлен
ные для групп П-1, П-2 соответственно;
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для групп испытаний К-5, К-10, К-И — планы контроля, уста
новленные для группы П-3:

для группы испытании К-6 — план контроля, установленный 
для группы П-4:

для групп испытаний К-8, К-9 — план выборочного односту
пенчатого контроля с приемочным уровнем дефектности 2,5%, 
объемом выборки п =  5 шт., приемочным числом Ct» 0 , браковоч
ным числом Сг== I.

Испытания по группе К-7 (испытание ив долговечность) про
водят по ГОСТ 25359—82.

Количество соединителей, подлежащих испытанию пл *» 
=  3-11 шт.. допустимое число отказов -4 =  0. Доверительная веро
ятность Я* =  0,6, пересчетный коэффициент г = 3.

3.2.5. Соединители, подвергавшиеся квалификационным испы
таниям, поставке потребителям нс подлежат.

3.3. П р и е м о - с д а т о ч н ы е  и с п ы т а н и я
3.3.1. Соединители для приемки предъявляют партиями.
3.3.2. Состав испытаний, деление состава испытаний на груп

пы испытаний и последовательность их проведения в пределах каж
дой группы должны соответствовать приведенным в табл. 7.

Т а б л и ц е  7

Групп* яс- 
питаний

Наииеиовянхе амао» испытаний и после-
Пункты ааетояаего стан

дарт*
ЯоааттДьпОсть их проведения технических

требований
катодов 
коктроли

С-1 1. Контроль общего «яда. габаритных, 
установочных и присоединительных 
"размеров

2. Контроль внешнего вида, разборчи-
2.2.1 421

восги и содержания маркировки, а 
также других требований, проверяе
мых визуальным контролем и техки- 2.2.2. 4.2.2.
чееким осмотром 5.1.1 4.7.2

3 Испытание маркировки на прочность 5.1.2 47.3

С-2 1 Контроль сопротивления электричес
кого контакта 2.3.1 43.1.1

2. Контроль сопротивления изоляции 2.3.1 43  1.2

3.3.3. Испытания по группам С-1. С-2 проводят последовательно 
на одной выборке соедини гелей.

3.3.4. Испытания по группам С-1, С-2 проводят по планам вы
борочного одноступенчатого контроля, приведенным в табл. 8, или 
сплошным контролем.
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Т а б л и ц а  Р
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1
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! |
s i
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f t
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Л а-Ч и  
«  гУ  о

-Л X
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О т  2 8 1  д о  5 0 0 1 . 5 5 0 5 0 2 I 3 2

» 5 0 1  »  120(1 8 0 8 0 3 2 4 3
»  1 2 0 1  »  3 2 0 0 12 5 12 5 5 3 6 4
*  3 2 0 1  »  1 0 0 0 0 2 0 0 201) 7 5 8 6
а  10С 01  »  3 5 0 0 0 3 1 5 3 1 5 10 8 11 9

С - 2 Д о  120») 5 0 8 0 0 0 1 1
О М  2 0 1  л о  1 0 0 0 0 0 . 2 5 2 0 0 3 1 5 1 1 2 2

* 1 0 0 3 1  »  3 5 0 0 0 3 1 5 5 0 0 2 I 3 2

3.3.5. Изготовитель анализирует причины неудовлетворитель
ного состоянии производства и принимает меры по их устранению, 
если количество возвращенных партий (в том числе повторно 
предъявляемых) равно 4 из 10.

3.4. П е р и о д и ч е с к и е  и с п ы т а н и я
3.4.1. Состав испытаний, деление состава испытаний на группы 

испытаний, периодичность испытаний для каждой группы, а также 
последовательность их проведении должны соответствовать 
табл. 9.

Т а б л и ц а  9

Периодич
ность прове
дение иены-

Пункты настоящего стан-
Группа нс- 
гмтамий

Наименование видок испита- ДЯрТЙ
him* и последовательность их

проведения танки , мес. технических методов
требооа.нй контроля

П-1 И сп ы тан и е  на б ел о тх зз- в
ность 251 4.5.2

1. Испытание на способ
ВОСТЬ к  пайке- 2.2.7 4.2.9

П-2
2. Испытание на тепло

3
1

стойкость при пайке 2 2  Я 42.10
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Продолжение табл. 9

Пункты настоящего стан-
Периодич- рта

Группа КС- 
питавиП

Маимеиоввпяс еидо» кссыга кость прове
дения НС ПИ-КИП И ООСЛСДОаВТСЛЫМУСТЬ их

проявления ТВИИЙ. WCC. технических методовтрсбоааяиЛ контроля

1. Контроль массы 2.2.3 42.3
2. Контроль электрической 

прочности ИЗОЛЯЦИИ 
Испытание иа свобод-

2.3.2 4.3.1.3
3.

2,1.1 4.4.1кое падение
4 Испытание «а воздейст

вие изменения темпера
туры среды 2.42 4.4.25

П-3

5 Испытание на воздейст
вие повышенной рабочей 
температуры среды

12
2.42 4 .4 2 I

6. Испытание на воздейст
вие повышенной влажное-
ти воздуха, длительное 
(первый никл) 2.4.2 4.4.2 4

7. Испытание на воздейст
вие пониженной рабочей 
температуры среды 2.4.2 4.4.2.2

ft. Испытание на воздейст
вие повышенной влаж
пости воздуха, длитель
ное (остальные циклы) 2.4.2 44.2.4

9 Испытание иа износоус
тойчивость 2.2.12 42.13

П-4 1. Контроль габаритных
5.2.1 4 8 2

2.
размеров тары 
Испытание упаковки на 24
прочность при свободном 
падении 5.2.2 4 8.3

3.4.2. Испытание по группам П-! — П-4 проводят на самостоя
тельных выборках.

3.4.3. Комплектование выборок для испытаний производят:
по группам ГЫ — П-3 — соединителями каждого типа;
по группе П-4 — от всей совокупности соединителей, предус

мотренной в ТУ (допускается комплектование выборки соедините
лями одного (любого) типа).

3.4.4. Испытания по группе П-1 (на безотказность) проводят в 
соответствии с ГОСТ 25359—82.

Испытания проводят в течение 500 ч, количество соединителей, 
подлежащих испытаниям пб =307 шт., допустимое число отказов 
Л =-0. Значение доверительной вероятности Р*=0.6.

Допускается обобщение результатов по двум испытаниям.
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3.4.5. Испытания по группе П-2 проводят по плану выборочного 
одноступенчатого контроля с приемочным уровнем ’ дефектности 
1.0%,  объемом выборки п =  13 шт., приемочным числом Ct«=0. 
браковочным числом С2=  I.

3.4.6. Испытания по группам П-3, П-4 проводят по планам вы
борочного двухступенчатого контроля, приведенным в табл. 10..

Т а б л и ц а  10

~ 7 7 ~
1 -я  с т у п е н ь 2 -я  с т у п е н ь

Г р у п п *  ИС-
Оби«М

и о б о р к м

И р я е > Б р ш о - вс П р и е - Б р » х о -
11МТ8ИИЙ м о я  »ю е тю ч яое *  сх. т о ч н о е ю ч я о е

ч и с л о ч и с л о О о ч и с л о ч и с л о
я , .  ШТ. С , ,  ш т . С , ,  ш т .

8 2
С  и  ш т. С » . МП.

П - 3 2 , 5 13 0 2 13 1 2
П - 4 1 . 0 3 2 0 2 3 2 1 1

3.5. И с п ы т а н и я  на с о х р а н я е м о с т ь
3.5.1. Испытания на сохраняемость проводят по ГОСТ 21493—76. 
Число соединителей, отбираемых для длительного хранения, — 

по 60 шг. каждого типа, из них 30 шт. подвергают хранению о со
члененном состоянии, 30 шт. — в расчлененном состоянии.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. О б щ и е  п о л о ж е н и я
4.1.1. Контроль соединителей проводят при нормальных кли

матических условиях, установленных ГОСТ 20.57.406—81, если 
другие условия не указаны в конкретных методах контроля.

Параметры-критерии при начальных и заключительных измере
ниях контролируют в одинаковых электрических режимах и темн 
же приборами.

4.2. К о н т р о л ь  на с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  
к к о н с т р у к ц и и

4.2.1. Общий вид, габаритные, установочные и присоединитель
ные размеры соединителей (п. 2.2.1) контролируют сличением с 
конструкторской документацией и измерением размеров любыми 
средствами измерений. Погрешности измерений выбирают из ряда, 
установленного ГОСТ 8.051—81.

4.2.2. Внешний вид соединителей (п.2.2.2.) контролируют по 
ГОСТ 20.57.406 -81. метод 405-1.

4.2.3. Массу соединителей (п.2.2.3) контролируют по ГОСТ 
20.57.406— 81, метод 406-1, с погрешностью в пределах ±5% .
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4.2.4. Усилие сочленения-расчленения соединителе»"! (п. 2.2.4) 
контролируют измеряя усилие, необходимое для полного разъеди
нения (соединения) составных частей соединителей после пяти
кратного сочленения-расчленения соединителей.

Погрешность измерения в пределах ±10% .
4.2.5. Усилие расчленения гнездовых контактов розеток САТ2-Р 

с калибрами (п.2.2.5) контролируют на отдельных гнездовых кон
тактах с использованием калибров, изготовленных в соответствии 
с обязательным приложением 3. Сначала в контакт вставляют ка
либр максимального разх!ера (3 раза). Затем в контакт вставляют 
калибр минимального размера.

Розетки считают выдержавшими испытания, если контакт, на
правленный вертикально вниз, удерживает калибр.

4.2.6. Устойчивость вилок к вытягиванию кабеля (п.2.2.6) кон
тролируют дважды; без подсоединения внутреннего проводника 
кабеля; с присоединением внутреннего проводника кабеля.

Используют кабель с волновым сопротивлением 75 Ом соответ
ствующего размера.

Вилки жестко крепят на плате.
Кабель крепят к вилке способом, предусмотренным для креп

ления при эксплуатации (черт. 8 обязательного приложения 4).
К свободному концу кабеля длиной 500 мм прилагают силу 

50 И (5 кге), направленную параллельно оси кабеля и перпендику
лярно плоскости кабельного ввода. Время приложения силы — 1 
мин.

Вилки считают выдержавшими испытания, если диэлектрик »» 
оболочка кабеля не смешены относительно зажимного устройства 
вилок.

4.2.7. Устойчивость вилок к изгибу кабеля (п.2.2.6) контроли
руют при помощи кабеля длиной 500 мм с волновым сопротивле
нием 75 Ом. Вилки жестко крепят на плате.

Вилка и кабель должны находиться в горизонтальном положе
нии, затем к свободному концу кабеля прилагают силу 50 Н (5 кге) 
в течение 1 мин на расстоянии 100 мм от плоскости кабельного 
ввода. Количество циклов изгиба 25.

Вилки считают выдержавшими испытания, если нет смещения 
кабеля относительно вилки.

4.2.8. Устойчивость вилок к вращению кабеля (л.2.2.6) контро
лируют при помощи кабеля с волновым сопротивлением 75 Ом 
соответствующего размера.

Вклкн жестко крепят на плате.
Минимальный радиус изгиба — 50 мм. длина кабеля — 150 мм.
Свободный коней кабеля следует отклонить с таким расчетом, 

чтобы получить минимальный радиус изгиба. В этом положении- 
свободный конец следует вращать 25 раз. Кабель не должен про
ворачиваться вокруг своей оси.
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Вилки считают выдержавшими испытания, если отсутствуют 
механические повреждения, вызванные трением.

4.2.9. Испытание соединителей на способность к пайке (п.2.2.7) 
проводят по ГОСТ 20.67.406—81, метод 402-2, (паяльник типа II, 
время пайки — 5 с).

Перед испытанием на паяемость соединители подвергают ус
коренному старению по методу 402-2.

Перед испытанием выводы обезжиривают.
При начальных и заключительных проверках контролируют 

внешний вид соединителей.
4.2. J0. Теплостойкость соединителей при пайке (п.2.2.8) кон

тролируют по ГОСТ 20.57.406—81, метод 403-2, (паяльник типа II).
Расстояние испытуемой поверхности от корпуса элемента — 

нс менее Змм.
Продолжительность конечной стабилизации — 1 ч.
Испытаниям подвергают все выводы.
При начальных и заключительных проверках и измерениях 

контролируют внешний вид, сопротивление электрического контак
та. усилие сочленения-расчленения.

4.2. И. Коррозионную стойкость соединителей (п.2.2.10) кон
тролируют при испытаниях на воздействие повышенной влажности 
воздуха и соляного тумана.

Оценка коррозионных разрушений — по ГОСТ 9.076—77.
Соединители считают выдержавшими испытания при следую

щих показателях коррозии:
/Со -  6, К» =  4 (с образованием солеобразных продуктов);
/С0 =- 2, =  2 (с образованием окислообразных продуктов).
4.2.12. Трудпогорючесть розеток соединителей типов САТ-Г, 

САТ2-Р (п. 2.2.11) контролируют в соответствии с действующими в 
отрасли нормативно-техническими документами.

Время приложения пламени горелки к розеткам — 5 с.
Место приложения пламени горелки — край торцовой поверх

ности розеток.
4.2.13. Износоустойчивость соединителей (п. 2.2.12) контроли

руют на специальной установке или вручную со скоростью до 10 
сочленений-расчленений в минуту.

При начальных и заключительных проверках и измерениях 
контролируют внешний вид. сопротивление электрического контак
та, усилие расчленения.

4.2.14. Удельную материалоемкость соединителей Afr« , г/ч, 
(п. 2.2.13) рассчитывают но формуле

где М — масса вилки (розетки), г;
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минимальная наработка соединителей, ч;
N  — количество сочленений-расчленений.
4.3. К о н т р о л ь  на с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  к 

э л е к т р и ч е с к и м  п а р а м е т р а м
4.3.1. Электрические параметры соединителей (п. 2.3.1) изме

ряют методами, приведенными в пп. 4.3.1.1—4.З.1.4.
4.3.1.1. Сопротивление электрического контакта контролируют 

по ГОСТ 24606.3—82, метод 2, при постоянном токе не более 100 
мА. напряжении не более 20 мВ.

4.3.1.2. Сопротивление изоляции контролируют по ГОСТ 
24606.2—81. метод I. при постоянном напряжении ( 10± 1) В спо
собом С.

4.3.1.3. Электрическую прочность изоляции контролируют по 
ГОСТ 24606.1—81, метод 1.

4.3.1.4. Емкость контролируют по ГОСТ 24606.5—83 на часто
тах ( I ±0.2) кГц.

4.3.2. Электрические параметры соединителей в течение нара
ботки (п. 2.3.2) контролируют испытаниями на безотказность и 
долговечность, а также совокупностью всех других видов испы
таний, проводимых по настоящему стандарту.

4.3.3. Электрические параметры соединителей в течение срока 
сохраняемости (п. 2.3.3) контролируют испытаниями на сохраня
емость.

4.4. К о н т р о л ь  на с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  по  
с т о й к о с т и  к в н е ш н и м  в о з д е й с т в у ю щ и м  ф а к т о р а м

4.4.1. Стойкость вилок соединителей к свободному падению 
(п. 2.4.1) контролируют воздействием отдельных падений вилок 
соединителей.

Вилки подвергают двум падениям из следующих начальных по
ложений:

при расположении контактной части вилок вдоль оси, совпада
ющей с направлением падения;

при расположении контактной части вилок вдоль оси, перпен
дикулярной направлению падения;

при расположении контактной части вилок вдоль оси, находя
щейся под углом 45° к направлению падения.

Высота падения — 1000 мм.
В качестве испытательной поверхности используют гладкую, 

твердую и жесткую бетонную или стальную поверхность.
При начальных и заключительных проверках и измерениях кон

тролируют внешний вил, сопротивление электрического контакта, 
усилие расчленения.

Вилки соединителей считают выдержавшими испытание, если 
при заключительных проверках и измерениях:

отсутствуют механические повреждения соединителей, приводя
щие к потере работоспособности;
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сопротивление электрического контакта соответствует нормам 
при приемке и поставке (п. 2.3.1);

усилие расчленения соответствует нормам при приемке и пос
тавке (п. 2.2.4).

4.4.2. Стойкость соединителей к воздействию климатических и 
биологических факторов (п. 2.4.2) контролируют по ГОСТ 20.57. 
406—81 испытаниями:

на воздействие повышенной рабочей температуры среды; 
на воздействие пониженной рабочей температуры среды; 
на воздействие пониженной предельной температуры среды; 
на воздействие изменения температуры среды; 
на воздействие повышенной влажности воздуха; 
на воздействие плесневых грибов; 
на воздействие соляного тумака.

Испытание па воздействие пониженной рабочей температуры 
среды, пониженной предельной температуры среды, повышенной 
влажности воздуха испытывают на соединителях, находящихся в 
сочлененном и расчлененном состояниях (на 1/2 выборки).

Испытания соединителей на изменение температуры среды, воз
действия повышенной температуры среды, воздействия плесневых 
грибов, соляного тумана проводят на соединителях, находящихся 
в расчлененном состоянии.

Соединители располагают в камерах на расстояниях не менее 
50 мм друг от друга, до измеряющих температуру приборов до сте
нок камер.

Каждое испытание включает ряд следующих последовательно 
выполняемых операций:

начальная стабилизация в течение I ч в нормальных климати
ческих условиях;

начальные проверки и измерения;
выдержка в заданном режиме;
измерения во время выдержки;
конечная стабилизация а течение 1 ч в нормальных климати

ческих условиях;
заключительные проверки и измерения.

П р и м е ч а н и е .  Измерении во зремя выдержки предусматривают прове 
денне измерений в камере иди в течение 3 мин (15 мин — после воздействия 
повышенной влажности воздуха) после изъятия соединителей из камеры.

При непрерывной последовательности испытаний допускается 
параметры, контролируемые при заключительных проверках пре
дыдущего испытания, нс контролировать при начальных проверках 
последующего испытания.

Испытание на воздействие пониженной предельной температу
ры среды совмещают с испытанием па воздействие пониженной 
рабочей температуры среды.
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4.4.2.1. Испытание на воздействие повышенной рабочей темпе- 
ы среды проводят по методу 201-1.1.

,)и начальных проверках и измерениях контролируют внешний 
вид. сопротивление изоляции соединителей.

Соединители помещают в камеру, после чего в камере устанав
ливают повышенную рабочую температуру среды, указанную в 
п. 2.4.2; (допускается соединители помещать в камеру с заранее 
установленной повышенной рабочей температурой среды).

Время выдержки соединителей в камере при заданной темпе
ратуре — 10 ч.

Во время выдержки контролируют сопротивление изоляции со
единителей.

При заключительных проверках контролируют внешний вид 
соединителей.

Соединители считают выдержавшими испытания, если:
в процессе воздействия повышенном температуры сопротивле

ние изоляции соответствует нормам (см. табл. 5) для данного ви
да испытаний;

при заключительных проверках внешний вид соединителен со
ответствует образцам внешнего вида.

4.4.2.2. Испытания на воздействие пониженной рабочей темпе
ратуры среды проводят по методу 203-1.

При начальных проверках и измерениях контролируют внеш
ний вид, сопротивление изоляции соединителей.

Соединители помешают в камеру, после чего в камере устанав
ливают пониженную рабочую температуру среды, указанную в 
п. 2.4.2 (допускается соединители помещать в камеру с заранее 
установленной пониженной рабочей температурой среды).

Время выдержки соединителей в камере при заданной темпе
ре — 2 ч.
о время выдержки контролируют сопротивление изоляции со

единителей.
При проведении испытания на воздействие пониженной пре

дельной температуры среды соединители не вынимают из камеры, 
а температуру п камере понижают до пониженной предельной тем
пературы, указанной в п. 2.4.2. и испытание продолжают методом

Соединители выдерживают при заданной температуре в течение 
1 ч, после чего температуру в камере повышают до нормальной и 
соединители извлекают из камеры (допускается извлекать соеди
нители без повышения температуры до нормальной).

После конечной стабилизации в течение I ч в нормальных кли
матических условиях контролируют внешний вид соединителей.

Соединителя считают выдержавшими испытания, если:

204-1.
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в процессе воздействия пониженной рабочей температуры сре
ды сопротивление изоляции соответствует нормам (см. табл. 5) для 
данного вида испытании;

при заключительных проверках внешний вид соединителей со
ответствует образцам внешнего вида.

4.4.2.3. Испытание на воздействие изменения температуры сре
ды проводят по методу 205-1.

Мри начальных проверках контролируют внешний вид соеди
нителей.

Количество циклов — 5.
Соединители выдерживают в камере холода при пониженной 

предельной температуре среды, указанной в п. 2.4.2.
Соединители выдерживают в камере при повышенной предель

ной температуре среды, указанной в и. 2.4.2.
Продолжительность воздействия температуры в каждой из ка

мер — I ч.
При заключительных проверках контролируют внешний вид 

соединителей, сопротивление изоляции, электрическую прочность 
изоляции.

Соединители считают выдержавшими испытания, если при за
ключительных проверках внешний вид соединителей соответствует 
образцам внешнего вида, сопротивление изоляции соответствует 
нормам, приведенным в табл. 5.

4.4.2.4. Испытание на воздействие повышенной влажности воз
духа проводят:

методом 207-2 — испытание длительное или ускоренное; 
методом 208-1 — испытание циклическое.

При начальных проверках и измерениях контролируют внешний 
вид, сопротивление электрического контакта, сопротивление изоля
ции.

Соедини гели помешают в камеру и предварительно выдержи
вают при повышенной температуре в течение 1 ч, после чего повы
шают относительную влажность.

Продолжительность воздействия влаги мри испытании по методу 
207-2: 4 суток - для исполнения УХЛ 1.1; 10 суток — для исполне
ния В 4.1.

При испытании по методу 208-1 проводят один цикл.
При заключительных проверках и измерениях контролируют 

внешний вид, маркировку, коррозионную стойкость, сопротивление 
электрического контакта соединителей (на сочлененных соедини
телях); сопротивление изоляции, электрическую прочность изоля
ции (иа расчлененных соединителях).

Соединители считают выдержавшими испытания, если при за
ключительных проверках и измерениях сопротивление электричес
кого контакта, сопротивление изоляции, прочность изоляции соог- 
ветствуют нормам (см. табл. 5) для данного вида испытаний; внеш-
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ний вид соединителей соответствует образцам внешнего вида; мар
кировка остается разборчивой, показатель коррозии соответствует 
значению, установленному в п. 4.2.11.

4.4.2.5. Испытание на воздействие плесневых грибов проводят 
по методу 214-1.

При начальных и заключительных проверках контролируют 
внешний вид соединителей.

4.4.2.6. Испытание на воздействие соляного (морского) тума
на проводят но методу 215-1.

При начальных проверках контролируют внешний вид. Соеди
нители располагают в камере таким образом, чтобы была обеспе
чена свободная циркуляция воздуха между ними, а также между 
соединителями к стенками камеры.

Продолжительность воздействия соляного тумана — 2 суток.
Соединители промывают в дистиллированной воде и высушива

ют струей сжатого воздуха в течение 2 ч.
При заключительных проверках контролируют внешний вид, 

маркировку, коррозионную стойкость соединителей.
Соединители считают выдержавшими испытания, если при за

ключительных проверках внешний вид соединителей соответствует 
образцам внешнего вида, маркировка остается разборчивой, по
казатель коррозии соответствует значению, установленному в 
п. 4.2.11.

4.5. К о н т р о л ь  с о о т в е т с т в и я  т р е б о в а н и я м  к н а 
д е ж  н о с т и

4.5.1. Надежность соединителей (п. 2.5) контролируют испыта
ниями на безотказность, долговечность и сохраняемость.

4.5.2. Испытание на безотказность
4.5.2. !. Испытание проводят по ГОСТ 25359 -  82 с дополнениями 

и уточнениями, приведенными в пп. 4.5.2.2—4.5.2.4.
4.5.2.2. Испытание проводят в течение 500 ч в условиях, приве

денных в табл. 11.
Таблица II

( fa  им с к о в а н  и с вида ис- 
п.ытдмм*

ПогдеЛстаукшмс факторы 
н и *  последовательность

д л и т е л ь 
н о с ть  ЬОЗ- 

д еЯ С тв н в , ч
Количество

сочлене ни й-
р в о л е и е и н И

Испытание на беэот Повышенная температура
казность —  п л ю с  5 5  "С 5 0 0 1000

Испытание на долго Повышенная температура
вечность — плюс 3 5  °С 100 3 3

Нормальные климатичес-
кие условия 9 0 0 34
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4.5.2.3. Параметры-критерии годности контролируют до и после 
испытания.

Перед испытанием контролируют внешний вид, усилие расчле
нения, сопротивление электрического контакта, сопротивление изо
ляции.

После испытания контролируют внешний вид, усилие расчлене
ния, сопротивление электрического контакта, сопротивление изо
ляции, электрическую прочность изоляции.

4.5.2.4. Соединители считают выдержавшими испытания, если 
при заключительных проверках и измерениях сопротивление элек
трического контакта, сопротивление изоляции, прочность изоляции 
соответствуют нормам, приведенным в п. 2.3.2, усилие расчленения 
соо!ветствует норме, приведенной в п. 2.2.4, отсутствуют механи
ческие повреждения, приводящие к потере работоспособности.

4.5.3. Испытание на долговечность
4.5.3.1. Испытание проводят по ГОСТ 25359 —82 с дополнения

ми, уточнениями, приведенными в пп. 4.5.3.2—4.5.З.4.
4.5.3.2. Испытание проводят в течение 15000 ч циклами. Коли

чество циклов — 15.
Испытание в пределах одного цикла проводят в условиях, при

веденных в табл. 11.
4.5.3.3. Перед испытанием контролируют внешний вид, усилие 

расчленения, сопротивление электрического контакта, сопротивле
ние изоляции.

После каждого цикла контролируют внешний вид. сопротивле
ние электрического контакта, сопротивление изоляции, усилие рас
членения.

При заключительных проверках контролируют электрическую 
прочность изоляции.

4.5.3.4. Оценка результатов испытания — по п. 4.5.2.4.
4.5.4. Испытание на сохраняемость
4.5.4.1. Испытание проводят по ГОСТ 21493—76 с дополнения

ми и уточнениями, приведенными в пп. 4.5.4.2—4.5.4.3.
4.5.4.2. В процессе испытания контролируют внешний вид, уси

лие расчленения, сопротивление электрического контакта, сопро
тивление изоляции с периодичностью в первый год хранения — 
раз в 6 мес, в последующие годы хранения — раз в год.

При заключительных проверках контролируют электрическую 
прочность изоляции.

4.5.4.3. Оценка результатов испытаний — по п. 4.5.2.4.
4.6. К о н т р о л ь  б е з о п а с н о с т и
4.6.1. Безопасность соединителей (п. 2.6.1) контролируют по 

ГОСТ 12.2.006- 83 (допускается контроль производить в составе 
аппаратуры).

4.7. К о н т р о л ь  на с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  к 
м а р к и р о в к е
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4.7.1. Качество маркировки (п. 5.1) контролируют по ГОСТ 
25486--82 следующей проверкой разборчивости и содержания 
маркировки:

испытанием маркировки на прочность;
испытанием маркировки на сохранение разборчивости и проч

ности при эксплуатации, транспортировании и хранении;
4.7.2. Проверку разборчивости и содержании маркировки про

водят по методу 407-1.
^  ■ 7̂.3. Испытание маркировки на прочность проводят по методу

4.7.4. Испытание маркировки на сохраняемость разборчивости 
и прочности при эксплуатации, транспортировании и хранении 
проводят по методам 407-1 и 407-2.

4.8. К о н т р о л ь  на с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  к 
у п а к о в к е

4.8.1. Качество упаковки (п. 5.2) контролируют по ГОСТ 23088 
—80 проверкой габаритных размеров тары и испытанием упаков
ки на ударную прочность.

4.8.2. Проверку размеров тары проводят по методу 404-2.
4.8.3. Испытание упаковки на ударную прочность проводят ме

тодом 408-1.1.
Испытанию подвергают одну единицу транспортной тары с 

упакованными соединителями.
Упаковку с соединителями считают выдержавшей испытание, ес

ли при заключительных проверках отсутствуют механические пов
реждения упаковки, влияющие на ухудшение ее защитных свойств, 
и механические повреждения соединителей, а сопротивление элект
рического контакта, сопротивление изоляции соответствуют нор
мам при приемке и поставке, (п. 2.3.1).

5. МАРКИРОВКА. УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. М а р к и р о в к а
5.1.1. Маркировка соединителей должна соответствовать требо

ванием ГОСТ 25486--82 с дополнениями и уточнениями, приведен
ными в п.5.1.2.

5.1.2. Маркировка соединителей должна содержать:
товарный знак изготовителя;
условные графические обозначения в соответствии с ГОСТ 

2.735—68 и ГОСТ 2.747—68 (только для соединителей типов САР1, 
САР2, САРЗ);

дату изготовления;
розничную цену (для соединителей, поставляемых в торговую 

сеть).



С. п  ГОСТ 9042—86

5.2. У п а к о в к а
5.2.1. Упаковка соединителей должна соответствовать требова

ниям ГОСТ 23088— 80 с дополнениями и уточнениями, приведен
ными в пп. 5.2.2 — 5.2.6.

5.2.2. Соединители упаковывают в групповую потребительскую 
И транспортную тару.

5.2.3 В каждую единицу групповой потребительской тары упа
ковывают соединители одного типа и одного климатического 1испол- 
нения в количестве не более 1250 шт. россыпью, завернутые в па
рафинированную бумагу или другой равноценный упаковочный 
материал.

5.2.4. Маркировка, наносимая на групповую потребительскую 
и транспортную тару, должна соответствовать требованиям ГОСТ 
24385 80.

5.2.5. На транспортную тару должен быть нанесен манипуля
ционный знак «Боится сырости» по ГОСТ 14192—77.

5.2.6. К упакованным соединителям должны быть приложены 
этикетки. Этикетки вкладывают по I шт. в каждую единицу груп
повой потребительской тары.

5.3. Т р а н с п о р т н р о в а н и е
5.3.1. Соединители следует транспортировать в соответствии с 

требованиями ГОСТ 23088—80.
5.4. Х р а н е н и е
5.4.1. Соединители следует хранить в соответствии с требовани

ями ГОСТ 21493—76.

6. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

6.1. При применении, монтаже и эксплуатации соединителей 
следует руководствоваться указаниями, приведенными в пп. 6.1.1 — 
6. 1.2.

6.1.1. Соединители пригодны для монтажа в аппаратуре мето
дом пайки. Распайка кабеля к вилкам соединителей САТ2-В долж
на производиться согласно обязательному приложению 4.

Марка припоя — ПОС 61 по ГОСТ 21931—76, применяемый 
флюс должен состоять из 25% по массе канифоли (ГОСТ 19113— 
84) и 75% по массе изопропилового (ГОСТ 9805—84) или этило
вого (ГОСТ 18300—72) спирта, температура паяльника — (350±  
±  10) °С, продолжительность пайки — не более 5 с.

При пайке рекомендуется применение теплоотвода.
6.1.2. По истечении срока гарантированной паяемости, установ

ленного в п. 2.2.7, рекомендуется паяемость выводов восстанавли
вать повторным лужением. Режим лужения, составы флюса и 
припоя — по п. 6.1.1.
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6.2. При оценке потребителями соответствия качества соедини
телей требованиям настоящего стандарта следует руководствовать
ся следующими нормами:

при входном контроле (в течение 12 мес со дня изготовления) — 
нормами при приемке и поставке;

в процессе изготовления (настройки, регулировки, испытаний) и 
эксплуатации аппаратуры, а также при хранении соединителей в 
составе аппаратуры — нормами в процессе эксплуатации;

при хранении соединителей в упаковке изготовителя и в соста
ве ЗИП — нормами в процессе хранения.

Входной контроль лаяемосги соединителей проводят методами, 
приведенными в разд. 4, по плану контроля, установленному для 
периодических испытаний. При этом, если входной контроль про
водят по истечении б мес со дня изготовления соединителей, уско
ренному старению соединители не подвергают.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1. Изготовитель гарантирует соответствие качества соедини
телей требованиям настоящего стандарта при соблюдении потре
бителем условий хранения, транспортирования, монтажа и эксплу
атации, установленных настоящим стандартом.

7 2. Гарантийный срок хранения — 5 лет со дня изготовления 
(приемки).

Гарантийная наработка — 15000 ч в пределах гарантийного 
срока хранения. Гарантийный срок эксплуатации соединителем, по
ставляемых в торговую есть, — 3 года со дня розничной продажи.
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ПРИЛОЖЕНИЕ /
Справочное

ТЕРМИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ. 
И ИХ ПОЯСНЕНИЯ

Терм*я • Определение

Электрический соединитель По ГОСТ 21962-76
Соединитель По ГОСТ 21962-76
Розеточиан часть электрнчсско По ГОСТ 21962-76

го соединителя (розетка)
Вилочная часть электрического По ГОСТ 21902-76

соединителя (вклка1
Сочленение электрического сое- По ГОСТ 21962-76

дкнителя
Расчленение электрического со- По ГОСТ 21962-76

«дкнителя
Усилие расчленения эдехтричес- По ГОСТ 21962-76

«ого соединителя
Радиочастотный соединитель По ГОСТ 21962 76
Антенный соединитель Радиочастотный соединитель, предназ

наченный для присоединения приемных ан
тенн к телеприемникам и комбинирован 
ным радиоустройстнам

Заземляющий соединитель Соединитель, предназначенный для под
ключения заземления к радиоприемникам 
н комбинированным радиоуетройстяям

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

КОДЫ ОКЛ СОЕДИНИТЕЛЕЙ

Обозначение типа составных частей 
срединителеа Код ОКП

Вилка САТ-Ш 63 1570 745Х
Розетка САТ-Г 63 1570 753Х
Вилка САР1-В 65 8298 7001
Розетка CAPI-P 6.5 S29R 7002
Вилка САР2-В 65 «298 7003
Розетка САР2-Р 65 8298 7004
Вилка САРЗ-В 65 829N 7005
Розетка САРЗ-Р 65 8298 7006
Вилка САТ2-В •—>
Розетка САТ2-Р ---
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Обязательное

Калибры для контроля усилия расчленения 
гнездовых контактов С.АТ2-В

Ф?.?в6,ао>

Черт. G
Материал: сталь 45 по ГОСТ 1050 
Твердость 3 5 ...4 0  HRC, .

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Обязательное

Механическое крепление 
и распайка кабеля к вилке 

САТ2-В

Размер для справок.
Черт. 8
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Группа 929

Изменение Л* I ГОСТ 9042—86 Соединители антенные м заземляющие для бы
товой ради озлен тропи ой аппаратуры. Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 02.11.88 .** 3633

Дата введения 01.01.89

Вводная часть. Третий абзац исключить.
Вводная часть (лервьтй абзац), пунх7ы 13 (второй, третий абзацы). 4.4 2 4 

(четвертый абзац). Заменить обозначение: В4.1 на В4.2.
Пункт 1.2 Чертеж 1 заменить новым (см. с. 295).
Раздел 2 дополнить пунктом — 23.2.2: «22.2.2. Детали из пластмасс долж

ны соответствовать требованиям нормативно-технической документации, ут
вержденной в установленном порядке».

Пункт 23.1. Таблица 2. Графу «Наименование и обозначение параметра» 
после слов «Коэффициент стоячей волны по напряжению Кет соединителей тя
гов CAT, САТ2* дополнить словами: «не более:»;

графа «Норма». Заменить значение: 2,35 на 135
Пункт 2.6.2 изложить в новой редакции: «2.5.2. Срок сохраняемости соеди

нителей при хранения в условиях, допускаемых настоящим стандартом, не ме
нее:

о лет — 95 %-ный (для CAT и САР); 10 лет -  99.9 %-ный (дли САТ2)*.
Пункты 2.6.1, 4.61. Заменять ссылку: ГОСТ 12.2.006—83 на ГОСТ

12.2.006—87.
Пункт 3.2.1. Таблица 6. Графа «Наименование видов испытаний н последо

вательность их проведения». Для группы испытаний К-4 исключить испытание 2 
и относящиеся к нему пункты — 2.2.8. 4.2.10;

для группы испытаний К-5 вид испытания, пункты технических требований 
и методов контроля изложить в новой редакции:

(Продолжение см. с. 294)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 9042—96)

Группа
испытаний

Н деде.ю декнс видов и ст /та» я Я  я  посде- 
д о вагсл вдо сть  к х  проведепяи

Пункты и аето яи сго  
стандарта

TCXXMVCCXHI
требований

методов
комтрос*

К -5 И с п ы т а н и е  н а  т е п л о с т о й к о с т ь  п р и  п а й 
к е

2 2  8 4 .2 .1 0

срафа «Группа испытаний». Заменить обозначение: К-5 — К-11 на К-6— 
К-ГС:

графа «Наименование видов испытаний к последовательность их проведе
ния». Группа испытаний К-6. Испытание 7, Заменить пункт технических требо
ваний: 2.35 на 2АГ;

испытание 8 после слова «испытание» дополнить словом: «вилок»; 
ксаытанне 11. Звмепить слова: «длительное (первый цикл)» на «цикличес

кое»;
испытание 14 и относящиеся к нему пункты 2.4.2. 4.4.2.4 исключить; 
лля группы испытаний К-И> вял испытания изложить в новой редакция; 

«Контроль пожаробезопасности (трудногорючее™) розеток соединителей»; 
таблицу 6 дополнить группой испытаний — К-1Э.

Группаиепытами»
H-wwi-hivmiwc лялоа испытаний и после-

Пункты настоящего 
стандарта

дователи>ость их пропеде*и*
ТС 1Н М Ч«С К К Х
требований

методов
контрол*

К-13 Испытание на воздействие повышен
ной влажности воздуха длительное

2.4.2 4.45.4

Пункт 3.2.2. Второй абзац. Заменить обозначение: К-10 на К-13.
Пункт 3.2.3 наложить в новой редакции: «3.2.3. Комплектование выборок 

проводят:
(Продолжение см. с. 295)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 0042—86) 
Соединители типов CAT, САТ2

П р и м е ч а н и е .  Размеры в скобхах — для соединителей типа CAT.

•для групп К-3, К.-4, К-5, К-7, К-8, К-13 — по правилам, установленным для 
групп П I — П-3;

для группы К-6 — по правилам, установленным для группы П-4;
для групп К П. М 2  — соединителями каждого типа исполнения В4.2;

' для группы К-10 — розетками соединителей типов САТ-Г. САТ2-Р любого 
климатического исполнения».

(Продолжение см. с. 296)



(Продолжение изменения к ГОСТ $042—86)
Пункт 3.2.4. Третий абзац изложить в новой редакции: «для группы испы

таний К-3 — план контроля, установленный для группы П-1»;
дополнить абзацем (после третьего): «для групп испытаний К-4, К-5 — пла

ны контроля, установленные для группы П-2».
четвертый абзац Заменить обозначения: К-5, К-10, К-П на К-6, К-1'l, К-12; 
пятый абзац, Ззменнть обозначение. К-6 на К-7; 
шестой абзац. Заменить обозначения: К-8. К-9 на К-9, К-10; 
седьмой абзац. Заменить обозначение: К-7 ва К-8.
Пункт 3.4.L Таблица 9 Графа «Наименование видов испытаний и после

довательность их проведения». Группа испытаний П-3. Вид испытаний 6 Заме
нить слова: «длительное (первый цикл)» на «циклическое»; вид испытаний 8 
и отнссяшкеся к ному пункты 2.4.2. 4.4.2.4 исключить:

графа «Периодичность проведения испытаний, мес». Для группы испытаний 
П-4 заменить значение: 24 на 12.

Пункт 3.43. Второй абзац дополнить словами: «каждого климатического 
исполнения».

Пункт 3.4.6. Таблица 10. Графа «2-я ступень». Для группы испытаний П-4 
заменить браковочное число: I на 2.

Пункт 36.1 дополнить абзацем: «Длительность испытаний 5 лет для соеди
нителей CAT и САР и 10 лег — для CAT 2».

Пункт 4.2.11. Заменить ссылку: ГОСТ 9.076—77 на ГОСТ 27597—88.
Пункт 4.2.12 изложить в новой редакции: «4.2.12. Пожаробезопасность

(трудвогорючесть) розеток соединителей типов САТ-Г. САТ2 Р (я. 22.И ) кон
тролируют по ГОСТ 2057.406—81. метод 409 1».

П ункт 6.1.1 дополнить абзацем: «Допускается проводить пайку по техноло
гическому процессу, разработанному потребителем, с учетом требований, пр» 
веденных в настоящем стандарте»;

заменить ссылку: ГОСТ 18300-712 на ГОСТ 18300—87.
(Пункт 7.2. Первый абзац после слов «5 лет» дополнить словами: «(для сое

динителей типов CAT и САР) и 10 лет (для САТ2)».
Приложение 3. Чертеж 6. Заменить размер: 02.235*0,01 "а d- чертеж 7 .3

менять размер: 09,47-4 0,01 па dr, 
дополнить таблицей:

Р а з м е р ы ,  мм

rfmln *т»х rfl«ln А■цтшс

2^33+0.01 2.438_в.« 9474+о.°| 9,575

(ИУС № 2 1939 г.)
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