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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г22 

С С Р

МЕХАНИЗМЫ КЛИНО-НОЖЕВЫЕ ДЛЯ ПОДАЧИ ЛЕНТЫ 
ШИРИНОЙ до 12S мм

Основные и присоединительные размеры

Wedge-blade mechanisms for slrip feeding, maximum width 123 mm, 
Basic and coupling dimensions

ГОСТ
21144-84
■им ен ГОСТ 21144—7$

ОКП 39 6190

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 20 декабр» 1944 г. Не 4844 срок введение 
установлен

с- 01.01,86

Несоблюдение стандарта преследуется по икону

1. Основные и присоединительные размеры клино-ножевых механизмов должны соответство
вать указанным на чертеже и в таблице.

Надеине официальное
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Перепечатка воспрещена

повышение энергетической эффективности

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html


ГОСТ 21144—84 Стр. 2
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Сrp . 3 ГОСТ 11144—84

Р а з м е р ы ,  мм

Размеры штампуемого материала
Наибольший шаг 

подача Точность вага подачи Ширана̂ мааанизма Установочный раз
мер А5 Ь

От 2 до 5
До 56

56 ±0,05 . . .  0.2
196 126

Се. 56 до 100 240 166

Си. 100 до 125 2S5 194
2. Примеры применения клиновых приводов в клино-ножевых механизмах даны в справочном 

приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ КЛИНОВЫХ ПРИВОДОВ В КЛИНО-НОЖЕВЫХ МЕХАНИЗМАХ

А. Привод для подачи д е т ы  при опускании ползуна пресса
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Б. Привод ддя подачи ленты пря подъеме ползуна пресса
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ГОСТ 21144-84

http://files.stroyinf.ru/Index/207/20713.htm

