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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется па рентгеновские труб
ки и уста и а влипает мепА измерения мсждуэлсктродной емкости 
сотка-катод.

Общие требования к измерению и требования безопасности —  
по ГОСТ 22091.0-8».

Стандарт соответствует публикации М ЭК 100 в час гн метода 
измерении.
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t .  ПРИНЦИП, УСЛОВИЯ И РЕЖИМ ИЗМЕРЕНИЯ

1.1. Между электродную емкость сетка-катод рентгеиоиской 
трубки следует измерять непосредственно измерительным прибо
ром без подачи напряжений па электроды рентгеиоиской трубки 
от источником питания.

2. АППАРАТУРА

2.1. Измерения проводят приборами типов Е7— 4, Е7— I I  или 
другими стандартными приборами, обеспечивающими измерения 
емкости сетка-катод с погрешностью, не превышающей установ
ленную в настоящем стандарте.

3. ПОДГОТОВКА И ПРОВЕДЕНИЕ ИЗМЕРЕНИЙ

3.1. Подготавливают измерительный прибор к работе в соот
ветствии с указаниями, изложенными в эксплуатационной доку
ментации на прибор.

3.2. Подключают выводи сетки и катода рентгеновской трубки 
к выводам измерительного прибора. Бее остальные электроды со
единяют с общей точкой измерительного прибора,

3.3. Измеряют междуэлектродную емкость сетка-катод в ссот- 
нстстиин с указаниями, изложенными в эксплуатационной доку
ментации на прибор.

4. ПОКАЗАТЕЛИ ТОЧНОСТИ ИЗМЕРЕНИИ

1 I. Погрешность измерения междузлектродной емкости ечтка- 
каю д ьс должна выходить за пределы f -5% с уста ной чей ной по
рой т о п ь ю  0,95.
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