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Конструкция и размеры

T%o-consolo reinforced concrete pile-pillars for agricultural building». 
Construction and dimensions
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Настоящий стандарт распространяется на забивные железобетонные двухконсольные сваи-ко^ 
локны квадратного сечения н устанавливает их конструкцию и размеры. я

Свай-колонны предназначены для применения в одноэтажных сельскохозяйственных зданиях!, 
расположенных в I. II , 111 районах СССР по скоростному напору ветра н весу снегового локрсаяГ 
с сейсмичностью не выше С баллов, с неагрессивной средой, а также слабо- и среднеагрессивным.||; 
газовыми средами.

Сваи-колонны должны отвечать требованиям ГОСТ 19804—91 и настоящего стандарта.

I. М АРКИ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Марки, форма свай-колонн, основные размеры и показатели должны соответствовать ука
занным в табл 2.

1.2. Сваи-колонны обозначаются марками в соответствии с ГОСТ 23009—78 и ГОС! 
19804-91,

Схема обозначения марок
ПX XX х х -  X -
-  и

Обозначен нс типа конструкции: 4.
1 — крайним (без ушмренкн нерха); }/
2 — средняя (с попрекнем перха)

1 1
t

ОЛошачеииг вид» конструкции:
СД — сваи-колонна диедкинеольная

Длина, дм

Размер от перла спаи колонны до ее консолей, дм

Размер стороны поперечного сечсиня. см

Условное обозначение по несущей способности. 
1. 2. 3. 4. о (см. табл 1)

Г
Дополнительные характеристики при необходимости 
fсм. п. 2.2.3): ] 
Г1 — при слабо- или среднеагрессианоА степени воздействия . 
газовых сред

Издамие официальное Перепечатка воспрещен
Переиздание. Mail 1995 г.

©  Издательство стандартов. 198 
©  Издательство стандартов. 199
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ГОСТ 19804.7-83 С. 2

Т а б л и ц а  I

Условие* обозвоч**** 
по мссушт» способности

Кол., диам етр  и класс  яродольно» арматуры

1 С Д  X X .  X X  30- I СД XX XX 3 0 - год хх, хх. зо-

4 0 12АШ 
4 0 I4 A III 
4016AIII 
40I8A1II 
402ОАШ

( I2AI1I 
(I4AIII 
JI6AII!
(л и ш
J2CAIM

4012A III
40J6A III
4018AI1I

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  (м а р к и )  крайней (без уширення верха) сваи-ко> 
Юнны двухконсольной, длиной 5500 мм. размером от верха сван-колонны до ее консолей 3400 мм, 
размером стороны поперечного сечения 200 мм, несущей способности 2:

1СД 55.34.20-2 ГОСТ 19804.7-83
То же, крайней (без уширення верха) сван-колонны двухконсольной, длиной 7500 мм, ра.чме- 

ом от верха сван-колонны" до сс консолей 3500 мм, размером стороны поперечного сечения 300 мм. 
«сущей способности 3. для зданий с агрессивной степенью воздействия газовой среды:

1СЛ 75.35.30—3—П ГОСТ 19804.7-83
Т а б л и ц а  2

1арка сааи-колоимы К «  ОКП

Р о м е р ы  мм

L г . * X, ft.

Расход материалом

Бетой
M M 0 . и* С таль, кг

Слраючив» 
масса, т
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С. 3 ГОСТ 19804.7-83

Продолжение табл }

.Чарка сиаи.колоаиы Кеи ОКП

Ран

L 1,

1СД 60 17 20-1 58 1721 2772

6000 3700
1<;д «о 17 2 0 -2 58 1721 2773

1C Л 60.37.20-3 58 1721 2774

1C Л 60 37 20 -4 58 1721 2775

ЮЛ 60 37 20—5 58 1721 2776

ЮЛ 5О.2У.30 -1 58 1721 2777 5U00

2000

ЮЛ 55.29 30-1 58 1721 2778 5500

ЮД 60.29.30—1 58 1721 2779 6000

1CД IV5.2910 1 58 1721 2780 6503

!СЛ 70 -J9 30-1 58 1721 2781 7000

ЮЛ 75 29 30-1 58 1721 2782 7500

ЮЛ 55 33-30— 1 58 1721 2781
5500

3200

1C Л 55 3.\ 3 0 -2 58 1721 2784

1СД 60,12 30-1 58 1721 2785
6300

ЮД 60 32 10- 2 58 1721 2786

ЮЛ 63 32.30-1 58 1721 2787
6300

ЮЛ 63.32 3 0 -2 58 1721 2788

ЮЛ 70 32.30-1 58 1721 2789 7000
ЮД 7П 32 30-2 58 1721 2790

ЮД 75 32.30-1 58 1721 2791 7500
ЮД 75 32.30-2 58 1721 2792

ЮД 55 35.30— 1 58 1721 2793
5500

3500

ЮЛ 55.35.30-2 58 1721 2794

ЮЛ 55 35 3 0 -3 58 1721 2795

ЮД 60.35.30-1 58 1721 2796
6000ЮД 60.35.30-2 58 1721 2797

ЮД 60 35.30-3 58 1721 2798

1СД 65.35,30-1 58 1721 2799
65001СД 65 35.30-2 58 1721 2800

1СД 6535 3 0 -3 58 1721 2801

ЮЛ 70 35.30-1 58 1721 2802
7000ЮД 70 35.30-2 58 1721 2803

ЮД 70,35.30-3 58 1721 2804

1СД 75.35.30-1 58 1721 2805
75001СД 75 35.30 -2 58 1721 2806

1СД 75 35 3 0 -3 58 1721 2807

1СЛ 65 41 30-1 58 1721 2808

6500 4103ЮД 65.41.30-2 58 1721 2809

1C Л 65 41 3 0 -3 58 1721 2810
1СД 65 41.30—4 58 1721 2811

РАСХОД Материале-»

Ботом 
.чгзо. м' Сталь, кг

С.ир»ии-1т« 
масса, т

200

300

200

150

ИЮ

300

0.24

0.50

0.55

0.59

0.64
0.58

0.73

0,56

0.59

0.64

0.68

0.73

0.55

0,59

0.64

0,69

0.73

0,64

35.8

+3.4

5G.4

63.6

74.8

42.9

45.1

47.6

49.9

51.9

54.21

45.1

51.9
47.6

>5.2

49.9
57.9

51.9

60,7

54.2

60.4

45.1

51.9 

бОД
47.6

55.2

64.4

49.9

57.9
67.5

51.9

60.7

71.1

54.2
63.4

74.6

49.9

57.9

67.5
93.5

0.66

1.26

1.37

1.49

1.60

1.73

1.82

1.37

1.49

1.60

1.73

1.82

1.37

1.49

1.60

1.73

1.82

1,60
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ГОСТ 19804 7—83 С. 4

Продолжение табл. 2

Ха» ОКП

Р ой еры  ни P a o o a  имери*.*ов
С«р *>ич 11И «

M ip ll <Я1«.»1М0«ЯЫ

1 1. Ь Л, *1
бето*

ММО. м> Сталь, кг
масса, т

1СД 70.41 .30— 1 58 1721 2812 51.9

1СД 70 .41 .30—2 58  1721 2813
7000 0.68

60.7
1.73

1СД  7 0 .4 1 .3 0 -3 58  1721 2814 71.1

1СД  7 0 .4 1 .3 0 -4 58 1721 2815
4100

98.7

1СД 75.41 .30— 1 58 1721 2816 54.2

1C Л  7 5 .4 1 .3 0 -2 58  1721 2817 63.4

1СД  75.11 .30—3 58 1721 2818
300 150 300 74.6

1СД  75.41 .30— 4 58  1721 2819 IW .fi

1СД  75.53  3 0 - J 58 1721 2820 7500 0.73 54.2 1.82

1СД 75.53  3 0 - 2 58 1721 2821 63.4

1С Д  7 5 5 3 .3 0 —3 58 1721 2822 5300 74.6

1СД  7 5 5 3 .3 0 - 4 58 1721 2823 104,6

1С Д  7 5 .5 3 .3 0 -5 58 1721 2824 155.6

2СД 50 29.30—1 58 1721 2825 5000

2900 300 150 300

0.51 46.6 1.20

2СД 65.29 30-1 58 1721 2826 5500 0,56 48.8 1.40

2СД 65.29.Э0—1 58 1721 2827 еооо 0.65 53.6 1.63

2СД 75 29 3 0 -1 58 1721 2828 7500 0.74 57.9 1.85

2СД 55 35 30-1 58 1721 2829 5500
3500

300
i

150 300

0.56 48.8 1.40 '

2СД 65.35.30-1 58 1721 2830 6500 0.65 53.6 1.63

2СД 75.35 30—I 58 1721 2831 7500 П.74 57.9 1.85

2СЛ 65 41 } 0 - | 58 1721 2832 6500 4100
0.65 53.6 1.63

20 Д 7541.30-1 58 1721 2833
7500 0.74 57.9 1.85

20 Д 75,17.30-1 58 1721 2834 4700

2СД 75,53.30-1 58 1721 2835
7500 531X1 зоэ 150 300 0.74

57.9
1.8.52СД 75.53 3 0 -2 58 1721 2836 78.3

2СД 75 53 3 0 -3 58 1721 2837 94.5

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Сван-колонны должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандар
та по рабочим чертежам, приведенным в приложении.

2.2. Б е т о й
2.2.1. Для изготовления сваП-колонн должен применяться тяжелый бетон марки по прочности 

на сжатие М250.
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С. 5 ГОСТ 19804.7-83

2.2,2. Материалы, применяемые для приготовления бетона, должны отвечать требованиям еле* 
дующих стандартов:

ц е м е н т -Г О С Т  10178-85;
щебень. гравий — ГОСТ 20268—83 максимальная крупность заполнителя не должна превы 

шать 20 мм);
песок -  ГОСТ 8736-85.
2.2.3. Бетон свай-колонн, предназначенных для работы в условиях воздействия слабо- ил

срсднсагресснвных газовых сред, должен быть повышенной плотности (П ) и удовлетворять треб 
ваниям СНнП 11-28-73. «

2.3. А р м а т у р а  и з а к л а д н ы е  из дел и я
2.3.1. Сваи-колонны армнруютиространстнемными каркасами. *
2.3.2 В качестве продольной арматуры и арматуры консолей свай-колонн следует применят^

горячекатаную арматурную сталь класса Л-1 II по ГОСТ 5781 —82. а
2.3.3. В качестве поперечной арматуры (спираль сван-колонны) следует применять прово-* 

локу класса Вр-1 по ГОСТ 6727—80 или горячекатаную арматурную сталь класса A-I по ГОСТ* 
5781-82.

2.3.4. Марки арматурной стали должны приниматься с учетом условий возведения и эксплуа-?
таини конструкций согласно приложению 3 главы СНнП 11-21-75. i

2.3.5. Поперечную арматуру приварить к продольным стержням в каждом пересечении контак-^
тной сваркой в соответствии с ГОСТ 14098—91. j

2.3.6. Допускается заменять спиральную арматуру поперечными стержнями диаметром и ша-‘ 
том. равными диаметру и шагу спирали.

2.3.7. Для закладных изделий свай-колонн должна применяться углеродистая сталь класса С
38/23.

Марки прокатной стали следует принимать с учетом действующей на закладное изделие на
грузки и условий эксплуатации свай-колонн согласно приложению 4 главы СНнП 11-21 — 75.

2.3.8. Закладные изделия следует изготовлять с применением дуговой полуавтоматической свар
ки порошковой проволокой типов ПП-АН2. Г1П-АН4, ПП-АН8 или в углекислом Ьазе проволокой 
Св-08Г2С. Сварные соединения должны выполняться в соответствии с ГОСТ 14771—76.

Допускается изготовлять закладные изделия с применением ручной дуговой сварки в соответст
вии с ГОСТ 5264—80 с электродами типа Э42А-Ф.

2.3.9. Закладное изделие сваи-колонны при сборке пространственного каркаса надеть на про
дольные стержни и приварить к этим стержням, используя зазор между стержнем н раззенковкой, 
ручной дуговой сваркой в соответствии с ГОСТ 5264—80 электродами типа Э42А-Ф.

Сварку следует выполнять с учетом требований СН 393—78.
2.4. Т р е б о в а н и я к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. Сваи-колонны должны изготовляться в стальных формах, удовлетворяющих требованиям

ГОСТ 25781-83. j
Допускается изготовлять сваи-колонны в неметаллических формах, обеспечивающих соблю

дение требовании настоящего стандарта к качеству и точности изготовления свай-колонн.
2.4.2. Проектное положение арматурных изделий и толщину защитного слоя бетона следует!

фиксировать прокладками из плотного иементно песчзного раствора или пластмассовыми фиксато
рами. Применение стальных фиксаторов не допускается. ,

2.4.3. По четырем граням сваи-колонны должны быть нанесены риски разбивочных осей.
2.4.4. Подъем свай-колонн на копер следует производить с помощью стропа, закрепленного за 

сваю-колонну у верхней подъемной петли.
Строповка свай-колонн при подъеме на копер непосредственно за подъемную петлю зап

рещается.
2.5. Т о ч н о с т ь  и з г о т о в л е н и я
2.5.1. Отклонения фактических размеров свай колонн от проектных размеров не должны превы

шать. мм:

— по длине .............................................................................
— по длине от верха с ван-колонны до ее консолей
— по длине от консолей до низа еяаи-колонкы
— по размерам поперечного сечения и размерам консолей

±22
±7
±15
±5

2.5.2. Отклонение от прямой линии (непрямолиненность) боковых граней на длине от верха 
спаи-колонны до ее консолей не должно превышать 3 мм на длине 2 м.

2.5.3. Отклонения от проектного положения стальных закладных изделий не должны
шать. мм:

превы-

— в плоскости поверхности с в а и -к о л о и н ы ........................................... 5
— из плоскости поверхности с п а и -к о л о н н ы ...........................................3
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ГОСТ 19804.7 -  83 С. 6

3. ПРАВИЛА ПРИЕМ КИ

3.1. Приемку свай-колонн осуществляют в соответствии с требованиями ГОСТ 13015.1—81 и

,аСТ° 3? СПрнемо^ниТй контроль для каждой партии свай-колонн следует проводить неразрушающими 
метод з м и

3.3. При приемке свай-колонн по показателям точности геометрических размеров, отклонению от
прямолинейности боковых граней, толщины защитного слоя бетона, расположения арматуры, каче
ства бетонной поверхности применяют выборочный одноступенчатый контроль по ГОСТ 13015.1 »»•

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Прочность бетона свай-колонн следует определять по ГОСТ 10180—90. ГОСТ 22690—88.

^ ^ 4 .2 .  Плотность бетона следует определять по ГОСТ 12730.0—78 и ГОСТ 12730.1—78.
Допускается определять плотность бетона по ГОСТ 17623—87.
4.3. Водонепроницаемость бетона следует определять по величине коэффициента фильтрации 

К« согласно ГОСТ 12730.5—84.
Величины коэффициента фильтрации К *, соответствующие маркам бетона по водонепрони

цаемости. следует принимать по главе СНнП 11-21-75.
При отсутствии необходимого оборудования марку бетона по водонепроницаемости допускает

ся определять по ГОСТ 12730.0-78 и ГОСТ 12730 5— 84 wB/ieu„  вл,
4.4. Водопоглошенис бетона свай-колонн, предназначенных для применения в условиях воз

действия агрессивной среды, следует определять по ГОСТ 12730.0—78 и ГОСТ 12730.3 /8
4 5 Толщину защитного слоя бетона и положение арматуры в бетоне свай-колонн следует оп

ределять по ГОСТ 17625-83 или ГОСТ 22904-78. _ Т1.т ,
При отсутствии необходимых приборов допускается вырубка борозд и обнажение арматуры 

сван-колонны с последующей заделкой борозд. . . .
4.6. Методы контроля и испытаний арматурных и закладных изделий установлены в ГОСТ

10922-90.:

Ш



С. 7 ГОСТ 19804.7-83

Приложение
Обязательное

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕWU С6Л И - КОЛОНН
•

Приме
чание

о
§QО 1 Обозначение Наименование Кол.

1 А  окцментация

AL. ГОСТ 1960U.1- 03 I.0.C00C6 Сборочньш черте*

At, ГОСТ Г9000.7 - 03 0.0 0.00 СНГ ведомость расхода стали

ГОСТ 19804.7-63 1.0.0.00
Стадия Лист ЛистоО

р t 2С в а я -ко л о н н а  1СД

п г



ГОСТ 19804.7—83 С. 8

£ъ

Д ля исполнения с порядковым  
номером'

Обозначение Кол.

П ерем еннь е донны е

АС

Сборочные единицы

Поо. 1 К а р ка с  прост ранст веннь/й  1КП

К о н д о м у  исполнению  сваи-полонны  соотбсгпсглбусл/ 

исполнение каркаса  пространственного М Л  ________

-С О . . . -7 2 ГОСТ ЮООСЛ-вЗ 1.1.0.00...- 72

м а т е р и а л е i7ео_

Вето it N250

Приме
чание

1КП1+1КГПЗ

- 0 0 ;  -0 1

- О 2; -0 3 ;  -0 6 ...-0 8 ;

-1 2 .. . -1 3

-О С; -0 5 ;  - 0 9 . . . - H i

-  /б... -  гс

- 2 5

0,22

0,2С

0,26 , m j

\O.SO м3

- 2 6 ;  - Л ;  -3 2

-  ?7; -3 3 ; -3 4

-  20; -  35; -3 6

-С1... -С З

-44 ... - 4 6

-47... -4 9 ,

- 5 6 . . . - 5 9

-  29; ~  37; -3 8 ; -50 ... - 5 2 ;

-  60... -  6J

-  30; -  39; -СО; - 5 3 -  -55 ;

0.55

0,59

0.6С

0,68

-6 4 .. .  -7 2

10сновное исполнение, не имеющ ее порядкового номере.и

обозначено „  0 0

м3

0,13 м3

ГОС Т 19804.7-83 1.0.0. 00
Лист

113



с. 9 ГОСТ 19804.7-83

114

1-1

3 - 3

Г О С Т  1 9 в о 4 .  7 - 8 3 1 .0 .0 .  0 0  С Б А
V

Стадия масса Масштаб
Своя - колонна 1СД. 
Сборочный чертеж Р Си. ' 

табп. -
.

Л ист  1 1 Пистпи h ! t .

*



ГОСТ 19804.7-88 С. 10

Обозначение
Размеры мы HQCCQ,пи//яи

L i , b h, *2
nt

ГОСТ Г9804 9 03 1.0.0 00 1СД 50. 20 20 -i
5000 0,56

-О! ГСД 50. 20. 20-2

-ог 1СД 55. 28 20-i
5500

2800 0,6l
•03 1СЛ 55. 28. 20-2

• Ok 1сд 60. 26 20 ' 6000 0.66
* 05 •сд 60. 28 20 2

06 •СД 55 SI 20 i

on 'СД 55. SI 20 2 5500 0,Ы

08 1СД 55. 31. 20-3
JIOO

- 09 1СД 60. n 20-г

- / 0 ГСД 60. 31 20 2 6000 0,66

4 -п ГСД 60. 31 20 3 200 2 00 200
- / 2 ГСД 55. 34. 20 f

г / Л /СД 55. J4. 20 2
ssoo 0,61

-  14 /СД 55 34. 20 J

-15 ГСД 55 3k. 20 ■ 4
3400

-Гб ГСД 60. 3k. 20-г

-  /7 ГСД 60. 34. 20-2

-10 ГСД 60. 34 20 3

- !9 ГСД 60 34 20 4
6000 0,66

-20 ГСД 60 39 20 *

- 21 ГСД 60 39 20 2

-  22 ГСД 60 31 70 3 3100

- 23 гсд 60 31 70-4 .

- 24 ГСД 60. 31 20-5

ГОСТ 1980^.7-83 1.0.0 00 СЬ
Лист

115



С. 11 ГОСТ 19804.7-83

О б о з н а ч е н и е
Р а з м е р ы , мм масса,

М а р ка
L 1| ь h, Ь г

m ■

ГОСТ ■'980^.7-83 /.0.0.00 -2 5 1СД 50. 29. 3 0 -1 SOOO 4,26

-2 6 1СД 55. 29. 3 0 -1 5500
1

1.37

-2 7 1Сй 60. 29. 30 -  1 6СОО
2900

• W

- 2 0 /СД 65. 29. 3 0 -1 6500 1.60

- 2 9 1СД 70. 29. 3 0 -1 7 000

- 3 0 /СД 75. 29. 3 0 -1 7 51)0 U82

-3 1 1СД 55. 32. 3 0 -  1
55п0 1 .17

У

- 3 2 /СД 55. 32. 3 0 - 2  .
t

- 3 3 1СД СО. 32. 3 0 -1
6000 /4 9

- 3 4 /СД 60. 3 2 .3 0  - 2
—

- 3 5 1СД 65 3 2 .3 0 -1
6500 3200 300 /50 300

§

L
- 3 6 /СД 65. 3 2 .3 0  - 2

- 3 7 1СД 70. 32. 30 -  1
7000 1 7Л

- 3 8 /СД 70. 3 2 .3 0  - 2
* ”

- 3 9 1СД 75 32. 3 0 -  1
7 ЧПП Я7

- 4 0 /СД 75. 3 2 .3 0 - 2
#«/</(/

- ы 1СД 55. 3 5 .3 0 -1 1

- 4 2 /СД 55 .' 35. 3 0 -2 5500 1,37

-4.1 • /СД 5 7. ЗЯ .ЗО -З

-  44 \ 1СД СО. 3 5 .3 0 -1

- 4 5 ! /СД 10. 35. 3 0 - г сооо 3500 1,49

- '* 5 /СД 00. 35.' 3 0 -3

- 4 7 /СД 65. 3 5 .3 0 -1 ■ .

- 4 8 /СД 65. 35. 3 0 -2 G500 1,60

- 4 9 /СД 65. 35. 3 0 -3

- 5 0 /СД 70. 35. 3 0 -1 7 000 1,23.

ГОСТ 198047 - в з 1.0.0.00 Сб
Лисп

3



ГОСТ 19804.7-88 С. 12

-

Р а зб о р ы , /чм ЧССС.7.
О б о зн а ч е н и е М а р н а

L Ь ь , *?.
т

1СГ 1900и.7‘ вЗ 1.0.0.00-51 1СД 70. 35. 30-2
7000 1.73

-51 1СД 70. 35. 30-3

-S3 1СД 75. 35. 30-1 3500

-5 4 1СД 75. 35. 30-2 7500 1.82
1

- 5 5 1СД 75. 35. 30 -3

- 5 5 /СД 65. 4/. 30 -1
- 5 7 10Д 65. 4 1. 30 -2 6500 1.60
-58 1СД 65. 4/. 30 -3

-59 1СД 65. 4 1. J 5 - 4

-60 1СД 70. 41. 30-1

-61 1СД 70. 4/. 30-2 7000 6100 300 150 300 1.73
-6Z 1СД 70. 4/. 30 -3

-63 1СД 70. 4/. 3 0 - 4

- 5 4 /СЛ 75.* 4/. 3 0 -1

- 5 5 /0 7  75. 41. 30 - 2

-66 /СЛ 75  41. 30 -3

- 5 7 1СД 75. 4/. 3 0 -4
7500 1.82

- 5 5 /ад  75  53. 3 0 -1

-69 /ад  75. 53. 3 0 - 2

-70 /е л  75. 53. 30 - 3 5300

-71 /а д  75. 53. 3 0 -4

-72 /СЛ 75. 53. 30 - 5
— --------

Лисп

ГОСТ 1980^.1-83 1.0.0.00 СБ 117



С. 13 ГОСТ 19804.7-88

6
?
§
6

З
он

а
1

О бозначение • Н а и м е н о в а н и е Кол. При Mg’
чание

Д о н ц м е н т о ц и я

At, ГОСТ !9 8 0 k .7 -8 3  2.0.0.00 СБ Сборочный чертеж
•

Ak ГОС Т 1980*. 7 -8 3  0.0  0.00 ВМС Ведомость расхода ст али

_______________________________ i____

1

1

О*о
«*>

Д л я  исполнения с порядковым  
ном ером 1 О б о зн ачен ие Коп. §

f*

i
f

Переменны е Санны е

Сборочные е д и н и ц ы

■ Поз. 1 К а ркас  прос т р о й с т ве н н ы й  2 К П

К а ж д о м у  и с п о л н е н и ю  сОа и -  кол он ны  соот вет ст вует

исполнение к а р ка с а  просп ронсгпвенного 2КП

Ak -0 0 .. .  г  [2 ГОСТ /980k. 7 -83  2.1.0.00... -12 1 2КП1*2КП13

Моте. y u a n  tf_

бет он  М250

-  00 0,51 м3

- 0 1 ;  -O k 0,56 м3

- 0 2 ;  -0 5 , - 0 7 0,65 M3

- 0 3 ;  -0 6 ; -08 ... -12 0,7k м3

1Основное исполнение , не им эющее порядкового номера,

обозначено „0 0 * *

ГОСТ 19809.7-83 2.0.0.00
Стадия Лист ЛистоО

С б о я- ко л о н н а  2СД Р 1 -

па



ГОСТ 19804.7 - 8 8  С. 14

□
300

1
300 300

900

Риски рдэбиВочных 
А осей нанести 
1несмыЗоемой красной

с и
Риски роэбивочных

/Лосей нанести 
^несмываемой краской

_

з-з

L
00

т 3,

ГОСТ 1980^.7-83 2.0.0. 00 С6

Своя-колонна 2СД. 
Сборочный чертеж

Стадия масса МосштаЬ

Р Сн.тоВп -

Л ист  1 | Листов 2
119



С. 15 ГОСТ 19804.7-88

О б о зн а ч е н и е К а р п а
Размеры , мм к а с с а ,

L t )
m

ГОС1 Г9801* 7 83 г.0.0. 00 2СЛ 50. 29 30  ) 5000 /. 23)

U) 2СД 55 29 3 0 - ) 5500
2900

l. <>0

- 0? 2СД 55. 29 30 ■ 1 6500 I, 63

из 2СД 75. 2D 30- 1 7500 ). 85

Oh 2СД 5 5  35. 30- 1 5500 /, hO

-  05 7СД 05. 35. 30 -1 6500 3500 /, 63

- Ой 2СД 75. 35 3 0 - ) 7500 1.85

01 2СД 65. h i  30- 1 6500
h i 0 0

1. 63

- Од 2СД
1

75. hi. 3 0 - )

- 09 2СД 75. hi. 30- 1 h7 00

-  Ю 2СД 75. 5J, 3 0 -) 1500 1,65

- I I 2СД 75. S3. 30- 2 5300

-  /? 2СД 75. 53. 3 0 - 3 _ J

г

*

120

i ........— ........... Лист

L ГОСТ 1980^.7-83 2.0.0. 00 CO 2



ГОСТ 19804.7-88 С. 16

1

ос«а«а 1
О бозначение наим енование 1* If

г 
гь

L.
 

1

1

Д о к у м е н т а  и, ип !
1

___________1

Ан ГОС7 1980ч > 8 3  ч  0 00 СЬ Сборочный черт е * i
j!
i
»

1

1

о*Cj
*■>

й п я  исполнения с порядковым  
номером 1 О бозначение §

<
Приме
чоние

Переменно е банны е

Сборочные единицы

Поз > п а р н о е  проста ю н с т б е н н ы й  КП

. . . .  , >

V - 00 ГОС! 1900ч 7■ 83 1.1.1 00 1 КП 1

-01 -0 1 1 кпг

•0 2 . -06. 1? - 0 7 1 КПЗ

-0 3 , -07 , 13 -  03 1 кпч

0 \  -09, 1Ь, 20 -0 4 1 КП5

-06 . 10. /7, 2> -  05 1 КЛЬ .

- 08. 14 -  Об 1 КПП

■ 11, 1в, -27 -  07 1 к п в

10сновное исполнение, не име ощее порядкового  номера.

обозначено  *  0 0  1

Г О С Т  1 9 B 0 U .  7 - 8 3  и .  0 . 0 0

К а р к а с
п р о с т р а н с т в е н н ы й  1К П  

(1КП 1  + Г К П 7 3 )

Стадия Лист Листе?

Р 1 J

■



С. 17 ГОСТ 19804.7-88

122

u
1
о«огэД ля исполнения с  порядковым  

ном ером 1
О б о зн а ч е н и е %

<
Приме
чание

-15 ГОСТ 1980U. 7- 83 1.1.1.00 -  08 1 КП9

- 19; -  23 - 0 9 1 к т о

-24 -10 1 КП11%

- 25 -  11 1 КПП

—
-25; -31; -4» -12 1 КП 13

- 27; — JJ; -44 -  13 1 КПП»
-25; -35; -47; -55 - /4 1 КП 15

-29; -37; -59, -59 -15 1 КП 16

L

-39; -39; -53; -54; -55 - 18 1 КПП

-32; -42 - 1 7 1 КП18

-34; -45 -  18 Г КП 19

-3 6 ,  -49; -57 -  Г9 1 КП20

- - -38; - 29 1 КП21

-49, -54; -85; -59 - 21 1 КП22

-43 - 22 1 КП23

-4 6 -23 1 КП2 4
-49; -59 - 24 1 КЛ25

-52; -52 - 25 1 КП26

-55; -55; -79 -  26 1 КП27

-59 -  27 1 К.728

-6 3 - 29 1 КП29

-6 7 ; - 7 1 . -  29 1 кп зо

-72 -  30 1 КЛ31
----------------------------- -----------------------------

Поз. 2 К а р к а с  т о с к и й  КР

•

Л4 -ПО... -24 ГОСТ 1980U.7-85 1 .1 .2 .0 0 г КР1

-09...-24 - 0 1 2 КР2

-  2 5 . . . - 7 2 О т сут ст вует

ГОСТ 19801*. 7 -83 1.1.0.00
Пост

г

i t .

<4

*

14



ГОСТ 19804.7-88 С. 18

к.

! &
ПЛЯ исполнения С порядковым 

номером1 О бозначение %
<

Приме
чания

• Лоз. 3  К аркас п л о ски й  1КР

4 -00... -24 Отсутствует

-25... -72 ГОСТ 19009.7-83 1.1.3.00 2 1KPI

-25... -72 -0 1 2 1КР2

Л оо. 4 Тетка С

4 -00... -24 ГОСТ 190014.7-63 /./.4.00 3 С1

-25... -72 -0 1 3 02

Поз. 5 Изделие о 1кладное МН

¥ -00... -19; -IS... -18; -20... -22 ГОС Г /0504.7 -8 3  1.1. S. 00 1 N H I

-15; -19; -23; -24 -  01 1 NH 2

-25... -58; -50... -62

-54... -ВВ; -68...-70 - 0 2 1 NHJ

-59; -63; -67; -71; -72 -  03 1 МН9

Лоз. 6 Петля т дьемноя М

4 -00... -26; -51; -32; - 4 1... -43 ГОСТ 19804.7-6 3  l.f.6 .00 г N10 -  /50

-27... -30; -33...-40; -44... -72 - 0 1 2 N12 -150

А?тЮ ли

. /7oj. 7 Стержень 0 5Вр I } ГОСТ 6727-80  ;  1*160

-00... -24 ГОСТ 19809.7-83 1.1.0. 01 6 0,03 кг

.

/705. 5 Стержень 0 5Во I ;  ГОСТ 6727-80; 1 •  280

-25... -72 ГОСТ 19809.7-83 1.1.0.02 10 0,09 кг

Г О С Т  1 9 8 0 4 . 7 -  8 3  1 . 1 . 0 . 0 0
Гист

3
123



С. 19 ГОСТ 19804.7—88



ГОСТ 19804.7-88 С. 20

Лист

ГОСТ 19809.7-83 1.1.0. 00 С6 2
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ГбСТ 19804.7-88 С. 22

О бозначение Msi nun
Размеры, мм М асса,

h
кг

ГОСТ 19004. 7 - 9Л /. /. 0.00 1КП1
I I 0 0

л , п

-O f 1КП2 36, 1

- 0 2 1КПЗ
2630 1200

33,9

- 0 3 11(04 40,1
j

- 0 4 1КП5
1400

35,8

-0 5 1КП6 43,4

-00 IK07
“

33.9

- o n tone 1200 40, 7

-OR IK 09
3130

49. 1

-0 9 IKOIO 35, 8

-10 IKOII 1400 43,4

-11 1KOI2
/

52,4

■12 IKOI3 33,9

■13 1КП14
17 ПГ)

40,1

■Hi IKOIS 49.1

-15 1КП16
3430

59.3

-16 1КПП 35,8

• /7 1KOI8
1400

43,4

■18 1КП19 52.4

-19 1K020 63.6

■20 1КП21 35,8

21 IK022 43.4

-2 2 IK 023 3730 1400
52,4

■23 IK024 63,6

2', IK025 14,8

ГОСТ 1980^.7-83 1.1.0.00 127



С. 23 ГОСТ 19804.7-88

О бозначение Kin пип Р и г
Р а з м е р ы , мм М а с с а ,

П(///ли
1, 1г

к г

го ст  ГЗдОЬ. 7 -  8 3  К 1. п . 00

?5 (КП 26 1200 42. .9

- 70 18П27
I J 0 0

45. f

-  27 (КП 28
2 9 3 0

47.6

-  78 1КП29
•6 0 0

49,9

-  29 1КП30 5». 9

-  30 1КП31 • 70 0 54.2

-  31 (« п з г
•800

4 Л .;

-  32 (КПЗЗ 7*. 7

-  33 1КП31
п •300

47. С

-  зь 1КП35
с

55.2

-  35 (КЛ36 49.9

-  35 (КПЗ?
3230 •500

57.9
■ . г ....... —

-  37 (К (738 St, 9

-  3(1 г *03 9 си , ■»

-  39 txn u o
•
1 54.2

1ППП 1

-  <*Э ».\7»41 9J.4

-  4 / (K IW 7 46.*

-  42 (K fu .3 •300 5 '.  9

-  43 (КП1*Ь 6 0 ,3

-  44 (КПЬЬ 3530 47.6

-  45 1КЛ06 •800 55 ,2

-  4 Б (К П Ы 6ч, 4

-  47 (кпиа 4 9,9

-  48 1КПЧ9 •500 57.9

■

ГОСТ 1980*+. 7-83 11 О. 00



Гост 19804.7—88 С .24

О бозначение Марка

ГОСТ 19801». 7 -6 3  1.1.0.00

- 4 9 16П50

-  50 1KOS1

-  5 / 1КП52

- 5 2 1КП53

-  53 1КП5Ь

- 5 4 1КП55

-  55 1КП56

-  56 1КП57

- 5 7 1КП58

-  50 1КП59

-  59 1КП60

-  60 1КП61

- 6 1 1КП62

-  0? 16П63

-  63 М764

-  64 /КП65

- 6 5 . 1КП66

-  06 1КП67

. - 6 7 1КП68

-  60 16П69

-  69 1КП70

-  70 1КП71

-  71 1ХП72

'  • - . . -  72 1КП73

Рис.
Размеры, мм

I ,

JS30

ызо

5330

1500

1800

1500

/7  00

М асса ,
.KZ

67. 5

51,9

60. 7

-71,1

зь .г

63. ь

74 6

49, 9

57,9

67,5

93 ,5

51. 9

60. 7

7 1.1

98,7

54,2

63 .4

74 5

/04,6

54.2

ел 4

74 . 6

/04.5

/55.6

Г00Г /9004.7 - 0 J  /. /. 0. 00
Лист

6 '
129

6-1  З и . 899



С. 25 ГОСТ 19804.7-88

ГГ
X

1

%
8 1

О бозн ачен ие Н а и м е н о в а н и е £у
Прин\
чанш

Д о к у м е н т а ц и я

ГОСТ 1 9 8 0 7 -8 3  2.1.0. 00 С Б С борочны й черт еж Ь

Ak ГОСТ 1980k.7 -8 3  1.1.0.00 С6 Узел Л ,  рис. 2

Е
с

I
О
*
n

Д л я  исполнения с  порядковы м  
н о м е р о м 1

О б о зн а ч е н и е §
Прим
U O H U I

П ерем еняя е д а н н ы е

С б орочны е е д и н и ц ы

Поз. 1 к а р к а с  лрострг нст бенны й КП

A k - 0 0 ГОСТ 1980k.7 -8 3  1.1.1.00 -1 1 1 КП12

A * f -0 1 ; -Ok -1 2 1 КП13

* k -0 2 ;  -0 5 ; - 0 7 - H i 1 КП15

А Ц - 0 3 ;  -0 6 ; -08 ... - 10 - 1 6 1 КПП

AV -1 1  - ? б 1 К П 2  7

A<r - 1 2 - 3 1 1 кг.зг

1  _
ОсноОное исполнение, не име. ощее порядкового ном ера.

обозначено „  0 й “

130

ГОСТ 19804.7-83 2.1.0.00

К аркас
прост ранст венны й 2КП 

( 2КП1 +  2 к т з )

Стадия Л ист

Р 1



fO C T 19804.7-88 С. 26

i
■1

*r 1 • * ■
Д л я  исполнения с  порядковые* 

ном ером ;
• О бозначение §

• <
П риме
чание

•

Лоз. 2 Каркас п ло ски й  1КР

■ .

Mr - 0 0 . . . - 1 2 ГОСТ 19804.7-83 1.1.3.00 - 0 2 2 1КРЗ

А* - 0 0 - s i t 7. - 0 3 2 1КР4

Поз. 4 Сет ка С *

А4 -  00. .. -12 ГОСТ 19804.7-ВЗ 1.1.4.00 - 0 2 з- с з

•

Поз. 5  Изделие закл адное  МИ
*

М -0 0 ...  -11 ГОСТ 19804.7 -8 3  1.1.5.00 -  04 1 М Н5  »

М -1 2 - 0 5 / МН6
• )

Поз. 6  Пет ля подъем ная М

.

*4 - 0 0 ;  -0 1 ; -0 4 ГОСТ 19804.7-83 1.1.6.00 2 N 10-150

- 0 2 ,  -0 3 ; - 0 5 . . . - 1 2 - 0 1 2 М12-150

•

Д е л и л и

Поз. в  Стержень a s o p l ;  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 ; 1-.200

СЧ -  00... -12 ГОС Т 19804.7-83 1.1.0.02 10 0,04 кг
1
\

- -

• •

,

,

ГОСТ 19804.7-83 2.1.0.00
Лист

2
13!



С. 27 ГОСТ 19804.7-88

2-2

гост 19804.7- 8 3  U.0.00C6\_
лист, / ___ fC Z V - ■ _____Т=-=

I
I

------------ W ~ *

-------------------------

*

132

г— ч

J J
ПО 
-----г *4

240
---------- 5 X

/. В пределах консоли спираль 
условно пс показана.

2. Поз. 6 при Вязать Вязальной 
■ проволокой к  поперечной 

арматуре.

ГОС Т 1980Ь. 7 - 83 21.0. 00 С Б

Каркас
ространстденный 2.

(2КП1 + 2КП13). 
Сборочный чертом

Ставил Масса

р С к .  т ак

Лист 1 ' | Листов 2



ГОСТ 19804.7-88 С. 28

Обозначение Марна
Размеры, лг.у Масса,

l 2 нг

ГОСТ 19вОЬ. 7 -в З  2.1.0.00 2КП / 1200 4 0 .0

- 0 1 2КП2
2930

1200 40,0

- 0 2 2КПЗ 1500 53.6

- 0 3 2КП<* 1700 57,9

- 0 4 2КП 5 1300 40,0

- 0 5 гнив 3530 1500 53,6

- О б 2КП1 /7 0 0 57.9

-  01 2КП8 1500 53,0

- 0 8 2 КП 9 57,9

- 09 2КП10 47 30 57.9

- 1 0 2КПП 1100 57.9

-  11 2КП12 5330 78,3

- 1 2 2КП13 ' 04.5

ГОСТ Г980Ь 7 -03  2.10.00 СВ
Гист

2



С. 29 ГОСТ 19804.7—88

Е«а
1
©

о%С5
*-> 1 О б о зн ачен ие Н а им енование 1 При Hi 

чо ни a

Д  о н у м е н т а и и я

А4 ГОСТ 1 9 80 4 .7 -8 3  11 /  0 0 - СБ Сборочный чертеж т

П ерем енны е д а н н ы е дл я  и с п о л н е н и й

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00 . к т

Д  е т с л и

64 1 ГОСТ 1 9 80 4 .7 -8 3  1.1.1.01 012АШ ; ГОСТ5 7 6 1 -8 ? ; 1-4990 4 4,4 к

64 2 ГОСТ 19804.7- 8 3  1.1.1.02 <05 d p i ; ГОСТ67 27 -00 ', 1-17430 1 2,5л

•

ГОСТ 19804.7- 83 1.1.1.00- 01 к п  г

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19 80 4 .7 -8 3  1.1.1.03 014АШ', ГОСТ5 7 8 1 -8 2 ; 1-4990 4 6,0 к

64 2 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.02 0  5  В р1; ГОСТ6727- 80 ; 1*17430 1 2,5 к

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-02 КП З

Д е т а л и

64 1 ГОС Т 1 9 80 4 .7 -8 3  1.1.1. 04 012АШ; ГОСТ 5781-82  ; 1 -54 90 4 4,9н

ьч 2 ГОСТ /9 8 0 4 .7 -8 3  1.1.1. 05 0 5 Opt; ГОСТ6727-В О ; 1*18670 1 2,7 к

ГОС Г  19804.7-83 1.1.1.00-03 К П  4

Д  е т а л и

64 1 ГОСТ 19804.7- 8 3  1.1.1.06 014 АШ; ГОСТ 5761-82; L -  5490 и 6,6*

64 2 ГОСТ 19804.7- 8 3  1.1.1.05 0  5 Вр1; ГОСТ 6727- 80; 1 -18670 1 2,7 к

.......................

Г 1 1 С Т  1 9 8 0 4 . 7 - 8 3  1 .1 .1 \  011

К а р к а с
г г р о с т р а н с т О е н н ы й  К П  

( К П П - К П  3 2 )  ■

Стадий Лист Листа
Р 1 6

. . г •



ГОСТ 19804.7-88 С. 30

12I О бозначение Наименование 1 Приме
чание

ГОСТ 19804.1-83 11.1.00-04 К Г .5

Л е т а л и

64 1 ГОС Г Г9804.7 - 83  /. 1.1.01 0  !2 А Ш ; ГОСТ S781-82 ; 1 -5990 4 5.3 н г

64 2 ГОСТ 19804.1-83 I.U . 08 Ч>5Вр!; ГОСТ 6121-80; 1*20480 1 J.Oxz

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-05 К П 6

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804.1- 83 1.1.1. 09 01 4А Ш ; Г0С Т5181 -82 ; 1 -5590 4 7,2 нг

65 2 ' ГОСТ 19804.1-83 1.1.1. 08 0 5  В р1 ; ГОСТ0 7 27 -80 ; 1-20480 1 3,0 кг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-00 К П  7

Л  е т а л и

64 / ГОСТ 19804.1-83 1.1.1. Ю 2>1бЛИ; ГОСТ5781-82; 1 -5 4 9 0 4 8,7 кг

64 г. ГОСТ 19804.1-83 1.1.1. 05 2>5Вр1; ГОСТ 6121-80 ; 1*18670 1 2,7кг

ГОС Г 19604.1-83 1.1.1.00-01 К П 8

Л  е т а л и

БЧ 1 ГОСТ 19804.1 -83  1.1.1.11 2>16АШ; ГОСТ5731 -82 ; 1-5990 */ 9.5  а  г

64 2 ГОСТ 19804.1-83 1.1.1.08 2>5Вр1; ГОСТ6721-80 ; 1-20480 / 3,0кг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-08 К П 9

Л е т а л и

64 1 ГОСТ '19804.1- 83 1.1.1. 12 2)18А Ш ; ГОСТ 57 81 :8 2 ; 1 -5490 4 11,0 кг

64 2 ГОСТ /9804 .1 -83  1.1.1. 05 0  5 Вр1; ГОСТ6 7 2 7 -8 0 ; 1*18670 1 2,7 кг

ГОС Т 19804.7-83 1.1.1U0-G9 к т о

Д е т а л и

БЧ 1 ГОСТ 19804.1-83 1.1.1. 13 018АШ; ГОСТ 5781-82; 1*5990 4 12 ,0 кг

64 2 ГОСТ 19804.1-83 U .I.  08 0 5 В р 1 ; ГОСТ 6721-80; 1*20480 1 3,0 кг

Лпгт

ГОСТ Г980Ь.7~вЗ 1.1.1.00 135



С. 31 ГОСТ 19804.7-88 !
I

, I

е
а

*
о
а I О бозначение Н аим енование I o

f* II •

ГОСТ 19804.1-83 1.1.1.00-10 ■ К П П

• Л ет а ли

БЧ 1 ГОСТ 19804.1 -83  ' Ш .  14 02О АШ ; ГОСТ5181-92] 1*5990 4 14,8 кг

БЧ 2 ГОСТ 19304.1 -83  U . 1.08 0 5  Вр1; ГОСТ 6121-80 i 1*20400 1 3,0 кг

• ГОСТ 19804.1-83 Ш . 00-11 КП 12

Д е т а л и

БЧ '
го ст )9804 .1 - 83 и .  1.0 1 0Г2АДГ ГОСТ 5181-82 ; 1*4990 4 4,4 кг

оч 2 ГОСТ I9 6 0 1*. 1 -  в J  1.1.1. IS 0  5 С р 1 ; ГОСТ 6121-80; 1*28840 1 ■ 4,2 кг

• • ■

ГОСТ 19804.1- 83 Ш .ОО-12  ' КП 13

—
Д е т а л и * . '  •

БЧ 1 ГОСТ 19804.1-83 1.1.1.04 012АШ ; ГОСТ5181-32 ; 1*5490 4 4,9кг

БЧ 2 ГОСТ 19804.1 -83  1.1.1. 16 0 5 d p i ;  ГОСТ6 1 21 -80 ; 1*30850 1 4,4 кг

ГОСТ 19804.1-83 1.1.1.00-13 КП14

Д е т а л и

БЧ f ГОСТ 19904.1-33 1.1.1. 0 7 0 П А Ш ; ГОСТ5781-821 1 *5990 ч 5,3 кг

64 2 ГОСТ 19004.7 -83  1.1.1. 11 05В р1 ; ГОСТ6721-80; 1*33840 1 4,9 кг

. t ГОСТ 19804.1-83 1.1.1.00-14 КП15

Д е т а л и

64 f ГОСТ 19904.1-03 1.1.1.18 012АШ ; ГОСТ5181-82 i  L*6490 ч 5,8  кг

54 2 ГОСТ 19804.1-83 1.1.1.19
4.

0 5 B p I ; ГОСТ 6121 -80 ; 1*35850 1 5,2 кг

ГОСТ 19804.1-83 11.1.00-15 КП 16

Д е т а л и

БЧ f ГОСТ 19004.1’ 83 1.1.1.20 012АШ; ГОСТ5181-82; 1*6990 ч 6 ,2  кг

54 2 ГОСТ 19604.1- 83 1.1.1.21 05Вр1; ГОСТ 6121-80; 1*38840 1 ‘ 5 ,6  кг

•

ГОСТ 19 8 . 0 Ь 7 ‘ 1.1.1.00136



ГОСТ 19804.7—88 С. 32

!  I  
# *

I О б о зн ачен ие Н аим енование а
Приме
чание

ГОСТ 19804.1-83 1.1.1.00-16 КП 17

Д ет ал и

6V 1 ГОСТ /9 6 0 4 .7 -8 3  1.1.1. 22 012АДГ; ГОСТ 5181-82; 1*1490 , 4 6,1 кг

б ч 2 ГОСТ 1980*. 7 -АЛ 1.1.1.23 0 5  Up I ;  ГОСТ 6121 - 8 0 ; 1*40850 1 5,9 кг

ГОСТ 19804.1-83 1.1.1.00-/7 КП 18

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804.1-83 1.1.1.06 014АШ; ГОСТ5181 -82 ; 1 *5490 4 6,6  нг

64 2 ГОСТ 19804. 7 -8 3  1.1.1.16 05В рТ ; ГОСТ 6121 - 80: 1*30850 1 4,4 нг

ГОСТ 19804.1- 83  1.1.1.00-18 КП  7 9

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804.1 -83  1.1.1.09 014 АШ ; ГОСТ5181-32 : 4 *59 90 4 7,2 нг

64 2 ГОСТ 19804. 1 -8 3  1.1.1.11 0 5 B p i ; го с т 6 1 2 1  -во-, 1 *ззв 4 0 1 4,9 нг

ГОСТ 19804.1-83 1.1.1.00-19 КП 20

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804 .1 -83  1.1.1.24 014АШ; ГОСТ 5 1 8 1 -9 2 ; 1 *5490 4 7,8 нг

64 2 ГОСТ 19804. 1 -8 3  1.1.1.19 0 5 Вр! ; ГОСТ6 7 2 1 -8 0 : 4*33850 1 5,2 нг

ГОС Т 19804.7-83 /. 1.1.00-20 КП 21

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19 60 4 .1 -8 3  1.1.1. 25 014АШ : Г0С Т5181-82: 1 *6990 4 8,4 нг

64 г ГОСТ 19 80 4 .1 -8 3  1.1.1.21 0 5 8 р 1 ; ГОСТ6721 -8 0 ; 1*38840 1 5,6 нг

ГОСТ 19804.7-83 Ш . 00-21 КП 22

• Д е т а л и

64 1 ГОСТ 19804.1 -83  1.1.1.28 01 4 А Ш : ГОСТ5181-82 ; L -1490 4 9 ,0  нг

64 2 ГОСТ 19804. 1 -8 3  1.1.1.23 0 5  8 р 1 ; ГОСТ 6727-80 ; 1*40850 1 5,9 нг

1__________________________

ГОСТ 1980^.7-83 1.1.1.00
Лист

и ,



С. 33 ГОСТ 19804.7-88

т

1

йоп 1
Обозначение Наименование § Прим

чани

ГОСТ 19804.7-83 11.1.00-22 КП  2.

Л е т а  п и

64 1 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.10 016 АШ ; ГОСТ 5781-87; L -  5490 4 8,7 к

64 2 ГОСТ 19804.7-83 Ш .  16 05В р1 ; ГОСТ6727-80 ; 1-30850 1 4,4 к

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00.-23 КП  24

Л  ет а л и

64 1 ГОСТ 19804. 7 -83 ' /./.Г. I I 916АШ ; ГОСТ5 7 8 !-92 ; t-5 9 9 0 4 9,5 к

64 f 2 ГОСТ 19804.7-83 Ш .  17 V 5 8 p l i  ГОСТ6727-80; L-33840 1 4,9 X,

- ГОСТ 19804.7-83 1.1.100-24 КП25

Л е т а л и

БЧ / ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.27 016 АШ ; ГОСТ5781-92; L -6490 4 10,2 н

Б4 2 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.19 O S B p I; ГОСТ6727-80; 1-35850 1 5,2/1

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-25 КП26

Л  ет али

БЧ / ГОСТ 19804. 7 - 83 1.1.1. 28 016АШ; ГОСТ5781-92; 1 -  6990 4 11,0t

БЧ • 2 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1. 21 0 5 Вр1; ГОСТ 6727-80; 1 -38040 1 . 5,6 л

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00-26 КП2\

Л е т а л и

БЧ f ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.29 016АЩ ; ГОСТ5781-92; 1-7490 4 11,8 г

БЧ 2 ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.23 О 5 8 р 1 ; ГОСТ 6727- 80; 1-40850 1 5 ,9 *

ГОСТ 19804.7-83 1.1.1.00 27 КП21

Д е т а л и

БЧ f ГОСТ 19804. 7 -83  1.1.1. 30 0 2 0 АШ; ГОСТ5781-82; 1-6490 4 16,0

БЧ 2 ГОСТ 19804.7-83 Ш .  19 0 5 d p i ;  Г0СТ6727-80; 1-35850 1 5.2

Г О С Т  1 9 8 0 4 . 7 - 8 3  1.1.1. 0 0

т



ГОСТ 19804.7-88 С. 34

Б

>
3 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е % П рим е

чание

ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  1.1.1.00-28 К П  29

Д е т а л и

64 ГОСТ 19804 7 - 8 3  1 11 31 О 20 А Ш ;  ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 , 1 * 6 9 9 0 4 17,2 кг

64 2 ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 - 8 3  1.1.1.21 e > 5 B p l;  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 ;  1*38840 1 5 ,6  кг

ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  1.1.1.00-29 к п з о

Ь4

Д е т а л и

1 ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 .-6 3  Ш .  3 2 О 2 0 А Ш . ГО С Т5 7 8 1 -8 2 ; 1 *7 4 9 0 4 18,5 кг

64 2 ГОСТ 19804 7 - 8 3  1.1.1.23 3 5  8 р 1 ,  ГОСТ6 7 2 7 -8 0 ;  L •  40850 1 6 ,3  к г

ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  1.1.1.00-30 К П 3 1

Д  е т а л и

Б4 1 ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  1.1.1.33 & 25А ПТ, ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 ; 1 * 7 4 9 0 4 28 ,8  к г

64 2 ГОСТ 19804. 7 - 8 3  И . 1.34 <38 АТ 1 ГОСТ 5 7 8 1 -9 2 ; 1 *4 0 8 5 0 1 16, 1к г

ГО С Т 1 9 8 0 4 .7 -8 3  Ш . 00 -3 1 К П 3 2

Д е т а л и

64 1 ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  11.1.35 Ф 18А Щ ; ГОСТ5 7 8 1 -8 2 ; 1 *7 4 9 0 4 15,0 кг

64 2 ГОСТ 1 9 8 0 4 .7 -8 3  1.1.1.23 9 5 б р 1 ;  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 ;  1 *4 0 8 5 0 1 5 ,9  к г

ГОСТ 19804.7-83 Ш .  00 ют

5—2*



t .  35 ГОСТ 19804.7—58



ГОСТ 19804.7—88 С. 3$

Обозначение Марка
Размеры, мм

п т Масса,
L а

ri //# кг

ГОСТ 19804.7 -  83  U . 1.00 КП1 4990 18 6 20,1

-  01 КП2 4990 18 6 2 6 ,5

-  02 НПЗ 5490 21 5 22,3

- 0 3 КП4 5490 21 5 29.1

-  04 КП5 5990 23 6 24,2

- 0 5 НП6 5990 140 23 6 31,8

-  06 КП7 5490 21 5 37,5

-  07 нпв 5990 23 6 41,0

- о в КП9 5490 21 5 46,1

- 0 9 к т о 5990 23 6 51,0

-  10 КПП 5990 23 6 62,2

-  11 кт ? 4990 18 6 21,8

-  12 к т з 5490 21 5 24,0

-  13 КП1Ч 5990 23 6 26, 1

-  14 КП 15 6490 26 5 28,4

-  15 кт ь 6990 26 6 30,4

-  16 КП П 7490 31 5 32,1

-  11 кт о 5490 240 21 5 30. в

-  18 КП19 5990 23 6 33,1

-  19 КП 20 6490 26 5 36,4

-  20 КП21 6990 26 6 39,2

-  21 КП?7 7490 31 5 41,9

-  22 кп?з 5490 21 5 39,2

-  23 КП74 5990 23 6 42,9

-  24 КП25 6490 26 5 46,0

-  25 КП 26 6990 28 6 49,6

ГОСТ 19804.7-83 1.U 00 СВ
Лист

Ml



С. 37 ГОСТ 19804.7—88

Обозначение Марио
Размеры, мм

п /77
Масса, 

игL а

ГОСТ 19804.7-83 t.1. t.00

7490

240

31 6-2 6 КП27 53, 1

-2 7 КП28 6490 26 5 69,1

- 2 8 КП29 6990 28 6 74,4

- 2 9 КПЗО 7490 31 5 . 80,3

- 3 0 КП 31 7490 31 5 131,3

-3 1 КП32 7490 31 5 65 ,9 '

М2 ГОС Т 19804.7-83 1.1.1. 00 С6
Лисп



ГОСТ 19804.7—88 С. 38

1-1 1-1

Ч

7 -1

Д ня  Д ля
ГОСТ 19в0к7-83 и 2.00;  ГОСГЮвОЫ-вЗ 1.1.2.0001 

KPI КР2 - зерна/т»ное 
'  отражение КР1

£о

|
1
О«*> 1 *' Обозначение • Н аименование I

5С
П риме
чание

ГОСТ 1980k 7 -8 3 Г. 1.2. 00 K P Ii КР2

Д е т а л и 1
--------------- 1

64 / ГОСТ 1980U, 7 -8 3 1.1.2.01 е>!2АШ: ГОСТ 5781-82 ; 1’ 980 1 0 ,9  к г

64 2 ГОСТ /9004. 7 - 0 J и .  2.02 1-260 1 0 ,2  к г

64 3 ГОСТ /9504. 7 -  5 J f.f.2 .03 <Ъ56р1\ ГОСТ 5 7 2 7 -5 0 ; 1 -370 1 0 , 1  к г

ГОСТ 1980^.7-83 1.1. 2.00

Стадия Мосса М асш т аб

Каркас плоский  КР
1КР1 К Р ? )

Р и г 1 : 1 0

» ' Лист Листов 1
143



С. 39 ГОСТ 19804.7-88

1

1

с*ос-> I Обозначение Н аименование
1

Приме
UO HUt

"

Д окум ент ация

А 4 ГОС Т (9804. 7 -8 3  1. /. 3 .00С5 Сборочный чертеж ‘
—  1

Д е т а  пи

Б Ч
о / ГОСТ (9 8 0 4 .7 -8 3  (.(.3 .0 ( 0 5  В р  I ;  ГОСТ6727-80; L  - 520 1 0,08 кг

Б Ч 2 ГОСТ (9 8 0 4 .7 -8 3  ' 1. (.3.02 ,  1-340 1 0,05 кг

Переменные данные для исполнений ;

ГОСТ 19804.7-83 1.1.3.00 1КР1

Д ет али

Б Ч 3 ГОСТ 19804.7- 83 1.1.3.03 016АПГ; ГОСТ 5781-82- 1-1310 1 2,1 кг

БЧ 4 ГОСТ 19804. 7 -8 3  1.1.3. 04 1-280 1 0,4 кг

ГОСТ 19804.7-83 11.3.00-01 1КР2
г ■ ■ 1 .... .........  ■■
(т о ж е , к а к  для ГОСТ

19804.7 -83  -  1.1.3.00)

ГОСТ Г9804.7-83 1.1.3.00-02 1КРЗ

д е т а л и

БЧ 3 ГОСТ 19804.7-83 1.1.3.05 012 АШ; ГОСТ5781-82-1-1310 1 1,2 кг

Б Ч it ГОСТ (9804 .7 -83 , 1.1.3.06 1-280 1 0,2 кг

1
(_

[ ГОСТ 19804.7-83 1.1.3.00-03 1КР4
1 (т о  же, как Оля -0 2 )

5

ГОСТ /9004.7-03 1.1.3.00
Стадия лист лист а

К а р к а с  плоский  1КР Р 1

( fK P t+ tK P b )



ГОСТ 19804.7-88 С. 40

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с . М о с с а ,
к г

ГОСТ 1 9 8 0 4 .1 -0 3  Ш Л О / K P I 1

- 0 1 IKP2 2

- 0 2 IK P 3 1
1,5

- 0 3 IKP4 2

ГОСТ 1980^.7-83 и  3.00 СБ

К аркас  плоский 1КР 
(1КР1'+1КРЬ). 

Сборочный чертеж

Сталин масса Маш та б

Р
СN. 

табл. 1:10

Л ист Л ист о в 1



С. 41 ГОСТ 19804.7-88

Обозначение Парна
Размеры, ым Масса,

нгL 1, п m

ГОС Т 19804. 7 -  83 1. 1. 4. 00 а 180 to o 2 г 0,2

- O f С2 280 280 4 4 0,5

- 0 2 СЗ . m 280 8 4 0,8

I

#
Обозначение Наименование

1
Приме
чание

ГОСТ 19804.7-83 1.1.4.00 С1

Д ет али

6 '/ 1 ГОЛ 19804.7-86 1.1Л. 01 0 5 вр! ; ГОСТ 6727-80, 1-180 8 0,03нг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.4.00-01 С2

Д ет али

б ч 1 ГОСТ 19804.7-83 /./.4.02 0 5  8р1; ГОСТ 6727-80', 1-280 12 0,04 нг

ГОСТ 19804.7-83 1.1.4.00-02 СЗ

Д  ет али

БЧ 1 ГОСТ /9804.7- 83 1. 1А 02 0 5 8 р 1 ; ГОСТ 6727-80-, 1-280 10 0,04 кг

БЧ 2 ГОСТ 19804.7-83 /. /. 4. 03 0 5  ВрТ; ГОСТ 6727-00; 1-480 6 0,07 нг

ГОСТ 19804.7-63 и  Л. 00

Сетка С(С1 + СЗ)
•  , 4 4  М  *

Стадия масса масштаб

Р См. табл -

Лист  | Листов 1 .



ГОСТ 19804.7—88 С. 42
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О б о зн а ч е н и е ■ М арка
Р азм еры , мм масса, 

к г  •
L В а с d

ГОСТ ! 980ЬЛ-8 3  1.1. S. 00 МН1
19Z 192

36 36 20 5,2

-0 1 NH2 40 40 28 5,2

■ - 0 2 м н з
292 292

36 36 20 - в,о:
- 0 3 мни 40 40 28 11,0

-O h МН5
292 492

36 136 20 15,0 .

- 0 5 МН6 38 гзв 24 18,6

Г О С Т  1 9 8 0 4 . 7 - 8 3 1 . 1 . 5 . 0 0  С Б •

И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н  
(М Н1  *  М Н В ).

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия масса Ы.юштаб

• .Р
рм.

табл.

Лист ■ | Листов 1
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О б о з н а ч е н и е М а р к а
й и о м е щ

м м

А л и м а  
оогамЛ 
ни,мм

М асса,
кг

ГО С Т 198 ОН. 7 - 5 3  /. /. 6. 0 0 М 10- IS O W  А [ 7 0 0 о ,ь

- 0 1 М П  -  150 12 А I 710 0 ,0

Петли прим лт ы  по серии  3 .4 0 0 - '“

Г О С Т  1 9 В 0 Ь .  7 - в З  1 . 1 . 6 . 0 0

П ет ля п о д ъ е м н а я  
(М 1 0 - /5 0 ;  М 12-150)

Стад/.* Масса МОСштаЬ

Р
См.

табл. 1 : 5

Л и ст  | ЛистаО 1
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