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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СКОБЫ ДВУСТОРОННИЕ ДЛЯ КОНТРОЛЯ 
ТОЛЩИНЫ ЗУБЬЕВ ШЛИЦЕВЫХ ВАЛОВ 

С ПРЯМОБОЧНЫМ ПРОФИЛЕМ 
Конструкции и размеры

Double-end snap-gauges for checking tooth 
thickness of spllned shafts with straight-sided profile. 

Design and dimensions

OKU 39 3182

ГО С Т
24966—8!

Взамен
MH 2*75—«1

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 2* сен­
тября 1981 г. N; 4412 срои кведения установлен

с 01.01.87

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на калибры-скобы, 
предназначенные для контроля толщины зубьев шлицевых залов 
с прямобочным профилем по ГОСТ 1139—80.

2. Размеры калибров-скоб для b до 10 мм должны соответст­
вовать указанным на черт. 1. для b свыше 10 мм — на черт. 2.

Исполнительные размеры Ь„ (ПР). b* (НЕ) — по ГОСТ 
2 МО 1—75.

Для Ь до to мм Для b сбыаг 1Смм

~*/£ornt»3-S
■ т

Черг I Черт. 2

П р и м е ч а н и е .  Допускается не изготовлять отверстия диаметром 3—5мм.

Издание официальное 
*

Перепечатка воспрещена

Переиздание. Июль 1986 г.
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http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


Ctp. 2 ГОСТ 24966—81

Р а з м е р ы  и мм

Прим*-
ияо-

м о с л .
*6номмн. L Н в 1 Л Л Массе.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  скобы Ьл 
■^6,0 мм с полем допуска h8:

Скоба 8316-0487 h8 ГОСТ 24966-81

3. Предельные отклонения углов ±  .
4. Покрытие нерабочих поверхностей — Хим. Оке. прм или 

Хим. Фос. прм по ГОСТ 9.306—85.
о. Шероховатость измерительной поверхности А — по ГОСТ 

2015-84.
6 Технические требования — по ГОСТ 2015—84.
7. Маркировать — по ГОСТ 2015—84.
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http://files.stroyinf.ru/Index/222/22272.htm

