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1. Настоящий стандарт распространяется на трапецеидальную резьбу и устанавливает профи
ли и размеры их элементов.

2. Основной профиль резьбы, общий для наружной и внутренней резьбы, и размеры его эле
ментов должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

л и м п р  и и утре нн ей резьбы (гайки): d} — с  р о м  н и  дна- 
vieip наруж ной резьбы: D . — средний диам етр внутрен
ней резьбы; i i t — внутренний диаметр наружной резьбы: 
Л, — внутренний диаметр внутренней резьбы: Р  — шаг
резьбы; / /  — высота исходно га треугольника: / / ,  — рабо

тая высога профили

Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*

J - f 67

обязательная сертификация

http://www.stroyinf.ru/ser-1-1.html


С. 2 ГОСТ 9484-81

Т а б л и ц а  1 
В миллиметрах

Шат Р / /  -  1.866 Р 4 -  -  0.933 Р У/, -  0.S  Р 0.366 Р

1.5 2 .7 9 9 1 .4 0 0 0 ,7 5 0 .5 4 9

2 3 ,7 3 2 1 ,866 1 0 .7 3 2

3 5 .5 9 8 2 .7 9 9 1,5 1 .098

4 7 ,4 6 4 3 ,7 3 2 2 1 .464

5 9 .3 3 0 4 .6 6 5 1.5 Ш о
6 1 1 .1 9 6 5 .5 9 8 3 2 .1 9 6

7 1 3 ,0 6 2 6 .5 3 1 3 .5 2 ,5 6 2

8 14 .928 7 ,4 6 4 4 Т Ш
9 1 6 .7 9 4 8 .3 9 7 4 .5 3 .2 9 4

10 1 8 .6 6 0 9 .3 3 0 5 3 .6 6 0

12 2 2 ,3 9 2 11 ,196 6 4 .3 9 2

14 2 6 .1 2 4 Г Х 0б5 7 5 Л 1 4

16 2 9 ,8 5 6 14 .928 8 5 .8 5 6

18 3 3 .5 8 8 1 6 .7 9 4 9 6 .5 8 8

20 3 7 ,3 2 0 1 8 ,6 6 0 10 7 .3 2 0

22 4 1 .0 5 2 2 0 .5 2 6 11 8 .0 5 2

24 4 4 .7 8 4 2 2 .3 9 2 12 8 .7 8 4

28 5 2 ,2 4 8 2 6 .1 2 4 14 1 0 .2 4 8

32 5 9 ,7 1 2 2 9 .8 5 6 16 1 1 .7 1 2

36 6 7 ,1 7 6 3 3 .5 8 8 18 1 3 .1 7 6

4 0 7 4 .6 4 0 3 7 .3 2 0 20 1 4 .6 4 0

4 4 8 2 .1 0 4 4 1 .0 5 2 22 1 6 .1 0 4

48 8 9 ,5 6 8 4 4 .7 8 4 24 Г 7 3 6 8

3. Номинальные профили наружной и внутренней резьбы и размеры их элементов должны

Л ,— в ы с о т  профиля наружно!) резьб и .  / / 4 -  высота профили внутренней резьбы, 
d, — внутренний диам етр наружной резьбы; 0 t — наружный диаметр пнутремней 
резьбы; А, — радиус округленна по вершине наружной резьбы; R ,  — ралнус скруг
лен ия по впадине наружной и внутренней резьбы . — затор по вершине реп,бы

Черт. 2

6S



ГОСТ 9484-81  С. 3

Т а б л и и а 2 
В миллиметрах

Шаг Р at А, -  / / ,  -  0 .5Я  ♦ а

1.5 0 ,1 5 0 ,9 0 .0 7 5 0 ,1 5

2

0 ,2 5

Г,2$

0 ,1 2 5 0 ,2 5

3 1,75

4 2 ,2 5

3 " "  ' 2 ,7 3

6

0 ,5

3 ,5

0 .2 5 0 ,5

7 4

8 4 .5

9 3

10 5 .5

12 6 ,5

14

1

8

0 ,5 1

16 9

18 10

20 11

22 12

24 13

28 15

32 17

36 19

4 0 21

4. Вместо скругления по вершине наружной резьбы допускается выполнять фаски размером не 
более 0,5 о..

5. При накатывании резьбы профиль впадины резьбы выполнять закругленным. В этом случае 
внутренний диаметр наружной резьбы следует уменьшить на 0,15 Р.

5 - 2 -2 7 6 2 69



С. 4 ГОСТ 9484-81

И НФОРМ АЦИОНН Ы Е ДАН Н ЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством сганкосгроителыюй и инструментальной промышлен
ности

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по 
стандартам от 30.04.81 №  2264

3. ВЗАМЕН ГОСТ 94 8 4 -7 3  в части профилей

4. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 146—78

5. ПЕРЕИЗДАНИЕ

70ГОСТ 9484-81

http://files.stroyinf.ru/Index/222/22279.htm

