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УДК 621.9-229.323.2.001.24:006.364 Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАТРОНЫ САМОЦЕНТРИРУЮ1ДИЕ
ТРЕХКУЛАЧКОВЫЕ

ГОСТ
2 6 7 5 — 80

Основные размеры

Self-centring fhree-jawchucks. 
Basic dimensions

Self-ccntrii (CT C9B 1874-79, 
CT СЭВ 48 8 2 -8 4 )

Срок действия с 01.07.81 
до 01.07.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Стандарт распространяется на самоцентрнрующие спираль
но-реечные трехкулачковые патроны классов точности Н, П, В, А, 
устанавливаемые на шпиндели станков через переходные фланцы 
и непосредственно на фланцевые концы шпинделей.

2. Патроны должны изготавливаться типов:
1 — с цилиндрическим центрирующим пояском и с креплением 

через промежуточный фланец по ГОСТ 3889—80.
2 — с креплением непосредственно на фланцевые концы шпин

делей под поворотную шайбу по ГОСТ 12$93—72;
3 — с креплением непосредственно на фланцевые концы шпин

делей по ГОСТ 12595—85.
1, 2. (Измененная редакция, Изм. Nk 1).
3. Патроны всех типов изготавливаются исполнений:
1 — с цельными кулачками,
2 — со сборными кулачками.
4. Основные размеры патронов типов 1, 2, 3 должны соответст

вовать указанным на черт. 1 и в табл. 1 ..

Издание официальное Перепечатка воспрещена

2 -1 6 1



С. 2 ГОСТ 287 5 -8 0

Тип 1

Черт. I
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С. 4 ГОСТ 2676—80

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  патрона типа 1, 
диаметром 200 мм с цельными кулачками, класса точности Н: 

Патрон 7100-0007 ГОСТ 2675-80  
То же, патрона типа 2 диаметром 200 мм, устанавливаемого на 

шпиндель с условным размером 5, со сборными кулачками, класса 
точности П:

Патрон 7100—0032— П ГОСТ 2675—80
5. Присоединительные размеры патронов типа I должны соот

ветствовать указанным на черт. 1 и в табл. 2.
Т а б л и ц а  2

Р а з м е р ы ,  мм

Номиналь
ный диа- 

мето 
па трека

О ,
(воле

аопус** О , о . D , а i Я "1

80 55 66 38 М б О
100 72 86 — 45 —

О —
125 95 108 " 6 0 " М 8
160 130 142 86 4 а
200 165 180 " е т ПО М 10

П

о

250 210 226 Й Я Х ~нГ
М 12

5
315 270 290 3 3 .4 Т 65 13 3
400 340 368 7 1 .4 ' ~ т ~ \ Т ~

6500 440 465 2 3 5 .0 M l 6 ~ 2Г
6630 560 595 Ж ? W ~2Г

6. Присоединительные размеры патронов типов 2 и 3 должны 
соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 3.

Tun z  Tun J

Черт. 2
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• С. в ГОСТ 867S—SO

7. Присоединительные размеры для кулачков исполнения 2 
должны соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 4.

Черт, з

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы ,  мм

Диаметр
патронаО Л Л, Ь ь, <и ". А

160 12 12 М8 40

200
5 3

15 15 мю 2 50

250 7 3
20 20

1 65

315 8 4
Ml 2

•> 80

400 25 25 М16

*>

500 9 4 2 4 95

630 30 30 М20 3 5

8. Смешение осей отверстий d ,, diy dit d4, rfs от номинального 
расположения для патронов диаметром до 500 мм — 0.1 мм, свы
ше 500 м м — 0,15 мм; база — отверстие Б (допуск зависимый). 

(Измененная редакция, Изм. 1).



ГОСТ 2675—80 С. 7

9. Неуказанные предельные отклонения размеров — по рабо
чим чертежам.

10. Патроны всех типов должны изготавливаться по рабочим 
чертежам, утвержденным в установленном порядке.

11. (Исключен, Изм. Л  1).
12. Технические условия — по ГОСТ 1654—86.
(Введен дополнительно, Изм. Л4 2).
Приложение. (Исключено, Изм. № 2).



С. 8 ГОСТ 2875-80

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроитель

ной и инструментальной промышленности СССР
• ИСПОЛНИТЕЛИ

В. С. Белов, М. Д. Шншеев, А. И. Крохотки, А. П. Абрамов
2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 

Государственного комитета СССР по стандартам от 24.08.80 
I* 3016

3. Срок проверки 1993 г., периодичность проверки — 10 лет
4. Стандарт полностью соответствует требованиям СТ СЭВ 

1574—79 и СТ СЭВ 4852—84 в части присоединительных разме
ров зажимного устройства типа 3

5. Взамен ГОСТ 2875—71
6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН

ТЫ

Обожаатие НГД. 
га коте^ыя дан» стхка Номер пункт»

ГОСТ 1654—86 н
ГОСТ 3889—80 2
ГОСТ 12593-72 2
ГОСТ 12595-85 2

7. ПЕРЕИЗДАНИЕ (август 1987 г.) с ИЗМЕНЕНИЯМИ № 1, 2, 
утвержденными в мае 1982 г., июле 1987 г. (ИУС 8—82, 11—87).
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