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ПУАНСОНЫ УНИВЕРСАЛЪНО-ПЕРЕНАЛАЖИВАЕМЫХ 
ШТАМПОВ ДЛЯ ТОЧНОЙ ОБЪЕМНОЙ ШТАМПОВКИШТАМПОВКИ ГОСТ

[

19583-80
НА КРИВОШИПНЫХ ПРЕССАХ

Осиоемые парам етры

Punches о( general purpose adjusting 
hammer dies for precision die forging by 

ol crank presses. Basic parameters
forging by means ГОСТ 1951)— 74

Взамен

'ОКП 39 6311

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 12 ноебря 
1990 г. Н* 5)24 срок действия установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на основные пара
метры пуансонов, закрепляемых в блоках универсально-перенала- 
живаемых штампов для точной объемной штамповки по ГОСТ 
19579-80

. ч 2. Основные параметры пуансонов должны соответствовать ука-
#. ' данным на чертеже и в таблице.

с 01.01 19S2 г.
до 01.01. 1997 г.

• Размер хлк справок

Издание официальное 
★

Перепечатке воспрещена
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испытания зданий и сооружений

http://www.stroyinf.ru/sertifikat/ispytanie_konstruktsiy_zdaniy_sooruzheniy.html


Стр. 2 ГОСТ t t W - W

о
0 ,

(поле допуск» 08(

47 3 0

5 7 4 0

6 2 4 5

6 7 5 0

7 7 6 0

87 7 0

9 2 7 5

9 7 80

107 9 0

117 100

Ч Технические требования— по ГОСТ 19584 80
4 . Примеры установки и конструктивного оформления 

пов-наладок приведены в приложении к ГОСТ 19579-80
■там-
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ГОСТ 19583-80
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