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ГОСТ 16625-80

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПУАНСОНЫ КРУГЛЫЕ ДИАМЕТРОМ
от 24 до 52 мм

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

Издание официальное

£
I

ИПК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

декор из кружева

http://www.kruzhevo-len.ru/dekor.html


УДК 621.979.073:006.354 Группа Г22

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПУАНСОНЫ КРУГЛЫЕ ДИАМЕТРОМ от 24 до 52 мм 

Конструкция н размеры
ГОСТ

16625- 80*

Round punches with diameter from 24 mm to 52 mm. 
Construction and dimensions Взамен

ГОСТ 16625-71

ОКП 39 9800

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 04.03.80 Ле 1007 дата введении 
установлена

01.01.81
Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 26.06.85 №  1965

1. Конструкция и размеры круглых пуансонов должны соответствовать указанным на чертеже и в 
таблице.

Исполнение 1

* Для d  свыше 30 мм.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*

• II'ереиздание (июнь 1999 г.) с Изменением А& 1, утвержденным в июне 1985 г. (ИУС 10—85)

©Издательство стандартов, 1980 
© ИНК Издательство стандартов, 1999
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С. 2 ГОСТ 16625-80

Р а з м е р ы  в мм

И сп о л н е н и е  1 И сп о л н ен и е  2
л А

♦ 0.1
М асса , кг . 

не болееО бозн ачен и е
.заготовки
пуан сона

П р и 
м ен я е 
мость

О б озн ачен и е  
iai oroBK.li
пуан сона

П ри  
м е н я е 
мое ть

я
hS. h6 . hS и

D
пб о , а

1141-5721 1141-5722 50 0.217

1141-5723 1141-5724 56 25 0.240

1141-5725 1141-5726 63 6 0.277

1141-5727 1141-5728 67
28

0.302

1141-5729 1141-5731 71 0.323

1141-5732 1141-5733 75 0.342

1141-5734 1141-5735
Or 24
до 26

80
28 32

32 0.363

1141-5736 1141-5737 85 8 0.391

1141-5738 1141-5739 90 0.412

1141-5741 1141-5742 95 36 0.436

1141-5743 1141-5744 100 0.457

1141-5745 1141-5746 ПО 40
10

0,522

1141-5747 1141-5748 125 45 0,565

1141-5749 1141-5751 50 0.270

1141-5752 1141-5753 56 25 0.297

1141-5754 1141-5755 63 6 0.339

1141-5756 1141-5757 67
28

0.373

1141-575S 1141-5759 71 0.398

1141-5761 1141-5762 75 0.428

1141-5763 1141-5764 C&26
до 28

80 32 36 32 0.452

1141-5765 1141-5766 85
8

0.482

1141-5767 1141-5768 90 0.506

1141-5769 1141-5771 95 36 0.538

1141-5772 1141-5773 100 0,562

1141-5774 1141-5775 ПО 40 10 0,618

1141-5776 1141-5777 125 45 0.690

1141-5778 1141-5779 Са28 
до 30

50 25 6 0.287



ГОСТ 16625-80 С. 3

Р а з м е р ы  в мм
Продачжение

И с п о л н е н и е  1 И с п о л н е н и е  2

d

h S . h 6 .  hS п
D

п б
0 , А А,

♦ 0 .1
М а с с а ,  кг , 

н е  б о л е еО б о з н а ч е н и е
з а г о т о в к и
п у а н с о н а

П р и
м сн я с *  
м о ст  ь

О б о з н а ч е н и е
з а г о т о в к и
п у а н с о н а

П р и 
м е н я е 
м о с т ь

1 1 4 1 -5 7 8 1 1 1 4 1 -5 7 8 2 56

32 36

25

6

0 .3 1 9

1 1 4 1 -5 7 8 3 1 1 4 1 -5 7 8 4 6 3 0 .3 6 4

1 1 4 1 -5 7 8 5 1 1 4 1 -5 7 8 6 6 7
28

0 ,3 9 7

1 1 4 1 -5 7 8 7 1 1 4 1 -5 7 8 8 71 0 .4 2 5

1 1 4 1 -5 7 8 9 1 1 4 1 -5 7 9 1 75

3 2

8

0 .4 5 6

1 1 4 1 -5 7 9 2 1 1 4 1 -5 7 9 3 80 0 .4 8 3

1 1 4 1 -5 7 9 4 1 1 4 1 -5 7 9 5
С в . 28  

д о  3 0
85 0 .S I 4

1 1 4 1 -5 7 9 6 1 1 4 1 -5 7 9 7 9 0

36

0 .S 4 2

1 1 4 1 -5 7 9 8 1 1 4 1 -5 7 9 9 9 5 0 ,5 7 3

1 1 4 1 -5 8 0 1 1 1 4 1 -5 8 0 2 100 0 .6 0 1

1 1 4 1 -5 8 0 3 1 1 4 1 -5 8 0 4 110 4 0
10

0 ,6 6 0

1 1 4 1 -5 8 0 5 1 1 4 1 -5 8 0 6 125 4 5 0 .7 4 4

1 1 4 1 -5 8 0 7 1 1 4 1 -5 8 0 8 50

36 4 0

2 5

6

0 .3 4 8

1 1 4 1 -5 8 0 9 1 1 4 1 -5 8 1 1 56 0 .3 8 4

1 1 4 1 -5 8 1 2 1 1 4 1 -5 8 1 3 6 3 0 .4 3 4

1 1 4 1 -5 8 1 4 1 1 4 1 -5 8 1 5 6 7

2 8

0 .4 7 7

1 1 4 1 -5 8 1 6 1 1 4 1 -5 8 1 7

С в .3 0

71 0 .5 0 9

1 1 4 1 -5 8 1 8 1 1 4 1 -5 8 1 9 75

32

0 .5 4 7

1 1 4 1 -5 8 2 0 1 1 4 1 -5 8 2 1 д о  3 2 80 0 .5 7 9

1 1 4 1 -5 8 2 2 1 1 4 1 -5 8 2 3 8 5 0 .6 1 7

1 1 4 1 -5 8 2 4 1 1 4 1 -5 8 2 5 9 0

36

8
0 .6 4 8

1 1 4 1 -5 8 2 6 1 1 4 1 -5 8 2 7 9 5 0 .6 8 8

1 1 4 1 -5 8 2 8 1 1 4 1 -5 8 2 9 100 0 .7 2 0

1 1 4 1 -5 8 3 1 1 1 4 1 -5 8 3 2 110 4 0

10

0 .7 9 1

1 1 4 1 -5 8 3 3 1 1 4 1 -5 8 3 4 125 4 5 0 .8 8 6

1 1 4 1 -5 8 3 5 1 1 4 1 -5 8 3 6 С и . 32  

д о  3 4

50 2 5 6 0 .3 6 7

2'



С. 4 ГОСТ 16625-80

Р а з м е р ы  в мм
Продачжение

И с п о л н е н и е  1 И с п о л н е н и е  2

d

hS, h6 . hS И
D

пб
о , А А,

М>.1
М а с с а ,  KI, 

н е  б о л е еО б о з н а ч е н и е
з а г о т о в к и
п у а н с о н а

П р и  
м е н я е 
м о е !  ь

О б о з н а ч е н и е
за г о т о в к и
п у а н с о н а

П р и 
м е н я е 
м о с т ь

1 1 4 1 -5 8 3 7 1 1 4 1 -5 8 3 8 56

36 4 0

25

6

0 .4 0 8

1 1 4 1 -5 8 3 9 1 1 4 1 -5 8 4 1 6 3 0 .4 6 2

1 1 4 1 -5 8 4 2 1 1 4 1 -5 8 4 3 6 7

28

0 .5 0 4

1 1 4 1 -5 8 4 4 1 1 4 1 -5 8 4 5 71 0 .5 4 0

1 1 4 1 -5 8 4 6 1 1 4 1 -5 8 4 7 75

32

8

0 .5 7 9

1 1 4 1 -5 8 4 8 1 1 4 1 -5 8 4 9 80 0 .6 0 7

1 1 4 1 -5 8 5 1 1 1 4 1 -5 8 5 2
C a  32  

д о  3 4
85 0 ,6 5 3

1 1 4 1 -5 8 5 3 1 1 4 1 -5 8 5 4 9 0

36

0 .6 8 9

1 1 4 1 -5 8 5 5 1 1 4 1 -5 8 5 6 9 5 0 ,7 2 9

1 1 4 1 -5 8 5 7 1 1 4 1 -5 8 5 8 100 0 .7 6 4

1 1 4 1 -5 8 5 9 1 1 4 1 -5 8 6 1 П О 4 0
10

0 .8 3 0

1 1 4 1 -5 8 6 2 1 1 4 1 -5 8 6 3 125 4 5 0 .9 4 7

1 1 4 1 -5 8 6 4 1 1 4 1 -5 8 6 5 50

4 0 4 5

25

6

0 .4 3 5

1 1 4 1 -5 8 6 6 1 1 4 1 -5 8 6 7 56 0 .4 9 5

1 1 4 1 -5 8 6 8 1 1 4 1 -5 8 6 9 6 3 0 .5 4 4

1 1 4 1 -5 8 7 1 1 1 4 1 -5 8 7 2 6 7
28

0 .5 9 7

1 1 4 1 -5 8 7 3 1 1 4 1 -5 8 7 4

C r 34  

д о  3 6

71 0 .6 3 7

1 1 4 1 -5 8 7 5 1 1 4 1 -5 8 7 6 75

32

0 .6 8 5

1 1 4 1 -5 8 7 7 1 1 4 1 -5 8 7 8 80 0 .7 2 S

1 1 4 1 -5 8 7 9 1 1 4 1 -5 8 8 1 8 5 0 ,7 7 2

1 1 4 1 -5 8 S 2 1 1 4 1 -5 8 8 3 9 0

36

8
0 ,8 1 2

1 1 4 1 -5 8 8 4 1 1 4 1 -5 8 8 5 9 5 0 .8 6 0

1 1 4 1 -5 8 8 6 1 1 4 1 -5 8 8 7 100 0 .9 0 1

1 1 4 1 -5 8 8 8 1 1 4 1 -5 8 8 9 Н О 4 0
10

0 .9 9 1

1 1 4 1 -5 8 9 1 1 1 4 1 -5 8 9 2 125 4 5 1 ,1 1 1

1 1 4 1 -5 8 9 3 1 1 4 1 -5 8 9 4 С а З б  

д о  3 8

50 25 6 0 .4 5 7



ГОСТ 16625-80 С. 5

Р а з м е р ы  в мм
Продачжение

И с п о л н е н и е  1 И с п о л н е н и е  2

d

h S . h 6 .  hS И
D

пб
0 , А

Л,
М Ы

М а с с а ,  к г . 
н е  б о л е еО б о з н а ч е н и е

з а г о т о в к и
п у а н с о н а

П р и  
м е н я е 
м о е !  Ь

О б о з н а ч е н и е
за г о т о в к и
п у а н с о н а

П р и 
м е н я е 
м о с т ь

1 1 4 1 -5 8 9 5 1 1 4 1 - 5 8 % 56

4 0 4 5

25

6

0 .5 0 8

1 1 4 1 -5 8 9 7 1 1 4 1 -5 8 9 8 6 3 0 ,5 7 6

1 1 4 1 -5 8 9 9 1 1 4 1 -5 9 0 1 6 7
2 8

0 ,6 2 7

1 1 4 1 -5 9 0 2 1 1 4 1 -5 9 0 3 71 0 .6 7 1

1 1 4 1 -5 9 0 4 1 1 4 1 -5 9 0 5 75

32

8

0 .7 2 0

1 1 4 1 -5 9 0 6 1 1 4 1 -5 9 0 7 80 0 .7 6 5

1 1 4 1 -5 9 0 8 1 1 4 1 -5 9 0 9
С а З б  

ДО 3 8
85 0 ,8 1 9

1 1 4 1 -5 9 1 1 1 1 4 1 -5 9 1 2 9 0

36

0 ,8 5 8

1 1 4 1 -5 9 1 3 1 1 4 1 -5 9 1 4 9 5 0 .9 0 7

1 1 4 1 -5 9 1 5 1 1 4 1 -5 9 1 6 100 0 .9 5 2

1 1 4 1 -5 9 1 7 1 1 4 1 -5 9 1 8 П О 4 0
10

1 .0 4 5

1 1 4 1 -5 9 1 9 1 1 4 1 -5 9 2 1 125 4 5 1 .1 7 9

1 1 4 1 -5 9 2 2 1 1 4 1 -5 9 2 3 50

4 5 50

2 5

6

0 .5 4 7

1 1 4 1 -5 9 2 4 1 1 4 1 -5 9 2 5 56 0 .6 0 3

1 1 4 1 -5 9 2 6 1 1 4 1 -5 9 2 7 6 3 0 ,6 7 8

1 1 4 1 -5 9 2 8 1 1 4 1 -5 9 2 9 6 7

2 8

0 .7 4 6

1 1 4 1 -5 9 3 1 1 1 4 1 -5 9 3 2

С и . 38

71 0 .7 9 5

1 1 4 1 -5 9 3 3 1 1 4 1 -5 9 3 4 75

32

0 .8 5 5

1 1 4 1 -5 9 3 5 1 1 4 1 -5 9 3 6 д о  4 0 80 0 .9 0 4

1 1 4 1 -5 9 3 7 1 1 4 1 -5 9 3 8 8 5 0 .9 6 4

1 1 4 1 -5 9 3 9 1 1 4 1 -5 9 4 1 9 0

36

8
1 ,0 1 3

1 1 4 1 -5 9 4 2 1 1 4 1 -5 9 4 3 9 5 1 .0 7 6

1 1 4 1 -5 9 4 4 1 1 4 1 -5 9 4 5 100 1 .1 2 5

1 1 4 1 -5 9 4 6 1 1 4 1 -5 9 4 7 110 4 0
10

1 .2 3 7

1 1 4 1 -5 9 4 8 1 1 4 1 -5 9 4 9 125 4 5 1 .3 9 5

1 1 4 1 -5 9 5 1 1 1 4 1 -5 9 5 2 С и . 40  

д о  4 2

50 2 5 6 0 ,5 7 1



С. 6 ГОСТ 16625-80

Р а з м е р ы  в мм
Предложение

И с п о л н е н и е  1 И с п о л н е н и е  2

d

h S . h 6 .  hS
И

D

пб
О, А А,

М Ы
М а с с а ,  к г . 

н е  б о л е еО б о з н а ч е н и е
з а г о т о в к и
п у а н с о н а

П р и  
м е н я е 
м о е !  ь

О б о з н а ч е н и е
за г о т о в к и
п у а н с о н а

П р и 
м е н я е 
м о с т ь

1 1 4 1 -5 9 5 3 1 1 4 1 -5 9 5 4 56

4 5 50

2 5

6

0 ,6 3 3

1 1 4 1 -5 9 5 5 1 1 4 1 -5 9 5 6 6 3 0 ,7 1 3

1 1 4 1 -5 9 5 7 1 1 4 1 -5 9 5 8 6 7

28

0 ,7 7 9

1 1 4 1 -5 9 5 9 1 1 4 1 -5 9 6 1 71 0 .8 3 3

1 1 4 1 -5 9 6 2 1 1 4 1 -5 9 6 3 75

32

8

0 .8 9 4

1 1 4 1 -5 9 6 4 1 1 4 1 -5 9 6 5 80 0 .9 4 9

1 1 4 1 -5 9 6 6 1 1 4 1 -5 9 6 7
С в . 4 0  

д о  4 2
85 1 ,0 0 9

1 1 4 1 -5 9 6 8 1 1 4 1 -5 9 6 9 9 0

36

1 ,0 6 4

1 1 4 1 -5 9 7 1 1 1 4 1 -5 9 7 2 9 5 1 ,1 2 6

1 1 4 1 -5 9 7 3 1 1 4 1 -5 9 7 4 100 1 ,181

1 1 4 1 -5 9 7 5 1 1 4 1 -5 9 7 6 П О 4 0
10

1 .2 9 8

1 1 4 1 -5 9 7 7 1 1 4 1 -5 9 7 8 125 4 5 1.461

1 1 4 1 -5 9 7 9 1 1 4 1 -5 9 8 1 50

25

6

0 .5 9 7

1 1 4 1 -5 9 8 2 1 1 4 1 -5 9 8 3 56 0 .6 6 5

1 1 4 1 -5 9 8 4 1 1 4 1 -5 9 8 5 6 3 0 ,7 5 1

1 1 4 1 -5 9 8 6 1 1 4 1 -5 9 8 7 6 7
28

0 .8 1 4

1 1 4 1 -5 9 8 8 1 1 4 1 -5 9 8 9

С в . 4 2  

д о  4 4

71 0 .8 7 4

1 1 4 1 -5 9 9 1 1 1 4 1 -5 9 9 2 75

32

0 ,9 3 6

1 1 4 1 -5 9 9 3 1 1 4 1 -5 9 9 4 80 0 .9 9 5

1 1 4 1 -5 9 9 5 1 1 4 1 -5 9 9 6 8 5 1 ,0 5 7

1 1 4 1 -5 9 9 7 1 1 4 1 -5 9 9 8 9 0

36

8
1 ,1 1 7

1 1 4 1 -5 9 9 9 1 1 4 1 -6 0 0 1 9 5 1 ,1 7 9

1 1 4 1 -6 0 0 2 1 1 4 1 -6 0 0 3 100 1 .2 3 9

1 1 4 1 -6 0 0 4 1 1 4 1 -6 0 0 5 110 4 0
10

1 ,351

1 1 4 1 -6 0 0 6 1 1 4 1 -6 0 0 7 125 4 5 1 ,5 4 0

1 1 4 1 -6 0 0 8 1 1 4 1 -6 0 0 9 С и . 44  

д о  4 6

50 50 55 25 6 0 ,6 7 0



ГОСТ 16625-80 С. 7

Р а з м е р ы  в мм
Продачжение

И с п о л н е н и е  1 И с п о л н е н и е  2

d

hS, h6 . hS И
D

иб
о , А А,

М Ы
М а с с а ,  к г ,  

н е  б о л е еО б о з н а ч е н и е
з а г о т о в к и
п у а н с о н а

П р и  
м е н я е 
м о е !  ь

О б о з н а ч е н и е
за г о т о в к и
п у а н с о н а

П р и 
м е н я е 
м о с т ь

1 1 4 1 -6 0 1 1 1 1 4 1 -6 0 1 2 56

50 5 5

25

6

0 .6 8 7

1 1 4 1 -6 0 1 3 1 1 4 1 -6 0 1 4 6 3 0 .8 6 5

1 1 4 1 -6 0 1 5 1 1 4 1 -6 0 1 6 6 7
28

0 .9 4 7

1 1 4 1 -6 0 1 7 1 1 4 1 -6 0 1 8 71 1 .0 1 2

1 1 4 1 -6 0 1 9 1 1 4 1 -6 0 2 1 75

32

8

1 .0 8 7

1 1 4 1 -6 0 2 2 1 1 4 1 -6 0 2 3 80 1 .1 5 2

1 1 4 1 -6 0 2 4 1 1 4 1 -6 0 2 5
С и . 4 4  

д о  4 6
85 1 ,2 2 7

1 1 4 1 -6 0 2 6 1 1 4 1 -6 0 2 7 9 0

36

1 .2 9 2

1 1 4 1 -6 0 2 8 1 1 4 1 -6 0 2 9 9 5 1 .3 6 9

1 1 4 1 -6 0 3 1 1 1 4 1 -6 0 3 2 100 1 .4 3 4

1 1 4 1 -6 0 3 3 1 1 4 1 -6 0 3 4 П О 4 0
10

1 ,5 7 8

1 1 4 1 -6 0 3 5 1 1 4 1 -6 0 3 6 125 4 5 1 ,7 7 2

1 1 4 1 -6 0 3 7 1 1 4 1 -6 0 3 8 50

2 5

6

0 .6 9 7

1 1 4 1 -6 0 3 9 1 1 4 1 -6 0 4 1 56 0 ,7 0 7

1 1 4 1 -6 0 4 2 1 1 4 1 -6 0 4 3 6 3 0 .9 0 5

1 1 4 1 -6 0 4 4 1 1 4 1 -6 0 4 5 6 7

2 8

0 .9 8 5

1 1 4 1 -6 0 4 6 1 1 4 1 -6 0 4 7

G & 4 6  

д о  4 8

71 1 .0 5 6

1141-61148 1 1 4 1 -6 0 4 9 75

32

1 .1 3 2

1 1 4 1 -6 0 5 1 1 1 4 1 -6 0 5 2 80 1 ,2 0 3

1 1 4 1 -6 0 5 3 1 1 4 1 -6 0 5 4 8 5 1 ,2 7 9

1 1 4 1 -6 0 5 5 1 1 4 1 -6 0 5 6 9 0

36

8
1 ,3 5 0

1 1 4 1 -6 0 5 7 1 1 4 1 -6 0 5 8 9 5 1 ,4 2 7

1 1 4 1 -6 0 5 9 1 1 4 1 -6 0 6 1 100 1 .4 9 8

1 1 4 1 -6 0 6 2 1 1 4 1 -6 0 6 3 110 4 0
10

1 .6 4 6

1 1 4 1 -6 0 6 4 1 1 4 1 -6 0 6 5 125 4 5 1 .8 5 9

1 1 4 1 -6 0 6 6 1 1 4 1 -6 0 6 7 С и . 48  

д о  5 0

50 56 6 0 2 5 6 0 ,8 5 3



С. 8 ГОСТ 16625-80

Предложение
Р а з м е р ы  в мм

И сп ол н ен и е 1 И сп о л н ен и е  2

О бозн ачен и е
заготовки
пуан сона

П ри  
м е н я е 
м ое! ь

О бо (качени е 
заготовки  
пуан сона

П р и 
м ен я е 
м ость

d
HS. h6 . hS

И
D

пб
о , А А,

*0.1
М асса , кг. 

не более

1141-6068 1141-6069 56
25

0.942

1141-6071 1141-6072 63 1.030

1141-6073 1141-6074 67
28

6
1,130

1141-6075 1141-6076 71 1.207

1141-6077 1141-6078 75 1.307

1141-6079 1141-6081 80 32 1,374

1141-60S2 1141-6083 Сн48 
до 50

85
8

1.464

1141-6084 1141-6085 90 1.541

1141-6086 1141-6087 95 36 1,634

1141-6088 1141-6089 100 1.711

1141-6091 1141-6092 ПО 40
10

1,882

1141-6093 1141-6094 125 45 2.113

1141-6095 1141-6096 50
56 60

0.884

1141-6097 1141-6098 56 25 0.980

1141-6099 1141-6101 63 6 1.074

1141-6102 1141-6103 67
28

1.171

1141-6104 1141-6105 71 1.255

1141-6106 1141-6107
Са 50 

до 52

75 1.346

1141-6108 1141-6109 80 32 1.429

1141-6111 1141-6112 85 1,521

1141-6113 1141-6114 90 8 1.604

1141-6115 1141-6116 95 36 1,697

1141-6117 1141-6118 100 1.781

1141-6119 1141-6121 НО 40
10

1,957

1141-6122 1141-6123 125 45 2.207

П р к м с ч а н и с. Масса подсчитана для максимального рабочего размера пуансона.



ГОСТ 1 6 6 2 5 -8 0  С. 9

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  заготовки пуансона размерами d  в интервале 
от 24 до 26 мм, Н = 50 мм, из стали марки У ЮЛ по ГОСТ 1435—90, исполнения 1:

Пуансон Ч41-5721-У10А ГОСТ 16625-80

П р и м е р  з а п и с и  в спецификации чертежа штампа для пуансона рабочими размерами 
d  = 24,5 мм (из интервала от 24 до 26 мм) с полем допуска по h8, И = 50 мм, из стати марки У10А 
по ГОСТ 1435—90. исполнения 1:

Пуансон 1141-5721-24,5 h 8 -  У  ЮЛ ГОСТ 1 Ш 5 -8 0

2. Допуск радиального биения поверхности Л относительно поверхности Ь для пуансонов с полем 
допуска рабочего размера d.

- по h5 — не ниже 4-й степени точности;
- по Н6 — не ниже 5-й степени точности;
- по hS — не ниже 7-й степени точности по ГОСТ 24643—81.
3. Допуск иилиндричности поверхности Л на всей длине для пуансонов с полем допуска рабочего 

размера it
- по h5 — не ниже 5-й степени точности;
- по h6 — не ниже 6-й степени точности:
- по И8 — не ниже 9-й степени точности по ГОСТ 24643—81.
1—3. (Измененная редакция, Изм. №  1).
4. Д о п у с к  цилиндричности поверхности Ь на всей длине — не ниже 7-й степени точности по 

ГОСТ 24643-81.
5. Допуск торцового биения поверхности В относительно поверхности Ь — не ниже 7-й степени 

точности по ГОСТ 24643—81.
6. Технические условия — по ГОСТ 16675—80.
7. Маркировать: условное обозначение и товарный знак предприятия-изготовителя на бирке, а 

рабочий размер d и его предельные отклонения — на изделии.
8. Пример применения круглых пуансонов указан в приложении.
9. Расчет пуансонов на прочность приведен в приложении к ГОСТ 16675—80.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ 
КРУГЛЫХ ПУАНСОНОВ 

ДИАМЕТРОМ от 24 до 52 мм

* Поверхности А обработать совме
стно.

/  — пуан сон : 2  — держ авка но ГОСТ
16650—S0; 3  — подкладная п литка по ГО СТ 

1 6 6 6 8 -8 0
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