
УДК 621.941.2-229.324 : 004.3S4 Группа Г27
6232-0050

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ КАЧАЮЩИЕСЯ ДЛЯ НАСАДНЫХ 
РАЗВЕРТОК К ТОКАРНО-РЕВОЛЬВЕРНЫМ СТАНКАМ ГОСТ

2 0 5 0 6 — 7 5 *Конструкция к размеры

Pivoting arbours for shell reamers 
for turret lathes 

Design and dimensions
Взамен

MH 1023— 60

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 14 феврале 1975 г. Н» 429 срои введения установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на качающиеся 
оправки для насадных разверток, устанавливаемые в поводковые 
патроны по ГОСТ 20505—75 токарио-рсвольвериых станков.

В стандарте учтены требования рекомендаций СЭВ по стан
дартизации PC 2308—G9.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 01.01 1976 г.
Проверен в 1980 г.

Несоблюдение стандарта преследуетсв по закону

★
*  Переиздание август /98/ г. с Изменением № 1, 

утвержденным в марте 1981 г. (ИУС № 6— /981 г.).
6

бланк сертификата

http://www.stroyinf.ru


ГО СТ 20НМ—  7S Стр. 2

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанным на черт. I и в табл. I.

Исполнение 1

Размеры для справок.
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С»р. 3 ГОСТ 20J0*—75

Р а з м е р ы  в

Обозиатеии
сараю*

А

8
Жтос■
3
я

3
I л 1 1, D L

Масса,
кг

По». 1 
Kopiijc

По» г. 
Кольцо

С =

С232 0051
•12

18 130 0,22 6232-0051/001

6232 0352 28
20

160 0.31 6232-0052/001
6232 0053 1 9 56 220 0.46 6232-0053/001 6232-0051,002
6232 0054

42
18 1&0 0.30 6232-0054/001

6232-0055 40
20

200 0.39 6232 0055/001

6232-0056 56 260 0.53 6232-0056/001
6232-0057

42
18 130 0.27 6232-0057,МО 1

6232 0056 30
20

160 0.32 6232-0056/001
6232 0059 / 1 Г 56 220 0,66 6232-0059/001 АО**') .ЛГ\А7
6232-0061 lf>

tn 18 180 О.Зэ 6232-0061/001 OxO«£'UUDr ЛЛ/*

6232-0062 •15 4 '
20

200 0.40 6232-0062ЛЮ 1
6232-0063

56
260 0.64 6232-0063/001

6232-0064
280

1.10 6232-0064/001
6232-0065 IQ 75 1.13 6232-0065/001 АО̂*> .ГШ&Д
6232-0066 ГЛ 56 122 6232-0066 «01 \)£о£ *\Д/0 V

6232-0067 оО 75
320

1.25 6232-0067/001
6232-0068

38
56 1.56 6232-0068,МО 1

6232-0069 75 1.57 6232-0069/001 Г.ОТО /V4Rfl.YWVO
6232-0071 56

2 8
04Л 1.61 62320071/001 U^)*J-WWJWC

6232 0072
55

75 1.62 6232-0072/001
6232-0073 56 T'fi 1.81 6232-0073/001
6232-0074 07 75 0£М 1.52 6232-0074/001 AfW¥>
6232-0075 £1

65
56 260 1.18 6232-0075/00» 0£<j£mU\J i J/V.V/Z

6232-0076 75 320 1.77 6232-0076/001
6232 0077

60
56 260 2.08- 6232-0077/001

G232 0078 32 300 2.34 6232-0078/001 6232 0074/002
6232-0П?7 70 75 35 § й 2.79 6232-0079/001
6232-1)081 2

65 120
40 4.66 6232-0081/001

6232-0082 35 4,68 6232-0082/001 ДОТО ПАЯ 1 jftOO
6232 0083

80
75 4 0 0 4.57 6232-0083/001 Ь£о£-\А)о J /U U l

6232 008» 40 4.60 6232 0084/001
6232-01185

65 120
6.81 6232-0085/001

6232-0086 50 50 5 0 0
9.31 6232 0086/001 6232-0085/002

6232-0087 90 9.28 6232-0087.001
• Твердость — HRC 35 .40 Пикршие — Хмм. Оке. прм (обозначение
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ГОСТ 2050»— 75 Стр. 4

Таблица 1

Поз а Поз 1. Шсопка
Гайка

ГОСТ ГОСТ гостгост vm>~7i !ЗОГО-вТ гозоб-гз ZUG0-7S

Поз. 5- 
Вият 

ГОСТ М7Т-Т-,

ПоЗ 4. 
Штифт цилиидрит**-вжА» 

ГОСТ М М -7 0

Обсииаземв*

6232 0051/003

6232 0057/003

6232-0064/003

6232 0068/003

60020148

покрытия по ГОСТ 9.073—77).

6002 0140

6002 0142

6002-0145

6Й2—O0XJt\XH

3X 3X 10

4X4X12

5X 5X 14

6X 6X 16

8X 7X 20

M4X6.G6.05

М6Х8.66.05

М6ХЮ.66.0Б

10x 8x 2

12X8X32

М 8 Х  12.66.05

М 8 Х  14.66.05

8шОХ36

8т6Х 40

8 т 6 х 5 0

вш бХЗб

8гп6Х40

8 т о Х 5 0
бтбХ Зб
8 т 6 Х 4 0
8 т б х 5 0
8 т б х 3 6 _
8:п6Х40
8т6 Х 5 0

Ю т в Х б О
Kh«6X55
lOtnGxoO

J0rn6X M _
10ni6x50
10т6Х5Г>
IQtn6x50
10т6Х 55
10т6Х 50
10т6Х55
Ю тбХбО
10шбХ55
10 т 6 х 5 0
10_т6Х55
12твХ 55~
16Л16Х70
12т6Х 55
16т6Х 70
16тбХ90
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O p  5 ГОСТ 20106—75

Р а з м е р ы  а

Обозначения 
«ориусов

V
*
X
я
к
2

л
<«цхл.
1>гм.

но Ml
1

,  и(пред.
« Г И Д .
±0.1)

0
(П р е д .
ОТКЛ

по 411
L d, d, d .

Ш 2  0051/001
42

18 130 17.5 14
«232 0052.001 28 on 160
6232-0053/001

13
56 220

19.5 16

6232-0054/001 42
18 180

Ml 6X1.5
17.5 14

6232 0055/001 40
20

200
19.5 16

6232-0056/001 56 260

6232-0057/001
42

18 130 17.5 14

6232-0058/001 30 160 19.5 16
6232-0059/001 16 56

20 220
М 20X1.5

6232-0061/001 /

42
18 180 17.5 14_

6232 0062/001 45
20

201) 19.5 16
6232-0063/001

56
260

6232-0064/001 280
6232-0065/001 34 75 М22Х1.5
6232-0066/001 19 56
6232 0067/001 50 75 320
6232 0068/001

38
56

6232 0069/001
22

75 M*V7\X 1 К
6232-(Ю7Ц'001 56 340
6232-0072/001 75 28 27.5 24
6232-0073/001 55 56

3206232-0074/001
27

75 МЧЛ Y 1 ч
6232-0075/001

65
56 260 •' W A  l|*J

6232 0076/001 75 320
6232 0077/001 56 260
6232 0078/001

32
60 300 М36Х1.5

0232 0079/001
2 70 75 360

6232-0081/001
65

35 34.5 30
6232-0082/001 120 40

,445X 1^
39.5 34

6232 0083/001 40
80

75 35 400 34. Г, 30
6232-0084/001

40 39.56232-0085/00!
65 120

34

6232 0086/001 50
50 1 500

М56Х2 49.5 406232-0037/001 90 1
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса разме 

Корпус 6232-0051/001 ГОСТ 20506-75

ю
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Стр. 7 ГОСТ 10534—75

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки разме
рами с d = 13 мм, /= 2 8  мм, / ,* 4 2  мм, П=  18 мм:

Оправка 6232-005/ ГОСТ 20506— 75
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Маркировать: обозначение оправки и товарный знак пред

приятия-изготовителя.
4. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 

указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Исполнение. 1 Я ги ,  , ,
V  W )

• Размер для справок.

Черт. 2
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ГОСТ 20506— /$ Стр 8

5. Материал корпуса — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—71.
6. Корпус, кроме резьбы, цементировать на глубину 0.8— 1,2 мм.
7. Резьба — по ГОСТ 24705- 81. Поле допуска резьбы - 8ц 

по ГОСТ 16093—81.
8. Проточка и фаски под резьбу — по ГОСТ 10549—80.
9. Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820 -6 9 .
10. Предельные отклонения ширины шпоночного паза — по 

ГОСТ 23360—78.
11. Предельные отклонения размеров конусности — по ГОСТ 

9472-70 .
12. На шаровой поверхности корпуса центровое отверстие не 

допускается.
13. Допуск радиального биения поверхности D относительно 

оси конуса — по 8-ой степени точности ГОСТ 24634—81.
(Измененная редакция, Изм. „Ч I).
14. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия но 

ГОСТ 9.073—77), кроме конической поверхности.
15. Технические требования — по ГОСТ 17166—71.
16. Конструкция и размеры колец должны соответствовать ука

занным на черт. 3 и в табл. 3.

Черт. 3



Стр. 9 ГОСТ 20S04— 7$

Обозначение
колец

d
(пред, 
откд. 

ао Н7)
О L

Ь
(прел

01*Л.
поСИ)

0, /
t

(пред.
О Т К Д .

по И121

Масса.
кг*

6232-0051 /003 13 23 21 3 М4 8,0 14.6 0.036

6232—0057/C03 16 28 24 4 9.0 17.7 0.059

6232 -0 0 6 4 /0 0 3 19 34 27 5 10.0 21,1 0.099

6232 -0 0 6 8 /0 0 3 22 38
30

6 6 11.0 24.1 0.133

6232—0073/003 27 45 7 10.5 29.8 0.174

6232-0077 /003 32 55 37 8 13.5 34.8 0.353

6232-0081 /003 40 65 40 10 8 14.5 43.5 0.483

6232—0085/003 50 80 50 12 19.0 53.5 0.932

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кольца разме
ром d —13 мм:

Кольцо 6232- 0051/003 ГОСТ 20506-75
17. Материал кольца — сталь марки 45 но ГОСТ 1050—74.
18. Твердость — HRC 40 . . .  45.
19. Резьба -  по ГОСТ 24705—81. Поле допуска резьбы 7Н — 

по ГОСТ 16093- 70.
20. Допуск торцевого биения поверхности А относительно оси 

кольца—0,05 мм.
21. Размер торцевой шпонки — по ГОСТ 9472 -70.
22. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий

—#14, валов — Л14, остальных — ±  - ,7х-  .
2

23. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по 
ГОСТ 9.073—77), кроме внутренней поверхности d.

и



ГОСТ 205М — 7S Стр. 10

24. Конструкция и размеры гаек должны соответствовать ука
занным на черт. 4 и в табл. 4.

*У(У )

ОФозк*чеънб
гягк &

о -
(прея.
m u

ПО 111?)
Н

. rfi 1прся. 
отм. 

оо 1112)
А с КГ**

6232-0051/003 М 16X1.5 23 3.8 2.0 0.0)3

6232—0057/003 М20Х1.5 28
4.5

2,5 0.6 0.019

6232--0064/003 М22Х1.3 34 10
3.5

0.039

6232—0068/003 M 27XI.5 38 12 5.5 1.0 0.050

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гайки размером 
d = M l6 x  1,5 мм:

Гайка 6232--0051/003 ГОСТ 20506— 75
25. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050 74.
26. Твердость — I IRC 36 . . . 42.
27. Резьба — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска резьбы 7Н по 

ГОСТ 16093—70.



Сгр 11 ГОСТ 20SM -7S

28. Фаски под резьбу — по ГОСТ 10549—80.
29. Допуск параллельности торцов и допуск перпендикулярнос

ти торцов относительно оси ганки — по 8-он степени точности 
ГОСТ 24634-81.

30. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий
—//14. валов — Л14. остальных — ±  ■■<fl4 .

о
31. Покрытие — Хим. Оке. прм. (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.073—77).
32. Конструкция и размеры шпонки должны соответствовать 

указанным на черт. 5.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  шпонки:
Шпонка 6232-0073/004 ГОСТ 20506 75

33. Материал — сталь шпоночная но ГОСТ 8787—68. 
16—33. (Введены дополнительно, Изм. .М I).

ГОСТ 20506-75

http://files.stroyinf.ru/Index/256/25695.htm

