
Группа Г21УДК 621.746.072-229.7:006.334 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ УДАЛЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ ДИСКОВЫЕ Г О С Т
ПРЕСС-ФОРМ ДЛЯ ВЫПЛАВЛЯЕМЫХ МОДЕЛЕЙ J 9 9 9  3 — 7 4 *  

Конструкция и размори

Core removlns disk-type attachments Взамен
for wax-pattern dies. MH 4307—63,

Design and dimensions. MH 4309—43

Постаиоапокмом Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР  
от 26 июня 1974 г. К* 1779 срок введения установлен

с 01,01.1976 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на дисковые приспособ
ления, применяемые в пресс-формах, устанавливаемых на авто
матах изготовления модельных звеньев в автоматизированном 
производстве литья по выплавляемым моделям, для удаления ра
диально расположенных стержней.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДИСКОВЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИИ 
УДАЛЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ

1.1. Конструкция и размеры дисковых приспособлений долж
ны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное 

•к
Перепечатка воспрещай*

176

Переиздание апрель 1982 г. с Изменением Д§ 1, утвержденным 
а мае 1982 г.; Пост. М 1784 от 04.05.82 (ИУС М 8-1982 г.)

вологодское кружево купить
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ГОСТ 19W3— 74 Стр. 8

1.2. Предельные отклонения межосевого расстояния А — по 
ГОСТ 1643—72, степень точности зубчатого зацепления — 8 -С .

1.3. Технические условия — по ГОСТ 19999—74.
1.1 — 1.3. (Измененная редакция, Изм. Л» I).

1.4. Маркировать: обозначение дискового приспособления и
товарный знак предприятия-изготовителя.

1.5. Конструкция и размеры отверстий для установки дисковых 
приспособлений указаны в рекомендуемом приложении 1.

1.6. Конструкция и размеры стержней, удаляемых дисковыми 
приспособлениями, указаны 8 справочном приложении 2.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ДИСКОВ Jnoj. /1

2.1. Конструкция и размеры дисков должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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Стр. 9 ГОСТ 19995—74

•  Размеры для справок.

Черт. 2

184



ГОСТ 1*993—74 Ctp. 10



Стр. «1 ГОСТ 1 W J - 7 4

186



Р
аз

м
ер

ы
 

з 
мм

ГОСТ 199*3— 74 С»р. 12

187



Стр. t3  ГОСТ 1 W 3 - 74

163



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л. 
2

ГОСТ 19993—74 Ctp. 14

хя
х
К

35

«Л
II

Q

sтеа.оЯтете
С .

техо
5
к
Ж
я
а>
хте
яте
О
о
о
о
и
О

те
ог;
О

а.
S *

S

оГ
§Xте=1х>а.
яте
ояо
Ял

X

I®

Д
ис

к 
04

73
-0

71
11

00
1 

ГО
С

Т 
19

99
3-

74



O p . 15 ГОС r 1999J—Л

2.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
2.3 Твердость — HRC 45.. ..50.
2.4. Степень точности зубчатого зацепления — по ГОСТ 

1643—72.
2.5. Нормальный исходный контур — по ГОСТ 13755—68.
2.4. 2.5. (Измененная редакции. Изм. № 1).
2.5. Исходный контур — по ГОСТ 9587—68.
2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий—
. /Г14■п 14. остальных — ± — — .
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.7. Постоянная хорда 5 С — 1,387.
2.8. Высота до постоянной хорды h с — 0.748.
2.7, 2.8. (Введены дополнительно. Изм. Лв I).

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОЛЕЦ (поз. 2}

3.1. Конструкция и размеры колец должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Т а б л и ц а  3
Р а з м е р ы  о мм

Обоми«гнис
конш D О. D, Масса, кг. 

пе более

0473 0711/002 92 100 114 0.08
0473-0722/002 112 120 134 0.10
0473-0738/002 132 140 154 0.12
0473-0761/002 142 150 164 0.12
0473-0783.'002 162 170 184 0.14
0473-0799/002 182 190 204 0.16
0473-0811/002 192 200 214 0.16

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кольца размером 
£> -9 2  мм:

Кольцо 0473-0711/002 ГОСТ 19993— 74 
(Измененная редакция, Изм. № I).



ГОСТ 19999— 74 Стр. 1<*
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3.2. Материал — сталь марки 35 по ГОСТ 1050—74.
3.3. Неуказанные предельные отклонения размерои:

/Г 14
стин — 7/14, валов — А14, остальных — ±  —^—

( Измененная редакция, Изм. Лв 1).

отвер-
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Стр. 17 ГОСТ 1W9J—74

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМ1РЫ ОТВЕРСТИЙ ДЛЯ УСТАНОВКИ дисковых

исполнение ;

• Размеры для справок.
П р и м е ч а н и е .  Конструкция я размеры отверстий для установки пальце
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Стр. 1В

ПРИЛОЖЕНИИ 1 к ГОСТ 19993-74 
Рекомендуемся

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ УДАЛЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ

Исполнение 2

вых копиров даны в рекомендуемом приложении к ГОСТ 19995—74.

7 Зж. л«« 193



Стр. 19

Р а з м е р ы  » мм

Нжружный
ДИ 4М < Тр J U « * 4

Ходудллемня
с т е р ж н е й

D D,
О,

( п р е л ,  
о т к л .  

п о  / 7 )

о. 4>.

Ло 80 До 10 Go 1 гы \ 1 1 П
154.5

1 1 /!

Св. 10 до 16
1W J  I V

166.5
1 I O

До 10 174.5
Св. 80 
До 100 Св. 10 до 16 112 120 130 186.5 136

Св. 16 до 26 206.5

До 10 194.5

Св. 100 
До 120

Св. Юдо 16 206.5

Св. 16 до 26
132 н о 150

226.5
156

Св. 26 до 36 246.5

До 10 204.5

Св. 120 
До 130

Св. Юдо 16 216,5

Сп. 16 до 26
142 150 160

236,5
166

Св. 26 до 33 250.5

До 10 224,5
Св. 130 
До 150 Св. 10 до 16 162 170 180 236.5 186

Св. 16 до 23 250.5

Св. 150 До 10 1 а п 1 л л П Л Л 244,5
206До 170

Св. Юдо 13
18 2 190 2 0 U

Св. 170 
До 180 До 8 192 200 210

250.5
216
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Неуказанные предельные отклонения рззкеров: отверстий - -  //14. ва- 
/Г14лов — Л14, остальных — =  — — .

(Измененная редакция. И м . .4  1).
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Сгр. 20

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ГОСТ 10993-74 
Справочноi

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СТЕРЖНЕЙ, УДАЛЯЕМЫХ 
ДИСКОВЫМИ ПРИСПОСОБЛЕНИЯМИ

Исполнение1
- < /  Ы )

*ч.

75
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Исполнение 2

*  т  ^  \*&

1. Размер стержня /) определяется по отверстию а модели с учетом усадки 
модельного состава.

2. Размер I определяетс я конструктивно.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Н \4. ва

т-1.
лов — Л14, остальных — х  —jj— .

(Измененная редакция. Изм. № ( ) .
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