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г о с у д а р с т  в е н н ы й  с т а н д а р т  с о ю з а  с _с_г

БЛОКИ СМЕННЫХ РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ 
ШТАМПОВ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ С 

ЧЕТЫРЬМЯ НАПРАВЛЯЮЩИМИ КОЛОНКАМИ

Конструкция и размеры

Units for changeable sheet stamping cutting dies 
with (our guide posts,

Construction and dimensions

ГОСТ
17663 -72*

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 28 апреля 1872 г. М 885 срок введения установлен

с 01.07.73

|.  КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ БЛОКОВ

1.1. Конструкция и размеры блоков должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и в табл. 1 и 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
•  Переиздание (март 1994 г.) с Изменениями А» 1. 2. утвержденными 

в  марте 1981 г. и сентябре 1986 е. (ИУС 6—81. 11—86).

перчатки кружево

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnye-aksessuary.html


ГОСТ 17МЗ-72 С. 2
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• Размеры для справок.
* ' Торцы Л  упоров (поз. 4) должны быть В ОДНОЙ ПЛОСКОСТИ.

Черт. I
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2 Зэк. 1018
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С. 5 ГОСТ 17663—72

1.2. Торцы штифта (поз. 14) развальцевать при сборке.
1.3. Состав эпоксидного «лея — по ГОСТ 13130—83.
1.4. Остальные технические требования — по ГОСТ 17671—72.
1.5. Маркировать: обозначение блока, обозначение настоящего 

стандарта и товарный знак предприятия-изготовителя.
1.6. Пример применения блоков сменных разделительных 

штампов приведен в приложении к ГОСТ 17662—72.

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ НИЖНЕЙ ПЛИТЫ (Дет. 1)

2.1. Конструкция и размеры нижней плиты должны соответст
вовать указанным на черт. 2 и в табл. 3.

«•
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С 7 ГОСТ 17663-72

Таблица 3
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение 
НИЖНИХ плит L в Н

А л, ■Л* АI±0.2
±0.16

UJ06-O141/001 360 320 50 260 220 215 218

1005-0142/001 400 360 55 300 260 255 240

1005 0143/001 450 400 300 280 275 280

J005-01 44/001 450 60 330 325 - -

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 3

Обозначение 
нижних плит

А. Л, л. А,
"нг

±0.2 ±0,23

1006-0141/001 108 185 168 ПО 106 203 32
1005-0142,001 125 205 180 125 216 220

1005-0143/001 140 240 210 130 236 250 36

,1005-0144/001 160 280 240 256 40

Продолжение табл. 3 
Р а з м е р ы ,  мм_____________________________

Обозначение 
нижних плит

di <4.
Ь

Н12 N 0ш
Номах. Кол.

ста. Номик. Кол. отв.

KW5-0141/001 12,5 14.5 L25 85 12.5

1005-0142,'001 2 2

1005-0143/001 14.5 16.5 140 105 14.5

,1005-0144/001 1 1 160 125

22



ГОСТ 17663-72 С 8

Продолжение табл. 3
Размеры,  мм

Обоэмачсике 
Н И Ж Н И Х  плит »» 6 .

1Н13 Л Г

1005-0141ЯЮ! 14.5 32 25 220 165
0006-0142;001 32 240 195

50

10060143/00! 16.5 л л 40 260
'1005-0144/001

4 0 230 60

Продолжение табл. 3

0бО525ачсихе ИИЖППХ плит Г, А Л. Масса.
кг

1006 0141.4001 22 11 32 18 29.74
1005-0142,<001

26 12
36 22 43.28

1005-0143/001 52.91
1005-0144/001 40 25 67.11

размерами L -3 6 0  мм, S -3 2 0  мм:
Плита нижняя 1005 0141/001 ГОСТ 17663—72

( Измененная редакция, Изм. № 2).
2.2. Материал — сталь марки 40Л по ГОСТ 977—88
2.3. Твердость — 30 . . .  34 HRC,.
(Измененная редакция, Изм. 24)  2).
2.4. Неперпендикулярность оси отверстия d  относительно по

верхности Ж  — не более 0,01 мм на длине 100 мм.
2.5. Остальные технические требования — по ГОСТ 17671—72.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВЕРХ НЕЛ ПЛИТЫ (Дет. 2)

3.1. Конструкция и размеры верхней плиты должны соответ
ствовать указанным на черт. 3 и в табл. 4.

23
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ГОСТ 17663—72 С. 10

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы ,  мм

ОСошаиеиия 
»*рхвих влит L В н

л л,
±0X

±0.16

■1006-6141/002 360 320 50 260 220 215 140
10C6-0I42/002 40Э 360 55 • 300 260 255
IC05-0143/002 450 400 330 280 275

160

1005-6144/002 450 60 330 625 210

Продолжение табл. 4
Р а з м е р у  мм

Ово»и*севи« 
ВврХИИХ влит

А.
±0.2

Л» . J
<*,

d t
Л1 л

н и Нокии. Количество 
отверсти*±058

1005-0141 /002 50 ПО 196 50 13

М10

4
1006-0:42,<002 60 125 216

17 61006-0143/002 130 236 60
•1005-0144/002 90 256 65

Продолжемие табл. 4
Р а з м е р ы ,  мм

О0оомч*ан* 
верхних п л и т

А
Н 7 D О, О, о. » а,

1005-0141/002 8 125 106 102 60 32 25
10054)142/002

130 32
1005-0143/002 10 140 115 71

40
♦1005 -0144/002 145

40

26



С. 11 ГОСТ 17663-72

Р а з м е р ы ,  мм Продолжение табл. 4

О б о з н а ч е н * *
оерхпях плит Г h А. А. Масса, кг

J005 0141/002 19 16 13 28.65

1006-0142/006
50

1 I 16
39.81

1006-0143.002
1 1 17 50.27

1035-0144/002
60 16 20 62.56

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  верхней плиты 
размерами /.=360 мм. В = 320 мм:

Плита верхняя 1005-0141j002 1 ОСТ 17663—72
3.2. Материал — сталь марки 40Л по ГОСТ 977—88.
3.3. Твердость — 30 . . .  34 HRC,. |
(Измененная редакция. Из*. № 2).
3.4. На образующей поверхности отверстия <1 должна быть 

винтовая канавка глубиной от 0,2 до 0,3 мм с шагом от 1,0 до 
1,6 мм.

Угол профиля канавки от 60 до 9<г.
3.5. Остальные технические требования — по ГОСТ 17671—72.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРУЖИНЫ (Дет. 3)

4.1. Конструкция и размеры пружины должны соответствовать 
указанным на черт. 4 и в табл. 5.

V l v O

Размеры для справок.
Черт. 4

2Q



ГОСТ 17663-72 С. 12

ОбОЭВОЧСЯИС
пружин

Номер пру
жины по ГОСТ 

1376С—W
D Р,.KtC и, м.

1005-0141/003 356 17 4.2 8.0 71 64
1005-0142/003 337 21 5.6 6.4 57 51 "

Продолжение табл. 5
Р а з м е р ы ,  мм

ООздвачсмис
Оружии

Ч и с л ораС-очях lUTXoi 
п

Ч и с л о
яигкои подвое 

«1
Длин* 

рхяиирмую* 
пружины L

Mace*, иг

1006-0141/003 19.0 21 1008 0.024
1006-0142/003 14.2 16 973 0.023

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пружины разме
ром й ш  17 ым:

Пружина 1005-01411003 ГОСТ 17663—72
4.2. Направление навивки— правое.
4.3. Остальные технические требования — по ГОСТ 17671—72.

5. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ УПОРА (Дет. 4)

5.1. Конструкция и размеры упора должны соответствовать 
указанным на черт. 5 и в табл. 6.

№  .
V  Ы )

Шеро.хозагость поверхности и скобках — после сборки 
Чср7. 5

27



С. 13 ГОСТ 17661-72

Обозначевие л 1 Масса.упоро» D L +0Д
+0.* «г

JOO&-OI41.AXM 12 8 28 18 0.02
1005-0142/004 16 10 36 22 0.04

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упора размером 
D= 12 мм:

Упор 1005-0141/004 ГОСТ 17663—72
5.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050— 88.
5.3. Твердость —30 . . .  34 HRC,.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
5.4. Остальные технические требования — по ГОСТ 17671—72.

28
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