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УДК 621.643.4,063:006.354

L _ °  С У Д  А Р С Т В Е Н Н Ы Й

ТРОЙНИКИ ввертные д л я  с о е д и н е н и й  
ТРУБОПРОВОДОВ ПО ВНУТРБННЕМУ КОНУСУ 

Конструкция и размеры гост
16074-70 *

W  839 СРОК М*Р "  м,мвР *"в"ьнм* приборе, при Совете Министре. СССР от S и * * ,  1970 г.

в 01.0171
Несоблюденно стандарт, п р е с л е д у й , по „« о м у

** и в таблице* ̂  "  РвЗМСрЫ ВВ€ртных тройников должны соответствовать указанным на черте-

R '.m  л 
Ъ ъ ')

Издание официальное 
★

’ S S T .  ••>« иы « т ,  AS
У ъержденными в декабре 1980 е.. феврале Ш  

(НУС 8—8/, 5—86).

Перепечатка воспрещена
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С. 2 ГОСТ 16074—7Й

Р а з м е р ы , мм
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МЯЧ у  1 5 M36X1.5 33,6 36 15 74 Т й 44,93

35.88ол (1Q 36,5 36
"75“ "±0~4

3 0 -го 8А
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34 32 41.0 М45Х1.5 39 M42XI.5 39.6 42 80
78 ±0.4 ■Щм

16 36 ±0.6 90
± 0 .6 , 54.60

ЮГ, 0 59.20
r/i,9436 .34 41

78 1 ±0,4
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44,0 M48XI.5 M45X1.5 42_6 45 46 82 105 65.67--  . V  ,v

36 Эб 43
78 ±0.4 52.96
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1 105 62.08
(Измененная редакция, Изм. № I ).
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ГОСТ 16074—70 С. 3

2. .Материал, штамповки из стали марок 46, 38ХА. I3X) 1Н2В2МФ (1Х12Н2ВМФ).
3. Допуск радиального биения поверхности Б относительно оси резьбы D{ — 0,08 мм. 

(Измененная редакция, Изм. № 2).
4. Покрытие кадмием (цинком) поверхности Г> не допускается, 
о. Технические требования — по ГОСТ 16078—70.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з и а ч е и и я ввертного тройника к трубопроводу £)„ 16 и

L ,= 6 0  мм «з стали марки 45:
Тройник вввртной 16—60—022 ГОСТ 16074—70 

То же, из стали марки 38ХА:
Тройник ввертной 16—60—021 ГОСТ 16074—70 

То же, из стали марки 13Х11Н2В2МФ:
Тройник ввертной 16—60—011 ГОСТ 16074—70 

То же, для изделий авиацяонноА и общей техники:
Тройник ввертной 16—60—022А ГОСТ 16074—70
тройник ввертной 16—60—021А ГОСТ 16074—70
Тройник ввертной 16—60-011Л ГОСТ 16074—70

6 Зак. 2328 81
ГОСТ 16074-70
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