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Предисловие

1 ПОДГОТОВЛЕН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 229 «Крепеж
ные изделия»

2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госстандарта России от 2 сентяб
ря 1993 г. № 200

3 Настоящий стандарт подготовлен на основе применения аутентичного текста международ
ного стандарта ИСО 1478—83 «Резьба самонарезакнцих винтов*

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

5 ПЕРЕИЗДАНИЕ

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания без разрешения Госстандарта России
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Tapping screws thread

Дата введения 1995—01—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на конструкцию и размеры резьбы и концов самона- 
резаюших винтов (для листового материала) с резьбой от ST1,5 до ST9,5 включительно.

2 Размеры

Резьба (ST)  Профиль резьбы

Концы резьбы
Тип С *  Тип F

Конический конец, Плоский конец

* При накатке резьбы нс допускается выход металла за иерпшну конуса. Необходимо округление или 
притупление конца.

Издание официальное 
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Т а б л и ц а !
Размеры в миллиметрах

Ре 1ь6а STI.S STI.9 ST2.2 ST2.6 ST2.9 ST3.3 ST3.5 ST3.9 ST4.2 ST4.8 STS.S ST6.3 ST8 ST9.5

Р 0.5 0.6 0.8 0.9 1 1.3 1.4 1.6 1.8 2.1

4
(ЫЗ)

не более 1,52 1.90 2,24 2.57 2.90 3.30 3.S3 3,91 4.22 4.80 5,46 6.25 8.00 9.65
нс мснсс 1,38 1.76 2.10 2.43 2.76 3,12 3,35 3.73 4.04 4.62 5.28 6.03 7.78 9.43

не более 0.91 1,24 1,63 1.90 2,18 2,39 2,64 2,92 3.10 3,53 4,17 4.88 6.20 7.85
нс менее 0.84 1,17 1.52 1.80 2.08 2.29 2.51 2.77 2.95 3.43 3.99 4.70 5.99 7.95

d 3
нс более 0,79 1,12 1.47 1.73 2,01 2.21 2.41 2.67 2.84 3,30 3,86 4.55 5.84 7,44
нс мснсс 0.69 1.02 1.37 1.60 1.88 т ш г 2,26 2.51 2.69 3.12 3.69 4.34 5.84 7,24

с нс более 0,10 0,15

У*
Тип С 1.4 1.6 2.0 2.3 2.6 3,0 3,2 3.5 3,7 4.3 5.0 6.0 7.5 8,0

Тип F 1.1 1.2 1,6 1.8 2,1 2,5 2.7 2,8 3.2 3.6 4.2

* Длина неполной резьбы.

П р и м е р  у с л о в и о г о о б о з н а ч е н и я  резьбы самонарезаюшего винта ST3.5: 

Резьба ST3.5 ГОСТ Р ИСО 1478-93
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Ключевые слова: резьба самонарезающих винтов, конструкция, размеры резьбы, размеры концов 
самонарезающих винтов
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