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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ С НАВЕРТНЫМ х в о с т о в и к о м  
ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ 

ПРОФИЛЕМ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ 
ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ

КОНСТРУКЦИЯ

ГОСТ 28048-89—ГОСТ 28051-89

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 
М о с к в а

энергоэффективность зданий

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р  Т С О Ю З А  С С Р

ПРОТЯЖКИ С НАВЕРТНЫМ ХВОСТОВИКОМ 
ДЛЯ Ш ЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ ,С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ 

ПРОФИЛЕМ ДИАМЕТРОМ ОТ 60 ДО 120 ММ 
МОДУЛЕМ ОТ 1,6 ДО 2,5 ММ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ 

ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ 
Конструкция

Broaches with diameter frocne 50 to 120 nun for slitting hoI<*3 
with involute profile with wind round tail and centring at outside diameter 

with modul frome 1,5 to 2,5 mm.
Construction

ОКП 39 2340

Дата аасдеиня 01.07.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

ГОСТ

2 8 0 4 8 -8 9

Настоящий стандарт распространяется на однопроходные протяжки универсального назначе
ния с навертным хвостовиком диаметром D от 50 до 120 мм модулем т о т  1,5 до 2,5 мм, предназна
ченные для обработки шлицевых втулок с эвольвентным профилем по ГОСТ 6033 с центрированием 
по наружному диаметру.

1. Конструкция и размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1, 
3, 4, размеры навертного хвостовика на черт. 2 и в табл. 5.

Изготовление навертного хвостовика к протяжке производят по взаимной договоренности за
казчика с потребителем.

Допускается по требованию заказчика корректировать размеры М (табл. 3) и диаметры чисто
вых и калибрующих зубьев (табл. 4).

2. Обозначение деталей протяжек должно соответствовать табл. 2.
3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан

ным на черт. 3 н в табл. 6.

Издание^официальмое Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1989
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ГОСТ 28048-89 С. !3

Т а б л и ц а  2

Обозяачекие 
протяжка 
испо .«иония ОУ.т

Сочтя**
иоле*допусков 
О N 1

По». / По». 2
Протяжка исполнения

Xвостокяк
• Г - *

Кояиастм

‘ 1
1 1 г 06оэя*ч«вке

2400-2301 2403-2202

50X1,5

Н 7 -9 Н 2403-2201/1 24С32202/1 2403-2201 /2
2403-2903 24С32204 Н8— Л И 2ЦОЗ-2203/1 240322% '!

2403-2206 24.33 2206 Н 7 -9 Н 24032205/1 2403-2206,'1 24032205/2
2403-2207 2403-2208 Т О -П Н 2403-2207/1 2403-2208/3

2403-2209 2403 2211

СО V/ 1 Р

Н 7 -9 Н 240322-39/1 24Г322П/1 24032201/2
2403-2212 2403-2213 Т О -11Н 24032212/1 2403-2213f'l

2400-2214 2403-2215
52.Х 1.5

Н7—9Н ДОЗ-2214/1 2403 2215,'! . ■ 2403-2206/2
2403-2216 2403-2217 ТО—П Н 2403-2216/1 24032217/1

2403-2218 2403-2219

5 5 X U

Н 7 -9 Н ДОО-2218/1 24032219/1

ДОЗ-222) 2403-2222 Н8— 11Н 24032221/1 2403-2222/1
ЛМО'Ха'Ю/Л

2403-2223 24032224 Н 7 -9 Н 24032223/1 2403 2224/1 2ЮЗ-2223/2
2403-2225 2403-2226 Н8— П Н 2403-2225/1 2403-2226'!
2403-2227 2403-2228

GOxl.5

Н7—9Н 2403 2227/1 2403-2228/1 2403-2218/2
2403-2229 24032231 Н 8-11Н 24032229,'! 24CC-2231/I

24032232 2403-2233 Н7—9Н 2403-2232/1 2403-2233/1 24032223-2
2400-2234 24032235 Н8— П Н 24032234/1 24032235/1

2403-22.36 . 2403-2237

65X1,5

Н 7 -9 Н 24СЗ-22Э6/1 2403-2237/1 2403-2218/2
2403-2238 24032239 ТО— |1Н 2403-2238/1 2-1032239/1

2403-2241 2403-2242 Н 7 -9 Н 2403 2*11/1 2403-224 &Т 2403-2223/2
2403-2243 24032244 Н8— 11Н 2403-2243/1 2403-2244/1

2403-2245 2403-2246

70X1.5

Н 7 -9 Н 24032245/1 2403-2246/1

24032245/2

2403-2247 2403-2248 Т О -П Н 2403 2247/1 2403-2248/1

2403-2249 2403 2251 Н7—ОН 24032249/1 2403-2251/1
2403-2252 2403-2253 Н8— 1IH 2403 2252/1 2403-2253/1

2403 2264 24032255

75X1.5

Н7—9Н 2403-2254/1 2403-2255'1
2403-2256 2403-2257 ТО— П Н 2403-2256/1 2403-2257/1

2403-2258 2403-2259 Н7—9Н 24032258/1 24032259/1

2403-2281 2403 2262 Т О -М Н 2403 2261/1 2403-2262/1

2403-2263 2403-2264

80X1.5

Н7—9Н 2403-2263,'1 2403-2264/1

24032263,22403 2265 2403-2266 ТО—н н 21032265/1 2403-2266'1
2403 2267 2403-2268 Н7—9Н 2403 2267/1 2403 2268/1
2403-2269 2403-2271 ТО-1111 2403-2269/1 2403 2271/1
24032272 2403-2273

5 0 x 2

Н7—9Н 24032272,'! 2403 2273/1 2403 2201/2
2403-2274 24032275 ТО— п н 2403-2274/1 2403-2275/1
2403-2276 2403-2277 Н 7 -9 Н 2403-2276/1 2403-2277/1 ДОЗ-2205/2
2403-2278 2403 2279 Н8— МН 24032278/1 24032279/1

13



С. 14 ГОСТ 28048—89

Продолжение табл. 2

ОЛозмачеияе
пропиши
■СПММОЯК О .Ч т

По». 1 П оз. 2

Соч*т«иие
п<м»а

логуско*
О ш е

Протяжка яспоякспк*
Х ю стоакк

... * J ________ *_________
К о л т е п о

ч * 1 1 1 >

‘  i Об-9»н*я**ие

2403-2281 2403-2282 Н 7 —9Н 2403 2281/1 2403-2282/1 2403  2201/2
2403-2283 2403-2284 5 2 X 2 Н 8 — М П 2403-2283,'1 2 4 0 3 -2 2 8 4 4 .

2403-2285 2403-2266 Н 7 —9Н 2403-22854 2403-2286/1 OiAQ <>ОЛЛ (О

2403  2287  . 2403-2288 Н 8— П Н 2403-2287/1 2403-22884

2403-2289 2403-2291 Н 7 - 9 Н 244^0 2289 М 2403-2291/1
О Л С Л . 'У О  1Я,Ч>

2403  2292 2403-2293
5 5 X 2 Н 8 — 11Н 2 4 0 3 -2 2 9 2 4 2 4 0 3 -2 2 9 3 4  •

2403-2294 2403-2295 Н 7 —9 Н 2403-2294/1 2403-2295/1 94/Y*.999.4t'9

2403-2296 • 2403-2297 Н 8—  М П 2 4 03-22964 2403-2297/1

2403-2298 2403-2299 Н 7 - 9 Н 2403-2298/1 2400-22994 2400-2218/2
2403-230! 2403-2302 6 0 x 2 Н 8  - П Н 24ЛЗ-2Э01/1 2 4 0 0  2 3 0 2 4

2403-2303 24ЛЯ2ЯЛ4 Н 7 - 9 Н 2403-9300/1 2403-230*4 О Л О Л . ^ 'У » »

2403-2305 2403-2306 Н 8— 11Н 24O3-2305/I 2403-2306/1

2403-2307 2403-2008 Н 7—9 Н 9403-2007/1 2403-23064
2403-2218/2

2403-2300 2403-2311 H 8 - 1 I H 9403-23094 2403-2311/1

2403-2312 2403-2313
6 5 X 2

Н 7 - 9 Н 2403-2Э12/1 2403-2313/1 2400-2223/2

2403-2314 2403-2315 Н 8 - 1 1 Н 9403-2014/1 2403-2315/1

2403 2316 2403-2317 Н 7 - 9 Н 2403-2316/1 2400-2317/1

2403-2318 2403-23  № Н 8— 11Н 2403-23184 2403-2319/1

2403-23 '’ 1 2400 2322
7WX*

Н 7 - 9 Н 9403-2321/1 2403-2322/1

2403-2373 2403-2024 Н 8— М Н 2403-2323/1 2403-2324/1 2403-2245,'2

2403 230 »; 2403-2326 • Н 7 - 9 Н 2403-2326/1 2 * 0 3 -23264

2403-2327 2403 2328
7 5 X 2 н е — п н 2403-2327/1 2403-2328/1

24T3-2329 2403-2331 Н 7 - 9 Н 2 4 0 3 -2 3 2 9 4 ' 2^03-2301/1

2403-2340 2403-2333 Н 8 - П Н 2 4 03-23324 7403-2033/1

2403  23.34 2403-2335 Н 7 - 0 Н 2403-2304/1 2*03-2335/1

2403-2336 2403-2337 ИЛч/О Н 8 -  М Н 2403-2336/1 240.3-2037/1

2403-2338 2403-2339 Н 7 - 9 Н  * 2403-2338/1 2403-2039/1

2403 2341 2403-2342 Н 8  - М Н 9403-2341/1 2403-2342/1

2403-2343 2403-2344 Н 7 - 9 Н 2403-2343/1 2 4 0 3 -23*44

2403-2345 2400-2346 OCvO Н 8 - П Н 2403-23*5/1 2403-2346,4
2403-2263/2

2403-2347 2400-2348 Н 7 - 9 Н 2403-2347/1 2403-2348/1

2403-2349 2400-2351 Н 8 - М Н 2403-23*94 2403  2351/1

2403-2352 2400-2353 Н 7 - 9 Н 2403-2352/1 2403-2353/1

2403-2354 2403-2355 O f \ s y  0 Н 8 - М Н 24СЙ-23544 2403-2355/1

2403-23 5А 2403-2357
W X *

Н 7 - 9 Н 2403-20564 2400-23574

2403-2358 2403-2359 H 8 - I 1 H 2403-2358/1 2*03-2359/1



ГОСТ 28048—89 С. 15

Продолжение табл. 2

О б о з м ч м и
протяж на

и с п о л а е я м D o n

Сочетание
поле*

допусков
О ш е

П о э . / П оя. 1

П ротяж ка  неполмения 

, 1  ;
Х всстовак

Количество

1 1 1 г

1 2
Обоапячение

2403-2301 2403-2362 Н 7 -9 Н 2403-2Э61/1 9*03-2362/1

2*00-2363 2403-2364 95X2 н е — п н
2403 236-VI 2403-2364/1

2403-2366 2403-2366 Н7 9Н 2403-2365/1 2403-2366/1

2403-2367 2403 2368 НЯ—-ПН
9*03-2367/1 2403-2368/1 2403-2260/2

2403-2360 2403-2371 • Н 7  о н
2403-2969/1 2400-2371/1

2400-2372 2403-2373
100x2 Н 8 — П Н

9*03-2972/1
9 d m .9 r t7 « i/l

2403-2378/1 

2103-2375/1
•

2403-2374

2403-2376

2403-2375

2403-2377 .
Н 7 -9 Н  
н е . 11 н

4 T W M J  1 “f/ 1

2403-2376/1 . 9*03-2377/1

2403-2376 9403-2379
П п “  1 1 Г1

U 7  а и
2403-2378/1 2403-2379/1

2403-2201/2
2403-2381 2403-2382

П  ( —

Tift 11н
2400-2381/1 2403-2382/1

2403-2383 2403-2884
52x2.5 ПО  1 1П

Н 7  ОТТ
2403-2383/1 9400-2084/1 ■

2403-2205/2
2400-2066 2403-2386 н я  п н

2403-2385/1 2403-2386/1

2403-2387 2403-2388 Н 7  ОН
2403-2387/1 2403-2388,'!

2403-2201/2
- 2403-2380 2403-2391

65X2,5 Н8 11Н
240Q-2389/1 2400-2391/1

2403-2392 2403-2393 И ?  ОТТ 2403-2392/1 9403-2393/1
2403-2205/2

2403-2394 2403-2395
Г1 • “ "17 П

Н8—П Н
2403-2Э94.М 2403-2395/1

9403-2396 2403-2397 Н7 9Н 2403-2396/1 2*03-2307/1
2403-2218,<2

2403-2398 2403-2399 Н Я 1 1 Н
2403-2098/1 2403-2399/1

2403-2401 2403-2402
6 0 x 2 4

Н“ -ОН 2403-2401/1 2403-9*02/1
2400-2223/2

2403-2403 • 2403-2404 НЯ—П Н 2403-2403/1 2403-2404/1

2*03-9*05 2403-2406 н ?  он 2403-2405/1 2403-2406М 9 d m .  *)*>!*.’О
2403 2407 2403-2408 Н8 H tl 2403-2407/1 2403-2408/1

ATW  AЛ, lo/at

2403-2409 2403-2411
65x2,5

Н7 ОН 2403-2409/1 9*00-24! 1/1 9 d m .  9 9  9^ 1^

2403-9412 2403-2413 H6—U H 2403-2412/1 2403-2410/1

2403-9414 2403-2415 Т?7. он 2403-2414/1 . 2403-2415/1

2403-2416 2403-2417
70X2.5 НЯ—11Н 2403-2416/1 2403-2417/1

2403-2418 2403-2419 Н 7  9Н '2403-2418/1 9403-2419/1-

2403-9421 2403 2422 Н Я -П Н 2403-2421/1 2400-2472/1 2403-2245/2

2403-2423 2403-2424 H7—он 2403-2423/1 2403-2424/1

2403 9425 2403-2426
75x2.5 Н 8 - Ц Н 2403-9425/1 2403-2426/1

2403-2467 2403-2428 Н 7 -9 Н 2403-2427/1___ 9400-2438/1

2403-2429 2403-2431 HR— П Н 2400-2429/1 2403-2431/1

2403-2432 ' 2403-2433 Н7—9Н 2403-2432/1 2400-2433/1

2403-2434 2403-2435 O A v 9  Я Н 8 -1 1 Н 2403-2434/1 2403-2435.'] 2403-2263/2
2403-9436 2403-2437

OU A Z,0
Н 7 -9 Н 9403-2436,'! 2403 2437/1

2403-2438 2403-2439 Н 8 - П Н 2403-2438/1 2400-2439/1
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С. 16 ГОСТ 28048-89

Обозначение
ПрОГИлКИ

нсполыехих ©> in
Сочетание

П0.1СЙ
лопусно»

O n e

Поз. / по», г
П рот «жив исподхеихв 

1 1 2
Хеостоокх

Количество

, 1 Г _________________ !___________________ 1 t
Обозначение »

2403-2441 2403-2442

85X2.5

Н 7 -9 Н 2403-2441 0 24ЛЗ-Я449/1
2403 2443 

2403-2445

- 2403-24^.1 

2403-2446
Н8— 11Н 2403-2443/1 2403-2444/1
Н7—9Н 2403-2445/1 2403-2446/1

2403-2447 2403-2446 Н З -1 1 Н 2403-2447/1 2403-244ВП
2403-2449 2403-2451

90X2.5 Н7—9Н 2403-2449/1 2403 2461/1
2403-2452 2403-2463 Н8—П Н 2403-2462;'1 2403 24630 '
24032454 2403-2455

95X2,5

Н7—9Н 2403-2454/1 2403-2455/1 *
2403-2263/22403-2456

2403-24&R

2403-2450

2403-2467 Н 8 - П Н 2403-2456/1 2403-2457/1

Н 7 -9 Н 2403-2458/1 __
Н 8 - П Н 2403 2459/1

2403-2461 

2403 2463

2403-2462

2403-2464
100x2,5

Н 7 -9 Н 2403-2461/1 2403-2462'!

Н 8 -1 1 Н 2403-2463/1 2403-2464/1
2403-2465 — Н 7 -9 Н 2403.2165,Т
2403-2466 — Н8— П Н 2403-2466/1
2403-2467 2403-2468 105X2.5 Н 7 -9 Н 2403-2467/1 2403-2468/1
2403-2169 2403-2471 Н8 11Н 2403-2469/1 2403-2471/1
2403-2472 2403-2473 П 0х2,Б Н 7 -9 Н 2403-2472/1 2403-2473/1
2403-2474 2403-2475 Н8 11Н 2-КО-2474/1 2403-2475/1
2403-2476 24032477 120x2.5 Н 7 -9 Н 2403-2476/1 2403-2477/1

2403-2476/22403-2478 2403 2479 Н 8 -1 1 Н 2403 2478/1 2403-2479/1

\
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Р а з и  еры.  ми Т а б л и ц а  5

Обо»и*«.--ие 
>»остовня»

Фирм» D О, «i di(иил» кйтусм 
7М)

L 1
1.

(ПР«Лоткд.
+2)

S
("Р«Д-
откл.
-1 )

2403-2201/2 46
—

32 М30Х2 36 230 _

41
2403-2205/2 — 255 160 ___

2403-2218/2 I 50
—

38 М36ХЗ 42 230
46

2403-2223/2 — 2S5 ___

2403-2245/2 - 63
— 270 190

55
2403-2253/2 2 70 50 М48ХЗ 54 180 210

2403-2475/2 • 1 70 — 205
190 - 65

/
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4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны Для обработки деталей из ctajlH 
I—IV групп обрабатываемости по TOQT 20365.

Для определения усилия протягивания дли закаленных^ сталей и других материалов следует 
величину Р умножить на коэффициент К, указаний в табл. 7.

Т а б л и ц а  7

Ofcana'wnxe материала Твердеет* НВ К
»

Стали I—IV групп обрабатываемости в 
закаленном состоянии

< 2 8 6 1.2

2 8 6 .. .335 1.3

3 3 6 .. .375
1.4

Инструментальные легированные, быстроре
жущие стали и сталь марки ШХ15 2 0 4 .. .  229

Чугуны VI к VII групп обрабатываемости < 2 2 9 0 .5

> 2 2 9 0 .7

Бронзы, латуни V III и IX групп обрабаты
ваемости < 1 1 0 0 .*

Алюминиевые сплавы X группы обрабаты
ваемости < 100

5. Центровые отверстия — формы В, Т или R по ГОСТ 14034.
6. Хвостовики — типа 2, исполнении 1 но ГОСТ 4044.
Изготовление протяжек с хвостовиком типа 2 исполнений 2, 3 или 4 — по заказу потребителя. 
Продольные лыски на хвостовиках исполнений 2 и 4 должны располагаться перпендикулярно 

оси впадины профиля протяжки.
Допуск перпендикулярности на Ю мм ширины лыски не должен превышать 0,015 мм.

Длина лыски на заднем хвостовике указывается потребителем при заказе.
7. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н16.Ы6,

8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых по
верхностей шлицевых зубьев не должен превышать Т 0,1 мм.

9. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубьев 
протяжек — по. ГОСТ 20365.

10. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
червовых и п е р е х о д н ы х ..............................................3»
чистовых . ..............................................................2*
калибрующих . .  .  .............................................. Iе

11. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные. Для 
протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний пре
дел длины протягивапия по стали, следует применять навертной хвостовик увеличенной длины.

12. Предельные отклонения диаметров сопрягаемых центрирующих поверхностей: 
протяжки (рабочей части) — по {7,
навертного хвостовика — по Н9.
13. Типовой чертеж протяжки указан в приложении.
14. Технические требования - -  по ГОСТ 6767.
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г11 О бозначение ч Н аим енование 1 1 »

Д  о к ум с н т а ц  и  я

44 2 Ш -  2 2 8 9 Сборочный чертеж
ГОСТ 2 8 0 * 8 -8 9

Д е т о л и

Я / 2 Ш - 2 2 8 9 /Г Протяж на ш л и -
ГОСТ 280Ь8 -8 9  ■ ц е В а я  эво львен т -

п а я  5 5  * Н7 * 2 /
*) ? 2U03-2218/2 Х во ст о ви к /

ГОСТ 2 8 0 М -8 9

'

— —

г !
ш я а  ърг-лж ’■т~,

2U 03 ~ 2289ГОСТ 280*8 -  89

Притяжка ш л и 
цевая эвольвент- 
ная 55 * Н7 *2

Лит. \Huc.n Листов
1-1 Г ____ 1

»
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной промыш
ленности СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

Л. В. Барон, А. И. Лнберман, А. И. Прохорова, Ф. И. Фельдман

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по 
стандартам от 16.03.89 St 517

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обомячеянс МТД, м  который дан* ссылка Номер пугкта, лрпложеслх .

ГОСТ 2475—68 1 (Примечание к табл. 3)
ГОСТ 4044— 70 6
ГОСТ 0033-80 Вводная часть
ГОСТ 676 7 -7 9 14. приложение
ГОСТ 14034-74 5. приложение
ГОСТ 19265-73 Приложение
ГОСТ 20365 74 4. 9
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