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Несоблюдение стандарта преследуется но закону

Настоящий стандарт распространяется на марки модифици
рованной древесины по ГОСТ 24588— 81, размеры заготовок кото
рых позволяют вырезать образец требуемых размеров, и устанав
ливает метод определения истирания по торцовой, тангентальнон 
и радиальной поверхностям.

Метод основан на определении изменения высоты и массы об
разцов под действием нагрузки при истирании.

I ОТБОР ОБРАЗЦОВ

1.1. Отбор и хранение заготовок для изготовления образцов —  
по ГОСТ 9629-81.

1.2. Отбор, хранение н точность изготовления образцов -  по 
ГОСТ 16483.0— 78. Количество образцов для каждого вида испы
тания должно быть не менее 16 (8 пар), в том числе 4 (2 пары) 
для приработки шлифовальной шкурки и 12 (6 пар) для испыта
ния на истирание.

J.3. Образны изготовляют в форме бруска квадратного сече
ния размерами 10x10x20  мм.

Форма, размеры и направление истирающей нагрузки по отно
шению к годичным слоям древесины указаны на черт. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1988
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Черт I

1.4. Предельные отклонения от размеров образцов не должны 
быть более 0.1 мм.

1.5. Поверхность образца не должна иметь сучков, трещин н 
дефектов обработки по ГОСТ 9629— 81.

Значение параметра шероховатости образцов не дол
жно бить более 200 мкм ло ГОСТ 7016— 82.

1.6. Влажность испытываемых образцов должна соответство
вать требованиям ГОСТ 9629— 81.

2 АППАРАТУРА, М АТЕРИАЛЫ

Испытательная машина, обеспечивающая следующий режим
работы:

надежный зажим двух образцов симметрично на одинаковом 
расстоянии от оси грузового стержня;

плотный прижим образцов к шлифовальному диску постоянным 
грузом массой 2600 г;

постоянное обдувание воздухом трущихся поверхностей;
плотное прилегание и закрепление шлифовальной шкурки к 

диску.
Приспособление для крепления образцов (черт. 2).

шлмфоаальиы* д и ск ; 1 — образец. 3— шлифэввдьязя шкурка; <— зодкладка;
3— рычаг; 6— палий М Л: 7— *и ш . Л—  зажимная рамка

Черт. 2
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Индикатор часового типа по ГОСТ 577— 68.
Весы аналитические с погрешностью взвешивания не более 

0,00! г.
Шкурка шлифовальная .NV 150 по ГОСТ 344— 85.
Клей эпоксидный марки ФЭ-10.
Аппаратура для определения влажности по ГОСТ 21523.4— 77.

3. ПОДГОТОВКА к ИСПЫТАНИЮ

3.1. Образцы приклеивают на подкладки испытательной маши
ны эпоксидной смолой и выдерживают 10 мин.

3.2. Шлифовальную шкурку прирабатывают 350 оборотами 
диска испытательной машины на двух парах образцов.

Приработанную шкурку используют для испытания шести пар 
образцов.

3.3. Каждую пару образцов на подкладхах (с пометами «ле
вый» и «правый») захрепляют в зажимных рамках рычага маши
ны (см. черт. 2) и притирают приработанной шкуркой 50 оборота
ми диска испытательной машины.

3.4. Притертые образцы с подкладками очищают от пыли, 
взвешивают и измеряют высоту образцов до испытания индикато
ром, штифт которого упирают посередине верхней грани образца в 
точке пересечения диагоналей, для чего на данной грани проводят 
карандашом две диагональные линии.

3.5. Влажность определяют на образцах для определения исти
рания по ГОСТ 21523.4— 77.

4. ПРОВИДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4.1. Испытания проводят при частоте вращения диска испыта
тельной машины 40"'.

4.2. Каждую пару притертых образцов испытывают (подвер
гают истиранию) при нагрузке, обеспечиваемой постоянным гру
зом массой 2600 г. 250 оборотами диска испытательной машины.

4.3. После испытания образцы с подкладками вынимают из 
машины, очищают от пыли, взвешивают и определяют высоту об
разцов после испытания.

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

5.1. Истирание образцов модифицированной древесины по вы
соте ( / *  ) и по массе ( i „ )  в процентах вычисляют по формулам:

; г 5- 10*
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где Л| —  высота образца до испытания, мм; 
h2 —  высота образца после испытания, мм;
/и, —  масса образца до испытания, г;
«8 —  масса образца после испытания, г.

Результаты округляют с точностью до второго десятичного 
знака.

5.2. Статистическую обработку опытных данных выполняют по 
ГОСТ 16483.0— 78.

5.3. За результат испытания принимают среднее арифметичес
кое результатов определения истирания всех испытанных образ
цов

5.4. Результаты измерений и расчетов заносят в протоколы ис
пытаний (см. приложения 1 и 2).
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П РИЛ О Ж ЕН И Е 1 
Рекомендуемое

ПРОТОКОЛ

испытания модифицированной древесины на истирание 
по высоте образна

Порода и м арка__________ _ _

Направление действия нагрузки

Высоте образца, мы
И с т и р а н и : мН о **  5' В л а л к о с и .

образна образца, ч до испытании 
А.

после испытанна 
А .

высоте

Личная подпись 

-4______»___________ 19, I .
Расшифровка подписи
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П РИЛ О Ж ЕН И Е }
Рекомендуемое

п р о т о к о л

испытания модифицированной древесины иа истирание по массе

Пореза и марка _______________________

Направление действия нагрузки

I ,'Ласса o O p u s j .  г
Н о м у  

!<>г *»ч *
Влаж ность 

| « ср ази * . ■. д о  я и ш т я и а я  
л ,

после испытания 
п .

Истирание по 
м асса <я ,  ч

Личная подпись 

>___________ 19___г .
Расшифровка подписи
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