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1. Настоящий стандарт распространяется на перчатки н вареж
ки бытового назначения, вязаные и кроеные из трикотажного по
лотна, изготовленные из веек видов сырья, и устанавливает опре
деление их сортности.

2. Изделия по внешнему виду, конструкции, качеству полотна 
и изготовления должны соответствовать образцу-эталону, утверж
денному по ГОСТ 15.007—88. и требованиям, установленным нор
мативно-технической документацией. Изделия для военнослужа
щих должны соответствовать образцу, утвержденному в установ
ленном порядке, и требованиям нормативно-технической докумен
тации.

3. На изделия устанавливают два сорта: 1 и 2-й.
Сорт перчаточных изделий определяют в зависимости от нали

чия пороков внешнего вида в соответствии с табл. 1, производст
венно-швейных пороков — табл. 2, отклонений линейных разме
ров в подобранной паре — табл. 3.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
4. В паре изделий 1-го сорта допускается не более трех раз

личных видов пороков, указанных в табл. 1—3 для 1-го сорта.
В парс .изделий 2-го сорта допускается не более трех различ

ных видов пороков, указанных в табл. 1—3 для 2-го сорта.
При наличии в паре изделий более трех пороков 1-го сорта, но 

не более пяти, изделия переводят во 2-й сорт.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

(6) Издательство стандартов, 1986 
(g) Издательство стандартов, 1994 

Переиздание с изменениями
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С. в ГОСТ lie s —se

П р и м е ч а н и и :
1. В изделиях не допускаются:
резко выраженные пороки, указанные в пп. ]. 2, 5, 14—20;
разный цвет подкладки в одной паре и темная подкладка а светлых из

делиях.
2. В изделиях не учитывают:
деформированные петли при самозарабоТке на машинах, где няззине начи

нается с концов пальцев (п. 8);
протяжки на лицевой стороне изделия от смены нитеводителей и вызнан- 

•лый этим лерехос корпуса изделия (при яязании изделий переплетением кулир- 
пая гладь с чередованием цветных полос на машинах типа ПА);

пороки, исчезающие при надевании на руку (перекос, складки);
3. 4 (Исключены, Изм. J6 2).
5 Заделку порока производят крючком или иглой, восстанавливая петель

ную структуру под рисунок или переплетение г последующим закрепленном 
петель, или аккуратно зашивают иглой в изделиях из осжптоалзаиого полотна.

6 Знак «—» означает, н о  указанный порок к данной группе изделий не 
относится.

7. (Исключен, Нам. /6 2)к. Допускаются малозаметные заломы в изделиях 2-го сорта.

5. Сорт изделий следует определять просмотром изделий в
расправленном виде.

Т а б л и ц а  4?

Pa>w<-|i iio;-JK 1 а паре млдслша

H-iHueimamic порока
• 1 го сорта 8 го сорта

(
1. Незагнутый борт при итачииа- Не допускается 0.5

нии большого пальца, см. не более
2. Образование складок швом при 

втачивании большого пальца и меж- 
пальцевых полосок, подгибе подоли-

Не допускаются 2

ка, нс более
3 Несовпадение швоа. концов де

талей подолика. см, не более
4 (Исключен. Изм. 76 2).

0.1 0.3

Б Кривизна шва пришива меж- 
пальцевых полосок и подтипа подо 
лика или напульсника заметная

Не допускаются Допускается

6. Деформация мыска при зашивке . Не допускается
варежек заметная

7. (Исключен, Изм. Л  2).

П р и м е ч а н и е .  В изделиях не учитывают;
несовпадение начала и конца отделочной строчки, рисунка не более 0.3 см; 
концы пряжи и нитей и концы цепочки красобметонюч о man с изнаночной 

стороны изделий;
«заход*- ирн полном совпадении начала п конца шпа.
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Таблица 3

Иссо»п»пеиие л*<м«4|Ыа г»»иеро» •» 
fXMoDpaurotl и»р*- издглиП

Вели«мл* ««селменяя лиисДмых мэяедоь
j 1К1Доб»иим1>ч пирс «оделяй. си. не б«лее

1 го сорта 2 го сирта

1. По длине: обшей 0,5 1,0
напульсник-] 0.5 г.о
iia.ii.ucn ».:• » 0,8

2. По ширине: обшей П.5 ■ кнапульсника 0,5 < ° лпальцен 0,3 0,5

П р и м е ч а н и и :
1 Для вязаных изделий 2-го сорта с подвалкой допусхаотси несовпадение 

размеров в паре по обшей длине 1.5 см. по общей ширине 1.0 см.
2 Несовпадение линейных размеров определяют и изделиях беа натяжения.

6. Пороки внешнего вида (за исключением обрыва нити, от
сутствия ворса) на закрытых частях и деталях изделий не учи
тывают.

К закрытым частям и деталям изделий относят подкладку н 
внутреннюю сторону перчаточных изделий.

(Измененная редакция, Изм. Л& 2).
7. Размеры гюрокои определяют по наибольшему измерению.
Измерение порока производят металлической линейкой по

ГОСТ 427—75 или металлической рулеткой по ГОСТ 7502—89. с 
ценой деления 0.1 см.

8. При разногласиях в определении сортности изделий по по 
рокам «заметные» должны быть использованы эталоны на пороки 
(в полотне или изделии), утвержденные изготовителем и основны
ми потребителями или одновременно при утверждении образца- 
эталона на продукцию.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
9. (Исключен. Изм. № I).
10. Пороки внешнего вида и производственно-швейные пороки, 

не предусмотренные настоящим стандартом, приравниваются к 
аналогичным.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промышлен' 

пости СССР
РАЗРАБОТЧИКИ

Л. П. Сибирсва, канд. техн. наук, Н. А. Мазурина
2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 

I осударс. венною комитета СССР но стандартам от 18.06.86 
.N6 1542

3. ВЗАМЕН ГОСТ 1165—75 
Периодичность проверки — 5 лет

1. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН-

Об.иилченис НТД. чп которца 
Диен ссылка Номер раздела, пункта

ГО С Т  1 5 .0 0 7 -8 8 2
ГО С Т  4 2 7 - 7 5 3
1 О С Т  7 5 0 2 — 8 0 3

5. Снято ограничение срока действия Постановлением Госстандар
та СССР от 29.12.91 № 2374

О. Переиздание (апрель 1994 г.) с Изменениями Л» I, 2, утверж
денными в августе 1988 г., апреле 1992 г. (ИУС 12—88, 7—92)
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