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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на мелкомодульные ци
линдрические червячные передачи и пары (поставляемые несобран
ными п передачу) с архимедовыми червяками ZA, эвольвент»ымн 
червяками ZI, червяками с прямолинейным профилем витка ZiVI, 
червяками с прямолинейным профилем впадины ZN2, червяками, 
образованными конусом ZK\ и ZK2, с исходным червяком по 
ГОСТ 20184—81, межосевым углом, равным 90°, модулем от 0,1 
до 1,0 мм (исключительно), делительным диаметром червяка до 
30 мм, любым числом витков и делительным диаметром червяч
ного колеса до 400 мм (при модуле, равном или менее 0,5 мм — 
до 200 мм).

Стандарт распространяется также на червячные передачи с 
перекрещивающимися осями, состоящие из цилиндрического чер
вяка (по ГОСТ 20184—81) и цилиндрического прямо- или косозу
бого зубчатого колеса и соответственно рейки с исходным конту
ром по ГОСТ 9587—81 и нормами точности по ГОСТ 9178—81 и 
соответственно ГОСТ 13506—81.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1913—79, а в части 
терминов и обозначений — СТ СЭВ 643—77 и СТ СЭВ 1162-78.

I. СТЕПЕНИ ТОЧНОСТИ И ВИДЫ СОПРЯЖЕНИИ

1.1. Устанавливаются двенадцать степеней точности червячных 
передач, червячных пар, черняков и червячных колес, обозначав-
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мых в порядке убывания точности цифрами 1,2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 
10, И и 12.

П р и м е ч а н и е .  Для степеней точности I и 2 допуски и предельные отк
лонения нс приведены. Эти степени точности предусмотрены для будущего раз
вития.

1.2. Для каждой степени точности червячных передач, червяч
ных пар, червяков и червячных колес устанавливаются нормы: ки
нематической точности, плавности работы и контакта зубьев и 
витков.

П р и м е ч а н и я :
1. Степень точности передачи или пары определяется по точностн червяка, 

червячного колеса или монтажных размеров червячной передачи с наиболее 
низкими показателями. . . . .

2 Для нерабочих боковых поверхностей (сторон) зубьев червячного колеса 
и витков червяка, используемых в течение ограниченною времени при понижен
ных нагрузках, допускается снижение точности, но не более, чем на две степени.

1.3. Допускается комбинирование норм кинематической точно
сти, норм плавности работы и норм контакта зубьев и витков для 
червячных передач, червячных пар, червяков н червячных колес 
разных степеней точности.

1.4. Прн комбинировании норм разных степеней точности нормы 
плавности работы червячных передач, червячных пар, червяков и 
червячных колес могут быть не более, чем на одну степень точнее 
или грубее норм кинематической точностн; нормы контакта зубьев 
и витков могут назначаться по любым степеням более точным н 
не более чем на одну степень точности грубее норм нлавиосгн ра
боты червячных передач.

1.5. Для передач с нерегулируемым и регулируемым располо
жением осей устанавливаются пять видов сопряжений червяка с 
червячным колесом в передаче D, Е, F, G, Н и четыре вида допус
ка Т /п на боковой зазор с, f, g. h. Обозначения даны в порядке 
убывания величины бокового зазора и допуска на него (см. чер
теж).

Виды сопряжения червяка с червячным колесом в передаче в 
зависимости от степени точности по нормам плавности работы ука-
заны в табл. 1. Та б л а а а  I

Вид сопряжения D, Е к о Н

Модуль « . ИМ Or 0.1 до 0,5 Си. 0.5 ЯР <1.0 Or 0 . 1  до <1.0

Степень точности по 
нормам плавности рабо
ты

3—10 3—12 з - ю 3 - 8 3 - 7

П о и м еч  айне .  Видам допуска на боковой зазор соответствуют виды

я Е я г м м ь м м в р к
боковой зазор рассчитываются по формуле справочного приложения з.
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1.6. Вилам сопряжения D и Е соответствует вид допуска на бо
ковой зазор е, а видам F, G, Н — виды допусков f, g. h соответ
ственно.

Соответствие между видом сопряжения червяка с червячным 
колесом в червячной передаче и видом допуска на боковой зазор 
допускается изменять.

Виды сопряжений и гарантированные боновые зазоры

CuC-i со/>рлхс - I »  т Р  с F & Н

1.7. Точность изготовления червячных передач, червячных пар, 
червяков, червячных колес задается степенью точности, а требова
ния к боковому зазору — видом сопряжения по нормам бокового 
зазора.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности червяч
ной передачи или пары со степенью точности 7 по всем нормам 
точности, с видом сопряжения G и соответствием между видом 
сопряжения и видом допуска на боковой зазор:

7 -G  ГОСТ 9774-81
1.8. При комбинировании норм разных степеней точности и из

менении соответствия между видом сопряжения и видом допуска 
на боковой зазор точность червячной передачи, червячной пары, 
червяка .и червячного колеса обозначается последовательным на
писанием трех цифр и двух букв.

Первая цифра обозначает степень по нормам кинематической 
точности, вторая— степень по нормам плавности работы, третья —
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степень по нормам контакта зубьев и витков, первая нз букв — вид 
сопряжения, вторая — вид допуска на боковой зазор.

Цифры между собой н от слитно пишущихся букв разделяют
ся тире.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности червяч
ной передачи со степенью 7 но нормам кинематической точности, 
со степенью 8 по нормам плавности работы, со степенью 8 по нор
мам контакта зубьев и витков, с видом сопряжения червяка и 
червячного колеса G, с видом допуска на боковой зазор /:

7 - 8 - 8 - G f  ГОСТ 9774-81
П р и м е ч а н и е .  В случае, когда на одну из норм не задается степень 

точности, взамен соответствующей цифры указывается буква N.
1.9. Условное обозначение точности червячной передачи с пе

рекрещивающимися осями, состоящей нз цилиндрического червяка 
н цилиндрического прямо- или косозубого зубчатого колеса, вклю
чает указание о точности червяка по настоящему стандарту и точ
ности зубчатого колеса по ГОСТ 9178—81.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  точности переда
чи с перекрещивающимися осями, состоящей из червяка, со сте
пенью точности 7 по всем нормам и цилиндрического зубчатого 
колеса со степенью точности 6 по всем нормам, с видом сопряже
ния элементов G и соответствием между видом сопряжения и ви
дом допуска на боковой зазор:

7 -G  ГОСТ 9774-81  
6—G ГОСТ 9178- 81

1.10. Термины и обозначения, используемые н настоящем стан
дарте, соответствуют СТ СЭВ 643—77 и СТ СЭВ 1162—78 и при
ведены в справочном приложении I.

2. НОРМЫ ТОЧНОСТИ

2.1. Показатели кинематической точности устанавливаются по 
табл. 2.

2.1.1. Если кинематическая точность червячного колеса относи
тельно его рабочей оси (см. п. 2.9) соответствует требованиям на
стоящего стандарта и требование селективной сборки не выдвига
ется, кинематическую точность червячных передач допускается не 
контролировать.

2.1.2. При соответствии кинематической точности окончательно 
собранной червячной передачи требованиям настоящего стандарта, 
контроль кинематической точности червячного колеса не является 
необходимым.

2.2. П о к а з а т е л и  п л а в н о с т и  р а б о т ы  у с т а н а в л и 
в а ю т с я  по т а бл .  3.
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Т а б л и ц а  2
Показатели кинематической точности

Стелен» точности
Контролируемы!1.

объект
Показатель точнос

ти м и комплекс 3 « 5 б т 8 9 10 II 12

Червячное
колесо

Fir X X X X X X - -

Fj* и Fpj(f X X X X

F Pr - - - - X X - - -

FCr н Frr X X X X X X - - -

Fcr и F |Г - - X X X X - - - -

F .r X X X X

F ,r X X X X

Червячная 
пара и передача Fior X X 1 X | X j X X | -| - . . . -

2.2.1. Если точность червяка н червячного колеса по нормам 
плавности соответствует требованиям настоящего стандарта, плав
ность работы передач допускается нс контролировать.

2.2.2. При соответствии плавности работы червячной передачи 
требованиям настоящего стандарта контроль плавности работы 
червячного колеса и червяка не является необходимым.

2.2.3. Взамен отклонения шага в качестве показателя плав
ности работы червячного колеса может применяться разность ша
гов Vp„ (см. примечание 2 к табл. 6).

2.3. П о к а з а т е л и  к о н т а к т а  з у б ь е в  и в и т к о в  у с 
т а н а в л и в а ю т с я  по  т а б л .  4.

2.3.1. При соответствии точности передачи по показателю flat 
суммарное пятно контакта допускается не контролировать.

2.3.2. Для червячных передач, регулируемых не по всем трем 
элементам (межосевому расстоянию, межосевому углу передачи и 
смещению средней плоскости), червячное колесо (в обработке) и 
передача должны контролироваться по нерегулируемому парамет-

2 Зак. 2095
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2 3 3  В тех случаях, когда предусматриваются специальные 
требования к форме и расположению пятна контакта или к спосо
бам его обнаружения, показатели и нормы, определяющие контакт 
зубьев червячного колеса и витков червяка в передаче,устанавли
ваются независимо от указанных в табл. 8 и 9.

Показатели плавности работы
Степень точности

КонтролиоувмыЯ
объект

Показатель точнос
ти или комплекс 3 4 5 6 т 9 9 10 и 12

f bar к f т* X X X X

Червяк
f hr И ffckr X X X X - - -

1
1 - -

fpxr , f pxkr > f Ilf 
И frr X X X X X 1 - -

1
1 -

fplf, fflr И f ff - - - - - X X X X X

f.'r X X X X X X - - - -

Червячное колесо
hr - - X X X X X X X X

fplf И f Iff X X X X X X - - - -

fptr X X X X

Червячная пара н 
передача

*X>t X X X X X X - - - -

Т а б л и ц а  4
Показатели контакта зубьев и витков

Степень точности
Контролируемые

объект
Показатель точнос
ти или комплекс 3 4 S в 7 8 9 10 11 12

Червячное коле
со (передачи с 
нерегулируемым 
расположением 
элементов)

Ucr t fjCf и f*e' X X X X X X X X X X
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Продолжение табл. 4

Контролируемый
обг*кт

Пок*з«твль точное - 
ти или комплекс

Степень точности

3 4 S 6 7 8 в 10 и 12

Передача с не
регулируемым 
расположением 
элементов

f »г • 1 Ст и 1«г X X X X X X X X X X

суммарное пят
но контакта

X X X X X X X X X X

Передача и па
ра с регулируе
мым расположе
нием элементов

суммарное пят
но контакта

X X X X X X X X X X

2.3.4. В зависимости от эксплуатационных условий работы пе
редачи разрешается не предъявлять требований к пятну контакта.

2.4. Для передач с перекрещивающимися осями, составленны
ми из червяка и цилиндрического прямо- или косозубого зубчатого 
колеса, устанавливаются показатели:

по нормам кинематической точности (по табл. 2) для червяч
ной передачи и червячной пары;

по нормам плавности работы (по табл. 3) для червячной пере
дачи, червячной пары и червяка;

по нормам контакта зубьев и витков (табл. 4) — требования к 
показателю fu  , за исключением передач, составленных из червя
ка и цилиндрического прямозубого колеса.

Показатели точности цилиндрического прямо- или косозубого 
зубчатого колеса должны устанавливаться по ГОСТ 9178—81.

2.5. Допуски и предельные отклонения по нормам кинематичес
кой точности, нормам плавности работы и нормам контакта зубьев 
и витков для различных степеней точности червяков, червячных 
колес, червячных пар и червячных передач устанавливаются по 
табл. 5—9.

П р и м е ч а н и е .  Зависимости допусков и предельных отклонений от гео
метрических параметров червяков и червячных колес и их взаимосвязь, приня
тые в настоящем стандарте, приведены в справочных приложениях 2 и 3.

2.6. Нормы кинематической точности, кроме F, и F\ , и нормы 
плавности работы, кроме f ,• в зависимости от условий работы чер
вяка и червячного колеса по правым и левым профилям допуска
ется назначать из разных степеней точности.

2.7. Комплексы показателей точности в соответствии с п. 2.1 — 
2.3 и показатели, обеспечивающие гарантированный боковой за
зор согласно п. 3.2, устанавливаются изготовителем. Каждый уста-
2*
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новленный комплекс показателей, используемый при приемке чер
вячных передач, червячных пар, червяков и червячных колес, яв
ляется равноправным с другими.

При сравнительной (например, расчетной) оценке влияния точ
ности передач на эксплуатационные качества для всех видов пе
редач, предпочтительными являются функциональные показатели 
Fio» и fior и суммарное пятно контакта.

2 8. Непосредственный контроль червячных передач, червячных 
пар, червяков и червячных колес по всем показателям установлен
ного комплекса не является обязательным, если изготовитель су
ществующей у него системой контроля точности производства га
рантирует выполнение соответствующих требований настоящего 
стандарта.

2.9. Точностные требования установлены настоящим стандартом 
для червячных передач, червяков и червячпых колес, находящих
ся на рабочих осях.

В чертежах червяков и червячных колес допускается устанав 
ливать требования по настоящему стандарту к точности относи 
тельно другой оси (например, оси отверстия под вал), которая мо 
жет не совпадать с рабочей осью. В этом случае величины, харак
теризующие точность передачи, могут отличаться от нормируемых 
настоящим стандартом.

Погрешности, вносимые при использовании в качестве измери
тельной базы поверхностей, имеющих неточности формы и располо
жения, относительно рабочей оси, должны быть учтены при уста
новлении точности передач или компенсированы введением произ
водственного допуска.

2.10. Для червячных передач с углом профиля исходного чер
вяка а. не равным 20s, допуск на радиальное биение витка червя
ка fr , допуск на колебание измерительного межосевого расстоя
ния на одном зубе h  . а также предельные отклонения межосево
го расстояния ± ( а должны быть умножены на коэффициент, рав
ный отношению

sin20°
sin а  '
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П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:
р ', — допуск на кинематическую погрешность червячного колеса;
F f —допуск на радиальное биение зубчатого венца червячного колеса;
F f — допуск на погрешность обката червячного колеса.
F, — допуск на колебание .верительного межосевого расстояния за обо

рот червячного колеса;
F р -  допуск на накопленную погрешность шага червячного колеса;

Fpk - допуск на накопленную погрешность k  шаго» червячного колеса
2. Для определения F , принимают F p по табл. 5 н по табл. 6.
Допускается нормировать кинематическую погрешность червячного колеса

на к шагов —Г, к . величина которой определяется по формуле: F ih=».Frit 4 If*; 
Ff* — принимается по табл. 5

3. Допуск на кинематическую погрешность червячной передачи F |0 = F , - f | to , 
т. е равен сумме допусков на кинематическую погрешность червячного колеса 
и честную кинематическую погрешность передачи.

4. При комбинировании норм кинематической точности к плавкости работы 
из разных степеней точности допуск на колебание измерительного мсжоссвого 
расстояния за оборот червячного колеса опредслиют по формуле |F,|i(omb ** 
=  |F , —5| ]р 411,1т , где допуски, входящие в первое слагаемое (с индексом 
F) принимаются по степени для корм кинематической точности, а допуск, входя
щий во второе слагаемое (с индексом I) принимается по степени для норм плав
ности работы.

5. Г1ри отсутствии специальных требований допуск Fpi назначается дли дли
ны дуга делительной окружмостк червячного колеса, соответствующей '/в части 
числа зубьев червячного колеса /или дуги, соответствующей ближайшему боль
шему целому числу зубьев).

6. Допускается, чтобы одна из величин, входящих в комплекс показателей 
кинематической точности, превосходила предельное значение, если суммарно* 
влияние ''бенз величин ие превышает F'»
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Т а б л и ц а  5
Нормы плавности работы червячного колеса 

(показатели f ^ . f ptr . f flr ,  f ,r )

о Стесхиь точности

г»St
Модуль m, им 3 4 S G 7 9 10 II 12

5 икм

f'
От 0.1 до 0.5 4 6 9 14 20 26 - - - -

Св. 0.5 до <1,0 5 7 10 16 22 30 - - — -

lpt
От 0.1 до 0,5 ± 3 ±4 - 6 ± 8 ± Н ±16 ±22 ± 3 2 -

Св. 0.5 до <1.0 ±3 ± 4 ± 6 ± 9 ±13 £ 1®±25 ±31 ±48 ±70

Ut
От 0.1 до 0,5 2 3 5 7 9 11 - - - -

Св. 0.5 до <1,0 3 4 6 8 10 13 - - -

От 0,1 до 0,5 - 1 7 9 13 17 22 28 - -

Св. 0,5 до <1,0 - - 9 12 17 22 28 35 45 56

П р и м е ч а н и я :
1; Принятые обозначения:
f , — допуск на местную кинематическую погрешность червячного колеса; 

±fpt  — предельные отклонения шага червячного колеса;
{/* — допуск на погрешность профиля зуба червячного колеса; 
f t — допуск на колебание измерительного мсжоссвого расстояния на од

ном зубе.
2. При установлении допуска па ралюсть любых шагов V pt в пределах 

червячного колеса взамен предельных отклонений шага, его значение не должно
превышать 1,6 f pt .

3. Допуск на местную кинематическую погрешность передачи f ,, принима
ется равным 1,25 1 | колеса передачи.

4. При установлении допуска на среднюю величину местных кинематических 
погрешностей в пределах червячного колеса (циклическую по'решность) его 
значение нс должно превышать 0,5 f, .



Н
ор

мы
 п

ла
вн

ос
ти

 р
аб

от
ы

 ч
ер

вя
ка

 
(п

ок
аз

ат
ел

и 
ft

ar
 ,

 !
hf

 
, i

hk
r 

, 
1р

жг
 .

 !
 p

tk
f

ГОСТ 9774-81 С. 17

г-
«вTZ
Кю«
f-



С
те

пе
нь

 т
оч

но
ст

и

С. 18 ГОСТ 9774-81

3
** п

\ ц
§ " “
I f !

О  Г  32
Ф X £ъ з *С OI я
о  a , sМ ь* ч «  О гож с а

Ш
I I I
I 1 1 
s i L r



ГОСТ 9774—81 С. 19

Т а б л и ц а  8
Нормы контакта зубьев и витков (показатели f„, , )

Степень
точности

SЯ
1и

"• v . VO/

Ло 12
Со. 12 
до 20

Св. Щ 
ЯР  32

с«. ги
до so

с*, so 
я р  so

Се. ВО 
до I2S

Св. 12S 
до 1S0 Се. I*»

МХИ

3 - 3 ± 4 - 4 ± 5 ± 6 ± 7 ± 8 ± 9

4 и 5 * 4 ± 5 ± 6 ± 8 ± 9 ± Н - 1 2 -1 4

6 ± 8 ± 9 -1 1 ±14 ±16 ±18 ±20 ±22

7
1.

± П ±14 ±16 -2 0 ±22 ±28 - 3 0 ±35

8 ±18 ±22 -2 5 ±32 ±35 ±45 ±50 -5 5

9 -3 0 -3 6 ±40 - 5 0 -6 0 ±70 - 8 0 - 9 0

1 0 -4.5 ±55 ±63 - 8 0 ±90 -110 ±120 -1 4 0

11 И 12 ±75 -9 0 -105 -125 -1 5 0 ±175 ±200 ±230

3 ± 2 z*z 3 ± 3 ± 4 ± 5 ± 6 ± 7 ± 8

4 и 5 —3 ± 4 ± 5 ± 6 ± 7 ± 9 ±10 ±12

6 —6 ± 7 ± 9 ±11 ±13 ±14 - 1 6 - 1 8

7
| ж

± 9 ±12 ±13 - 1 6 -1 8 ±22 ±24 - 2 8

8 ±14 ±18 - 2 0 ±26 ±28 -3 6 .± 4 0 ±45

9 ± 2 4 —28 ±32 ±40 ± 4 8 ±56 - 6 3 ±71

10 ±36 -4 5 - 5 0 - 6 3 ±71 ±90 - 9 5 ±112

14 и 12 ± 0 0 ±71 - 8 5 — 100 ~ ± Ш ± 1 4 0 ± 1 б 4 ±180

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:
± fa — пределы!ые отклонения мсжсесоого расстояния червячной передачи; 

i f ,  — предельные смешения средней плоскости червячного колеса в пере
даче. ,  ,  .

2. Предельное отклонение мсжоссаого расстояния в обработке — fic и пре
дельное смешение средней плоскости червячного колеса в обработке — fic Д;1Я 
червячных передач с нерегулируемым расположением элементов нс должны пре
вышать 0.75 I* и 0.75 f ,  соответственно.
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Т а б л и ц а  9
Нормы контакта зубьев и витков 

(показатель f2r , суммарное пятно контакта)

г
-
ч
-

I

Ширина
зубчатого
(СМЦ* Ь у ,

Сухарное
ПЯТНО

контакта

Степень точности

3 4 $ 0 7 $ 9 10 И 12

мкы

h До 10 :=2 л 2

rt: 3
= 4 - 5 - 7 - 9 -1 2 -1 8 i2 5

Св. 10 до 20 — - 2 - 3 - 4 i S - 8 i l l -1 5 -2 2 -3 0

- - По высоте
зуба 

не менее

%
55 50 40 —

— — По длине 
зуба 

нс менее

75 70 50 —

П р и м е ч а н и я :
1 Принятое обозначение:
. i f s  — предельные отклонения межосевого угла червячной передачи
2. Предельное отклонение межосевого угла в обработке f £с не должно пре

вышать 0.75 fs .
3. Если нс указаны специальные требования по нагрузке (торможению) чер

вячной передачи, пятно контакта устанавливают при легком торможении, обеспе
чивающем непрерывный контакт зубьев и витков.

4. При контроле с измерительным червяком размеры суммарного пятна кон
такта должны быть соответственно увеличены по сравнению с указанными в 
табл 9.

5. Дополнительные указания о требованиях к суммарному пятну контакта 
см. пп 2.3.1--2.3.4.

3. НОРМЫ БОКОВОГО ЗАЗОРА

3.1. Величины гарантированного бокового зазора j nmln для раз
личных видов сопряжений устанавливаются независимо от степени 
точности червячных передач, червяков и червячных колес и их ком
бинирования по табл. 10.

3.2. Показателями, обеспечивающими гарантированный боковой 
зазор, являются:

для червячных передач:
с нерегулируемым расположением осей Е'„7 (табл. 11 и 12) 

иТ ,“  (табл. 13);
с регулируемым расположением осей—-j nmm (табл. 10); 

для передач, состоящих из цилиндрического червяка и цилинд
рического прямо- или косозубого зубчатого колеса:
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с нерегулируемым расположением осей для цилиндрических 
червяков Е й  (табл. 11 и 12) и Т г  (табл. 13) по видам сопряже
ния от D до Н для цилиндрических прямо- или косозубых зубча
тых колес — по виду сопряжения Н, согласно следующим данным:

для цилиндрического червяка по на
стоящему стандарту

D Е F
G

Н

для цилиндрического зубчатого колеса 
по ГОСТ 9178-81

Н

для передач, согласно табл. 10, состоя
щих из цилиндрического червяка и ци
линдрического прямого или косозубого 
зубчатого колеса*

D D Е F II

♦ Гарантированные боковые зазоры при этом получаются увеличенными при
мерно на 15% по отношению к установленным для червячной пары в табл. 10 
настоящего стандарта.

с регулируемым расположением осей — j nmla (табл. 10).
3.3. Наименьшее отклонение толщины витка по хорде Ей уста

навливается по табл. 11 (слагаемое 1) в зависимости от вида соп
ряжения и межосевого расстояния и по табл. 12 (слагаемое II) в 
зависимости от степени точности по нормам плавности, модуля н 
межосевого расстояния.

П р и м е ч а н и е .  Для передач с регулируемым расположением осей наи
меньшее отклонение толщины витка по хорде может назначаться по любому 
установленному (см. п 15) виду сопряжения.

3.4. Для передач, к которым предъявляются специальные тре
бования, и для передач, состоящих из цилиндрического червяка и 
цилиндрического прямо-или косозубого зубчатого колеса, изго
тавливаемого полнопрофильным инструментом, нормы бокового 
зазора допускается изменять.

3.5. При контроле размера по роликам наименьшее отклонение 
размера по роликам и допуск Т„ определяют пересчетом ве
личин Е л  и Тг по формулам:

наименьшее отклонение размера по разикам

Е . ,=  +0,71,;

допуск на размер по роликам

Для червяков Zl, 7.N 1, ZN2, Z K 1 и ZK2 угол профиля « — 20°. 
Для червяков ZA sina =  sin 20° cos у, где

T=arctg ~ —  делительный угол подъема; 
г, — число витков;
q — коэффициент диаметра червяка.
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Т а б л и ц а  №
Нормы бокового зазора (показатель ini»in )

Можосгвов расстоянии a w , *“

Вид Сввр***ВИВ До 12 Св- 12
Л» 20 W Св 50 

до №
Св. 80 
ДО 12S

Св. 125 
ДО 180 Св. 1»

ИОД

Н 0 0 0 0 0 0 0 0

G 6 8 9 11 13 15 18 20

F 9 11 13 16 19 22 25 29

Е 15 18 21 25 ЭО 35 40 46

D 22 27 33 39 46 54 63 72

П р и м е ч а н и е . Прик я гос обознач!‘ВИС j[lmlri гарантированный боковой
ЗаЗО|>.

Т а б л и ц а  11
Нормы бокового зазора (показатель E ,J , слагаемое I)

мм

Вид сопряжения До «2 Св. 12! 
да 20

Св. 20 
да 33

с», а
хо 50

Св 60
д а »

Св. 80 
да 123

СИ 125 
ДО 180 Св. 1®

ьам

н 0 0 0 0 0 0 0 0

G 6 8 10 12 14 16 19 21

F ю 12 14 17 20 24 26 30

Е 16 19 22 26 32 38 42 48

D 24 28 34 40 48 56 67 75

П р и м е ч а н и я :
1. Принятое обозначение:
Е— — наименьшее отклонение толщины витка но хорде (слагаемое I).
2. Наименьшее отклонение толщины витка по хорде берегся как сум

ма двух слагаемых I и II. определяемых по табд. II н 12 соответственно.
3 HiHMciiMiiee отклонение толщины витка по хорде по табл. П н и  обес

печивает полученкс гарантированного бокового зазора в собранной передаче, в 
случае равенства номинальной толщины витка червяка и толщины витка зато
ченного инструмента, обрабатывающего зубья червячного колеса.

При оглнчии этих толщин наименьшее утонение внткз по хорде должно 
быть увеличено на величину уменьшения толщины витков заточенного инстру
мента.
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Т а б л и ц а  12
Нормы бокового зазора 

(показатель E j; , слагаемое II)

« 5
5 * 1 *

Модуль m. vm

Межосехюо расстояние о .̂, vs

До 11 Сп. И 
до 20

С». 20
до 92

С*. SS 
до 50

Се. 50 
до

с». М)
до 125

Сл. 123 
ДО 1 НО Св. И»

ыкч

3
От 0,1 до 0.5 5 б б 7 8 9 - ...

Св. 0,5 до <1.0 б 6 7 7 8 9 10 11

4
От 0,1 до 0,5 8 8 ’ 9 10 12 13 - -

Св. 0.5 до <1,0 9 10 10 11 13 14 15 16

5
От 0.1 до 0.5 11 11 12 12 14 55 — -

Св. 0.5 до <1.0 13 14 14 15 16 17 18 19

6
От 0.1 до 0.5 18 18 19 21 22 24 - -

С». 0.5 до <1.0 20 21 22 24 25 26 28 30

7
От 0,1 до 0,5 28 30 30 32 34 36 — -

Св. 0.5 до <1,0 34 35 36 38 40 42 45 48

8
От 0,1 до 0,5 42 45 45 50 53 60 — -

Св. 0.5 до < 1 .0 53 55 56 60 63 67 70 75

9
От 0,1 до 0,5 70 70 75 80 85 95 - -

Св. 0.5 до < 1 ,0 85 90 90 95 100 105 НО 120

10
От 0.1 до 0.5 МО 112 120 130 140 150 - -

Св. 0.5 до < 1 ,0 130 140 140 150 160 170 180 190

II Св. 0.5 до < 1,0 210 220 224 236 250 265 280 ЭОО

12 Св. 0.5 до <1,0 315 320 335 310 3W 360 375 400

П р и м е ч а н и е .  Принятое обозначение:
Ej; — наименьшее отклонение толщины витка г.о хорде (слагаемое II).
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Т а б л и ц а  1-3
Нормы бокового зазора 

(Т7 — допуск на толщину витка по хорде) 
мкм

, К Видаомуска 
боком 10 
эааора*

Допуск на радоальнов бявимо мткя Г,

I I *
С#. 6 
до 8

Си. и 
до 10

Си. 10 
ДО 12

Са. 12 Са. 16 
до 1б| ДО а>

Св. 20 
до 25

Св. 25 
дом

Св. 32 
ДО 40

Св. 40 
до 63 С». 50

н h 10 12 13 15 17 20 24 28 34 40 50

G К 12 13 15 16 20 22 25 ЭО 36 45 53

F f 13 15 16 18 22 25 30 35 40 50 60

Е. D е 15 16 18 22 25 30 32 38 45 55 65

• Вид допуска бокового зазора используется при изменении соответствия, 
между видом сопряжения и видом допуска (см. п. 1.6 и п. 1.8).

П р и м е ч а н и е .  Величины f г принимаются в соответствии с нормой 
плавности работы по табл. 7.

Примеры пользования таблицами настоящего стандарта при
ведены в таблице справочного приложения 4.

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

ПОЯСНЕНИЯ
ТЕРМИНОВ, ОБОЗНАЧЕНИИ И ОПРЕДЕЛЕНИИ

I. К и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч н о й  п е р е д а ч и .
Разность между действительным и номинальным углами поворота червячного 

колеса при однопрофильном зацеплении с парным червяком в собранной пере
даче.

П р и м е ч а н и е .  Выражается в линейных величинах длиной дуги дели
тельной окружности червячного колеса.

1.1. Наибольшая кинематическая погрешность червячной передачи Fl(tr .
Наибольшая алгебраическая разность значении кинематической погрешности 

червячной передачи за полный цикл изменения относительного положения чер
вячного колеса и червяка (г. е. в пределах числа оборотов червячного колеса, 
равного частному от деления числа витков червяка на общий наибольший де
литель числа зубьев червячного колеса и числа витков червяка) (черт. 1).
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/ — криля» аву1лкт«ово4 передачи: г — крна»и одяо- 
гитксоой передача

Черт. I
1.2. Допуски на кинематическую (наибольшую погрешность червячной пере

дачи) F j0 .
2. К и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч н о г о  к о л е с а .
Разность между действительным и номинальным углами поворота червяч

ного колеса на сто пчбочей оси. ведомого измерительным червяком при номи
нальном взаимном расположении осей вращения червячного колеса и червяка. 
Выражается в линейных величинах длиной дуги делительной окружности чер
вячного колеса.

П р и м е ч а н и я :
1. Под рабочей осью червячного колеса понимается ось. вокруг которой оно 

вращается в передаче.
2. Измерительный червяк рекомендуется выполнять по настоящему стандар

ту по всем элементам на две степени точнее червяка контролируемой червячной 
пары.

2.1. Наибольшая кинематическая погрешность червячного колеса F (г .
Наибольшая алгебраическая разность значений кинематической погрешности 

червячного колеса в пределах его полного оборота (черт 2).

I — крапая хиятиагическоЯ почреиное-
VII згрм чнога ходка ; II — аавЛолыпая 
>яя«мат11Ч«ск2я пссрсвиесть чераячиого
холсса V (Г\ Ш  — один оборот чераячиого
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?2. Допуск на кимехдтичесхую погрешность червячного колеса F- .
3 К и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч н о г о  х о л е с а

»:а к ш а г а х  р '* г .
Разность между действительным и номинальным углами поворота червяч- 

кого колеса (на рассматриваемом числе зубьев й) на его рабочей оси. ведомого 
измерительным червяком, при номинальном взаимном положении осей вращения 
первичного колеса п измерительного червяка.

Выражается в линейных величинах длиной дуги делительной окружности.
3. J, Допуск на кинематическую погрешность червячного колеса на k шагах

4. Н а к о п л е н и й *  п о г р е ш н о с т ь  к  ша г о в :
ч е р в я ч н о г о  к о .1 с : ь ;
ч е р в я к а  гр1кг
Наибольшая разность дискретных значений кинематической погрешности 

червячного колеса (червяке) при номинальном его повороте на к целых угло
вых шагов (черт. 3).

Kc-jcdt - з г г г г е » * * ' с  -■-*г"гучиascis

где ^ — действительный угол поворота червячного капеса; 
г — число зубьев червячного колеса: 
к  — число целых угловых шагов от к>2. 
г — радиус делительной окружности червячного колеса;
4.1. Допуск на накопленную погрешность С шагов- 
червячного начеса F Рк;
червяка \Pxt .
5. Н а к о п л е н н а я  п о г р е ш н о с т ь  ш а г а  ч е р в я ч н о г о  к о л е с е  

Fp,  .
Наибольшая алгебраическая .разность значений накопленных погрешностей 

в пределах червячного колеса.
5.1. Допуск на накопленную погрешность шага червячного колеса Ря .
6. Р а д и а л ь н о е  б и е н и е  з у б ч а т о г о  в е н а  а: 
червячного колеса F „  ;
витка червяка \ , г .
Наибольшая в пределах оборота червячного колеса разность расстояний от 

рабочей оси червячного колеса в средней плоскости до средней линии измери
тельного элемента, касающегося боковых поверхностей впадины вблизи дели
тельной окружности

Наибольшая в пределах оборота червяка разность расстояний от рабочей 
оси червяка до средней линии измерительного элемента, касающегося боковых 
поверхностей впадины вблизи делительного цилиндра (черт. 4).
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П р и м е ч а н и е  Для многовипсовых червяков определяется на каждом 
витке.

Черт. 4
6.1. Допуск на радиальное биение зубчатого венца: 
червячиого колеса ?f ;
витка червяка {/•■ „
7 П о г р е ш н о с т ь  о б к а т а  ч е р в я ч и о г о  к о л е с а  ¥Сг , 
Составляющая кинематической погрешности червячного колеса, определяе

мая при вращении его на технологической оси к при исключении циклических 
погрешностей зубцовой частоты и кратных ей более высоких частот

П р и м е ч а н и е  Погрешность обката может определяться как погрешность 
кинематической цепк деления зубообрабатывающего станка.

7.1. Д опуск на по.-оешность обката червячного колеса г<-
6. К о л е б а н и е  ' нз  м е р н те  л ьи о г о  м е ж о с с в о г о  р а с с т о я н и я  

(черт. 5):
за оборот червячного хо-сса Fir  ;
на одном зубе ({,  .
Разность между наибольшим и наименьшим действительными межосевымн 

расстояниями при двухпрофильном зацеплении измерительного червяка с контро
лируемым червячным колесом при повороте последнего на полный оборот или 
соответственно на один угловой шаг.

П р и м е ч а н и е  Толщина нитка измерительного червяке, используемого 
для измерения р ’и  и Г-, должка превышать номинальную толщину витков чер
вяка контролируемой передачи на величину наименьшего отклонения толщины 
витка червяка

— >а*н углевой iB»r: II — купив» И»* 
Х2ИМШЯ измерительного межосевосо м е 
ст ж ияя; I I I  — один оОорот червячного 

колеся 
Черт, б
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3.1. Допуск на колебание измерительного межосевого расстояния: 
за оборот червячною колеса F j ; 
на одном зубе f ( .
9. М е с т н а я  к и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч н о й  

п е р е д а ч и  i'i0, ,
Наибольшая разность между местными соседвнмн экстремальными (мини

мальными и максимальными) значениями кинематической погрешности переда
чи за полный цикл изменения относительного положения червяного колеса н 
червяка передачи.
, 9.1. Допуск на местную ‘ЧНЧматичсскую погрешность червячной передачи 

•
10. М е с т н а я  к и н е м а т и ч е с к а я  п о г р е ш н о с т ь  ч е р в я ч н о г о  

к о л е с а  \'1г .
Наибольшая разность между местными соседними экстремальными (мини

мальными и максимальными) значениями кинематической погрешности червяч
ного колеса э пределах его оборота (черт. 6).

Черт. 6
г 30.1. Допуск на местную кинематическую погрешность червячного колеса 

{г •
11. О т к л о н е н и е  ш а г а  ч е р в я ч н о г о  к о л е с а  1/>1г .
Разность действительного шага Р/г и расчетного торцевого шага Я, .
П р и м е ч а н и е .  На червячных колесах определяется в среднем сечении 

делительной окружности.
11.1. Предельные отклонения шага червячного колеса ±  \Р{.
12. О т к л о н е н и е  о с е в о г о  ш а г а  ч е р в я к а  f Рхг (черт 7).

П р и м е ч а й  и е Осевой шаг червяка равен окружному шагу червячного 
колеса.

Черт. 7
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12.1. Предельные отклонения осевого шага чераякз = fрх.
13. Р а з н о с т ь  ш а г о в  V
Разность между двумя отклонениями шатзэ з .-.пбых участках червячного 

колеса.
13.1. Допуск на разность шагов Vpt  .
14. П о г р е ш н о с т ь  п р о ф и л я  з у б о ч е р в я ч н о г о  к о л е с а  f^.r
Расстояние по нормали между двумя ближайшими друг к другу номиналь

ными торцовыми профилями зуба, между которыми размещается действитель
ный торцовый активный профиль зуба червячного колеса (черт. 8).

П р и м е ч а н и е .  Под действительным горцоэым профилем зуба пони
мается линия пересечения действительной боковой поверхности зуба червяч
ного колеса в плоскости, перпендикулярной его рабочей оси.

I _  дсйстантслкииЯ тараойЫЯ акги*аы1«
; | |  — номиналы- №2 ТОРПО- 
jyOa; I I !  — « н о в и as охру*-
грдивци акт»»иоо-« Г|>->фвп»

зуба

профиль зуба 
»и« профили
кость; IV -

Черт. 8

П о г р е ш н о с т ь  п р о ф и л я  в и т к а  i f lf
Расстояние по нормали между двумя номинальным!, профилями витка, ог

раничивающими действительный профиль в заданном сечении в пределах его ра
бочего участка (черт. 9).

П р и м е ч а н и е .  Под номинальным профилем антка червяка понимается 
профиль, заданный чертежом

Черт 9

1.4.1. Д о п у с к  на  п о г р е ш н о с т ь  п р о ф и л я :
витка червяка f /j  ;
зуба червячного колеса I/*.
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15. П о г р е ш н о с т ь  « к и т о в о й  л и н и и :  
в пределах оборота червяка f ; 
на длине нарезанной части т'А», .
Расстояние по нормали между двумя номинальными винтовыми линиями, 

лежащими на соосном цилиндре, близком к делительному цилиндру червяка, 
между которыми размещается действительная линия витков в пределах оборо
та червяка или витка на длине червяка (черт. 10).

П р и м е ч а н и е .  Для многовнтковых червяков определяется на каждом 
витке.

15.1. Допуск на погрешность винтовых линий:
в пределах оборота червяка fA ;
на длине нарезанной части червяка fAA .
16. П о г р е ш н о с т ь  в и н т о в о й  п о в е р х н о с т и  в и т к а  ч е р в я -  

к а fАлг •
Наибольшее в пределах активной поверхности витка червяка расстояние по 

нормали между активной поверхностью червяка н условно соприкасающейся с 
ней соосно расположенной производящей поверхности червячной фрезы, исполь
зуемой для окончательной обработки зубьев червячного колеса,

П р и м е ч а н и е .  Для многовнтковых червяков определяется на каждом 
витке.

16.1. Допуск из noipeiuitocTb винтовой поверхности ьнтка червяка f
17. О т к л о н е н и е  м с ж о с е в о г о  р а с с т о я н и я  ч е р в я ч н о й  

п е р е д а ч и  f er .
Разность действительного в номинального межосевых расстояний а собран

ной передаче (черт. II).

Черт. И

17.1. Предельные озкдочиия мсжосевого расстояния червячной передачи
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18. С м е ш е н и е  с р е д н е й  п л о с к о  с с к ч е р в я ч н о г о  к о л е с а

8 "расстояние между средней плоскостью червячного колеса и ‘̂ оекостььг 
перпендикулярной его зон, проходящей через ось червяк* в собранной передач, 
(черт. 12).

Средним плгекшет»
\ч е р в я ч н с ге  н ем ц асреячнего  лея  t a  i - i

Черт. 12

18 1. Предельные смещения средней плоскости червячного колеса з переда
че ± 1*.

19 С у м м а р н о е  п я т н о  к о н т а к т а .
Часть активной боковой поверхности зуба червячного колеса “ а Л

располагаются следы прилегания с витков червяка в собранной передач, посте 
вращения под нагрузкой, устанавливаемой конструктором (черт. 13).

П р и м е ч а н и е ,  Определяются относительные размеры пятна контакта о 
процентах по ширине зубчатого венца -  отношение расстоя^и л между край
ними точками следив прилегания за вычетом рззрывов с, прево.ходящих вели 
чину модуля в миллиметрах к длине зуба Ь

-100о
По высоте зуба червячного колеса отношением средней (по всей ширине 

венца) высоты следов прилегания h m к высоте зуб*, соответствующей активной 
боковой поверхности k p

.ЮОhP

20. О т к л о н е н и я  м е ж о с е в о г о  р .*; с т о я н и я  в о б р а б о т к а  

ia t'  Разность действительного и номинального м еж осеэы х расстояний при обра-

б°™20 1. Предельные отклонения межосевого расстояния в обработке ± U r  •
21. С м е ш е н и е  с р е д н е й  п л о с к о с т и  ч е р в я ч н о г о  к о л е с а  

в о б р а б о т к е  fхег •
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'>ассгояни<; мсжду сРсдней плоскостью червячного колеса и плоскостью, пер- 
□ендикулярной его оси, проходяще» через ось инструмента. Г

21.1, Предельные смещения средней плоскости червячного колеса в обработке
— IЛСФ

22 . О т к л о н е н и е  м с ж о с е в о г о  у г л а  ч е р в я ч н о й  п е р е д а ч и
■sr

Разность между действительным и номинальным ыежоссвыми углами чер
вячной передачи. Выражается в линейных величинах на ширине зубчатого ее», 
ца червячного колеса (черт. 14). вен

/  — иоминальигя ось черничного колесе;
2 — девстзктелымя ось червячного колес»3 — « Ь  червяка.

Черт. 14

22.1. Предельные отклонения межоссвого ум а червячной передачи ± f s .
23. О т к л о н е н и я  м е ж  о с е в о г о  у г л а  в о б р а б о т к е  f ^ , .  
Разность между действительным и номинальным мсжосевыми углами при

нарезании зубьев червячного колеса (чертеж, см. п. 22).
23.1. Предельные отклонения мсжосевого угла в обработке ± f Jc .
24. Г а р а н т и р о в а н н ы й  б о к о в о й  з а з о р  
Номинальный предписанный боковой зазор.
24.1. Допуск на боковой зазор Ту„ .

_ 25- Н а и м е н ь ш е е  о т к л о н е н и е  т о л щ и н ы  в и т к а  п о  х о р д е
Ч » •

Наименьшее предписанное отклонение толщины витка червяка по хорде от 
номинальной, осуществляемой с целью обеспечения в передаче гарантированного 
бокового зазора (черт. 15). г

Черт. 15
25.1. Наибольшее отклонение толщины витка по хорде Е,— . 

номинальной01”  предписэнное отклонение толщины витка червяка по хорде от
25.2. Допуск на толщину витка червяка по хорде Т “ .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Зависимости предельных отклонений п допусков по кормам кинематичес
кой точности, плавности работы и контакта зубьев н витков от геометрических 
параметров червяка и червячного колеса для степени точности 6 и по нормам 
боковых зазоров, в зависимости от видов сопряжений:

1. По нормам кинематической точности
Fp=2>/ 5T-r9;

F p k - l . e V T + 9 ;

Fr- 7 ,5 m + l ,4 4 /d ,  + 5 ;

Fc-O .ey 'aT -+ 0 ,0 6 6 ^+ 1 ,5 ;
F '= fc n + 1,6K ^ T + 0,eW,-|-10

Коэффициенты перехода, 
для F „  F | .  Fc
1,59— от 6-й к 5, 4 и З-й степеням точности;
14 — от 6-й к 7-й степени точности;
1,26— от 7-й к бесхее грубым степеням точности; 
для F p и Fpk
1 58— от 6-Й к 5. 4 и 3-й степеням точности;
!-4 -  от 6-й к более грубым степеням точности.
2. По нормам плавности работы червячного колеса

Гр|—2/я+7,4; 
f„~ 2 m + 6 .4 ; 

fj—б,5гя+8

Коэффициенты перехода:
ДЛЯ Inf
1 $8— от 6-й к 5. 4 и 3-й степеням точности;
1.4 — от 6-й к более грубым степеням точности 
ДЛЯ f f t

1.4 — от 6-й к 5. 4 и З-й степени точности для f,
1 4 — от 6-й к 5. а также 7н 8-й степеням точности; 
1*26 — от 6-й к более грубым степеням точности.

f * - 1,14*14-8,2; 
ffJ=-0.9tltl14-9.P

Коэффициенты перехода:

*58 — для перехода от 6-й к 3. 4 и З-й степеням точности, 
Г,4 — от 6-й х 7-й степени точности;
1,26 — от 7-й к более грубым степеням точности.
3. По нормам контакта зубьев и витков (табл. 1)
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Т а б л и ц а  I
Предельные отклонения межосевого расстояния

. ь *
s !з  * 2 я
Ш З
1  г  .
£ig--

с  * г  41

Степень точности

3 4; 5 6 7 8 9 10 11; 12

0.51Т5 0,51Tb 0.51Т7 W 1T8 0,.Г.1Т1- 0.51ТЮ 0.51T1I 0.5IT12

f* ~ 0 ,.г> \ 'ьФ + 2 ,Ь
Коэффициенты лерекода:
1,26 — от 6-й к 5. 4 и 3. а также 7-й степеням точности;
1.4—от 7-й к б)лее грубым степеням точности.
П р и м е ч а н и я
1. Принятые обозначения:
d, и d , — делительный диаметр червяка и червячного колеса;
т — модуль:
L — длина дуги делительной окружности, 
bv  — ширина рабочей части зубчатого венца.
2. При расчете допусков d d t н b v  принимаются среднеарифметическими 

з интервале, а значения т — среднегеометрическими. Размерность параметров 
в миллиметрах, допусков — в микрометрах.

3. Числовые значения отклонений и допусков » таблицах настоящего стан
дарта округлены по рядам R20 и R40.

4. По нормам боковых зазоров (табл. 2).
Т а б л и ц а  2

Зависимость для отклонений и допусков по нормам 
боковых зазоров

Парки утр

Вид сопряжения

Н о P ■ e о

Гара1гтнрованныГ( бжовой зазор 
inmlib мкм 0 ITS 1T6 IT7 IT8

Наименьшее отклонение толщи, 
ны нитка по хорде Е» , pm

1.06 jnmin— слагаемое I 

f j+  10{*х — слагаемое II

Допуск на толщину витка по 
хорде. Tj , мкм

0.73fr-r
4-6,6
(h)

0.8fr+
+ 7 .3
<g)

0,9fr -+-

(t )

f,+ 9

( t)

где Г г среднегеометрическое для интервала
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Справочное

Взаимосвязь допусков и предельных отклонений,
установленных в настоящем стандарте

Норн* Поюзвтсль точности Формула

Допуск на кинематическую погреш-
F | o = F » + ftoкость черничной передачи

Допуск на кинематическую погреш-
F , —Fp- f f j *иость червячного колеса

Допуск на кинематическую погреш-
F||( « -F p i+ ff*Кинем отнчес- ность червячного колеса на к шагах

кой точности Допуск на накопленную погреш-
ность шага червячного колеса 

Допуск на накопленную погреш
ность к шагов

Допуск на радиальное биение зуб-

FB

Fpk
pчагого венца Гг

Допуск на погрешность обката 
Допуск на колебание измеритель-

Fc

кого межоссвого расстояния за обо- .
рот червячного колеса F ,  *el,4Ff

Допуск на местную кинематичес-
кую погрешность передачи f lo - 1-25 f l

Допуск на местную кинематичес-

f Pt

кую погрешность червячного колеса 
Предельное отклонение шага чер-

вячного колеса
Допуск на разность шагов 
Допуск на погрешность профиля

Vpr -  1.6|fpt I

зуба червячного колеса 
Допуск на колебание измеритель-

fl»

Плавности работы ного мсжосевого расстояния на од-
h '

(ha =0.55 fh

ном зубе
Допуск на погрешность винтовой

поверхности витка червяка 
Допуск на погрешность винтовой

линии в пределах оборота червяка 
Допуск на погрешность винтовой 

линии на длине нарезанной части

fh

( bk = 2  lbчервяка
Предельное отклонение осевого ша

га
Допуск на накопленную погреш-

fpx ^ 0.68 fh

Ipxlc** 1.2 {hность к шагов ч’ервяка
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Продо.<жение

Норма Степень точности Формула

Допуск на погрешность профиля
Плавности работы витка ffi —fb

Допуск на радиальное биение вит-
ка (г

Предельное отклонение межосевого 
расстояния червячной передачи f .

Предельное отклонение ысжосево- 
го расстояния в обработке f ас -0 .7 5  f ,

Предельное смещение средней
Контакта зубь

ев и витков
плоскости червячного колеса в пере
даче

Предельное смещение средней плос-
f x = 0,8 f .

кости червячного колесо в обработке f,c -0 .7 5  fx
Суммарное пятно контакта 
Предельное отклонение межосевого

f*угла червячной передачи
Предельное отклонение межосевого 

угла в обработке f jc -0 .7 5  fE

Гарантированный боковой зазор Jnmln
Наименьшее отклонение толщины E r r -  .J'ngJja- +витка по хорде ** cosa

Бокового зазора
+ V  f J + lO f* ,

Допуск на толщину витка по хорде 
Вероятная величина наибольшего

T r
зазора influx

Вероятная величина наибольшего бокового зазора в червячной передаче 
определяется по формуле:

Ja m » -(£ £  + Т г + Ес<м)«*«+2в1п а | / * Ц ,  , + £ с #

где Ecus — верхнее отклонение толщины витка заточенного инструмента, обра
батывающего зубья червячного колеса, от номинальной толщины 
витка червяка

Допуск на боковой зазор определяется по формуле:
Tjn"-jnm»x—jnmln

П р и м е ч а н и е .  Подстрочные индексы I, 2 и 0 относятся к червяку, чер
вячному колесу и червячной передаче соответственно, а 0 — к инструменту.
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