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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О ЮЗ А  С С Р

К О М БИ Н ЕЗО Н Ы  Ж ЕНСКИЕ Д 1Я  ЗА Щ ИТЫ  О Т НЕГО К 
СИ ЧНО Й  П Ы Л И . МЕХАНИЧЕСКИХ ВОЗДЕЙСТВИЙ И 

О БЩ И Х  П РО И ЗВОДСТВЕННЫ Х ЛМ РЯЗН ЕН ИЙ

Технические условия

W o m an 's  overalls for p ro tec tion  against non-tox ic  dust, me 
chan ica l effects and  general industrial con tam inations. 

S pecifications

О К П  85 7512

ГОСТ
12.4.099-80

Л ага висю ни* 01.01.82

Настоящий стандарт распространяется на женские комбинезоны 
и средства зашиты головы — шлемы, предназначенные для зашиты 
работающих от нетоксичной пыли, механических воздействий и 
общих производственных загрязнений в различных отраслях про
мышленности.

(Измененная редакция, Изм. №  1).

1. т и п ы  и  Р А ЗМ Е РЫ

1.1. Комбинезоны в зависимости от назначения должны изготов
ляться двух типов:

А — для зашиты от нетоксичной пыли (черт. 1);
Б — для защиты от механических воздействий и общих производ

ственных загрязнений (черт. 2).
1.2. Размеры комбинезонов должны соответствовать указанным в 

табл. 1.
1.3. Размеры средств защиты головы — шлемов должны соответ

ствовать указанным в табл. 2.
1.4. Измерения готовых комбинезонов должны соответствовать 

указанным в табл. 3 и на черт. 3—5.

И заавие |>ф|шиалкиое 
★

П ерепечатка виси решена

£> Издательство стандартов. 1980 
£> ИГ1К Издательство стандартов, 1996 

Переиздание с Изменениями
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Таблица I 
см

P .IM 1 C P

Р о с т  т и п о н о й  ф м п р и  
ч с . ю ю с а

И к г с р т ы  р о с т а  лль
•4 Г .З О К к Д

О Г т . п  I р у д  и  п н и ш о П  
ф и п г р и  ш о к и

И и т с р о а л  о б х в а т  
i p > . i  и л д  и  ч е л о в е к и

«46 1 4 3 .0 - I4S.9 88 8 6 .0 -8 9 .9
IS2 1 4 9 .0 -1 5 4 .9 92 9 0 .0 -9 3 .9
158 1 5 5 .0 -1 6 0 .9 96 9 4 .0 -9 7 .9
164 1 6 1 .0 -1 6 6 .9 100 9 8 .0 -1 0 1 .9
170 1 6 7 .0 -1 7 2 .9 104 1 0 2 .0 -1 0 5 .9

10S 1 0 6 .0 -1 0 9 .9
112 1 1 0 .0 -1 1 3 .9
116 1 1 4 .0 -1 1 7 .9
120 I 1 S .0 - 122.0

176 I 7 3 .0 - I7 S .9 124 1 2 2 ,0 -1 2 5 .9

П р и м е ч а н и е .  П о согл асов ан и ю  с  н о т р еб ш е л ем  допускаггси  и зготовл ять  ком 
б и и е ю н ы  больш их р азм еров .
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Tan С

Черг. 2

Т а б л  н и а  2

см

Размер
06хп*т галопы типопоЛ ф ш ури челок** Интерпол обхплт* галопы для челок**

5S. 56 S 4 .6 -5 6 .5

57, S8 S 6 .6 -5 8 .S

59. 60 S S .6 -6 0 .5

П р и м е ч а н и е .  П о  согл асов ан и ю  с потреби тел ем  доп ускается  и потоп л ять  
ш лемы  м ен ьш и х  ралмеров.
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Тип А

Ч срг. 3
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Тип А

4 e p i .  4
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Тип А Тип 5

1.1—1.4. (Измененная редакция. Изм. №  1).
1.5. Измерения готовых шлемов должны соответствовать указан

ным в табл. 4 и на черт. 6.

Т а б л и ц а  4

см

Номер н>-
Наименование

О б е и х  1 0 . 1 0 1 1 U Допускаемое
и» чертеже и iMcpeu и ы

31. 36 S3. 38 59.60
отклонение

1 Д л и н а стен ки  п о с е 
редине 44.4 45.0 45.6 г0.5

2 Ш и ри м а пелерины 13.0 13.0 13.0 £0.5
J Д л и н а гол овки  но 

ш ву п ри тач и ван и и  
пел ери н ы  о т  о д н о ю  
к о н ц а  до  др у го ю 42.6 44.6 46.6 £0.5

П р  и м е ч  а  и и е .  П о требованих! т х р с б и г с л м  и по согл асов ан и ю  с UK  c o o is c t  
С1вую ш его  п р о ф со ю за  вели чи н у  и т с р с п и х .?  допускаен-и  наменян».
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2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

2.1. Комбинезоны и шлемы должны изготовляться в соответствии 
с требованиями настоящего стандарта, образцом и техническим опи
санием на модель, утвержденными в установленном порядке.

(Измененная редакция. Изм. №  1).
2.2. М а т е р и а л ы
2.2.1. Комбинезоны и шлемы должны изготовляться из материа

лов. указанных в табл. 5.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
2.3. В н е ш н и й  вид
2.3.1. Комбинезон типа Л (см. черт. 1) — цельновыкроенный спе

реди. с центральной бортовой застежкой на четыре или пять пуговиц 
по борту и одну на воротнике-стойке, с пылезащитным внутренним 
клапаном, пристегивающимся к левому борту.

Спинка со швом посередине, пристегивающаяся нижней частью 
поверх задних половинок брюк по боковым швам, с внутренним 
пылезащитным клапаном.

Верх задних половинок брюк — откидной с притачным поясом, с 
застежкой в боковых швах.

Пояс на участке задних половинок стягивается эластичной лентой, 
свободные концы спереди застегиваются на пряжку или пуговицу.

На левой полочке — внутренний верхний накладной карман, на 
правой передней половинке брюк — накладной карман с клапаном, 
в области колен усилительные накладки.

Воротник — стойка.
Рукава с усилительными накладками.
Ширина низа рукавов и брюк регулируется за счет петель и пуговиц.
Комбинезон типа А должен эксплуатироваться в комплекте со 

шлемом.
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2.3.2. Комбинезоны типа Б (см. черт. 2), в отличие комбинезона 
типа А. с центральной потайной застежкой и одной сквозной петлей 
вверху борта, без пылезащитного клапана по борту и спинке, без 
внутреннего верхнего накладного кармана, без шлема. На передних 
половинках брюк накладные карманы без клапанов.

Воротник отложной, рукава с манжетами.
2.3.3. Шлем, состоящий из головки и пелерины, на подкладке, по 

лицевому вырезу стягивается тесьмой.
Пелерина застегивается на две пуговицы.
2.3.4. В зависимости от условий производства и по согласованию 

с потребнгелем допускается изготовлять комбинезоны и шлемы по 
технической документации на модель, составленной с учетом требо
ваний настоящего стандарта.

T  а 6  л  к и a  S

Наименование
материала

Норнатиимо-
техническая

аоюмеитаиия

Нлшлчсиис 
коиБикетонд im

ШЯИТМЫМ
свойствам

Маркировка 
комбинезона по 

шшнтымм 
саойсгаяы

Назначение
материма

1. М олески н 
отбелсии  ы и и 
гл ад к о к р аш е
ны й арт. 3054

ГО СТ 21790 ДЛЯ 111ШИ1Ы 
о |  н етокси чн ой  
■шли

Пн Д ля
и зго то в л ен и я  
ком би н сю н ов  
типа Л и  ш лемов

2. Т к а н ь  « Н а
ходка» мсрсс- 
ри IOвлипли 
гладкокраш еная 
a p r . 316S

ГО СТ 21790 Д п  защ иты  
о т  общ их п р о  
и т полет венны х 
загрязнений и 
м еханических 
воздей ствий

ЗМ и Д ля изготов
л ен и я  к о м б и 
незонов типа Б

3. Т к ан ь  хлон- 
кополиэф ирмая 
- Д о м р  • глад 
ко к р аш ен аи  с 
OI дел КОЙ ВО 
арг. 3179

ГО СТ 11209 То же ЗМ м Т о  же

4. Т к а н ь  кос- 
пом ная -Смена» 
гладкокраш еная. 
3 ар г . 3163

ГО СТ 11209 » ЗМ и

S. Т кань 
«С традниекс» 
г л а д к о к р а ш е 
н а я ,  3 ар т . 3223

ГО СТ 11209 » ЗМ и
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Продолжение т а й л . 5

HjItMCUOBKMIfC
илтсрилла

Н о р м - п и н м о -
т с х м и ч с с к л я

л о к у м с м м и м и

На тмячсиис 
комбине м ш а  по 

ш яипш м  
свойствам

Маркировка 
комбинезона по 

дшдитымм 
сюПстши

На личек ие 
млтермкаа

6. Т к а н ь  к о с
тю м н ая  гладко- 
кр а ш ен а я  с  от
д елкой  ВО зр т . 
318В

ГО СТ I I 209 Д л я  заш иты  
от общ и х  п р о 
и зводственны х 
за т р я ж е н и й  н 
механических 
воздействий

ЗМ и Д л я

н  м о ю Е л е и н н  

к о м б и н езо н о в  
ти п а Б

7. Т к ан ь  хлоп
чатобум аж ная 
м с p e e p и з о 
на и п ая  « В о с 
ход* нз пряж н 
с м аш и н  ЬД - 
200 с  отдел кой  
ВО. 3 арт. 3238

ТУ  К атС С Р  
1 7 - 0 1 - 4 3 3 -

То же ЗМ и Т о  же

8. Т к ан ь  к о с
тю м ная хлоп
ч а т о б у м а ж н а я  
гл ад к о к р аш е
н ая  арт. 3205

ТУ Р С Ф С Р
1 7 - 5 2 - 6 7 1 2 -

• ЗМ и »

9. Т к ан ь  хлоп
ч а т о б у м а ж н а я  
ТТЛ я  сп си одсх - 
ды  арт . 3702

ТУ Б С С Р  1 7 -  
0 5 - 1 5 1 9 -

• ЗМ и

10. Т к ан ь  кос- 
т о м н а я  хлоп* 
ч а т о б у и а жмл я  
глад к о  краш е 
м а я  с  м аш и н  
БД арт. 3199

ТУ Р С Ф С Р  
1 7 -6 6 - 1 0 4 4 9

• ЗМ и

I I .  Т к а н ь  для 
спецодеж ды
Х Л О П К О П О .ТИ З-

ф и р н ая  к о с
тю м ная мслан- 
ж еаая  с отдел
кой  ВО и м ал о 
усад о ч н о й  от
дел к о й  арт . 
3596, 3597

ТУ Р С Ф С Р  
1 7 - 6 6 - 1 1 0 4 9

• ЗМ и »
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Продолжение т а й л . 5

HiiiuciiOMMiie
материала

Норматиимо-
гсхничск'кая

лок)менглхшл

На и ы ч е ы и с  
кои&инеюи» по 

ummuiaH
C bO ltC T IU U

Маркировка 
коиСиисаоиа по 

шшитими
СВОЙСТВОМ

Назначение
материала

12. В м и» отб е
л ен  иля и глад
к о к р аш е н ая

ГО С Т  2929S Д ля п о д -  
кладки ш лем ов, 
обтачки  к а р м а 
нов  и верха тал
ии* половинок  
брю к .п ая  клал км 
п л ан ки  в к о м 
б и н езо н ах  типа 
Б . в н у т р е н н е 
го к а р м а н а  в 
к о м б и н езо н ах  
типа А

13. Bust, отбе 
л ен н ая  и гл ад  
(сокращ ения

ТУ Р С Ф С Р  
1 7 - 6 0 -  10724

Т о  же

14. С атиктлад - 
кокраш епы й

ГО СТ 29298 Для
полклллки
ш лемол

IS. Нитки хлоп
чатобум аж ны е 
ш в ей н ы е Тк„ 
50,0—68.6 текс 
(3 0 . 40)

ГО С Т  6309 Для
изготовлени и  
к о м б и н езо н о в  
ти п о в  А и Б . 
ш л е м о в

16. Н и тки  л а в 
са н о в ы е  Т ви 
2 4 .5 -6 2 .0  тскс 
(22.1. ЗЗЛ . 55Л)

О С Т  1 7 -2 5 7 Т о  же

17. H k i k i i  ар
м и р о в а н н ы е  
Т~ 4S.0 теке 
<44ЛХ>

О С Т  1 7 -9 2 1 •

18. Н и тк и  к а п 
рон о в ы е TRll 
50 текс (50К )

О С Т  1 7 -3 0 3 — •

19. Т есьм а  
хлопчатобума- 
ж кая  ш ириной 
1 1 - 1 5  мм

О С Т  1 7 -5 S 2 Д л я  С1ЯГ- 
нвани и шлема 
но л ицелом у 
лы -p e iv
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Продолжение т а й л . 5

Наименование
материала

Нормлипыо-
тсхиичсская

аок>мсмг;шии

Нзшачемис 
коыТУние.юма по

UIUUIMUM
сьойснам

Маркмрпиж 
коибияемиа по 

ыщитмым 
сюЯстым

Назначение
материала

20. П у го в и и ы  
м ет ал л и ч е ск и е  
и л и  п л а с т м а с 
с о в ы е  д и а м е т 
р о м  1 4 - 2 2  мм

О С Т  1 7 -6 9 9 Для застеги
вания комбине- 
юиоп. пелерины 
шлемов

21. П у го в и ц ы  
п л ас тм ас со в ы е  
(ам и н о п л асто 
вы е) и л и  м е 
т а л л и ч е с к и е

О С Т  1 7 -6 9 9 Т о  ж е . для
изделий 
Гое т а к а й

22. Ленты  
эл асти чн ы е 
ш ирм ной 
2 0 - 3 0  или 
К—10 мм

О С Т  1 7 -2 8 4 Д ля с т я ги 
вания п о яса  
1адиих п о л о в и 
н о к  п о  л и н и и  
талии

2 3 .  П р  и ж  к и 
м е т а л л и ч е с к и е  
или пластм ас
совы е

О С Т  1 7 -6 0 2 Для JUCTCril- 
в ан и я  пояса

П р и м е ч а н и я :
1. П о со гл а со в ан н ы  с  потреби тел ем  и Ц К  со ответствую щ его  п р о ф со ю за  допуски 

стся  п р и м ен ять  другие м атериалы  р а з л и ч н о ю  в о л окн и стого  состава и ф урнитуру , п о  
качеству не н и ж е  укатанн ы х в табл . S.

2. П ластм ассовы е пуговиц ы  и пряж к и  д о л ж н ы  быт ь  хи м и ч еск и - и терм остой кие.

Для конкретных условий производства комбинезоны и шлемы 
могут быть:

с цельновыкроенными или притачными задними половинками и 
притачными полочками по линии талии;

с откидными задними половинками брюк, пристегивающимися к 
спинке в комбинезонах типа Б;
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с вытачками в верхней части задних половинок брюк и поясом, 
вставленным в верхний край задних половинок;

с различной формой, местом расположения и количеством уси
лительных накладок, карманов и клапанов или без них;

с различными видами деталей (хлястиков, эластичной ленты, ман
жет или без них), регулирующих ширину по линии низа рукавов и 
брюк;

с различной формой воротников или без них; 
с различным местом расположения и направлением нагрудных 

вытачек;
с различными видами застежек (сквозной спереди или потайной 

до верха, на молнию или др.);
с различной формой кокеток, отрезными паи цельновыкроенны- 

ми с полочками, спинкой;
с различным видом и местом расположения вентиляционных от

верстий в области верхней части шаговых швов, под проймами и на 
спинке (под кокеткой);

без пылезащитного клапана спинки в комбинезонах типа Л; 
шлемы без подкладки;
с пелериной из водонепроницаемой ткани или без нее; 
с втачным капюшоном вместо шлема; 
шлемы с тесьмой по горловине.
2.4. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. Классификация и виды стежков, строчек и швов, применя - 

емыхдля изготовления изделий, — по ГОСТ 12807.
Требования к стежкам, строчкам и швам — по ГОСТ 29122. 
(Измененная редакция, Мзм. .V? 1).
2.4.2. Определение сортности готовых изделий — по 

ГОСТ 12.4.031.
2.4.3. Основные детали комбинезонов и шлемов выкраивают по 

длине в направлении нитей основы ткани, за исключением верхнего 
воротника и клапана кармана, выкраиваемых в поперечном направ
лении; обтачек пройм, частей нижнего воротника, выкраиваемых в 
поперечном или косом направлении.

2.4.4. При изготовлении комбинезонов и шлемов допускаются: 
полочки с отрезными подбортами;
подборта, гульфик, подкладка гульфика, пылезащитный клапан 

застежки переда не более чем из трех частей с расположением швов 
не ближе 2 см от петель;

верхний воротник из двух частей со швом посередине; 
нижний воротник не более чем из трех-четырех частей:
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спинка и внутренний пылезащитный клапан комбинезона типа А 
без шва;

надставки в нижней части рукавов в направлении нитей основы 
шириной внизу не менее 4 см. вверху — не более !/з ширины рукава;

манжеты рукавов из двух частей с расположением шва по линии 
перегиба;

надставки вверху шаговых швов задних половинок брюк в долевом 
или поперечном направлении шириной по линии среднего шва от 4 
до 12 см. длиной по шву притачивания от 8 до 30 см. Надставки могут 
быть несимметричными или одна половинка брюк целая, другая — с 
надставкой;

обтачки верхнего среза карманов, низа рукавов, брюк вместо 
подгиба:

подкладка клапанов, обтачки и планки под пуговицы боковых 
застежек целыювыкроенные с основными деталями;

обтачки карманов и верхнего среза задних половинок брюк, под
кладка клапана из бязи;

половины пояса из двух частей со швом по линии перегиба или 
со швом в поперечном направлении;

пелерина шлема из двух частей;
подкладка пелерины из двух-трех частей.
2.4.5. Соединительные швы комбинезонов и шлемов, втачивание 

рукавов выполняют швом «взамок», запошивочным, настрочным, 
стачным швом с последующим или одновременным обметыванием 
срезов.

Втачивание рукавов, стачивание плечевых срезов и средних ша
говых срезов брюк выполняют стачным швом двумя строчками чел
ночного стежка или одной цепной.

Открытые срезы должны быть обметаны или окантованы.
При окантовывании срезов допускается применять одну строчку 

челночного стежка.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
2.4.6. Усилительные накладки и накладные карманы настрачива

ют одной или двумя строчками.
2.4.7. Низ спинки, боковые срезы спинки в нижней части в ком

бинезонах типа Б и пылезащитного клапана обрабатывают швом 
вподгибку с закрытым или открытым обметанным срезом шириной 
I см. В комбинезонах типа А боковые срезы спинки в нижней части 
обрабатывают обтачками или швом вподгибку с закрытым срезом 
шириной 4—5 см.

Пылезащитный клапан настрачивают на спинку со стороны из
нанки.
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Нмз брюк и рукавов обрабатывают швом вподгибку с закрытым 
или открытым обметанным срезом шириной 2—2.5 см.

2.4.8. При обработке верхнего среза задних половинок брюк по
ясом или обтачкой вставляют эластичную ленту: узкую — в два ряда, 
широкую — в один.

2.4.9. В комбинезоне типа А верхний срез бокового кармана об
рабатывают швом вподгибку шириной 8—10 см или обтачкой.

Кармам настрачивают на правую переднюю половинку брюк на 
расстоянии 4.5—5 см от верхнего края.

Притачанный клапан и верхнюю часть кармана стачивают по 
боковым сторонам.

2.4.10. По лицевому вырезу шлема между подкладкой и верхом 
встаатяют тесьму длиной 85—90 см.

2.4.11. Петли обметывают:
в к о м б и н е з о н е  т и п а  А:
на правом борте: верхнюю петлю — на расстоянии 2 см от края 

борта и от шва притачивания воротника-стойки, нижнюю петлю — 
на расстоянии 10 см от закрепки застежки, остальные — на равном 
расстоянии между собой,

на ворот нике-стойке — одну петлю посередине ширины на рас
стоянии 2 см от конца воротника,

на боковых сторонах задних половинок брюк, нижней части спин - 
ки — по две петли на расстоянии 1.5—2 см от бокового и 7 см от 
верхнего края и закрепки застежки;

внизу рукавов и брюк — по две петли на расстоянии 1,5 см от 
низа: первую — на расстоянии 8 см от шва рукава на локтевой части 
и бокового шва на задних половинках брюк: вторую — на расстоянии 
3 см от кониа первой,

на правой стороне пелерины шлема—две петли на расстоянии 
2 см от края: верхнюю — на расстоянии 2 см от уступа; нижнюю -  
на расстоянии 3 см от низа пелерины: 

в к о м б и н е з о н е  т и п а  Б:
на правом борте — одну петлю на расстоянии 2 см от края борта 

и уступа,
на гульфике — четыре петли: верхнюю на расстоянии 1,5 см от 

внешнего края, нижнюю — на расстоянии 10см от закрепки застеж
ки. остальные — на равном расстоянии между собой,

на манжетах — по одной петле посередине ширины на расстоянии 
1,5 см от края,

на боковых сторонах задних половинок брюк — по две петли на 
расстоянии 1,5—2 см от бокового края и 7 см от верхнего края и 
закрепки застежки.
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2.4.12. Пуговицы пришивают соответственно расположению петель.
2.5. М а р к и р о в к а
Маркировка комбинезонов — по ГОСТ 10581 и ГОСТ 12.4.115.
2.6. У п а к о в к а
Упаковка комбинезонов — по ГОСТ 10581.
2.5. 2.6. (Введены дополнительно. Изм. №  2).

з .  П Р И Е М К А

Правила приемки комбинезонов — по ГОСТ 23948.

4. Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И Х РА Н ЕН И Е

Транспортирование и хранение — по ГОСТ 10581.
Раэд. 3. 4. (Измененная редакция. Изм. №  2).

5 . М Е Т О Д Ы  К О Н Т РО Л Я

Методы контроля качества комбинезонов — по ГОСТ 4103.

6 . У КА ЗА Н И Е П О  ЭКС П Л У А ТА Ц И И

Химическая чистка комбинезонов — по ГОСТ 12.4.169. 
Памятка-инструкция по уходу за комбинезонами во время экс

плуатации приведена в приложении.
Разд. 5. 6. (Введены дополнительно, Изм. №  2).
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П Р И Л О Ж Е Н И Е
Рекомендуемое

П А М Я Т К А -И Н С Т РУ К Ц И Я  
ш> уход; iu комбине ю начи во врем* аксплуатании

1. С пец одеж ду  реком ен дуется  п одвергать  хи м и ч еск о й  чи стк е . П ри атом  усадка 
тканей  н езн ач и те л ьн а я . о к р а ск а  и ф и ш  к о м е х а н и ч е с к и е  св ой ства  сохрам н кнси  дли 
тельн ое иреми.

2. П ри н ео б х о д и м о с1и сп ецодеж ду  на хлоп чатобум аж н ы х  и см еш ан н ы х  тканей  
м о ж н о  ст и р ат ь  в растворе, сояерж аш см  5 т /д t i  лю бого  м ою щ его  преп арата  при  40 ’С 
и сти р ал ь н о й  м аш и н е и течен ие 10 м н и  с  последую щ ей  п р о м ы вк о й .

3. С пец одеж ду  о тж и м аю т и ц ен триф уге , вы суш иваю т на воааухе или  в суш илке 
при 80 'С  и п рогл аж и ваю т утю гом  и л и  глади льны м  п рессом : на хлопчатобум аж н ы х 
тк ан ей  — п ри  180 ’С . иа хлоп чатобум аж н ы х  тканей  с  в л о ж е н и ем  хим и ч еск и х  волокон  
-  п ри  120 'С .

(И  тчеметшаи редакция. Мам. S i  I).



С . 20 ГО С Т  1 2 .4 .0 9 9 -8 0

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством легкой промышленности
СССР
РАЗРАБОТЧИКИ 

В.И. Малахова, Г.И. Шелковая
2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госу

дарственного комитета СССР по стандартам от 31.10.80 № 5258
СРОК ПРОВЕРКИ -  1996 г.
ПЕРИОДИЧНОСТЬ ПРОВЕРКИ -  5 лет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 6811-69, ГОСТ 5518-75
4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обошачсынс Н ГД. к* кото
рый ddHd CCUJKd

Номер
р4 1.10.14.
пункт»

О бош гвсиие H IД, на который 
дама ссылка

Номер
рахяед».
пункта

ГО СТ 1 2 .4 .0 3 1 -8 4 2.4.2 О С Т  1 7 - 2 5 7 - 8 4 2.2.1
ГО СТ 1 2 .4 .1 1 5 -8 2 2.5 О С Т  1 7 - 2 8 4 - 8 7 2.2.1
ГО СТ 12.4.169—S5 6 О С Т  1 7 - 3 0 3 - 8 3 2.2.1
ГОСТ 4 1 0 3 -8 2 4 О С Т  1 7 - 5 8 2 - 8 7 2.2.1
ГО С Т  6 3 0 9 -9 3 2.2.1 О С Т  1 7 - 6 0 2 - 8 1 2.2.1
ГО СТ 1 0 5 81 -91 2.5. 2.6 О С Т  1 7 - 6 9 9 - 8 8 2.2.1
ГО СТ 11209—85 2.2.1 О С Т  1 7 - 9 2 1 - 8 8 2.2.1
ГОСТ 1 2 8 0 7 -8 8 2.4.1 ТУ Б С С Р  1 7 - 0 5 - 1 5 1 9 -S 4 2.2.1
ГО СТ 2 1 7 9 0 -9 3 2.2.1 ТУ Р С Ф С Р  17 —52 —6712 —84 2.2.1
ГО С Т  2 3 9 4 S -8 0 3 ТУ Р С Ф С Р  1 7 - 6 0 - 1 0 7 2 4 - 8 4 2.2.1
ГО СТ 2 9 1 2 2 -9 1 2.4.1 ТУ Р С Ф С Р  1 7 - 6 6 - 1 0 4 4 9 - 8 2 2.2.1
ГО СТ 2 9 2 9 8 -9 2 2.2.1 ТУ Р С Ф С Р  1 7 - 6 6 - 1 1 0 4 9 - 8 5 2.2.1

5. Проверен в 1991 г. Ограничение срока действия снято Постановле
нием Госстандарта СССР от 23.12.91 №  2043

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (октябрь 1996 г.) с Итмененнями .\° 1, 2, утверж
денными в сентябре 1986 г., декабре 1991 г. (ИУС 12—86, ИУС 
4-92)



Редактор Р .Г .Ге*«ум>о«кжна 
I  ехиичсскиЙ редактор В Л .  П[плакала 

Корректор В.С.Чгрмаа 
Компью терная перст к а А .11 iaiamjpraou

И ад. ли». № 02100? от I0.0S.95. С дано в набор 26 ) 1.96- П одписано в печать 19.1296 
__________ Ус.т.печ.л. 1,40. Уи.-птд.л. 1,20. Тираж 505 ад-i. СУД 1304, Чак. 15.___________

ИНК И тдатсльство стандартов 
107076. М осква. Колодстиый пер.. 14.

И абрано в И тдатедьствс иа Г1 ')ИМ
Ф илиал >1П К И тдатслкство стандартов тип. "М осковский печатник" 

М осква. Л тлин пер.. 6

ГОСТ 12.4.099-80

http://files.stroyinf.ru/Index/307/30764.htm

